Warszawa, 24 lutego 1939 r.e
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Safety Mining Company

Sk 3106

(Chicago, Illinois, Stany Zjednoczone Ameryki).

Sposob rozsadzania lub odtupywania wegla oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu.

Zgloszono 14 maja 1934 r.
Udzielono 28 grudnia 1938 r.
Pierwszenstwo: 27 maja 1933 r. dla zastrz. 1, 3, 4; 17 czerwea 1933 r.
dla zastrz. 2 (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
oraz urzadzenia do rozsadzania lub odlu-
pywania wegla.

W sposobie niniejszym zastosowano sil-
nie sprezone powietrze lub gaz bez stoso-
wania spalania, uzycia ciepla, elektryczno-
$ci albo czynnikéw chemicznych.

Zastosowanie sprezonego powietrza do
rozsadzania wegla bylo juz stosowane,
lecz nie opracowano dotychczas praktycz-
nych i zadowalajacych sposobéw i urza-
dzenia do jego urzeczywistnienia. Wynala-
zek niniejszy dotyczy zastosowania spre-
zonego powietrza lub innych gazéw do roz-

sadzania wegla i polega na wprowadzaniu
do otworu, wywierconego w pokladzie we-
gla, zbiornika, zawierajacego sprezone po-
wietrze, nastepnie stopniowo podwyzsza
sie prezno$é powietrza w tym zbiorniku z
odleglego zrédla sprezonego powietrza, po
czym przerywa sie sprgzanie po osiagnie-
ciu dostatecznej wysokosci oraz powoduje
z miejsca odleglego gwaltowne wypuszcze-
nie powietrza sprezonego z tego zbiornika
do wegla.

Na rysunku uwidoczniono przyklady
wykonania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia ogoélny widok urza-



dzenia-de rozsadzania wegla, fig. 2 — prze-
kréj podtuzny urzadzenia, fig. 3 — prze-
kréj podluzny innej postaci wykonania, a
fig. 4 — taki sam przekréj jeszcze innej od-
niiany wykonania.

Wedlug fig. 1 w otworze wywierconym -

w $cianie 2 wegla, odpowiednio podcietego,
umieszczony jest zbiornik 1, polaczony z
przewodem 3, ktory laczy go ze sprezarka
4, umieszczona w miejscu bezpiecznym,
poza zasiegiem rozsadzanej $ciany weglo-
wej. W przewodzie 3 znajduje sie zawor 5
i manometr 6, ktéry wskazuje osiggnieta
preznosé powietrza. W jednym potozeniu
zaworu 5 sprezone powietrze jest wpu-
szczane ze sprezarki 4 przez przewéd 3 do
zbiornika 1, natomiast w drugim polozeniu
zaworu 5 powietrze ze sprezarki 4 jest cal-
kowicie odciete i przewod 3 jest polaczony
z powietrzem zewngtrznym. Boczny otwor
5° sluzy do oprézniania przewodu 3 po od-
powiednim nastawieniu zaworu.

W kadlubie stalowym 7 (fig. 2) miesci
si¢ wewnetrzna komora wysokoprezna, za-
mknieta pokrywa 8. Przeciwlegly koniec
tego kadluba jest zaopatrzony w pewna
liczbe promieniowo rozmieszczonych otwo-
réw wylotowych 15. Otwér 14, rozrzadza-
ny zaworem, laczy wnetrza kadluba 7 z o-
tworami wylotowymi 15. Otwér 14 ma
ksztalt gniazda zaworu stozkowego i wspol-
dziala z jego grzybkiem 13, osadzonym na
koricu wrzeciona 12, ktérego przeciwlegly
koniec jest zaopatrzony w tlok 127, prze-
suwany wewnatrz wydrazenia, wywierco-
nego w kadtubie 7. Pokrywa 8 jest zaopa-
trzona w kanal osiowy 11, polaczony z
przewodem 3, zlaczonym z pokrywa 8 za
pomoca nakretki 10.

Zasada dziatania tej postaci urzadzenia
jest nastepujaca. Jezeli przewod 3 jest po-
laczony ze Zrédlem powietrza lub gazu o
wysokiej preznosci, to powietrze wpu-
szczane do komory przez kanal 11 wytwa-
rza bardzo znaczny nacisk na powierzchnie
tloka 124, ktoéry przesuwa sie wraz z wrze-

cionem 12 i grzybkiem 13 w kierunku osio-
wym i dociska grzybek 13 do gniazda 14.
Z chwilg gdy to nastapi, powietrze wyso-
koprezne przeplywa stopniowo dokota tlo-
ka do wigkszej komory. Nalezy zaznaczyé¢,
Ze tlok 12 jest umieszczony w komorze z
pewnym luzem, tak aby sprezone powie-
trze moglo przeplywaé stopniowo na prze-
ciwlegla strone ttoka i zwiekszaé preznosé
powietrza w wigkszej komorze. Po napel-
nieniu komory do Zadanej granicy prezno-
$ci powietrza trzeba, aby tlok otworzyl
grzybek 13 zaworu, umozliwiajac wyplyw
sprezonego powietrza przez otwory 15 do
otaczajacego wegla, przeznaczonego do
rozsadzenia. Otrzymuje sie to w prosty
sposéb przez zmniejszenie preznosci powie-
trza w mniejszej komorze przed tlokiem
122, Yaczac przewdéd 3 z powietrzem ze-
wnetrznym, umozliwia si¢ odplyw powie-
trza kanatem 11 i przewodem 3, tak iz
prezno$é powietrza w mniejszej komorze
przed tlokiem spada natychmiast. Wsku-
tek tego powstaje réznica preznosci, a mia-
nowicie preznosé powietrza po jednej stro-
nie tloka jest znacznie wigksza od prezno-
$ci powietrza po stronie przeciwnej, tak iz
nastepuje szybki przesuw osiowy tloka i o-
twarcie grzybka 13 zaworu. Wskutek tego
nastgpuje gwaltowne wypuszczenie calej
zawartosci sprezonego powietrza przez o-
twory 15 do otaczajacego wegla, ktory
podlega rozsadzeniu.

Na fig. 3 przedstawiona jest inna po-
staé urzadzenia, dzialajacego na tej samej
zasadzie co i urzadzenie wedlug fig. 2;
r6znica miedzy nimi polega na budowie
tloka i zaworu. Drazek 16 jest na jednym
koricu zwezony tak, iz tworzy zawér, odpo-
wiadajacy grzybkowi 13 (fig. 2), a na prze-
ciwleglym jego koricu znajduje sie ttok, do-
brze uszczelniony za pomoca kotnierzy gu-
mowych 20 i pierscieni dociskowych 21.
‘Wewnatrz ttoka umieszczony jest dodatko-
wy grzybek 17, ktéry zaslania otwér 18
gniazda 19. Sprezyna 23 dociska grzybek



17 do gniazda 19. Kanaly 22 stanowia po-
laczenie migedzy jedna a druga strona tlo-
ka, gdy grzybek 17 jest odsuniety..

Urzadzenie wedlug fig. 3 dziala w spo-
s6b nastepujacy. Gdy przewéd 3 jest pola-
czony ze zbiornikiem powietrza o wysokiej
preznosci, wowczas wskutek wpuszczenia
powietrza z przewodu 3 kanalem 17 do
mniejszej komory 25 przed ttokiem tlok
przesuwa si¢ w kierunku osiowym i zamy-
ka zawér na koricu. Gdy tlok osiagnie po-
lozenie skrajne, zachodzi stopniowy wzrost
preznosci powietrza w komorze 25, wsku-
tek czego grzybek 17 zostaje odsuniety
wbrew dzialaniu sprezyny 25, tak iz spre-
zone powietrze z komory 25 przeplywa
przez kanaly 22 do komory gléwnej 24.
Gdy powietrze w komorze 24 osiagnie a3-
dana preznosé, wéwczas przerywa si¢ do-
plyw powietrza z przewodu 3 i tlok pozo-
staje w swym polozeniu, dociskajac zawor
wylotowy, poniewaz pre¢zno$é w komorze
25 jest wicksza od preznosci w komorze
24 o warto$é, rowna, preznosci, potrzebnej
‘do otwarcia grzybka 17 wbrew dzialaniu
sprezyny 23.

Jezeli powietrze z komory 25 gwaltow-
‘nie wypuscié¢ na zewnatrz, to tlok zostanie
‘gwaltownie przesuniety preznoscia powie-
trza w komorze 24 w prawo, otworzy za-
wér wylotowy i umozliwi wyplyw sprezo-
nego powietrza z komory 24 przez kanaly
15. Jest to dzialanie zupelnie takie samo,
jak i na fig. 2.

W urzadzeniu wedlug fig. 4 kadlub 7
posiada pokrywe 8 oraz pokrywe 26 z ka-
natami 15. Wrzeciono 28 na jednym koricu
posiada grzybek 29, ktéry zamyka otwor w
pokrywie 26, na drugim zas§ koricu wrze-
ciona 28 osadzony jest ttok 30, przesuwny
w komorze 31, utworzonej w pokrywie 8.
Ttok 30 jest zaopatrzony w pewna liczbe
kanalikéw 32, przewierconych na wylot.
Na wrzecionie 28 osadzony jest tarczowy
zawér zwrotny 33, dociskany sprezyna 34
do tloka 30 tak, ze zamyka  kanaliki 32,

Sprezyna :34 -opiera si¢ ‘o nakretke 35,
wkrecong na wrzeciono 28.

Powietrze sprezone jest wpuszczane ka-
nalem wlotowym 36, wywierconym w po-
krywie 8, przy czym gwintowane zlacze 37
stanowi polaczenie pokrywy 8 =z przewo-
dem 38, prowadzacym od Zrédla 39 spre-
zonego powietrza. W przewodzie 38 znaj-
duje 'si¢ zawér 40 z bocznym kanalem 40°.
Kanal wlotowy 36 ma stosunkowo maly
przeswit.

Nastawienie zaworu 40 w okreslone po-
fozenie umozliwia przeplyw sprezonego
powietrza ze zbiornika 39 do komory 31 w
pokrywie 8; nastgpnie powietrze przeplywa
kanalikami 32, wywierconymi w tloku 30,
poza zawér 33 do glownej komory 41. O-
twarcie zaworu 40 z chwila osiagniecia w
komorze 41 preznosci powietrza o zadanej
wysokosci, wykazanej np. za pomoca mano-
metru, przylaczonego do zbiornika lub do
przewodu 38, powoduje rozprezanie sie
tego powietrza przez kanaly 15 w pokry-
wie 26. Przez przelaczenie mianowicie za-
woru 40 w polozenie zamkniecia przy jed-
noczesnym otwarciu przewodu 38 na ze-
wnatrz przez otwér 40° nastepuje spadek
preznosci powietrza w komorze ‘31, a wo-
bec znacznie wyzszej preznosci powietrza
w komorze 41 nastepuje cofnigcie ttoka 30,
tak iz powietrze sprezone z komory 41 mo-

-2e wyplywaé na zewnatrz kanalami 15 w
pokrywie 26. Przeswit kanalu wlotowego

36 jest stosunkowo maly, wyplyw zas spre-
Zonego powietrza z komory 41 przez kanal
15 trwa tylko drobny ulamek sekundy i
prezno$é powietrza wewnatrz komory 41
spada natychmiast ponizej wartosci prez-
no$ci powietrza w komorze 31. Gdy to na-
stapito, tlok 30 przesuwa sie natychmiast
znéw w prawo i grzybek 29 zamyka otwor
w pokrywie 26. Gdyby przeswit kanalu 36
byt duzy, jak kanalu 11 (fig. 2 lub 3), to za-

‘mknigcie zaworu nie nastapiloby. Przeswit
.wigc kanalu 36 powinien by¢ tego rodzaju,
‘aby oproéznienie przewodu 38 nastapilo po



otwarciu zaworu przy szybszym spadku
preznosci powietrza w komorze 31, anizeli
w komorze 41. Szybkosé spadku preznosci
powietrza wewnatrz komory 31 przed
pierwszym otwarciem zaworu nie jest tak
znaczna, poniewaz opréznienie komory 31
z powietrza zewnetrznego spowodowaloby
wowczas to, Ze preznos¢ powietrza w ko-
morze 41 przekroczylaby preznoéé powie-
trza komory 31 o wartos§é, dostateczna do
otwarcia zaworu. Gdy zawér jest przesu-
niety w polozenie otwarcia, to wzgledna
szybkosé spadku preznosci powietrza w ko-
morach 31 i 41 staje si¢ znaczna.

Preinosé powietrza w komorze 31 spa-
da tymczasem dalej, tak iz zawér otwiera
si¢ i zamyka kilka razy, powodujac kilka
kolejnych udaréw odrebnych, ktérych licz-
ba i sila zalezy od preznosci i objetosci po-
wietrza lub gazu w komorze. Stwierdzono,
%e przy sprezeniu powietrza do 700 at na-
stepuje cztery lub pieé odrebnych udaréw,
malejacych stopniowo co do sity. Udary te
nastgpuja po sobie bardzo szybko.  Ruch
zwrotny tloka trwa dopoty, dopéki prei-
no$é powietrza wewnatrz kadluba nie spa-
dnie do wartosci nie wystarczajacej do uru-
chomienia tloka.

Preznosé powietrza podwyzsza sie stop-
hiowo wewnatrz urzadzenia z miejsca od-
dalonego po zalozeniu tego urzadzenia do
otworu, wywierconego w weglu, podlegaja-
cym rozsadzeniu, przy czym to podwyzsze-
nie preznosci powietrza moze byé przerwa-
ne w chwili, gdy preznosé¢ powietrza osia-
gnie zgdana warto$é, po czym raptowne
wypuszczenie sprezonego powietrza do we-
‘gla, po osiagnieciu zadanej preznosci, mo-
‘ze by¢ uskutecznione réwniez z odleglego
miejsca. Mozliwe jest opréznianie urzadze-
nia z powietrza w zaleznosci od woli przy
wszelkiej preznosci zadanej, poczynajac
‘od wartoséci malo rozniacej sie od zera do
najwigkszej preinosci powietrza, jaka mo-
2e byé otrzymana przy pomocy sprezarki.
Dzialanie takie jest zapewnione przez uru-

chomienie zaworu 5, ktéry przerywa do-
plyw powietrza do sprezarki, a opréinia
przewéd 3, z chwilag osiagniecia zadanej
preznosci powietrza, wskazanej na mano-
metrze 6, Urzadzenie pozwala wiec na ta-
ka elastyczno$é pracy, jakiej dotychczas
nie mozna bylo otrzyma¢é przy rozsadzaniu
lub odlupywaniu wegla, tak iz kazde roz-
sadzenie moze byé wykonane dokladnie
przy takiej preznosci powletrza, jaka jest
w danym przypadku wymagana. Przy roz-
sadzaniu wegla zdarza sie czesto, Zze po
wywierceniu szeregu otworéw i odpowied-
nim ich rozmieszczeniu moze nastapi¢ wy-
buch w jednym lub kilku, natomiast pozo-
stanie jeszcze drobna cz¢sé pracy do wy-
konania i w tym przypadku sposéb niniej-
szy pozwala na dokladne przystosowaniz
sily, jaka nalezy uzyé do wykonania t¢j
pracy. Niewielki uplyw powietrza w zawo-
rze wylotowym urzadzenia nie ma prawie
zadnego znaczenia, albowiem uplyw ten
trwa tylko podczas wpuszczania sprezone-
go powietrza do urzadzenia, co nastepuje
dosyé szybko, pc czym natychmiast spre-
zZone powietrze zostaje wypuszczone po o-
siagnieciu Zadanej preinosci. Urzadzenie
moze byé polaczone z przewodem zasila-
jacym 3 i uzyte w ten sposéb do rozsadza-
nia w dowolnej liczbie otworow. Przewéd
zasilajacy 3 jest utworzony z gietkiej rurki
uzbrojonej, wytrzymujacej  bezpiecznie
nadzwyczaj wielkie preznosci powietrza. W
urzadzeniu stosuje sie sprezone powietrze,
przy czym nie wymaga przylaczania i od-
laczania za kazdym razem, gdy urzadzenie
jest oproznione i przygotowywane do na-
pelniania, W ten sposob otrzymuje sie sto-
sunkowo ciagla prace, ktora mozna wyko-
nywaé przy dokladnej kontroli i tylko nie-
zbednym wydatku sprezonego powietrza
lub innych gazow. - o

" Opréinienie wspolnego przewodu, za-
silajacego powietrzem sprezonym dwa lub
wigoej urzadzen, powoduje oprdznienie ich
wszystkich od razu, poniewai otrzymuje



si¢ natychmiast zmniejszenie preznosci po-
wietrza w komorze rozrzadczej kazdego u-
rzadzenia przez opréznienie wspélnego
przewodu zasilajacego. W urzadzeniach
tych sa rozmaite czynniki, ktére nie pozwa-
laja na jednoczesny wybuch w dwéch lub
kilku otworach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozsadzania lub odlupywa-
nia wegla, znamienny tym, Ze w wywierco-
ny w pokladzie otwér wprowadza sig zbior-
nik, ktéry stopniowo napelnia si¢ sprezo-
nym gazem, np. powietrzem z odleglego
miejsca, przerywajac to napelnianie w
chwili, gdy preznosé gazu jest dostatecznie
wysoka, po czym, sterujac z odleglego sta-
nowiska, wypuszcza si¢ raptownie ten gaz
ze zbiornika do wegla rozsadzanego.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze wypuszczanie ze zbiornika ga-
zu sprezonego przeprowadza sie skokami,
nastepujacymi szybko po sobie.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze posia-
da zbiornik ze sprezonym gazem, umie-
szczony w wywierconym otworze pokla-
du wegla i polaczony przewodem ze spre-
zarka, oraz posiada zawory, za pomoca
ktérych mozna w dowolnej chwili przerwaé
doprowadzanie gazu od sprezarki do zbior-
nika oraz spowodowaé wypuszczenie tego
gazu ze zbiornika do wegla.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze posiada manometry do
wskazywania ci$nienia w zbiorniku pod-
czas jego napelniania.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze zbiornik jest zaopatrzony
w zawory, pozwalajace na regulowanie do-
plywu gazu oraz spowodowame wyplywu
tego gazu ze zbiornika.

Safety Mining Company.
Zastepca: K. Czempiniski,
1zecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 27786.
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