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Sposéb polerowania drobnych przedmiotow poliestrowych
zwlaszcza guzikow, w wygladzarkach mechanicznych oraz
kompozycja polerska do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob polerowania
drobnych przedmiotéw poliestrowych, zwlaszcza guzi-
kow, wygladzarkach mechanicznych.

Znane s3 sposoby polerowania drobnych przedmiotéw
z tworzyw sztucznych polegajace na procesach mecha-
nicznych przeprowadzonych w réznego rodzaju wygta-
dzarkach rotacyjnych lub wibracyjnych, zawierajacych
$rodki polerujace w postaci past na bazie woskéw lub
olejowych emulsji, do ktéorych dodawane s3a $cierniwa
przy zastosowaniu noénika w postaci ré6znych granula-
tow jak na przyklad: granulatu orzecha ziemnego, gra-
nulatu soli kamiennej lub koteczkéw czy kostek z twar-
dego drewna. .

Znane sposoby wymagaly wstgpnej obrobki po-
wierzchniowe] przedmiotéow tworzywowych w wygladzar-
kach za pomoca Scierniwa, ktoéra jest bardzo pracochton-
na. Poza tym dzialanie na powierzchni¢ przedmiotéw
poliestrowych $§cierniw jest zbyt intensywne i wplywa na
duza iloé¢ wadliwego wypolerowania ich, co uwidacznia
si¢ w postaci rys po operacji wyblyszczania.

Celem wynalazku jest uniknigcie wad dotychczasowych
sposobéw polerowania wyroboéw tworzywowych i uzy-
skanie dostatecznego efektu wygtadzenia i wyblyszczenia
powierzchni drobnych przedmiotéw poliestrowych bez
koniecznosci uprzedniej wstepnej obrébki powierzchnio-
wej w wygltadzarkach za pomoca écierniwa.

Cel ten zostal osiagnigty przez opracowanie sposobu
polerowania wedtug wynalazku dzigki prowadzeniu po-
lerowania w dwu operacjach wygladzania i wyblyszcza-
nia za pomoca kompozycji polerskiej zlozonej z pasty
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na bazie wosku polietylenowego i mieszaniny rozpusz-
czalnikowej w $rodowisku nosénika zawierajacego oprocz
kostek drewnianych kulki porcelanowe. '
W sposobie wedlug wynalazku nie obrobione przed-

_mioty poliestrowe poddaje si¢ polerowaniu wstgpnemu

(wygtadzaniu) w wygtadzarce rotacyjnej lub wibracyjne;j.
po czym oddziela si¢ wygladzone przedmioty, myje si¢
je i suszy, a nastgpnie taduje powtdrnie do tego samego
pojemnika, gdzie upmzednio przeniesiono z separatora
tadunek polerski po ‘oddzieleniu przedmiotéw wygladzo-
nych dodajac do niego okolo 1% mieszaniny rozpusz-
czalnikowej w stosunku do iloéci przedmiotéw polero-
wanych.

Sposéb ten nie wymaga wstepnej obrébki powierzch-
niowej przedmiotéw poddawanych polerowaniu.

Sposéb polerowania ‘wedlug wynalazku objasniony
jest blizej w przyktadzie opisanym ponizej.

Do pojemnika wygtadzarki rotacyjnej taduje sie¢ 7 kg
kostek grabowych 0 boku 6 mm nasyconych uprzednio
pasta polerska w stosunku 4 G pasty na 1 kG kostek,
7 kG kulek porcelanowych o érednicy 15 ¢cm, 5 kG nie-
obrobionych guzikéw, miesza si¢ okolo 15 minut i do-
daje si¢ 0,34 1 mieszaniny rozpuszczalnikowej z rozpusz-
czonym w niej emulgatorem niejonowym typu oksyety-
lowanego monylofenolu, po czym prowadzi si¢ pierwsza
operacj¢ polerowania okolo 17 godzin przy iloci obro-
tow bebna n = 40 obr/min. Po uplywie tego czasu guziki
myje si¢ w cieplej wodzie az do catkowitego wymycia
substancji woskowych zmieszanych z pylem poliestro-
wym, po czym oddziela si¢ je w separatorze od pozo-
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stalych kostek i kulek, a po wysuszeniu guziki laduje si¢
do tego samego pojemnika wygtadzarki dodajac okoto
50 ml mieszaniny nozpuszczalnikowej i prowadzi sig
druga operacj¢ polerowania to jest wyblyszczanie po-
wierzchni az do uzyskania trwatego potysku guzikéw. -

Sklad kompozycji polerskiej do polerowania guzikow
wedtug wynalazku jest opisany ponizej.

Kompozycja polerska wedlug wynalazku zawiera pa-
ste¢ na bazie wosku polietylenowego i mieszaning rozpu-
szczalnikowa o nastgpujacym sktadzie:

sklad pasty

. wosk polietylenowy 23—33% wagowych
olej parafinowy 23—47% »
lecytyna 11—18% ’
boraks okoto 1,5% ’
emulgator niejonowy typu
oksyetylowanego nonylofenolu 11—18% v
woda ...

100% wagowych

sklad mieszaniny rozpuszczalnikowej:
chlorobenzen lub aceton . 20—30% wagowych
terpentyna 20—30% »
tetralina 20—30% wagowych
oksyetylowany nonylofenol lub
mieszanina oksyetylowanego
nonylofenolu i oksyetylowanego
kwasu oleinowego w stosunku 4:1 12—20% »

Sklad jakosciowy i ilo§ciowy mieszaniny rozpuszczal:
nikowej jest tak dobrany, iz sktadniki stanowigce w niej
rozcienczalniki sa rozpuszczalnikami dla pasty, przez co
osiaga si¢ lepsza impregnacje kostek drewnianych i co
z kolei hamuje gwaltowne dziatanie rozpuszczalnika na
powierzchnie przedmiotu poliestrowego powodujac jedy-
nie jej specznienie w stopniu optymalnym dla uzyskania
dostatecznego efektu wybtyszczenia podczas procesu po-
lerowania sposobem wedlug wynalazku.

Przyktadowo paste polerska do stosowania sposobu
wedltug wynalazku sporzadza si¢ w sposob opisany po-
nizej: 20 czeSci wagowych wosku polietylenowego stapia
si¢ z 46,5 czeSciami oleju parafinowego, nastepnie do-
daje 1,5 czesci wagowych boraksu rozpuszczonego w 18
czgéciach wody. Do otrzymanej masy dodaje si¢ 11 cze-
Sci-wagowych lecytyny technicznej i 11 czg$ci wagowych
Alfenolu —8. W temperaturze nie przekraczajacej 100°C
powstala mase homogenizuje si¢ tworzac jednolita mazi-
sta paste. Mieszaning rozpuszczalnikéw sporzadza  sig
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przykladowo przez zmieszanie ze soba 30 czesci wago-
wych chlorobenzenu z 30 cze$ciami wagowymi tempenty-
ny i 30 cze§ciami wagowymi tetraliny oraz dodanie i wy-
mieszanie 10 czgSci wagowych, przygotowanej oddziel-
nie, mieszaniny Alfenolu — 8 i Oleinolu — 7 we wza-
jemnym stosunku wagowym 4:1.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoéb polerowania drobnych przedmiotéw polie-
strowych, zwlaszcza guzikéw w wygladzarkach mecha-
nicznych za pomoca past na bazie wosku w $rodowisku
kostek drewnianych, znamienny tym, ze przedmioty po-
liestrowe poddaje si¢ polerowaniu wstgpnemu stosujac
kompozycje polerska, ztozona z pasty na bazie wosku
polietylenowego i oleju parafinowego oraz z mieszaniny
rozpuszczalnikowej skladajacej si¢ z chlorobenzenu lub
acetonu, tenpentyny i tetraliny, w $§rodowisku no$nika
zawierajacego oprocz kostek drewnianych kulki porcela-
nowe o $rednicy 4—15 mm we wzajemnym stosunku wa-
gowym kostek do kulek 1:1, przy czym na jedna czeéé
wagowa przedmiotow poddawanych polerowaniu stosuje
si¢ trzy czegsci wagowe noSnika nasyoconmego w stosunku
do polerowanych przedmiotow 0,0008 czesciami wagowy-
mi pasty oraz 0,07 czesciami objetos§ciowymi mieszaniny
rozpuszczalnikowej, prowadzac polerowanie w czasie
okolo 17 godzin przy iloéci obrotébw bebna n = 40
obr/min, po czym oddziela si¢ mechanicznie przedmioty
poliestrowe, a nastgpnie po umyciu i wysuszeniu podda-
je si¢ je wyblyszczeniu za pomoca kompozycji polerskiej
pozostatej po oddzieleniu obrabianych wstepnie przed-
miotéw poliestrowych dodajac okolo 1% mieszaniny
rozpuszczalnikowe;j.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kostki
drewniane nasyca si¢ pasta polerska w iloéci 1 cze$¢ wa-
gowa pasty na 250 czgéci wagowych kostek.

3. Kompozycja polerska do stosowania sposobu we-
dtug zastrz. 1—2, znamienna tym, Ze zawiera past¢ na
bazie wosku polietylenowego i oleju parafinowego, kto-
ra ma w swoim skladzie 11—189% wagowych lecytyny
i 11—18% wagowych emulgatora niejonowego typu
oksyetylowanego nonylofenolu oraz mieszaning rozpu-
szczalnikowa zlozona z 20—309% wagowych chlorobenze-
nu lub acetonu, 20—30% wagowych terpentyny, 20—30 %
wagowych tetraliny i 12—20% wagowych emulgatora
niejonowego typu oksyetylowanego nonylofenolu lub tej
samej iloSci mieszaniny oksyetylowanego nonylofenolu z
oksyetylowanym kwasem oleinowym w stosunku 4 : 1.

WDA-1. Zam. 3047, naklad 205 egz.
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