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Spos6b wgkongwania blokéw do budowyg $cian nosngch
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywania
blokéw do budowy noénych i dzialowych $cian bu-

dynkéw i przyziemnych murobetonowych podidg.

Bloki te moga mie¢ ponadto szerokie zastosowanie
do budowy réznych przemyslowych i gospodarskich
urzgdzen jak baseny, pojemniki, zabudowania ho-
dowlane, sklady itp.

Produkcja blokéw jest tania i prosta i opiera sie
na wykorzystaniu gruzu ceglanego i ceramicznego
(gruzowiska, rozbiérki), odpad6w i brakéw cera-
micznych (cegielnie), odlamkéw betonu (rozbiérki)
oraz odlamkéw kamieni (kamieniolomy), co z kolei
zmniejsza koszta odgruzowania. Kawalki te ze
wzgledu na ré6zny ksztalt i wielko$¢ nie sq uzywane
do budowy jako samodzielny material budowlany.

Te nieforemne, réinej wielkosci kawalki ‘utozo-
ne w formach w mijanke w odleglosci przecietnie
1 cm. jedne od drugich zalewa si¢ nastepnie za-
prawa cementows wzglednie cementowo-wapienna,

przez co otrzymuje si¢ regularne bloki, z ktérych’

latwo mozna wykonaé $ciany i podlogi. Na rysun-
ku fig. 1 przedstawia uklad kawalkéw w formach —
widok z géry, fig. 2 — gotowy blok w aksonometrii.

Do produkcji blokéw uiywa sie wylacznie ka-
walki pelnowartoéciowe (nie zwietrzale) i rozbija

sie je tylko wtedy na mniejsze, jezeli nie mieszczq
si¢ w wymiarach form. Kawalki cegiel oczyszcza
si¢ tylko z latwo dajacej si¢ usunaé (mickkiej) za-
prawy. Przygotowane w ten spos6b kawalki nasyca
si¢ wods i uklada w odlegloéci przecietnie 1 cm.
jeden od drugiego do form (z desek lub innego
materialu). Przy ukladaniu kawalkéw w formach
nalezy zachowywaé¢ mijanie si¢ szpar miedzy ka-
walkami (fig. 1) jak w murze ceglanym, a to w ce-
lu lepszego powigqzania kawalk6w w jednolity ca-
los¢é. Nastepnie zalewa si¢ szczeling zaprawag ce- -
mentowq o zawartoéci przecietnie 200 — 300 kg. ce-
mentu ,,250” na 1 m? gotowego betonu (zaprawp).
Zaprawa ta jest mieszaning czystego zwirku z ce-
mentem i wodq. Moze tez byé wzamian zaprawy
cementowej, stosowana zaprawa cementowo -
wapienna.

Po czesciowym stezeniu zaprawy w blokach for-
my rozbiera si¢ i bloki ustawia si¢ w sztabie,
gdzie nastepuje ich dalsze tezenie.

W czasie tezenia blokéw, szczegélnie bloki wy-
konywane z zaprawy cementowej powinny byé po-
lewane woda.

W ten sposéb z bezksztaltnego materialu odpad-
kowego otrzymuje sie pelnowarto$ciowe bloki bu-



dowlane o wytrzymaloécx na sciskame nie mniej-
szej niz mur ceglany pa taklej zaprauJie jak bloki
(cemextowe;j lub cementowo-wapnenne;)

Wpymiary moga byé nadawane blokom dowol-
nie, odpowiednio do przeznaczenia i projektowa-
nej grubosci §cian, przy czym przy okre$laniu wy-
koéci nalezy mie¢ na uwadze praktyczile wykorzy-
stanie kawalkéw i tak np. przy wykonywaniu blo-
k6w wylacznie z kawalk6w ceglanych korzystnie
bedzie nadawa¢ blokom wysoko$¢ 12 cm., gdyz

w tej wysokosci wygodnie mozna ustawia¢ cegle,

na wysoki kant. Takie waga blokéw jest waznym
czynnikiem przy projektowaniu ich wymiaréw.

Przy odleglosci miedzy kawaltkami okolo 1 cm.
uzpskuje sie stosunek objetosciowy kawatkéw do
zaprawy przecigtnie jak 0,74:0,26, ktéry odpowia-
da nermalnemu murowi z cegly na zaprawie ce-
mentowej wzglednie wapienno-cementowej (P.N.B.
652 p. 36). Taki stosunek stwarza dla blokéw wyko-
nywanych z kawalkéw cegiel identyczne z murem
na zaprawie cementowej (wzgl. wap. cement.) wa-
runki techniczne, jak wytrzymalo$¢ na $ciskanie,
przewodnictwo cieplne, nasigkliwo$¢, odpornos¢ na
wplywy atmosferyczne i trwaltosé.

Przy budowie $cian z blokéw zachowuje si¢ mi-
janie pionowych spoin miedzy blokami jak w u-
kladzie muru z cegly.

Budowa $cian z gotowych blokéw wymaga mniej
roboczogodzin niz muru z cegly i pochlania mniej
zaprawj.
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Bloki murobetonowe moga mieé zastosowanie
przede wszystkim w budownictwie mieszkaniowym
(blokowym i indgwidualnym), przemyslowym, przy
wykonywaniu budynkéw tymczasowych i gospo-
darskich.

Do produkeji blok6w moga byé uipte sily nie-
kwalifikowane,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania blokéw do budowy $cian
nosnych, "~ dzialowych i podlég przyziemnych,
znamienny tym, ze kawalki cegiel, muru, odpad-
kéw ceramicznych, odlaméw betonu i kamieni
uklada si¢ w formach w mijanke w odleglosci
okolo 1 cm. a nastepnie zalewa si¢ je zaprawg
cementowa wzglednie cementowo-wapienng cal-
kowicie wypelniajac szczelmy, przy czym ka-
walki z ktorych wykonywu;e sie bloki rozbija sie
na mniejsze tylko w tym przypadku, kiedy nie
mieszczq si¢ one w wymiarach form.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze je-
zeli bloki wykonywuje si¢ z kawalkéw cegiel
to kawalki te oczyszcza sie tglko z latwo dajg-
cej si¢ usunaé (miekkiej) zaprawy.

3. Spos6b wedlug zastrz.
jezeli bloki wykonywa sie z kawalkéw cegiel
to “stosunek objeto$ciowy kawaltké6w do zaprawy
wynosi 0,74:0,26.

1, znamienny tym, ie

Eugeniusz Izdeberski
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