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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
zlacze do elektrod weglowych, ktére stuzy
do laczenia elektrod tak, ze praca pieca
moze byé nieprzerwana.

Ciagla praca pieca jest stosowana obec-
nie prawie we wszystkich tych przypad-
kach, w ktérych uzywane sg elektrody o
niewielkim przekroju i matej wadze, np. w
przypadku piecéow elektrycznych do wytwa-
rzania stali; zwykle uzywa si¢ w nich elek-
trod okraglych. Do laczenia elektrod uzy-
wa si¢ przewaznie stozkowych Ilub cylin-
drycznych tacznikéw, zapomocy ktérych e-
lektrody zostajg zesrubowane ze soba.

Jezeli jednak chodzi o piece, w ktérych
uzywane s elektrody o duzym przekroju
albo wiazki elektrod, to stosuje si¢ najcze-

$ciej elektrody kwadratowe z uchwytami
koricowemi. Dlugotrwaltosé tych elektrod
jest oczywiscie ograniczona, praca pieca
nie jest ciagla i staje si¢ wskutek tego
kosztowna i nieekonomiczna, gdyz z powodu
przerwy w doprowadzaniu pradu przy wy-
mianie elektrod nietylko zmniejsza si¢ pro-
dukcja, lecz réwniez wobec nieregularnego
biegu pieca i wymiany goracych elektrod
powstaja dotkliwe straty cieplne. Resztki
elektrod maogét nie moga byé wykorzysta-
ne. Nawet gdy w poszczegélnych przypad-
kach laczono opalone korice elektrod z e-
lektrodami nowemi, to konieczne jednak
bylo wyjmowanie z pieca pozostalych kon-
cow elektrod, ktérych temperatura wynosi-
a 1500° do 2000°, i taczenie ich nazewnatrz



pieca. Elektrod:czwerogdianiastych nie moz-
na ]edmak zesr.ubowywac zapomoca taczni-

kéw stozkowyth 1 cyimdrycmych gdyz w

tym przypadku nigdy nie mozna. osiagnaé

tego, aby krawedzie elektrod przy taczeniu-

przebiegaly w jednej linji. W wiazkach ‘e-
lektrod jednakze, to znaczy gdy dwie lub
kilka elektrod zostaja polaczone w jedna
wiazke, laczenie zwyktemi lacznikami jest

wogble niemozliwe, gdyz elektrod pojedyfi-

czych nie mozna juz obracaé okolo ich osi.

Aby uniknaé wszystkich fych niedogod-
nosci, starano si¢ utworzyé zlacza, zapo-
mocy, ktérych byloby mozliwe ‘laczenie e-
lektrod czworokatnych lub kwadratowych
nad piecem. Starano si¢ np. zaopatrzyé
sciany czolowe elektrod w nasady w ksztal-
cie ogonéw - jaskélczych, umozliwiajace na-
suwanie nowych elektrod. Sporzqdzano
réowniez laczniki, zZlozone z czegsci stozko-
wych, polaczonych listewkami, ktére réw-
niez byly dopasowywane do odpowiednich
wydrazeri. Wytwarzanie jednak tych czesci
ze wzgledu na niezbedna dokladna robote
podraza elektrody, a proste, polaczone li-
stewkami czesci stozkowe dawaty zly styk
i nie wytrzymywaly duzych ciezaréow elek-
trod.

Wszystkie te wady zostaja usuniete we-
dtug niniejszego wynalazku w ten sposéb,
ze faczenie elekirod odbywa sie zapomoca
tacznikéw podzielnych o ksztalcie specjal-
nym. W tym celu obie elektrody zostaja za-
opatrzone na scianach czotowych we wgle-
bienia okragle, owalne 1iub czworokatne,
posiadajace po jednej stronie podtuzny o-
twor. Wegtebienia sg zaopatrzone w wydra-

zenia lub rowki, w ktére wchodza wystepy -

lacznika. Jezeli laczy sie dwie elektrody,
to we wpglebienie elektrody dolnej nalezy
wstawié¢ tacznik weglowy, ztezony z dwéch
czesci. Czgsci pojedyricze tego lacznika
majg ksztalt polcylindréw, odcinkéw cylin-
dra lub kawatkéw czworokatnych i sa za-
opatrzone na powierzchni zewmetrznej w

pewna, liczbe nasadek lub wystepow, ktére,

“obie czesci lacznika

jak juz zaznaczono, pasuja do odpowied-
nich rowkéw we wglebieniach elektrody.

§rednica-lacznikéw jest oczywiscie wymie-

rzona tak, e zlozony acznik moze byé bez

“trudu umieszczony we wglebieniu, Skoro

nowa_elektroda zostala nasadzona, nalezy
rozepchnaé tak, aby
nasadki weszly w rowki wglebiei. Nastep-

nie, aby osiagna¢ mozliwie mocny docisk

tacznika, nalezy wbi¢ zboku przez wzmian-
kowany wyzej otwér podtuzny klin, wyko-
nany najlepiej rowniez z wegla.

To dociskanie, a zwlaszcza wzajemne
polaczenie elekirod jest wzmacniane po-
nadto przez to, e wystepy boczne laczni-
kéw oraz rowki we wglebieniach elektrod
maja ksztalt stozkowy. Nalezy réwniez
przestrzegaé, aby wystepy lacznika i od-
powiadajace im rowki wglebieri byly umie-
szczane w pewnej odleglosci od czolowej

- $ciany elektrody, blizej gérnego i dolnego

kotica acznika, aby zapobiec ewentualne-
mu zrywaniu wystepéw wglebienia elektro-
dy. Aby polepszy¢ styk mozna wysmaro-
waé odpowiednim kitem tacznik i rowki,
jak réwniez powierzchnie czolowe elektrod.

W elekirodach wydrazonych, przy kto-
rych zastosowaniu ladowanie pieca lub od-
prowadzanie gazéw uskutecznia si¢ przez
otwor, wydrazony w elektrodzie, moga by¢
stosowane polaczenia wedlug wynalazku,
tylko nalezy opusci¢ klin boczny, przecho-
dzacy wpoprzek elektrody. Poléwki lacz-
nika zostaja w sposéb praktyczny ro-
zepchniete od géry bardzo dtugim klinem,
przyczem przy sScianach elektrod zostaja
przytrzymywane kitem.

Na rysunku przestawione sa przykiady
wykonania nowego polaczenia elektrod..

Fig. 1 przedstawia ztacze w widoku
bocznym, przyczem dla wiekszej = jasnosci
elektroda gorna jest uwidoczniona w prze-
kroju, wobec czego polowa gorna lacznika
jest catkowicie widoczna; fig. 2 przedstawia
elektrode¢ dolna z poléwkami lacznika w
przekroju, fig. 3 przedstawia klin, a fig. 4



przedstawia odmiane wykonania z klinem
podwojnym, ktéry jest przedstawiony na
fig. 5.

W przykladzie, przedstawionym na fig. 1,
2 i 3, wglebienia w czolowych sciankach
elektrod a i b, a mianowicie wglgbienie gor-
ne ¢ i odpowiedni otwér elektrody dolnej,
sa uksztaltowane owalnie, gdyz obie poto-
wy e i f lacznika posiadaja ksztalt pélcy-
lindréow. Poélcylindry sa zaopatrzone w 4
wystepy g i h, odpowiadajace scisle row-
kom i i & we wglebieniu elektrody. Wyste-
py i rowki sa uksztaltowane stozkowo. Gdy
elektrody sa zestawione, oba pélcylindry
zostajg rozepchnigte przez wbicie klina
zboku przez otwér d miedzy pélcylindry e
i 7. W ten sposéb osiaga si¢ nietylko mocne
polaczenie, lecz jednoczesnie, wskutek stoz-
kowatosci rowkow we wglebieniach i wy-
stgpow 1lacznikéw, wzajemne dociskanie
powierzchni czotowych obu elektrod. Styk,
osiagniety w tem zlaczu, jest bardzo dobry,
moze by¢ jednak jeszcze poprawiony przez
uzycie masy elektrodowe;j.

W odmianie wykonania wedlug fig. 4 i
5 klin 1 zweza si¢ zaréwno w kierunku od
m do n, to znaczy ku osi elektrody, jak i w
kierunku od m do o, to znaczy w kierunku
od elektrody gornej do dolnej. Wycigcie p

w elektrodzie gérnej ma réwniez ksztatt
stozkowy, wobec czego klin nie moze wy-
pasé nadét.

Zastrzezienia patentowe.

1. Zitacze do elektrod weglowych,
zwlaszcza do piecow elektrycznych, zna-
mienne tem, Ze posiada postaé lacznika
dwudzielnego (e, f), zaopatrzonego na swej
powierzchni zewnetrznej w wystepy (g, h)
i umieszczonego we wglebieniach (c¢) czo-
towych powierzchni elektrod, ktéry to
tacznik jest umocowywany w powyzszych
wglebieniach zapomocs klina (1), wbitego
prostopadle do osi elektrod przez otwér
boczny (d) tak, iz wystepy (g, h) tacznika
wchodza w odpowiednie rowki (i, k) wgle-
bienia,

2. Ziacze do elekirod weglowych, we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze wystgpy
tacznika dwudzielnego posiadaja ksztalt
stozkowy.

Siemens-Planiawerke
Aktiengesellschaft
fiir Kohlefabrikate.

. Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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