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PORTE-FUSIBLES COMPORTANT UNE PLATINE MOBILE.

@ Porte-fusibles, notamment pour véhicule automobile,
comportant au moins une premiére platine de support, dite
platine fixe, qui est prévue pour recevoir une premiére série
de fusibles de maniére a permettre leur raccordement a une
source d’alimentation électrique commune a plusieurs fusi-
bles, caractérisé en ce qu’il comporte une seconde platine
de support, dite platine mobile, qui est prévue pour recevoir
une seconde série de fusibles et qui est montée pivotante
par rapport a la platine fixe, entre au moins une position an-
gulaire de repos dans laquelle les deux platines sont globa-
lement superposées, et une position angulaire escamotée
prévue pour faciliter 'accés a la premiére série de fusibles
Ifors_bclju céblage des fusibles et lors d’un remplacement de
usible.
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Porte-fusibles comportant une platine mobile

DOMAINE TECHNIQUE
La présente invention concerne un porte-fusibles du type qui est monté

dans un véhicule automobile.

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE DE L’INVENTION

La présente invention concerne plus particuli¢rement un porte-fusibles
prévu pour équiper le circuit d’alimentation €lectrique d’un véhicule automobile.

Un porte-fusibles comporte généralement une platine de support sur
laquelle est fixée une plaquette conductrice munie de bornes électriques pour la
fixation et la connexion d’une série de fusibles, dite barrette de fusibles. La
plaquette conductrice est relie a une source d’alimentation ¢lectrique telle que la
batterie du véhicule, la borne positive de I’alternateur, ou la borne positive du
commutateur de puissance centralisé situé¢ en aval du boitier de gestion
d’alimentation du véhicule. Chaque fusible est prévu pour étre raccordé a un
circuit d’alimentation associé¢ a un équipement €lectrique, ou a une série
d’équipements ¢électriques, du véhicule. Le porte-fusibles est généralement agencé
dans un boitier de gestion d’alimentation du véhicule qui comporte par exemple
un relais permettant de couper 1’alimentation des fusibles lorsque le véhicule est a
I’arrét.

Le nombre d’équipements ¢€lectriques dans les véhicules tendant a
augmenter, le nombre de fusibles augmente aussi. Ceci entraine des problémes
d’encombrement dans le véhicule puisque la longueur du porte-fusibles, et donc la
dimension du boitier de gestion d’alimentation, doivent étre augmentés en

conséquence.

RESUME DE L’INVENTION

La présente invention vise a résoudre les problémes mentionnés
précédemment en proposant une solution simple et économique.

En particulier, la présente invention vise a proposer un porte-fusibles
relativement compact tout en facilitant les opérations de cablage ainsi que les

opérations de maintenance sur le circuit électrique du véhicule, notamment lors du
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remplacement de fusibles.

Dans ce but, I’invention propose un porte-fusibles, notamment pour
véhicule automobile, comportant au moins une premicre platine de support, dite
platine fixe, qui est prévue pour recevoir une premiére série de fusibles de
manicre a permettre leur raccordement a une source d’alimentation électrique
commune a plusieurs fusibles, caractérisé en ce qu’il comporte une seconde
platine de support, dite platine mobile, qui est prévue pour recevoir une seconde
série de fusibles et qui est montée pivotante par rapport a la platine fixe, entre au
moins une position angulaire de repos dans laquelle les deux platines sont
globalement superposées, et une position angulaire escamotée prévue pour
faciliter I’acces a la premicre série de fusibles lors du cablage des fusibles et lors
d’un remplacement de fusible.

Le porte-fusibles selon I'invention bénéficie d’un encombrement
particuliérement faible proportionnellement au nombre de fusibles qu’il peut
recevoir. Par exemple il peut étre €quipé d’une vingtaine de fusibles tout en ayant
un encombrement a peine supérieur a un porte-fusibles conventionnel équipé de
dix fusibles.

Grace au pivotement de la platine mobile, il n’est pas nécessaire de
démonter I’une des platines pour permettre le cablage des fusibles de I’autre
platine. En particulier, dans le cas ou les fusibles sont connectés sur la platine par
un systeme du type vis/écrou, ’opérateur peut réaliser les opérations de
fixation/connexion a 1’aide d’une douille de vissage conventionnelle.

De plus, le porte-fusibles selon I’invention permet de livrer au cableur un
module complet incluant les fusibles.

Le porte-fusibles selon I’invention est particuliérement facile a monter et
a démonter.

Selon d’autres caractéristiques avantageuses de I’invention :

- la platine mobile comporte un moyen de raccordement électrique qui
est prévu pour relier la source d’alimentation aux fusibles de la seconde série,
ledit moyen de raccordement comportant une portion flexible qui est prévue pour
se plier lors du pivotement de la platine mobile par rapport a la platine fixe ;

- le porte-fusibles comporte des moyens d’indexation de la platine

mobile dans la position escamotée ;
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- la position escamotée est décalée d’un angle compris entre 60 et 120
degrés par rapport a la position de repos ;

- la platine mobile s’étend au-dessus de la platine fixe et I’axe de
pivotement de la platine mobile s’étend sensiblement parallé¢lement a la face
supérieure de la platine fixe ;

- la platine fixe et la platine mobile comportent respectivement une
premiére et une seconde séries de points d’attache qui sont prévus pour la fixation
et la connexion des fusibles associés, les deux séries de points d’attache ¢tant
globalement alignées suivant des directions parall¢les entre elles et paralléles a
I’axe de pivotement ;

- la premicére série de points d’attache est agencée sur la face supérieure
de la platine fixe ;

- chaque point d’attache est constitu¢ par une tige filetée qui est solidaire
de la platine associce et chaque fusible est fix¢ sur la tige filetée associée au
moyen d’un écrou ;

- chaque platine comporte une plaquette conductrice qui est fixée sur sa
face supérieure et qui est raccordée a la source d’alimentation ¢lectrique, et les
points d’attache s’étendent sur ladite plaquette ;

- 'une des platines comporte au moins un bras et en ce que ’autre
platine est montée pivotante sur ledit bras ;

- la platine mobile et le bras comportent au moins une surface de portée
et au moins une surface de butée associée qui sont prévues pour limiter le
débattement angulaire de la platine mobile lorsqu’elle pivote depuis la position de
repos vers la position escamotée.

La présente invention propose aussi un boitier de gestion d’alimentation
de v¢hicule automobile caractérisé en ce qu’il comporte un porte-fusibles selon

I’'une quelconque des caractéristiques précédentes.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS
D’autres caractéristiques, buts et avantages de I’invention apparaitront a
la lecture de la description détaillée qui va suivre, et en regard des dessins

annex¢s, donnés a titre d’exemple non limitatif et sur lesquels:
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- la figure 1 est une vue en perspective de trois-quarts avant qui
représente schématiquement le porte-fusibles de I’invention lorsque sa platine
mobile est en position de repos ;

- la figure 2 est une vue similaire a celle de la figure 1 qui représente le
porte-fusibles de I’invention lorsque sa platine mobile est en position escamotée ;

- la figure 3 est une vue en perspective de trois-quarts arriére qui
représente schématiquement le porte-fusibles de 1’invention lorsque sa platine est
mobile est en position de repos ;

- la figure 4 est une vue similaire a celle de la figure 3 qui représente le

porte-fusibles de I’invention lorsque sa platine mobile est en position escamotée.

DESCRIPTION DES MODES DE REALISATION PREFERES

Dans la suite de la description, des ¢léments identiques ou similaires
seront désignés par les mémes signes de référence. De plus, on utilisera a titre non
limitatif des orientation verticale V, longitudinale L, et transversale T selon le
repére V,L, T qui est représenté sur les figures.

Un porte-fusibles 10 de véhicule automobile est représenté sur les
figures 1 a 4. Il comporte une premicre platine de support, dite platine fixe 12, qui
est prévue pour recevoir une premicre série S1 de fusibles 14 de maniére a
permettre leur raccordement a une source d’alimentation électrique commune telle
que la batterie principale 16 du véhicule.

Conformément aux enseignements de 1’invention, le porte-fusibles 10
comporte une seconde platine de support, dite platine mobile 18, qui est prévue
pour recevoir une seconde série S2 de fusibles 14 et qui est montée pivotante par
rapport a la platine fixe 12, autour d’un axe de pivotement Al sensiblement
transversal, entre au moins une position angulaire de repos, qui est représentée sur
les figures 1 et 3, et une position angulaire escamotée, qui est représentée sur les
figures 2 et 4.

On décrira maintenant le porte-fusibles 10 en considérant la position de
repos des figures 1 et 3 dans laquelle les deux platines 12, 18 sont globalement
superposées, la platine mobile 18 s’étendant ici au-dessus de la platine fixe 12.

Chaque platine 12, 18 a globalement la forme d’une plaque rectangulaire

qui s’étend dans un plan horizontal suivant une direction transversale et qui



10

15

20

25

30

2953980

comporte une plaquette conductrice 20, 22 fixée sur sa face supéricure 24, 26 le
long du bord transversal avant. Chaque plaquette conductrice 20, 22 comporte une
portion de raccordement 28 qui s’étend longitudinalement vers ’arri¢re du porte-
fusibles 10 et qui est prévue pour étre raccordée a la batterie 16 par des moyens
appropriés (non représentes).

Chaque plaquette conductrice 20, 22 est pourvue d’une série de points
d’attache 30 qui sont prévus pour la fixation et la connexion des fusibles 14
associés. Avantageusement, la premiére série de points d’attache 30, sur la platine
fixe 12, et la seconde série de points d’attache 30, sur la platine mobile 18, sont
globalement alignées suivant des directions paralléles entre elles et paralléles a
I’axe de pivotement Al.

Selon le mode de réalisation représenté, chaque point d’attache 30 est
constitué par une tige filetée qui s’étend perpendiculairement a la plaquette
conductrice 20, 22 associée. Chaque fusible 14 comporte ici une patte conductrice
percée 32 qui est montée sur la tige filetée et un écrou 34 est vissé sur la tige
filetée au moyen d’une douille de vissage 35 (figure 2) pour plaquer la patte
conductrice 32 contre la plaquette 20, 22 associée de manicre a réaliser la
connexion ¢€lectrique.

Avantageusement, la platine mobile 18 comporte un moyen de
raccordement €lectrique 36 qui est prévu pour relier les fusibles 14 de la seconde
série S2 a la batterie 16 via la plaquette conductrice mobile 22, et qui comporte
une portion flexible 38 qui est prévue pour se plier lors du pivotement de la
platine mobile 18 par rapport a la platine fixe 12.

Selon I’exemple de réalisation représenté sur les figures, la portion
flexible 38 est constituée par une tresse métallique qui est fixée a la portion de
raccordement 28 de la plaquette conductrice mobile 22.

Selon des variantes de réalisation non représentées, la tresse métallique
pourrait étre remplacée par un autre ¢1ément conducteur flexible, par exemple un
feuilletage de plaques métalliques souples ou un cable.

Selon le mode de réalisation représenté, la platine fixe 12 comporte a
proximité de chaque bord d’extrémité transversale un bras 40, 42 qui s’étend
globalement orthogonalement a la platine fixe 12 et la platine mobile 18 est

montée a pivotement sur les extrémités libres de ces deux bras 40, 42.
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De manicére avantageuse, la platine mobile 18 et les bras 40, 42
comportent chacun au moins une surface de portée 44 et au moins une surface de
butée 46 associée qui sont prévues pour limiter le débattement angulaire de la
platine mobile 18 lorsqu’elle pivote depuis la position de repos vers la position
escamotée. De plus, des moyens d’indexation peuvent étre prévus pour retenir la
platine mobile 18 dans sa position escamotée. Ces moyens d’indexation peuvent
étre constitués par des surfaces de glissement agencées sur la platine mobile 18 et
sur les bras 40, 42 et munies de bossages d’indexation.

La position escamotée et la position de repos sont décalées d’un angle
compris entre 60 et 120 degrés. De préférence, comme représenté sur les figures 2
et 4, la position escamotée est décalée d’environ 90 degrés par rapport a la
position de repos ce qui permet d’offrir un maximum d’accés a I’opérateur qui
doit intervenir sur les fusibles ou leur cablage.

De préférence, le porte-fusibles 10 selon I’invention est monté dans un
boitier de gestion d’alimentation ¢lectrique (non représenté). Dans ce cas, au lieu
de munir la platine fixe 12 de bras 40, 42, il est possible de monter la platine
mobile 18 pivotante directement sur les parois du boitier de gestion d’alimentation
¢lectrique.

Selon le mode de réalisation représenté, chaque fusible 14 est fixé et
connecté séparément sur la platine 12, 18 associée. Selon une variante de
réalisation (non représentée), plusicurs fusibles 14 peuvent étre regroupés dans
une méme enveloppe qui est fixée sur un seul point d’attache.

On note que le porte-fusibles 10 selon I’invention peut étre livré avec ses
fusibles 14 de sorte qu’il ne reste plus qu’a les cabler, ou bien il peut étre livré
sans les fusibles 14. Dans ce dernier cas, le basculement de la platine mobile 18 en
position escamotée permet aussi de faciliter la fixation et la connexion des
fusibles 14 de la premiére série S1 sur la platine fixe 12.

L’invention a été décrite ici avec une platine fixe et une platine mobile.
Bien entendu, selon des variantes de réalisation non représentées, le porte-fusibles

10 pourrait étre équipé de plusieurs platines mobiles 18 superposées.
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REVENDICATIONS

1. Porte-fusibles (10), notamment pour véhicule automobile,
comportant au moins une premicre platine de support, dite platine fixe (12), qui
est prévue pour recevoir une premicre série (S1) de fusibles (14) de maniére a
permettre leur raccordement a une source d’alimentation €lectrique (16) commune
a plusieurs fusibles (14), caractérisé en ce qu’il comporte une seconde platine de
support, dite platine mobile (18), qui est prévue pour recevoir une seconde série
(S2) de fusibles (14) et qui est montée pivotante par rapport a la platine fixe (12),
entre au moins une position angulaire de repos dans laquelle les deux platines (12,
18) sont globalement superposées, et une position angulaire escamotée prévue
pour faciliter ’accés a la premiére série (S1) de fusibles (14) lors du cablage des
fusibles (14) et lors d’un remplacement de fusible (14).

2. Porte-fusibles (10) selon la revendication précédente, caractérisé en
ce que la platine mobile (18) comporte un moyen de raccordement électrique (36)
qui est prévu pour relier la source d’alimentation (16) aux fusibles (14) de la
seconde série (S2), ledit moyen de raccordement (36) comportant une portion
flexible (38) qui est prévue pour se plier lors du pivotement de la platine mobile
(18) par rapport a la platine fixe (12).

3. Porte-fusibles (10) selon 1I’'une quelconque des revendications
précédentes, caractéris€ en ce qu’il comporte des moyens d’indexation de la
platine mobile (18) dans la position escamotée.

4.  Porte-fusibles (10) selon I’'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la position escamotée est décalée d’un angle
compris entre 60 et 120 degrés par rapport a la position de repos.

5. Porte-fusibles (10) selon I’'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la platine mobile (18) s’étend au-dessus de la
platine fixe (12) et en ce que ’axe de pivotement (A1) de la platine mobile (18)
s’étend sensiblement parall¢lement a la face supéricure (24) de la platine fixe (12).

6.  Porte-fusibles (10) selon la revendication précédente, caractérisé en
ce que la platine fixe (12) et la platine mobile (18) comportent respectivement une
premiére et une seconde séries de points d’attache (30) qui sont prévus pour la

fixation et la connexion des fusibles (14) associés, les deux séries de points
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d’attache (30) étant globalement alignées suivant des directions paralléles entre
elles et paralleles a 1’axe de pivotement (Al).

7.  Porte-fusibles (10) selon la revendication précédente, caractérisé en
ce que la premicére série de points d’attache (30) est agencée sur la face supérieure
(24) de la platine fixe (12).

8. Porte-fusibles (10) selon la revendication 6 ou 7, caractérisé en ce
que chaque point d’attache (30) est constitu¢ par une tige filetée qui est solidaire
de la platine (12, 18) associée et en ce que chaque fusible (14) est fixé sur la tige
filetée (30) associée au moyen d’un écrou (34).

9.  Porte-fusibles (10) selon I’'une quelconque des revendications 6 a
8, caractéris¢ en ce que chaque platine (12, 18) comporte une plaquette
conductrice (20, 22) qui est fixée sur sa face supérieure (24, 26) et qui est
raccordée a la source d’alimentation ¢lectrique (16), et en ce que les points
d’attache (30) s’¢tendent sur ladite plaquette (20, 22).

10. Porte-fusibles (10) selon I’'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'une des platines (12, 18) comporte au moins
un bras (40, 42) et en ce que ’autre platine (12, 18) est montée pivotante sur ledit
bras (40, 42).

11. Porte-fusibles (10) selon la revendication précédente, caractérisé en
ce que la platine mobile (18) et le bras (40, 42) comportent au moins une surface
de portée (44) et au moins une surface de butée (46) associée qui sont prévues
pour limiter le débattement angulaire de la platine mobile (18) lorsqu’elle pivote
depuis la position de repos vers la position escamotée.

12. Boitier de gestion d’alimentation de véhicule automobile
caractérisé en ce qu’il comporte un porte-fusibles (10) selon I’'une quelconque des

revendications précédentes.
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