
(57)【要約】

【課題】吐出弁が弁プレートを打撃して発生する音波を

シリンダヘッド内に備えられた独立した二つの冷媒吐出

室を通して吐出マフラ側に抜け出るようにして境界干渉

による隔壁の透過損失原理で減らすことによって圧縮機

の騒音を軽減できる密閉型圧縮機のシリンダ組立体を提

供する。

【解決手段】ピストンがスライド往復動するシリンダ６

１１を備えたシリンダブロック６１０と、シリンダ６１

１を密閉するようシリンダブロック６１０に結合され冷

媒流入孔６２４が備えられると共に、吐出冷媒経路をな

す所定ボリュームの第１及び第２冷媒吐出室６２２、６

２３が隔壁６２１によって区切られて形成されたシリン

ダヘッド６２０と、シリンダブロック６１０とシリンダ

ヘッド６２０との間に介在され、シリンダ６１１内外部

の圧力差によって作動しつつシリンダ６１１への冷媒流

出入を制御する弁組立体６３０とを含んで構成される。

【選択図】　　　図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ピ ス ト ン が ス ラ イ ド 往 復 動 す る シ リ ン ダ を 備 え た シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク と 、
前 記 シ リ ン ダ を 密 閉 す る よ う 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク に 結 合 さ れ 、 冷 媒 流 入 孔 が 具 備 さ れ る
と 共 に 吐 出 冷 媒 経 路 を な す 所 定 ボ リ ュ ー ム の 第 １ 及 び 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 が 隔 壁 に よ っ て 区 切
ら れ て 形 成 さ れ た シ リ ン ダ ヘ ッ ド と 、
前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク と シ リ ン ダ ヘ ッ ド と の 間 に 介 在 さ れ 、 シ リ ン ダ 内 ／ 外 部 の 圧 力 差 に
よ っ て 作 動 し つ つ 前 記 シ リ ン ダ へ の 冷 媒 流 出 入 を 制 御 す る 弁 組 立 体 と を 備 え る こ と を 特 徴
と す る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 隔 壁 は 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 を 連 結 さ せ る た め の 少 な く と も 一 つ 以 上 の 連 結 孔
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 隔 壁 は 円 筒 形 で 形 成 さ れ 、 該 円 筒 形 隔 壁 の 内 側 は 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 と し て 、 ま た 外
側 は 前 記 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 と し て 形 成 さ れ 、 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 に は 前 記 冷 媒 流 入 孔 が 第 １
冷 媒 吐 出 室 と 遮 断 す る よ う 位 置 す る と 共 に 、 前 記 弁 組 立 体 の 設 け ら れ る 弁 組 立 体 安 着 面 が
所 定 深 さ で 形 成 さ れ 構 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン
ダ 組 立 体 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 弁 組 立 体 は 、
前 記 冷 媒 流 入 孔 と 前 記 シ リ ン ダ と を 連 通 さ せ る た め の 冷 媒 吸 入 孔 及 び 前 記 シ リ ン ダ と 前 記
第 １ 冷 媒 吐 出 室 と を 連 通 さ せ る た め の 冷 媒 吐 出 孔 を 備 え る 弁 プ レ ー ト と 、
前 記 冷 媒 吸 入 孔 を 開 閉 さ せ る た め の 吸 入 弁 を 有 す る 吸 入 弁 座 と 、
前 記 冷 媒 吐 出 孔 を 開 閉 さ せ る た め の 吐 出 弁 を 有 す る 吐 出 弁 座 と 、
前 記 吐 出 弁 座 と 前 記 弁 組 立 体 の 安 着 面 と の 間 に 前 記 冷 媒 流 入 孔 と 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 を 遮
断 さ せ る よ う 介 在 さ れ 、 前 記 吐 出 弁 が 位 置 す る 部 分 に は こ の 吐 出 弁 の リ フ ト 間 隙 を 確 保 す
る た め の 開 放 部 が 設 け ら れ た ガ ス ケ ッ ト と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 密
閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 に は 前 記 吐 出 弁 の リ フ ト 量 を 規 制 す る た め の ス ト ッ パ 壁 が 前 記 弁 組 立
体 の 安 着 面 と 同 様 の 高 さ ま た は そ れ よ り 低 い 高 さ を 有 す る よ う に 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド と 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク と の 間 に は 前 記 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 と 前 記 シ リ ン
ダ と の 間 を シ ー リ ン グ す る た め の シ リ ン ダ ガ ス ケ ッ ト が 介 在 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ に 記 載 の 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 圧 縮 機 に 関 し 、 よ り 詳 し く は 、 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
一 般 に 、 密 閉 型 圧 縮 機 は 、 図 １ 及 び 図 ２ に 示 し た 通 り 、 密 閉 ケ ー シ ン グ １ ０ ０ と 、 密 閉 ケ
ー シ ン グ １ ０ ０ 内 に 設 け ら れ る 電 動 機 構 部 ２ ０ ０ 及 び 圧 縮 機 構 部 ３ ０ ０ を 備 え る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
密 閉 ケ ー シ ン グ １ ０ ０ は 上 部 ケ ー シ ン グ １ １ ０ 及 び 下 部 ケ ー シ ン グ １ ２ ０ よ り な り 、 冷 媒
吸 入 管 １ ３ ０ が 設 け ら れ る 。 下 部 ケ ー シ ン グ １ ２ ０ の 底 部 に は 潤 滑 油 が 貯 留 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
電 動 機 構 部 ２ ０ ０ は 密 閉 ケ ー シ ン グ １ ０ ０ の 内 部 に 固 定 さ れ た 固 定 子 ２ １ ０ と 、 固 定 子 ２
１ ０ の 内 部 に 回 転 す る よ う に 設 け ら れ た 回 転 子 ２ ２ ０ と 、 回 転 子 ２ ２ ０ と 一 体 に 回 転 さ れ
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る よ う 設 け ら れ た ク ラ ン ク シ ャ フ ト ２ ３ ０ と を 含 む 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
圧 縮 機 構 部 ３ ０ ０ は ク ラ ン ク シ ャ フ ト ２ ３ ０ の 偏 心 部 ２ ４ ０ に 連 結 さ れ 、 回 転 子 ２ ２ ０ の
回 転 運 動 を 往 復 直 線 運 動 に 変 え る 連 接 棒 ３ １ ０ と 、 連 接 棒 ３ １ ０ の 一 端 に 結 合 さ れ た ピ ス
ト ン ３ ２ ０ 及 び シ リ ン ダ 組 立 体 ４ ０ ０ と を 備 え る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
シ リ ン ダ 組 立 体 ４ ０ ０ は シ リ ン ダ ４ １ ０ を 有 す る シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０ と 、 シ リ ン ダ ４
１ ０ を 密 閉 さ せ る た め に シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０ と 結 合 さ れ る シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ と 、
シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０ と シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ と の 間 に ガ ス ケ ッ ト ４ ８ ０ 、 ４ ９ ０ と 共
に 介 在 さ れ る 弁 組 立 体 ４ ４ ０ を 備 え る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ の 内 側 に は 隔 壁 ４ ３ １ に よ っ て 冷 媒 吸 入 室 ４ ３ ２ と 冷 媒 吐 出 室 ４ ３
３ が 区 切 ら れ て 形 成 さ れ る 。 そ し て 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ の 一 側 に は 吸 入 マ フ ラ ５ ０ ０
と 冷 媒 吸 入 室 ４ ３ ２ と を 連 結 さ せ る た め の 流 入 孔 ４ ３ ４ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０ は シ リ ン ダ ４ １ ０ か ら 抜 け 出 た 圧 縮 冷 媒 の 流 動 に よ る 騒 音 を 軽 減
す る た め の 吐 出 マ フ ラ ４ ２ １ を 有 す る 。 こ の 吐 出 マ フ ラ ４ ２ １ は シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０
の 一 側 に 形 成 さ れ た 冷 媒 流 路 ４ ２ ２ を 通 し て シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ の 冷 媒 吐 出 室 ４ ３ ３ と
連 結 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
弁 組 立 体 ４ ４ ０ は 弁 プ レ ー ト ４ ５ ０ と 、 吸 入 弁 ４ ６ ０ 及 び 吐 出 弁 ４ ７ ０ を 含 む 。 弁 プ レ ー
ト ４ ５ ０ に は 冷 媒 吸 入 孔 ４ ５ １ と 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ が そ れ ぞ れ 形 成 さ れ る 。 冷 媒 吸 入 孔 ４
５ １ に よ っ て シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０ の シ リ ン ダ ４ １ ０ と シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ の 冷 媒 吸
入 室 ４ ３ ２ が 連 通 さ れ 、 ま た 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ に よ っ て シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０ の シ リ ン
ダ ４ １ ０ と シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ の 冷 媒 吐 出 室 ４ ３ ３ が 連 通 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
吸 入 弁 ４ ６ ０ は 冷 媒 吸 入 孔 ４ ５ １ を 選 択 的 に 開 放 す る よ う 弁 プ レ ー ト ４ ５ ０ の シ リ ン ダ ブ
ロ ッ ク ４ ２ ０ 側 に 位 置 す る よ う 設 け ら れ る 。 こ の 吸 入 弁 ４ ６ ０ は シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ４ ２ ０
と 弁 プ レ ー ト ４ ５ ０ と の 間 に 介 在 さ れ る 吸 入 弁 座 ４ ６ １ の 一 部 を 切 開 す る こ と に よ っ て 形
成 さ れ る 。 そ し て 、 吐 出 弁 ４ ７ ０ は 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ を 選 択 的 に 開 放 す る よ う 弁 プ レ ー ト
４ ５ ０ の シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ 側 に 位 置 す る よ う 設 け ら れ る 。 吐 出 弁 ４ ７ ０ の 後 方 部 に は
こ の 吐 出 弁 ４ ７ ０ の リ フ ト 量 を 規 制 す る ス ト ッ パ ４ ７ １ と キ ー パ ４ ７ ２ が 順 番 に 設 け ら れ
る 。
【 ０ ０ １ １ 】
吸 入 弁 ４ ６ ０ と 吐 出 弁 ４ ７ ０ は シ リ ン ダ ４ １ ０ の 圧 力 に よ っ て 流 動 し つ つ そ れ ぞ れ 冷 媒 吸
入 孔 ４ ５ １ 及 び 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ を 開 閉 し 、 こ れ に よ っ て 冷 媒 吸 入 室 ４ ３ ２ の 冷 媒 が シ リ
ン ダ ４ １ ０ に 流 入 さ れ た り 、 シ リ ン ダ ４ １ ０ の 冷 媒 が 冷 媒 吐 出 室 ４ ３ ３ に 吐 出 さ れ う る よ
う に す る 。 次 に 、 こ の よ う な 従 来 の シ リ ン ダ 組 立 体 ４ ０ ０ の 作 用 を 図 ３ に 基 づ き 詳 細 に 説
明 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ピ ス ト ン ３ ２ ０ が 上 死 点 か ら 下 死 点 に 移 動 す る 吸 入 行 程 時 、 吸 入 弁 ４ ６ ０ は シ リ ン ダ ４ １
０ の 負 圧 に よ っ て 図 に お い て 点 線 で 示 し た 通 り 流 動 し 、 よ っ て 冷 媒 吸 入 孔 ４ ５ １ が 開 放 さ
れ な が ら 冷 媒 吸 入 室 ４ ３ ２ の 冷 媒 が 冷 媒 吸 入 孔 ４ ５ １ を 介 し て シ リ ン ダ ４ １ ０ に 流 入 さ れ
る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
そ の 後 、 ピ ス ト ン ３ ２ ０ は 下 死 点 か ら 上 死 点 に 移 動 し つ つ 流 入 さ れ た 冷 媒 を 圧 縮 し 、 こ れ
に よ っ て シ リ ン ダ ４ １ ０ の 圧 力 は 次 第 に 高 く な る 。 こ の 際 、 吸 入 弁 ４ ６ ０ は シ リ ン ダ ４ １
０ 内 の 発 生 さ れ る 高 圧 力 に よ っ て 図 に お い て 実 線 で 示 し た 通 り 流 動 し て 冷 媒 吸 入 孔 ４ ５ １
を 閉 鎖 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
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前 述 し た よ う な 状 態 で ピ ス ト ン ３ ２ ０ は 上 死 点 に 向 か っ て 移 動 し 続 け 、 シ リ ン ダ ４ １ ０ の
圧 力 は 一 層 高 く な る 。 ピ ス ト ン ３ ２ ０ が 上 死 点 に 近 く 移 動 さ れ た 時 、 シ リ ン ダ ４ １ ０ 内 の
圧 力 が 最 大 に な り 、 こ の 際 シ リ ン ダ ４ １ ０ の 圧 力 に よ っ て 吐 出 弁 ４ ７ ０ が 図 に お い て 点 線
で 示 し た 通 り 流 動 し つ つ 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ を 開 放 す る 。 従 っ て 、 シ リ ン ダ ４ １ ０ 内 で 圧 縮
さ れ た 冷 媒 は 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ を 介 し て シ リ ン ダ ヘ ッ ド ４ ３ ０ の 冷 媒 吐 出 室 ４ ３ ３ に 吐 出
さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
一 方 、 上 死 点 に 至 っ た ピ ス ト ン ３ ２ ０ は 再 び 下 死 点 に 向 か っ て 移 動 さ れ 、 こ の 際 吐 出 弁 ４
７ ０ は 弾 性 に よ っ て 図 に お い て 実 線 で 示 し た 通 り 流 動 し て 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ を 閉 鎖 す る よ
う に な り 、 吸 入 弁 ４ ６ ０ は 再 び シ リ ン ダ ４ １ ０ に 負 圧 が 形 成 さ れ る こ と に よ っ て 冷 媒 吸 入
孔 ４ ５ １ を 開 放 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
し か し 、 前 述 し た よ う な 従 来 の 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 ４ ０ ０ は 、 吸 入 弁 ４ ６ ０ 及
び 吐 出 弁 ４ ７ ０ 、 特 に 吐 出 弁 ４ ７ ０ が 冷 媒 吐 出 孔 ４ ５ ２ を 開 閉 す る 際 、 吐 出 弁 ４ ７ ０ の ネ
ッ ク 部 ４ ７ ０ ａ の 弾 性 力 と ス ト ッ パ ４ ７ １ の ベ ン デ ィ ン グ 部 ４ ７ １ ａ の 弾 性 力 に よ っ て 吐
出 弁 ４ ７ ０ が 弁 プ レ ー ト ４ ５ ０ を 強 く 打 撃 し つ つ 閉 る 。 こ の よ う に 弁 プ レ ー ト ４ ５ ０ が 衝
撃 を 受 け た 時 現 わ れ る 衝 撃 エ ネ ル ギ ー は 騒 音 の 原 因 に な る 音 波 を 発 生 し て 圧 縮 機 駆 動 時 騒
音 が 誘 発 さ れ る 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ま た 、 弁 プ レ ー ト ４ ５ ０ 及 び 吸 入 弁 座 ４ ６ １ の サ イ ズ が 大 き く 弁 組 立 体 ４ ４ ０ の 構 造 が 複
雑 な の で 製 造 コ ス ト が ア ッ プ す る 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 前 述 し た 問 題 点 を 解 決 す る た め に 案 出 さ れ た も の で 、 吐 出 弁 が 弁 プ レ ー ト を 打 撃
し て 発 生 す る 音 波 を シ リ ン ダ ヘ ッ ド 内 に 具 備 さ れ た 独 立 的 な 二 つ の 冷 媒 吐 出 室 を 通 し て 吐
出 マ フ ラ 側 に 抜 け 出 る よ う に し て 境 界 干 渉 に よ る 隔 壁 の 透 過 損 失 原 理 で 減 ら す こ と に よ っ
て 圧 縮 機 の 騒 音 を 軽 減 で き る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 を 提 供 す る と こ ろ に あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
本 発 明 の 他 の 目 的 は 、 小 さ く て 単 純 な 形 状 の 弁 組 立 体 を 採 用 し て 材 料 費 及 び 組 立 費 用 を 節
減 で き る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 を 提 供 す る と こ ろ に あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 述 し た 目 的 を 達 成 す る た め の 本 発 明 に 係 る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 は 、 ピ ス ト ン
が ス ラ イ ド 往 復 動 す る シ リ ン ダ を 備 え た シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク と 、 前 記 シ リ ン ダ を 密 閉 す る よ
う 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク に 結 合 さ れ 、 冷 媒 流 入 孔 が 具 備 さ れ る と 共 に 吐 出 冷 媒 経 路 を な す
所 定 ボ リ ュ ー ム の 第 １ 及 び 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 が 隔 壁 に よ っ て 区 切 ら れ て 形 成 さ れ た シ リ ン ダ
ヘ ッ ド 、 及 び 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク と シ リ ン ダ ヘ ッ ド と の 間 に 介 在 さ れ 、 シ リ ン ダ 内 外 部
の 圧 力 差 に よ っ て 作 動 し つ つ 前 記 シ リ ン ダ へ の 冷 媒 流 出 入 を 制 御 す る 弁 組 立 体 と を 備 え る
こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
こ こ で 、 前 記 隔 壁 は 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 を 連 結 さ せ る た め の 少 な く と も 一 つ 以 上
の 連 結 孔 を 具 備 で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
そ し て 、 前 記 隔 壁 は 円 筒 形 で 形 成 さ れ 、 こ の 円 筒 形 隔 壁 の 内 側 は 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 と し
て 、 ま た 外 側 は 前 記 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 と し て 形 成 さ れ 、 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 に は 前 記 冷 媒 流
入 孔 が 第 １ 冷 媒 吐 出 室 と 遮 断 さ れ る よ う 位 置 す る と 共 に 、 前 記 弁 組 立 体 が 設 け ら れ る 弁 組
立 体 安 着 面 が 所 定 深 さ で 形 成 さ れ る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ま た 、 前 記 弁 組 立 体 は 、 前 記 冷 媒 流 入 孔 と 前 記 シ リ ン ダ と を 連 通 さ せ る た め の 冷 媒 吸 入 孔
及 び 前 記 シ リ ン ダ と 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 と を 連 通 さ せ る た め の 冷 媒 吐 出 孔 を 備 え た 弁 プ レ
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ー ト と 、 前 記 冷 媒 吸 入 孔 を 開 閉 さ せ る た め の 吸 入 弁 を 有 す る 吸 入 弁 座 と 、 前 記 冷 媒 吐 出 孔
を 開 閉 さ せ る た め の 吐 出 弁 を 有 す る 吐 出 弁 座 と 、 該 吐 出 弁 座 と 前 記 弁 組 立 体 の 安 着 面 と の
間 に 前 記 冷 媒 流 入 孔 と 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 を 遮 断 さ せ る よ う 介 在 さ れ 、 前 記 吐 出 弁 が 位 置
す る 部 分 に は こ の 吐 出 弁 の リ フ ト 間 隙 を 確 保 す る た め の 開 放 部 が 設 け ら れ た ガ ス ケ ッ ト と
を 備 え る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
そ し て 、 前 記 第 １ 冷 媒 吐 出 室 に は 前 記 吐 出 弁 の リ フ ト 量 を 規 制 す る た め の ス ト ッ パ 壁 が 前
記 弁 組 立 体 安 着 面 と 同 様 の 高 さ ま た は そ れ よ り 低 い 高 さ を 有 す る よ う に 形 成 さ れ る こ と が
望 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 、 前 記 シ リ ン ダ ヘ ッ ド と 前 記 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク と の 間 に は 前 記 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 と 前 記
シ リ ン ダ と の 間 を シ ー リ ン グ す る た め の シ リ ン ダ ガ ス ケ ッ ト が 介 在 さ れ る こ と が 望 ま し い
。
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 添 付 し た 図 面 に 基 づ き 本 発 明 に 係 る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 の 望 ま し い 実 施
例 に つ い て 説 明 す る 。 参 考 に 、 本 発 明 を 説 明 す る に お い て 従 来 と そ の 構 成 及 び 作 用 が 同 一
な 部 分 に つ い て は 同 一 な 参 照 符 号 を 付 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
図 ４ に 示 し た 通 り 、 本 発 明 に 係 る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 ６ ０ ０ は 、 シ リ ン ダ ブ ロ
ッ ク ６ １ ０ と 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド ６ ２ ０ 及 び 弁 組 立 体 ６ ３ ０ を 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ６ １ ０ は 、 ピ ス ト ン ３ ２ ０ が 設 け ら れ る シ リ ン ダ ６ １ １ と 、 シ リ ン ダ ６
１ １ か ら 吐 出 さ れ た 冷 媒 の 吐 出 脈 動 を 低 減 さ せ る た め の 吐 出 マ フ ラ ６ １ ２ （ 図 ６ 参 照 ） と
を 具 備 す る 。 そ し て 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ６ １ ０ の 一 側 に は 吐 出 マ フ ラ ６ １ ２ と 連 結 さ れ る
よ う 冷 媒 流 路 ６ １ ３ が 貫 通 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
シ リ ン ダ ヘ ッ ド ６ ２ ０ は シ リ ン ダ ６ １ １ を 密 閉 さ せ る よ う シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ６ １ ０ と 結 合
さ れ 、 内 部 に 隔 壁 ６ ２ １ が 具 備 さ れ る 。 隔 壁 ６ ２ １ は 示 し た よ う な 円 形 以 外 に も 多 様 な 形
態 に 具 備 さ れ う る 。 こ の 隔 壁 ６ ２ １ に よ っ て シ リ ン ダ ヘ ッ ド ６ ２ ０ の 内 部 は 第 １ 及 び 第 ２
冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ 、 ６ ２ ３ に 区 切 ら れ る 。 第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ の 内 部 に は 冷 媒 を 流 入 さ
せ る た め の 冷 媒 流 入 孔 ６ ２ ４ 及 び 弁 組 立 体 ６ ３ ０ が 安 着 さ れ る 弁 組 立 体 安 着 面 ６ ２ ５ が 所
定 深 さ で 具 備 さ れ る 。 冷 媒 流 入 孔 ６ ２ ４ は 吸 入 マ フ ラ ５ ０ ０ に 結 合 さ れ て い る 冷 媒 流 入 管
５ １ ０ と 連 結 さ れ る た め 、 吸 入 マ フ ラ ５ ０ ０ の 冷 媒 は 冷 媒 流 入 管 ５ １ ０ に 沿 っ て 流 れ て 冷
媒 流 入 孔 ６ ２ ４ に 流 入 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ と 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ３ は 隔 壁 ６ ２ １ に 形 成 さ れ る 連 結 孔 ６ ２ １ ａ
に よ っ て 連 結 さ れ 、 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ３ は シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ６ １ ０ に 冷 媒 流 路 ６ １ ３ と
連 結 さ れ る 。 連 結 孔 ６ ２ １ ａ は 一 つ ま た は 複 数 が 形 成 で き 、 シ リ ン ダ ６ １ １ か ら 抜 け 出 た
圧 縮 冷 媒 は 第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ に 吐 出 さ れ た 後 、 連 結 孔 ６ ２ １ ａ を 介 し て 第 ２ 冷 媒 吐 出
室 ６ ２ ３ に 吐 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ に は ス ト ッ パ 壁 ６ ２ ６ が 弁 組 立 体 安 着 面 ６ ２ ５ と 等 し い 高 さ ま た は
こ れ よ り 低 い 高 さ で 具 備 さ れ る 。 こ の ス ト ッ パ 壁 ６ ２ ６ は 弁 組 立 体 ６ ３ ０ の 吐 出 弁 ６ ３ ６
の リ フ ト 量 を 規 制 し て 吐 出 弁 ６ ３ ６ が 冷 媒 吐 出 孔 ６ ３ ３ ｂ を 迅 速 に 開 閉 さ せ う る よ う に す
る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
弁 組 立 体 ６ ３ ０ は 、 弁 組 立 体 安 着 面 ６ ２ ５ に 隔 壁 ６ ２ １ と 密 着 で き る よ う 円 形 よ り な っ て
い る 。 弁 組 立 体 ６ ３ ０ は ガ ス ケ ッ ト ６ ３ １ 、 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ 、 弁 プ レ ー ト ６ ３ ３ 及 び 吸 入
弁 座 ６ ３ ４ を 含 み 、 ガ ス ケ ッ ト ６ ３ １ 、 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ 、 弁 プ レ ー ト ６ ３ ３ 及 び 吸 入 弁 座
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６ ３ ４ が 順 番 通 り 第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ の 内 部 に 挿 入 さ れ る 。 こ こ で 、 弁 組 立 体 ６ ３ ０ の
設 置 高 さ は 実 質 的 に 隔 壁 ６ ２ １ の 高 さ と 等 し く な る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
ガ ス ケ ッ ト ６ ３ １ と 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ 及 び 弁 プ レ ー ト ６ ３ ３ に は 冷 媒 流 入 孔 ６ ２ ４ と 連 結 さ
れ る 冷 媒 吸 入 孔 ６ ３ １ ａ 、 ６ ３ ２ ａ 、 ６ ３ ３ ａ が 形 成 さ れ 、 弁 プ レ ー ト ６ ３ ３ 及 び 吸 入 弁
座 ６ ３ ４ に は シ リ ン ダ ６ １ １ と 連 結 さ れ る 冷 媒 吐 出 孔 ６ ３ ３ ｂ 、 ６ ３ ４ ａ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
ガ ス ケ ッ ト ６ ３ １ は 弁 組 立 体 安 着 面 ６ ２ ５ と 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ と を 所 定 間 隔 離 隔 さ せ る こ と
に よ っ て 吐 出 弁 ６ ３ ６ が 第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ 側 に リ フ ト さ れ る よ う に す る た め の 空 間 を
確 保 す る 。 す な わ ち 、 ガ ス ケ ッ ト ６ ３ １ は そ の 一 部 が 切 り 取 ら れ た 形 態 の 開 放 部 ６ ３ １ ｂ
を 具 備 し 、 こ の 開 放 部 ６ ３ １ ｂ は 弁 組 立 体 安 着 面 ６ ２ ５ と 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ と の 間 に ガ ス ケ
ッ ト ６ ３ １ 厚 さ ほ ど の リ フ テ ィ ン グ 間 隙 を 形 成 す る 。 従 っ て 、 吐 出 弁 ６ ３ ６ は 開 放 部 ６ ３
１ ｂ を 通 し て 第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ 側 に リ フ テ ィ ン グ で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
吸 入 弁 座 ６ ３ ４ に は 冷 媒 吸 入 孔 ６ ３ ３ ａ を 選 択 的 に 開 放 さ せ る た め の 吸 入 弁 ６ ３ ５ が 吸 入
弁 座 ６ ３ ４ の 一 部 が 切 開 さ れ た 形 態 で 具 備 さ れ る 。 そ し て 、 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ に は 冷 媒 吐 出
孔 ６ ３ ３ ｂ を 選 択 的 に 開 放 さ せ る た め の 吐 出 弁 ６ ３ ６ が 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ の 一 部 が 切 開 さ れ
た 形 態 で 具 備 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
一 方 、 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク ６ １ ０ と シ リ ン ダ ヘ ッ ド ６ ２ ０ の 間 に は シ リ ン ダ ガ ス ケ ッ ト ６ ４
０ が 介 在 さ れ 、 こ の シ リ ン ダ ガ ス ケ ッ ト ６ ４ ０ は 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ３ と シ リ ン ダ ６ １ １
と の 間 に 冷 媒 の 流 動 が 発 生 さ れ な い よ う 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ３ と シ リ ン ダ ６ １ １ と を シ ー
リ ン グ す る 。 シ リ ン ダ ガ ス ケ ッ ト ６ ４ ０ の 一 側 に は 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ３ と シ リ ン ダ ブ ロ
ッ ク ６ １ ０ の 冷 媒 流 路 ６ １ ３ と を 連 結 さ せ る た め の 冷 媒 通 過 孔 ６ ４ ０ ａ が 具 備 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
弁 組 立 体 ６ ３ ０ は 隔 壁 ６ ２ １ の 内 部 に 設 置 す る 際 、 そ の 設 置 高 さ が 図 ５ に 示 さ れ た 隔 壁 ６
２ １ の 高 さ （ Ｄ ） と 等 し い か 隔 壁 ６ ２ １ よ り や や 大 き い た め 、 弁 組 立 体 ６ ３ ０ と シ リ ン ダ
ガ ス ケ ッ ト ６ ４ ０ は 隙 間 が 発 生 せ ず 密 着 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
以 下 、 本 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 組 立 体 の 作 用 を 図 ６ 及 び 図 ７ を 参 照 し て 具 体 的 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
ピ ス ト ン ３ ２ ０ が 上 死 点 か ら 下 死 点 に 移 動 す る 際 、 吸 入 弁 ６ ３ ５ は シ リ ン ダ ６ １ １ の 負 圧
に よ っ て 図 ６ に 示 し た 通 り シ リ ン ダ ６ １ １ 側 に 流 動 さ れ 、 よ っ て 弁 プ レ ー ト ６ ３ ３ の 冷 媒
吸 入 孔 ６ ３ ３ ａ が 開 放 さ れ な が ら 冷 媒 流 入 管 ５ １ ０ の 冷 媒 が 冷 媒 吸 入 孔 ６ ３ ３ ａ を 介 し て
シ リ ン ダ ６ １ １ に 流 入 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
そ の 後 、 ピ ス ト ン ３ ２ ０ が 下 死 点 か ら 上 死 点 に 移 動 し つ つ 流 入 さ れ た 冷 媒 が 圧 縮 さ れ 、 よ
っ て シ リ ン ダ ６ １ １ の 圧 力 は 次 第 に 高 く な る 。 こ の 際 、 吸 入 弁 ６ ３ ５ は シ リ ン ダ ６ １ １ の
圧 力 に よ っ て 図 に お い て 点 線 で 示 し た 通 り 流 動 し て 冷 媒 吸 入 孔 ６ ３ ３ ａ を 閉 鎖 す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
前 述 し た よ う な 状 態 で ピ ス ト ン ３ ２ ０ は 上 死 点 に 向 か っ て 移 動 し 続 け 、 シ リ ン ダ ６ １ １ の
圧 力 は 一 層 高 く な る 。 ピ ス ト ン ３ ２ ０ が 上 死 点 に 近 く 移 動 さ れ た 時 シ リ ン ダ ６ １ １ の 圧 力
は 最 大 に な り 、 こ の 際 シ リ ン ダ ６ １ １ の 圧 力 に よ っ て 吐 出 弁 ６ ３ ６ が 図 ７ に 示 さ れ た 通 り
ガ ス ケ ッ ト ６ ３ １ の 開 放 部 ６ ３ １ ｂ を 通 し て シ リ ン ダ ヘ ッ ド ６ ２ ０ の 第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２
２ 側 に 流 動 し つ つ 冷 媒 吐 出 孔 ６ ３ ３ ｂ が 開 放 さ れ る 。 こ の 際 、 吐 出 弁 ６ ３ ６ は 第 １ 冷 媒 吐
出 室 ６ ２ ２ の ス ト ッ パ 壁 ６ ２ ６ に ぶ つ か っ て そ の リ フ ト 量 が 規 制 さ れ 、 シ リ ン ダ ６ １ １ 内
で 圧 縮 さ れ た 冷 媒 は 冷 媒 吐 出 孔 ６ ３ ３ ｂ を 通 し て シ リ ン ダ ヘ ッ ド ６ ２ ０ の 第 １ 冷 媒 吐 出 室
６ ２ ２ に 吐 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
第 １ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ に 吐 出 さ れ た 冷 媒 は 連 結 孔 ６ ２ １ ａ を 介 し て 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ３
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に 移 動 さ れ た 後 、 シ リ ン ダ ガ ス ケ ッ ト ６ ４ ０ の 冷 媒 通 過 孔 ６ ４ ０ ａ を 介 し て シ リ ン ダ ブ ロ
ッ ク ６ １ ０ の 冷 媒 流 路 ６ １ ３ に 沿 っ て 吐 出 マ フ ラ ６ １ ２ に 流 れ 込 む 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 述 べ た 通 り の 冷 媒 圧 縮 作 用 に お い て 本 発 明 は 、 シ リ ン ダ ６ １ １ か ら 吐 出 さ れ た 冷 媒 が
シ リ ン ダ ヘ ッ ド ６ ２ ０ に そ れ ぞ れ 独 立 的 に 具 備 さ れ た 第 １ 及 び 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ 、 ６
２ ３ を 通 過 し つ つ 吐 出 脈 動 が 減 少 さ れ る 。 ま た 、 吸 入 弁 ６ ３ ５ や 吐 出 弁 ６ ３ ６ が 弁 プ レ ー
ト ６ ３ ３ を 打 撃 す る こ と に よ っ て 発 生 す る 衝 撃 に よ る 音 波 が 第 １ 及 び 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２
２ 、 ６ ２ ３ を 通 し て 吐 出 マ フ ラ ６ １ ２ に 抜 け 出 な が ら 境 界 干 渉 に よ る 隔 壁 の 透 過 損 失 が 発
生 さ れ 音 波 エ ネ ル ギ ー が 省 か れ る 。 従 っ て 、 圧 縮 機 作 動 時 発 生 す る 騒 音 を 大 幅 に 軽 減 で き
る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
ま た 、 シ リ ン ダ ６ １ １ か ら 吐 出 さ れ た 冷 媒 が 第 １ 及 び 第 ２ 冷 媒 吐 出 室 ６ ２ ２ 、 ６ ２ ３ を 経
て 吐 出 マ フ ラ ６ １ ２ に 流 れ 込 む の で 、 冷 媒 の 吐 出 脈 動 が 減 る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
ま た 、 本 発 明 に よ れ ば 弁 プ レ ー ト ６ ３ ３ 、 吸 入 弁 座 ６ ３ ４ 及 び 吐 出 弁 座 ６ ３ ２ な ど 弁 組 立
体 ６ ３ ０ を な す 構 成 部 品 が 円 形 の 隔 壁 ６ ２ １ の 内 部 に 押 し 込 ま れ 得 る よ う に サ イ ズ が 小 さ
く て 単 純 な 形 態 に な っ て い る た め 、 材 料 費 と 組 立 費 用 な ど シ リ ン ダ 組 立 体 の 製 造 コ ス ト を
低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
以 上 、 本 発 明 の 原 理 を 例 示 す る た め の 望 ま し い 実 施 の 形 態 に つ い て 示 し か つ 説 明 し た が 、
本 発 明 は そ の よ う に 図 示 か つ 説 明 さ れ た そ の ま ま の 構 成 及 び 作 用 に 限 ら れ な い 。 か え っ て
、 特 許 請 求 の 範 囲 の 思 想 及 び 範 疇 を 逸 脱 せ ず 本 発 明 に 対 す る 多 数 の 変 形 及 び 修 正 が 可 能 な
こ と は 当 業 者 に と っ て よ く 理 解 で き る だ ろ う 。 従 っ て 、 そ の よ う な 全 て の 適 切 な 変 形 及 び
修 正 と 均 等 物 も 本 発 明 の 範 囲 に 属 す る こ と と 見 做 さ れ る べ き で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 一 般 の 密 閉 型 圧 縮 機 を 概 略 的 に 示 し た 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 従 来 の シ リ ン ダ 組 立 体 を 示 し た 分 解 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ に 示 し た 従 来 の シ リ ン ダ 組 立 体 の 作 用 を 示 し た 組 立 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 望 ま し い 実 施 の 形 態 に よ る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 を 示 し た 分 解
斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ４ に 示 し た 本 発 明 の シ リ ン ダ 組 立 体 に 対 す る 組 立 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 望 ま し い 実 施 の 形 態 に よ る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 の 吸 入 作 用 を
示 し た 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 望 ま し い 実 施 の 形 態 に よ る 密 閉 型 圧 縮 機 の シ リ ン ダ 組 立 体 の 吐 出 作 用 を
示 し た 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
６ ０ ０ 　 シ リ ン ダ 組 立 体
６ １ ０ 　 シ リ ン ダ ブ ロ ッ ク
６ １ １ 　 シ リ ン ダ
６ １ ２ 　 吐 出 マ フ ラ
６ １ ３ 　 冷 媒 流 路
６ ２ ０ 　 シ リ ン ダ ヘ ッ ド
６ ２ １ 　 隔 壁
６ ２ ２ 、 ６ ２ ３ 　 第 １ 、 第 ２ 冷 媒 吐 出 室
６ ２ ５ 　 弁 組 立 体 安 着 面
６ ３ １ 　 ガ ス ケ ッ ト
６ ３ ２ 　 吐 出 弁 座
６ ３ ３ 　 弁 プ レ ー ト
６ ３ ４ 　 吸 入 弁 座
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６ ３ ５ 　 吸 入 弁
６ ３ ６ 　 吐 出 弁
６ ４ ０ 　 シ リ ン ダ ガ ス ケ ッ ト

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】
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