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【部門区分】第２部門第４区分
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【公開日】平成27年4月23日(2015.4.23)
【年通号数】公開・登録公報2015-027
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【国際特許分類】
   Ｂ３２Ｂ  27/18     (2006.01)
   Ｂ３２Ｂ  27/32     (2006.01)
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   Ｂ３２Ｂ   27/32     　　　Ｅ
   Ｂ２９Ｃ   51/00     　　　　

【手続補正書】
【提出日】平成27年11月27日(2015.11.27)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　熱可塑性樹脂シートを熱成形した深絞り成形体であって、
　前記熱可塑性樹脂シートは、スキン層及びメイン層を含む２層以上の多層からなり、
　前記スキン層は、熱可塑性樹脂とスルホン酸塩を実質的成分とする帯電防止剤とを含み
、
　前記メイン層は、熱可塑性樹脂と平均粒子径が２０μｍ以下の無機物添加剤とを含み、
　前記スキン層の厚みは１５～３５μｍであり、
　前記熱可塑性樹脂シートが熱成形によって深絞りされると、前記メイン層に含まれる前
記無機物添加剤によって前記スキン層表面に突起形状が形成され、前記スキン層の撥水性
が増加する深絞り成形体。
【請求項２】
　熱成形による深絞り後の前記スキン層の水滴接触角が９０°以上である請求項１記載の
深絞り成形体。
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