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(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES VLIESES

(57) Um ein Vlies (18) geringer Dichte herzustellen,
wird bei einer Vorrichtung mit einer gezahnten Aufldse-
walze (1) fir ein Vorvlies (2), die mit eirer ein
fliehkraftbedingtes Abschleudern der Fasern des aufge-
ldsten Vorvlieses (2) ermiglichenden Umfangsgeschwin-
digkeit antreibbar ist, und mit zwei gegensinnig umlau-
fenden, luftdurchldssigen und im Faseraufstreubereich
besaugten Fangflichen (9, 13), zwischen denen das ent-
stehende Vlies (18) austritt, vorgeschlagen, daB die
beiden Fangfldchen (9, 13) in Richtung des Faserstromes
(8) hintereinander angeordnet sind, wobei der Faserauf-
streubereich der stromaufwdrts vorgesehenen Fangfliche
(13) im wesentlichen in Stromungsrichtung und der Fa-
seraufstreubereich der stromabwarts angeordneten Fang-
fldche (9) im wesentlichen quer zum Faserstrom verlau-
fen.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstellen eines Vlieses mit einer gezahnten
Auflésewalze fiir ein Vorvlies, die mit einer ein flichkraftbedingtes Abschleudern der Fasern des aufgel6sten
Vorvlieses ermbglichenden Umfangsgeschwindigkeit antreibbar ist, und mit zwei gegensinnig umlaufenden,
luftdurchldssigen und im Faseraufstreubereich besaugten Fangflichen, zwischen denen das entstehende Vlies
austritt.

Zur Herstellung eines Wirrfaservlieses ist es bekannt, <in Vorvlies mit Hilfe einer gezahnten Auflsewalze in
Einzelfasern aufzultsen und diese Einzelfasern freifliegend auf eine quer zum Faserstrom verlaufende, besaugte
Fangfldche aufzubringen. Solche Vorrichtungen eignen sich vor allem zur Bildung dichterer Vliese, weil die sich
auf der Fangfliche bildende Faserlage einerseits durch den Staudruck der Férderluft fiir den Faserstrom und
anderseits durch eine am ablaufseitigen Ende der Saugzone der Fangfliche vorgesehene Andriickrolle verdichtet
wird, die ein Einrollen des entstehenden Vlieses verhindern soll. Dazu kommt noch, da8 der sich im
Faseraufstreubereich ergebende Boschungswinkel der auf die Fangfliche anfgebrachten Faserlage eine
dachziegelartige Schichtung des Vlieses bewirkt, die bei steilen Boschungswinkeln und damit bei dicken Vliesen
zu Schwierigkeiten in der Weiterverarbeitung fiihren kann.

Wird der von der Auflosewalze abfliegende Faserstrom nicht auf ein quer zum Faserstrom verlaufendes
Siebband aufgebracht, sondern in den Zwickel zwischen zwei ungleichsinnig umlaufenden, im Zwickelbereich
besaugten Siebtrommeln aufgefangen, zwischen denen das sich auf den Siebtrommeln bildende Vlies austritt,
konnen zwar hinsichtlich der Oberflichenstruktur des Vlieses symmetrische Verhiltnisse sichergestellt werden,
doch treten hinsichtlich der Vliesdichte grundsitzlich shnliche Bedingungen auf,

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Herstellen eines Vlieses zu schaffen,
mit deren Hilfe Vliese mit geringer Dichte vorteilhaft hergestellt werden kénnen.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung die gestellte Aufgabe
dadurch, daBl die beiden Fangflichen in Richtung des Faserstromes hintereinander angeordnet sind, wobei der
Faseraufstreubereich der stromaufwirts vorgesehenen Fangfliche im wesentlichen in Stromungsrichtung und der
Faseraufstreubereich der stromabwirts angeordneten Fangfliiche im wesentlichen quer zum Faserstrom verlaufen.

Die in Strémungsrichtung verlaufende Fangfliche erlaubt eine Faseranlage mit geringer Dichte, weil der sonst
wirksam werdende EinfluB des Staudrucks der Forderluft zumindest weitgehend vermieden wird und die
Faserdichte des sich auf dieser Fangfliche bildenden Vlieses im wesentlichen nur durch die Saugstrémung durch
die Fangfliche bestimmt wird. Da die nachfolgende, quer zum Faserstrom verlaufende Fangfléiche nur mehr einen
Anteil des abgeschleuderten Faserstromes aufzunehmen hat, bleibt auch fiir den sich auf der querverlaufenden
Fangfléiche bildenden Vliesanteil der Staudruck beschréinkt, was die Herstellung flauschiger Vliese erlaubt. Durch
die quer zum Faserstrom verlaufende Fangfliche kann auBerdem die restliche Férderluftmenge ohne weiteres
abgesaugt werden, so daB sich insgesamt vorteilhafte Strémungsverhltnisse fiir den Fasertransport zwischen der
Auflosewalze fiir das Vorvlies und den beiden Fangflichen fiir die abgeschleuderten Fasem ergibt.

Obwohl die Fangflichen sowohl durch Siebbinder als auch durch Siebtrommeln gebildet werden kénnen,
wenn sich im jeweiligen Aufstreubereich ein entsprechender Fangflichenverlauf ergibt, werden besonders
giinstige Verhiltnisse erhalten, wenn die stromabwirts angeordnete Fangfliche aus einem endlos um
Umlenkrollen gefiihrten Siebband und die stromaufwiirts liegende Fangfliche aus einer Siebtrommel bestehen.
Das Siebband stellt aufgrund des gleichbleibenden Verlaufes gegeniiber dem Faserstrom gleichbleibende
Aufstreuverhéliisse iiber die Linge des Aufstreubereiches sicher und ermoglicht eine einfache Weitergabe des
hergestellten Vlieses, das ja mit dem Siebband ausgetragen werden kann. Die Siebtrommel oberhalb des
Siebbandes bringt eine vorteilhafte Ausniitzung des Platzangebotes bei vergleichsweise einfachen
Konstruktionsbedingungen mit sich, wobei eine gute Faseranlagerung gewihrleistet werden kann. Zwischen der
Siebtrommel und dem Siebband muB zur Vermeideung von groBeren Druckkriften ein entsprechender
Fiihrungsspalt vorgesehen sein. Die Siebtrommel darf also nicht mit ihrem Gewicht auf dem sich bildenden
Vlies aufliegen.

Selbstverstindlich ergeben sich bedingt durch das Anwachsen der Faserauflage im Aufstreubereich der beiden
Fangflichen bestimmte Boschungswinkel, die sich jedoch aufgrund der rdumlichen Trennung der beiden
Aufstreubereiche gegenseitig nicht beeinflussen und daher auch unabhingig voneinander eingestellt werden
konnen, indem beispielsweise die Umfangsgeschwindigkeiten der beiden Fangflichen je fiir sich eingestellt
werden, um die jeweils giinstigsten Vliesbedingungen zu ermoglichen. Damit kann auf die Eigenschafen des sich
bildenden Vlieses gezielt EinfluB genommen werden.

Eine andere Mdglichkeit der Beeinflussung ergibt sich durch die voneinander getrennte Einstellung der
Besaugungen der Aufstreubereiche. Ein groBerer Saugstrom durch eine der beiden Fangflichen bewirkt, daB der
sich an diese Saugfliche anlagernde Faseranteil vergroBert wird, was entsprechende Anderungen der
Vlieseigenschaften mit sich bringt. SchlieBlich konnen durch eine Verstellung der stromaufwirts liegenden
Fangfliche in Richtung des Faserstromes und/oder quer dazu die Herstellungsbedingungen fiir das Faservlies und
damit ebenfalls die Vlieseigenschaften gedndert und an die jeweiligen Anforderungen angepaft werden, Zwischen
den beiden Extremféllen, wonach die Vliesbildung ausschlieBlich entweder auf der quer zum Faserstrom
verlaufenden Fangfliiche oder auf der in Richtung des Faserstromes verlaufenden Fangfliiche vorgenommen wird,
sind alle Variationsm&glichkeiten offen, so daB nicht nur die Vliesdichte bei einem vorgegebenen Vliesgewicht,
sondern auch die Faserorientierung und die Vliesstruktur unter Beriicksichtigung der Elastizitiit, der Wirme- und
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Schallddmmungseigenschaften, der mechanischen Beanspruchbarkeit sowie der Oberflichenbeschaffenheit des
Vlieses eingestellt werden k6nnen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird eine
erfindungsgeméBe Vorrichtung zum Herstellen eines Vlieses in einem schematischen Langsschnitt gezeigt.

Der gezahnten Auflésewalze (1) der dargestellten Vorrichtung wird in herkdmmlicher Weise ein Vorvlies (2)
iiber einen mit einer EinlaBwalze (3) zusammenwir:enden Muldentisch (4) zugefiihrt und mit Hilfe von
Arbeiter-Wenderwalzenpaaren (5) in Einzelfasern aufgeldst, die flichkraftbedingt von der AuflSsewalze (1)
abgeschleudert werden, und zwar mit Unterstiitzung eines tangential zur Aufldsewalze (1) gerichteten
Forderluftstromes, der iiber ein Geblése (6) angesaugt und durch einen Strémungskanal (7) der Auflésewalze (1)
zugefiihrt wird. Unterhalb der Aufldsewalze (1) ist in herkdmmlicher Weise eine quer zum Faserstrom (8)
verlaufende Fangfliche (9) vorgesehen, die als endlos umlaufendes Siebband (10) ausgebildet ist und im
Faseraufstreubereich iiber einen Saugkasten (11) besaugt wird, der eine mit (12) bezeichnete Saugzone bildet.
Neu gegeniiber herkdmmlichen Vorrichtungen dieser Art ist allerdings, daB oberhalb der Fangfliche (9) eine
weitere Fangfliche (13) vorgesehen ist, die durch eine Siebtrommel (14) gebildet wird und einen Saugeinsatz
(15) umschlieBt, der im Aufstreubereich der Fangfliche (13) eine Saugzone (16) bestimmt. Wihrend die
Fangfldche (9) quer zum Faserstrom (8) ausgerichtet ist, verlduft die Fangfliche (13) im wesentlichen in
Richtung des Faserstromes (8), was besondere Anlagerungsbedingungen fiir die Fasern schafft. Die sich im
Bereich der Saugzone (16) an die Siebtrommel (14) anlagernden Fasern werden zusammen mit den sich an die
Fangflache (9) anlagernden Fasern durch den vorgegebenen, vorzugsweise einstellbaren Fihrungsspalt (17)
zwischen dem Siebband (10) und der Siebtrommel (14) zu einem entsprechenden Vlies (18) vereinigt, das mit
Hilfe des Siebbandes (10) weitergefordert wird.

Da sich im Bereich der Siebtrommel (14) ein beziiglich des Boschungswinkels der Fasern auf dem Siebband
(10) gegensinniger Boschungswinkel ergibt, kann durch die Wahl der sich an die Siebtrommel (14) bzw. an das
Siebband (10) anlagernden Anteile des Faserstromes (8) die Faserorientierung iiber die Vliesdecke und damit die
Vliesstruktur beeinfluBt werden. Die Boschungswinkel selbst werden durch die jeweiligen
Umfangsgeschwindigkeiten der Fangflichen, die GroSe der Aufstreubereiche und die GroBe der Saugstromungen
im Bereich der Saugzonen (12) und (16) maBgebend bestimmt, wobei groBere Boschungswinkel eine gréfere
Vlieselastizitit, bessere Wirme- und Schalldimmungen und eine verbesserte Eindringfahigkeit fiir Spriihmittel
mit sich bringen, wihrend durch kleinere Béschungswinkel die mechanische Beanspruchbarkeit vergroBert und
eine geschlossenere Vliesoberfliche erreicht wird.

Um fiir die jeweiligen Anforderungen die jeweils giinstigsten Herstellungsbedingungn sicherstellen zu
konnen, ist es vorteilhaft, die Umfangsgeschwindigkeiten der Fangfléichen (9) und (13) getrennt voneinander
einzustellen. Gleiches gilt fiir die Besaugung der Fangflichen im Aufstreubereich. SchlieBlich kann die
Siebtrommel (14) in ihrer Lage gegeniiber der Auflésewalze (1) und der Fangfliche (9) verstellt werden,
wodurch ebenfalls die Anlagerungsbedingungen fiir die Fasern an die Siebtrommel (14) beeinfluBt werden. Die
GroBe des Fithrungsspaltes (17) zwischen der Siebtrommel (14) und dem Siebband (10) ist nicht nur auf die
jeweilige Vliesdicke abzustellen, sondern wirkt sich auch auf die Vieiseigenschaften aus, weil mit der GroBe des
Fiihrungsspaltes (17) bestimmt wird, wann die sich an die Siebtrommel (14) anlagernden Fasern an dem
Siebband (10) abgestiitzt werden.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Vlieses mit einer gezahnten Auflsewalze fiir ein Vorvlies, die mit einer ein
flichkraftbedingtes Abschieuder der Fasern des aufgelosten Vorvlieses ermdglichenden Umfangsgeschwindigkeit
antreibbar ist, und mit zwei gegensinnig umlaufenden, luftdurchldssigen und im Faseraufstreubereich besaugten
Fangflachen, zwischen denen das entstehende Vlies austritt, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
Fangflachen (9, 13) in Richtung des Faserstromes (8) hintereinander angeordnet sind, wobei der
Faseraufstreubereich der stromaufwarts vorgesehenen Fangfldche (13) im wesentlichen in Strémungsrichtung
und der Faseraufstreubereich der sromabwarts angeordneten Fangfliche (9) im wesentlichen quer zum Faserstrom
verlaufen,

2. Vorrichwung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die stromabwirts angeordnete Fangfliche (9)
aus einem endlos um Umlenkrollen gefiihrten Siebband (10) und die stromaufwirts liegende Fangfl4che (13)
aus einer Siebtrommel (14) bestehen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Umfangsgeschwindigkeiten der
beiden Fangfléchen (9, 13) je fiir sich einstellbar sind.
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4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Besaugungen der
Aufstreubereiche der beiden Fangflichen (9, 13) je fiir sich einstellbar sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die stromaufwirts liegende
Fangfliche (13) in Richtung des Faserstromes (8) und/oder quer dazu verlagerbar ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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