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(54) skupinovy upinaci pripravok s centrdlnym upinacim obrobkov

(éelom vyndlezu je vyrieSit upinanie V mieste, kde upinacie puzdro 7 zasahuje
viacerych obrobkov, najmé rotadného tvaru do priestoru 2 pre plastické tlakové médium,
_narez v konStrukéne aj vyrobne jednoduchom Je toto usadend, a v spodnej &asti, v kto-
upinacom pripravku pomerne malych staveb - rej je vodiaci kolik _1_]_l, je vratnymi pru -
nych rozmerov s pouZzitim plastického tlako- Zinemi 10 tladené k hornému veku 12, pris-
vého média, pridom upinanie a uvolnovanie krutkovenému k strednému dielecu 5

je centrdlne,

Podstata vynilezu spodivd v tom, Ze .
v zdkladnom telese 1 s viacerymi upinacimi JL\
miestami 20, v kto rom je vytvoreny priesw
tor 2 pre plastické tlakové médium, je umies-
tnend centrilne upinacia skrutka 13 s ne~
hybnou maticou 14, p8sobiaca na centrdlny
upinaci piest 4.

Dalej, podstate vyndlezu spodive v
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tom, Ze kaZdé upinacie miesto 20, vytvore- I‘ s %.I’LI‘ 1"
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né v dutine zdkladného telesy 1, pozostéve !%’&‘k ‘é’-f/l!
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zo stredného dielca 5 s osadenym otvorom
pre obrobok 6, odpad triesok a s viacerymi
radidlnymi drédZkami pre upinacie segmenty
8, dalej pozostédva z upinacieho puzdra 1»
nasunutého na stredny dielec 5, ktorého
xutefovd dutina je v styku s kufelovymi
pl®skami upinacich segmentov 8 pri upinani.
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vynadlez sa tyka skupinového upinacieho pripravku s central-

nym upinanim najmenej dvoch obrobkov, prevaine rotatného tvaru
pomocovblastického tlakového média pri obrabani na obrabacich
étrojoch. najméd vrtacich.

U doteraz znamych upinacich pripravkov pre upinanie viacerych
obrobkov sa k vyvodeniu upinacej sily vyuZiva prevaZne tlakovad
kvapalina, alebo stlaieny vzduch. Nevyhodou tychto rieseni su
pomerne velke ﬁéroky na stavebné priestory, vyplyvajice z nute
nosti pouzitia tesniacich elementov, ako aj z hladiska bezpeéné-
ho a spolahlivého upnutia nutnost zaistit staly tlak upinacieho
média, &0 si vyZaduje stdlu spotrebu energie a dalej nutnost |
inétalovéf zariadenie na sledovanie tlaku so zaBezpeééhim odsta-
venia stroja v pripade poruchy na tlakovom systéme.

Dalsie znéme‘rieéenia s ﬁechanickou vizbou na samotné ﬁpina-
cie elementy obrobkov maju nevyhodu v zloZitosti kinematiky me-
chanizmu, v zna&nych stavebnych rozmeroch a vo véééine pripadov
su schopné upinat obrobky len s malym rozptylom upinacieho rozmeru,
a tazko je ich moZno utesnit proti vnikaniu triesok.

Znédme riedenia s pouZitim plastického tlakového hédia a roz-
pinacich puzdier maju nevyhodu v schopnosti upinaf len obrobky
rotainého tvaru s velmi malym rozptylom upinacieho rozmeru.

Uvedené nedostatky su odstranené upinacim zariadenim s upi-
nanim vyvodzovan?mvpomocbu plastického tlakového média podla vy-
ndlezu, ktorého podstata spodiva v tom, 2e v dvojdielnom zéklad?
nom telese s najménej dvomi upinacimi miestami je vytvoreny pries-
tor pre plastické tlakové médium, do ktorého’zasahuje svojim vol-
nym koncom centralny upinaci piest, sbojeny s centralnou upinacoul
skrutkou, uloZenou v nehybnej matici, ktorad je umiestnebély ot-
vore zdkladného telesa.

| Dalej , podstata vynalezu spo&iva v tom, Ze kazdé Qpinacie

mieste, ktoré je vytvorené v dutine zékladného telesa, a do kto-



-2~
222 752 . -
rého zasahuje priestor pre plastické ‘tlakové médium,pozostéva

zo stredného dielca, na ktory je nasunuté_upinacie pdzdro. kto=-
ré ma v hornej &asti vytvorent kuzelovi dutinu. V stfédnom diel-
ci je osadeny otvor pre obrobok, 6dpad triesok, aalej najmenej
tri radidlne draZky pre ulozenie upinacich segmentov, a zdpich
pre uloZenie pruzného kriZka, vytvoreny aj na upinacich segmen-

toch. KuZelové dutina upinacieho puzdra je v styku s kuieiovymi

ploskami upinacich segmentov, prilom upinacie puzdro je v mieste,

zasahujucom do priestoru pre plastické tlakové médium osadensd,

a v jeho spodnej tasti je vytvorené osédenie pre aspof Jédnu
vratni tlakovi prufinu a otvor pre vodiaci kolik. V hornej Zasti
upinacieho miesta je umiestnené veko, priskrutkované k strednému
dielcu.

Popisanym rieSenim skupinového upinacieho pripravku je mo2né
na obfébacom stroji jednoducho a spolahlivo upinat viac obrob-
kov naraz, a to aj s vé&&im rozptylom upinacieho rdgery obrobku,
pomocou jedinej centrélnej Qpinacej skrutky so sambgvornym zévi-
tom, %o zaruduje bezpeiné a spolahlivé upnutie bez néroku,na
stadly zdroj tlaku a zariadenia na jeho sledovanie,

Popisany skupinovy upinaci priprovok sa vyznaluje vyrobne\jed-
noduchou kondtrukciou, spolahlivostou a bezpetnostou v prevadzke,
Vyplyvajdcpu z eliminovania moZnosti straty upinacieho tlaku,
prifom jeho maximédlna hodnota je nastavitelné Jednoduchym spO-
sobom nastavenim velkosti krutiaceho momentu zariadenia, ovlada-
jd¢eho centralnu upinaciu skrutku,

Vyhoda konﬁtrukénéhO‘usporiadania upinacieho pripravku podla
vynalezu spodiva aj v tom, Ze umoZriuje vzhladom k'mehéim staveb-
nym rozmerom, nez su riedené, obdobné upinacie zariadenia, upl-
nat védési poéet obrobkov naraz, a hodi sa svojimi malymi staveb-

nyml rozmermi obzvlasf pre Jednoucelové obrédbacie stroje, pripad-
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ne automatické obrdbacie linky, kde su priestory pre uloZenie
upinacich pripravkov velmi stiesnené.

Na priloZenych vykresodh je zndzorneny priklad prevedenia sku-
pinového upinacieho pripravku podla vynalezu, kde na obr.l je
pripravok v p8doryse a na obr.2 je rez A-A pripravkom,

Zékladné teleso53, z vyrobnych ddvodov vyrobené z dvoch skrut-
kami 3 zoskrutkovanych &asti, je valcovitého tvaru. V strede
zékladného telesa 1 je vytvoreny priestor 2 pre plastické tla-
kové médium,zasahujuci v spodnej &asti do priestoru cehtrélnej:
upinacej skrutky 13, a v hornej Zasti do troch upinacich miest 20,
rovnomerne rozloZenych v zékladnam telese 1 na jednej rozstupovej
kruinidi.

Ka2dé upinacie miesto 20 je vytvorené v dutine zékladného tele-
sa l; a pozostava zo stredného dielca 5, pevrnie spojené¢ho so za-
kladnym telesom 1, v ktorom je osadeny otvor pre obfobok 6
a $tyri radidlne draZky pre uloZenie upingcich segmentov 8.

Balej, upinacie miesto pozostdva z upinacieho puzdra 7, posuvne
nasunutého na sfreng?dielec 5, ktoré méd v hornej Casti vytvore=-
nt kuzelovlu dutinu, ktorou pri upinani pdsobi na stykové kuze-
Yové plésky upinacich segmentov 8, prifom stykovéd plocha seg-
mentov s obrobkom je tvarove prispdsobend tvaru obrobku a v stred-
nom dielci 5, ako aj na upinacich segmentoch 8 je vytvoreny spo-
loény zépich pre pruny kriZok 9, sluZiaci na oddialenie upina-
cich'segmentov 8 pri uvoliiovani obrabku 6. V spodnej Casti upi-
nacieho puzdra 7 s vytvorené osadenia pre vratné tlakové pruZziny
10 a ofvor pre vodiaci kolik 11 . Posuv upinacieho puzdra 7

zhora obmedzuje veko 12.

Centadlna upinacia skrutka 13 je uloZend v nehybnej matici 14
a pomocou priedneho kolika 16 oto&ne spojend s centralnym upinacim
piestom 4, zasahujucim voIn?m.koncom do priestoru 2, vyplneného
plastickym flakovym médiom. Zdvih skrutky obmedzuje diStané&na

-rurka 15.
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Tlakové plastické médium vypliuje priestor 2 v strede z%-

kladného telesa 1, ktory je uzavrety zatkami 17,18, a zasahuje

v spodnej &asti do priestoru upinacieho piesta 4, zatial .&o v Hor—
nej &asti Qyplﬁuje medz;kruhové priestory,‘vytvorené v mieste
osadenia upinécieho puzdra Z.

Popisany upinaci pripravok je pomerneijednoduch? a prevédzkovo
spolahlivy. Manipuldcia s obrobkami pri upinani a uvolMovani je
rychla a bezpeéné, nakolko samotné upinanie je prevedené central-
ne a pdsobi siCasne na vetky upinané obrobky.

PouZité plastické tlakové médium nie Je ndroéné na utesnenie.
Ovladanle centrélnej upinacej skrutky méze byf ruéne, alebo po~

mocou motorickej utahovacej Jjednotky.
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1. Skupinovy upinaci pripravok s centralnym upinanim najmenej dvoch

obrobkov prevaZne rota&ného tvaru pomocou plastického tlakového
média vyzna&eny tym, %e v dvojdielnom zdkladnom telese { 1)

pre najmenej dve upinacie miesta(20), je vytvoreny priestor (2)

pre plastické tlakové médium, do ktorého zasahuje svojim voInym

koncom centrdlny upinaci piest (4), spojeny s centralnou upina-
~ou skrutkou (13), uloZenou v nehybnej matici (14), ktorad je
Qmiestnené v otvore zdkladného telesa (1).

Skupinovy upinaci ﬁripravok[ggsztgéglé;1 vyznacéeny tym, Ze kaz-
dé upinacie miesto (20), ktoré je vytvorenéd v dutine zdkladného
telesa (1), a do ktorého zasahuje priestor (2) pre plastickeé
tlakové médiJm,pozostéVa jednak zo stredného dielca (5), v kto-
rom je osadeny otvor pre obrobok (6) a odpad triesok, najmenej
tri rad;élne drazky pre ulogenie upinacich segmentov (8) a za-
pich pre pruiny kraZzok (9), vytvoreny ajlna upinacich segmentoch
(8),jednak z upinacieho pdzdra (7)., ktorébje nasunuté na stred-
ny dieiec (5), a v jeho hornej &asti je vytvorend kuZelova du-
tina, s ktorou su v styku kuZelové plééky upinacichbsegméntov
(8), prifom upinacie puzdro (7) je v mieste zasahujucom do. pries-
toru (2) pre—plestielkdé—tialové—médiun osadené a v jeho spodnej
gasti je vytvorené osadenie pre aspoin jednu vrafnﬂ tlakovu pru-
Zinu (iO) a otvor pre vodiaci kolik (11), a w hornej Casti upi-
nacieho miesta (20) je umiestnené veko (12), priskrutkevané

k strednému dielcu (5).

2 vykresy
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