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Wynalazek dotyczy sposobu budowy u-
kladéw magnetycznych do glosnikow elek-
trodynamicznych, mikrofonow lub przyrza-
déw podobnych.

Przy budowie tych ukladéw magnetycz-
nych ich czgsci metalowe, jak np. magnesy,
nasady biegunowe, krawedziowe podporki
membrany, wykonanej najkorzystniej w
ksztalcie stozka, oraz inne marzady przy-
mocowywane sa zazwyczaj do siebie zapo-
moca, sworzni nagwintowanych i nakretek.
Sposéb taki, zastosowany do glosnikow o
duzej mocy, posiada jednak t¢ niedogod-
nosé, ze w czasie pracy takich glosnikow
rézne ich czesci zaczynaja brzeczeé po
pewnym czasie. Nastgpnie napotyka sie na
duze trudnosci przy wykonywaniu otworéw

na sworznie w kadlubie magnesu, poniewaz
magnesy sa wytwarzane z bardzo twardej
stali, ktérg trudno jest wierci¢. Z tego po-
wodu magnes przed wykonaniem w nim o-
tworéw jest poddawany obrébce ciepinej.
Okazalo sig, ze wlasnosci magnetyczne ma-
terjalu, z ktérego jest wykonany magnes,
moga zmieni¢ si¢ wskutek tej obrobki tak,
Ze magnes nalezy utwardzaé ponowinie.
Wedlug wynalazku wszystkie lub przy-
najmniej wigkszo$é czesci metalowych, za-
stosowanych do budowy ukladu magne-
tycznego, sg spawane ze soba, wskutek te-
go osiaga sie¢ te zalete w stosunku do wspo-
mnianych powyzej znanych sposobéw bu-
dowy glosnikéw, ze staje sig rzecza zby-
teczna stosowanie sworzni i nakretek, dzig-
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ki czemu tnika sie przedewszystkiem trud-
noéci’ przy wykonywaniy wspomnianych
otwor6w oraz skraca sie czas budowy ukla-
du magnetycznego. Réwniez duze znacze-
nie posiada usunigcie moznosci wzajemne;j
zmiany polozenia réznych czesci urzadze-
nia w czasie jego pracy, co jest rzecza
szczegblnie wazna w urzadzeniach elektro-
dynamicznych, poniewaz, jak wiadomo, ist-
nieje tam zawsze jedna lub kilka szczelin
powietrznych o wymiarach kilku dziesia-
tych czesci milimetra, utworzonych miedzy
nasadami biegunowemi. W szczelinach tych
winna swobodnie drga¢ cewka, potaczona z
membrana. Najmniejsze przesunigcie sie
nasad biegunowych wzgledem magneséw
lub tez wzgledem cewki, umieszczonej na-
przeciw nasad biegunowych, powoduje to,
2e cewka ta przy swych ruchach zbliza sie
do nasad biegunowych, powodujac szum,
zaklécajacy odbiér. Wady tej uniknie sie w
uktadzie magnetycznym wedlug wynalaz-
ku, jezeli przynajmniej te czesci skltadowe
ukladu magnetycznego, od ktérych zalezy
wielko$§é szczeliny powietrznej, zostana ze
soba polaczone tak, ze nie beda mogly
przesuwaé si¢ wzgledem siebie w czasie
pracy. Do tego celu nadaje si¢ zwlaszcza
spawanie. Najkorzystniej jest zwykly $rod-
kowy rdzen magnesu, wykonany najcze-
$ciej z migkkiego zelaza i stanowiacy wraz
z nasada biegunowa, posiadajaca zazwy-
czaj ksztalt pierscieniowy, szczeline po-
wietrzng ukladu magnetycznego, polaczyé
z kadlubem magnesu zapomoca spawania.
Staje si¢ wskutek tego rzecza zbednz wy-
konywanie otworu w magnesie. Spawanie
nie jest jednak w tym przypadku koniecz-
nie potrzebne, gdyz podobne mocne pola-
czenie mozna osiagnaé réwniez, wstawia-
jac $cieniony koniec rdzenia do otworu w
magnesie. Ostateczne za§ zamocowanie mo-
ze byé uskutecznione zapomoca zaci$nigcia
wspomnianego trzpienia w otworze magne-
su. Otwér ten moze byé uwzgledniony przy
odlewaniu magnesu, wskutek czego mie po-

trzeba go wiercié, a tem samem poddawaé
magnes obrébce cieplnej, wplywajacej
szkodliwie na jego wlasnosci magnetyczne.

Sadzono, Ze przy zastosowaniu spawa-
nia w miejscach spojenia beda tworzyly sie
tlenki, oddzialywajace niekorzystnie na
opornosé obwodu magnetycznego. Okazalo
si¢ jednak, ze tak nie jest, lecz przeciwnie
opornosé ta jest mniejsza od opornosei, u-
zyskiwanej przy znanych sposobach Iacze-
nia ze sobg czesci magnetycznych.

Jak wiadomo, istnieja rézne sposoby
spawania ze soba czesci metalowych, np.
spawanie punktowe (w ktorem elektrody sa
wykonane jako czesci naciskowe), sposéb
spawania na tepo (przy ktérym stosuje sie
osobne czesci mnaciskowe i elektrody), sa-
mospawanie (przy ktérem uplynnia sie ta-
twotopliwa warstwe posrednia) oraz inne
jeszcze sposoby. Przy budowaniu glosni-
kéw wedlug wynalazku moze byé zastoso-
wany kazdy z tych sposobéw spawania.
Najlepiej jest jednak zastosowaé tukowy
spos6b spawania, przy ktorym uzywa sie
osobnego materjalu spawajacego, wykona-
nego majkorzystniej w postaci cienkie-
go drutu, Ten sposéb spawania daje spoje-
nia niezawodne.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony
tytulem przyktadu na rysunku, przyczem
fig. 1 przedstawia perspektywiczny widok
glosnika wedlug wynalazku w skali zmniej-
szonej, fig. 2 — przekrdj glosnika wedtug
fig. 1, fig. 3 zas widok boczny, czesciowo
w przekroju, odmiany wykonania glosnika
wedlug fig. 112,

Gtlosénik, przedstawiony na fig. 1 i 2, po-
siadajacy jarzmo I 2z materjalu ferroma-
gnetycznego w ksztalcie litery U, jest zao-
patrzony w $rodkowy rdzer biegunowy 3,
wykonany réwniez z materjalu ferroma-
gnetycznego. Scieniony dolny koniec rdze-
nia 3 jest przymocowany w odpowiedni
sposéb do jarzma I, np. przez wstawienie
go do otworu 5 jarzma 1 i przez zanitowa-
nie korica wystajacego. Przy takiem zamo-



cowaniu rdzedi 3 jest utrzymywany nieru-
chomo w' jarzmie 1. Okazalo sie, ze wsku-
tek nitowania wystajacego $cienionego koni-
ca rdzenia 3 metal jego rozszerza sie
wzglednie rozplywa w otworze 5, dajac na-
lezyte polaczenie magnetyczne z jarz-
mem 1.

Do koricow jarzma 1 jest przymocowana
nasada biegunowa 7, zaopatrzona w otwoér
srodkowy, przez ktéry przechodzi rdzen
srodkowy 3, przyczem miedzy rdzeniem a
brzegami tego otworu wspélsrodkowego po-
zostawiono pierscieniowg szczeling po-
wietrzng 9. W celu uzyskania jednakowej
szerokosci szczeliny, mosna w czasie mon-
towania glosnika otoczyé rdzen 3 mieuwi-
docznionym na rysunku szablonem, nalezy-
cie oszlifowanym i ustalajacym dokladnie
wielko$é tej szczeliny. Do plaskich, do-
kladnie oszlifowanych powierzchni 11 kosi-
cow jarzma I jest przymocowana zapomo-
ca spawania plytka 7. Materjal spawajacy
13 jest, jak to wskazano na rysunku, roz-
mieszczony wzdluz zewnetrznych krawedzi
koricow jarzma 1, dzieki czemu uzyskuje
si¢ dobre przewodnictwo magnetyczne
miedzy jarzmem a ptytka.

Przed zalozeniem ptyty 7 naklada sie
na srodkowy rdzen biegunowy 3 cewke
wzbudzajaca 15. Cewke te najkorzystniej
jest umiesci¢ miedzy dwiema warstwami
materjalu tlumiacego, np. migdzy pierscie-
niami filcowemi 17 i 18, przyczem od géry
cewka ta jest przycisnieta pierscieniem 19,
zaci$nietym na rdzeniu 3. Pierscier ten u-
stala polozenie cewki 15.

Weiszy koniec stozkowej membrany 21,
do ktérego jest przymocowana cewka 23,
jest zamkniety okragtem denkiem 25. Szer-
sza krawedZ membrany jest przymocowa-
na do piericienia podatnego 33, zacisniete-
go miedzy sztywnemi pierscieniami 29, 31,
ktére zapomoca wygietego paska metalo-
wego 27 sa przymocowane do plytki 7,
tworzac razem rame¢ lub oslone membrany
21. Jest rzecza pozadana, aby pierscienie

‘'wy byl zespalany z jarzmem

29, 31 byly polaczone ze soba zapomoca ni-
tow 35. Pasek 27 najkorzystniej jest przy-
mocowa¢é¢ do plyty 7, stosujac spawanie
punktowe. '

Wedtug drugiej postaci wykonania glo-
$nika, przedstawionej na fig. 3, ptyta 7 i
pasek podtrzymujacy 27 wedlug fig. 1 i 2
stanowia jedna calosé, gdyz wykonane w
postaci paska, 28 z materjatu ferromagne-
tycznego zmniejszaja wskutek tego liczbe
sktadowych czesci glosnika, jak réwniez za-
pewniaja mocniejsza jego budowe. Srodko-
wa cze$é paska 28 jest tak, jak poprzednio,
przymocowana do ramion jarzma I zapo-
mocg materjalu spawajacego 13. Korice
paska 28 moga by¢ polaczone przy pomocy
spawania punktowego z nieuwidocznionym
na rysunku pierécieniem, ujmujacym kra-
wedzie membrany stozkowej. Srodkowy
rdzeri 3 mozna w razie zyczenia zespolié
zapomoca spawania z dolna czescia jarz-
ma 1. Spojenie to oznaczone jest liczba 39.
Do jednego ramienia 28 mozna przymoco-
waé transformator wejsciowy 41.

Konstrukcja, przedstawiona na fig. 3,
jest, dzieki wykonaniu plytki oraz ramion
podtrzymujacych 28 z jednego kawalka
materjalu, przystosowana do masowego
wyrobu matych i tanich glosnikéw elektro-
dynamicznych, przyczem jednak rdzen
srodkowy jest przymocowany do jarzma w
sposob, wynikajacy z fig. 2. W glosnikach
dynamicznych z magnesami stalemi jest
rzecza bardzo pozadana, aby rdzer srodko-
zapomoca,
spawania, gdyz wéwczas odpada wierce-
nie w stalowem jarzmie duzego otworu,
sluzacego do zamocowania tego rdzenia.
Nalezy jednak zaznaczyé, ze przy spawaniu
rdzenia z jarzmem, bedacem jednoczesnie
magnesem stalym, trzeba ze wzgledu na
twardosé stali zastosowaé szczegblne ma-
terjaly i srodki spawajace. W celu uzyska-
nia duzego natgzenia pola magnetycznego
jest rzecza pozadana zaopatrzyé tego ro-
dzaju gloéniki w jarzma o zwiekszonej dltu-



gosci, co mozna osiaggnaé, naprzyklad, wy-
dluzajac ramiona tego jarzma, kornce za$
tych ramion nalezy polaczyé¢ z koricami pa-
ska 28 przy pomocy spawania.

Z powyzszego wynika, ze poniewaz glo-
$niki elektrodynamiczne o konstrukcji u-
proszczonej wedlug wynalazku moga byé
produkowane masowo, przeto glosniki te
beda jednakowe. Konstrukcja taka jest
bardziej wytrzymala i niezawodna, anizeli
konstrukcja, w ktérej poszczegélne czesci
sa polaczone ze soba zapomoca sworzni, ni-
tow lub podobnych narzadéw zamocowy-
wajacych. Jest rzecza zrozumiala, ze opi-
sany rodzaj budowy glosnikéw pozwala na
znaczne zmniejszenie liczby jego czesci
sktadowych oraz na zmniejszenie liczby za-

biegow, potrzebnych do montowania i wy-
konywania glosnika. Zmniejszona zostala
réwniez do minimum liczba otworéw, przy-
czem ustalono, ze koszty wyrobu =zostaly
wskutek tego znacznie obnizone.

Zastrzezenie patentowe.

Uklad magnetyczny glosnika elektro-
dynamicznego, znamienny tem, Ze wszyst-
kie lub przynajmniej wigkszosé czesci skla-
dowych tego ukladu magnetycznego sa ze
soba spojone w jedna calosé.

Radio Corporationof America.

Zastegpca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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