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PATENTKRAV

1. Fabriksfremstillet muremaertel til fremstilling af et, navnlig deekkende, lagerfu-
gemaertellag (6) i et murveerk (1),
hvorved den fabriksfremstillede muremartel omfatter
a) mindst et mineralsk, navnlig hydraulisk bindemiddel,
b) fortrinsvis mindst et, navnlig mineralsk, isaer aben-poret eller lukket-po-
ret let-tilslagsmateriale,
c) mindst eet polysakkarid-fortykningsmiddel,
d) mindst et mineralsk fortykningsmiddel,

e) mikrohulglaskugler.

2. Fabriksfremstillet muremeartel ifalge krav 1
kendetegnet ved, at
den fabriksfremstillede muremeartel omfatter 0,5 til 10 veegt_%, fortrinsvis 1 til 8

vaegt_%, navnlig 1 til 4 veegt_% mikrohulglaskugler.

3. Fabriksfremstillet muremartel ifalge krav 1 eller 2,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremartel omfatter 2 til 20 vaegt_%, fortrinsvis 2 til 15
vaegt_%, navnlig foretrukket 2 til 6 veegt_% let-tilslagsmateriale,

hvorved den fabriksfremstillede muremertel fortrinsvis omfatter mindst 2 veegt_ %

aben-poret eller mindst 2 veegt % lukket-poret let-tilslagsmateriale.

4. Fabriksfremstillet muremaertel ifalge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

det mindst ene let-tilslagsmateriale er aben-poret eller lukket-poret, hvorved den
fabriksfremstillede muremeartel fortrinsvis mindst omfatter et aben-poret let-til-

slagsmateriale.

5. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at
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den fabriksfremstillede muremeartel udelukkende omfatter mineralsk/mineralske

let-tilslagsmateriale(r).

6. Fabriksfremstillet muremartel ifalge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremeartel omfatter 0,002 til 1,5 veegt %, fortrinsvis
0,003 til 1,0 veegt_%, navnlig foretrukket 0,002 til 0,5 vaegt_%, iseer foretrukket
0,003 til 0,1 veegt_% polysakkarid fortykningsmateriale.

7. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at
den fabriksfremstillede muremaertel, navnlig udelukkende, omfatter xanthan som

polysakharid-fortykkelsesmiddel, fortrinsvis i en maengde fra 0,002 til 0,5 veegt

_%, navnlig 0,003 til 0,1 veegt_%.

8. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at
den fabriksfremstillede muremeartel omfatter 0,1 til 1,0 veegt_%, fortrinsvis 0,3 til

0,7 veegt_% mineralsk fortykningsmiddel.

9. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

det mineralske fortykningsmiddel bestar af lagformige, kveeldningsegnede, for-
trinsvis aktiverede, lermineraler, iseer fra bentonit og/eller hectorit og/eller smektit

og/eller montmorillonit.

10. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at
den fabriksfremstillede muremartel omfatter 75 til 95 veegt_ %, fortrinsvis 80 til 92

veegt_% mineralsk bindemiddel.

11. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at
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det for det mineralske bindemiddel drejer sig om cement, fortrinsvis portland-ce-
ment og/eller calciumaluminat-cement og/eller calciumsulfoaluminat-cement
og/eller hydraulisk kalk, fortrinsvis naturligt hydraulisk kalk, og/eller om kalkhydrat

og/eller om et puzzolansk tilseetningsstof.

12. Fabriksfremstillet murmertel ifalge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at den fabriksfremstillede muremeartel som let-tilslagsmateri-
ale omfatter blahperlit og/eller blahet vermiculit og/eller blahglas og/eller hydrosi-
likat (opskummet vandglas) og/eller blah-ler og/eller por@st sand og/eller blah-
skifer og/eller pimpsten og/eller tuf og/eller polystyrol, fortrinsvis blah-perlit og/el-

ler blahet vermiculit og/eller blah-glas.

13. Fabriksfremstillet murmertel ifalge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

let-tilslaget i den fabriksfremstillede muremeartel har en kornstarrelse < 3 mm, for-
trinsvis < 2 mm, opnaet ved sigteforlabet i henhold til DIN EN 1015-1: 2007-05.

14. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

let-tilslaget i den fabriksfremstillede muremertel omfatter falgende kornstarrel-
sesfordeling, opnaet ved sigteforlgbet i henhold til DIN EN 1015-1:2007-05 (de

enkelte komponenter adderes med 100 veegt %:

Veegt %
Kornstarrelse Fortrinsvis
<0,09 mm 2-40 3-35
>09-0,2mm 3-40 4-35
>0,2-0,63 mm 20-90 30-90
>0,63-1,0mm 0-20 0-15
>1,0mm 0-10 0-5

15. Fabriksfremstillet muremartel ifalge et af de foregaende krav
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kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede murema@rtel uden eventuelt foreliggende fibre omfatter fal-
gende kornstarrelsesfordeling, opnaet ved sigteforlabet i henhold til DIN EN
1015-1:2007-05 (de enkelte komponenter adderes med 100 vaegt_%):

Veegt %
Kornstarrelse Fortrinsvis
<0,09 mm 69,5 - 96 75-96
>09-0,2mm 1-25 1-20
>0,2-0,63 mm 0,5-20 05-15
>0,63-1,0mm 0-15 0-10
>1,0mm 0-10 0-5

16. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremeartel omfatter en bulkdensitet i henhold til DIN EN
459-2:2010-12 fra 0,6 til 1,0 kg/dm3, fortrinsvis 0,7 til 0,95 kg/dm3.

17. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at

masseforholdet mikroglashulkugler/let-tilslag er 0,5 til 10, fortrinsvis 1 til 8.

18. Fabriksfremstillet muremartel ifalge et af de foregaende krav

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremartel besidder en marteltrykstyrke i henhold til DIN
EN 1015-11:2007-05 fra 10 til 20 N/mm?, fortrinsvis fra 11 til 15 N/mm?Z.

19. Fabriksfremstillet muremartel ifalge et af de foregaende krav

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremeartel har en martelbgjningsstyrke i henhold til DIN
EN 1015-11:2007-05 fra 2,0 til 6,0 N/mm?, fortrinsvis fra 2,0 til 4,2 N/mm?Z.
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20. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede mureme@rtel besidder en tar-bulk densitet i henhold til DIN
EN 1015-10:2007-05 fra 0,5 til 0,95 kg/dm? fortrinsvis fra 0,6 til 0,9 kg/dm?.

21. Fabriksfremstillet muremeartel ifalge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremeartel besidder en varmeledningsevne Aiotr i hen-
hold til DIN EN 12664:2001-05 pa 0,14 til 0,21 W/(m*K), fortrinsvis fra 0,15 til 0,20
W/(m*K).

22. Fabriksfremstillet muremeartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremartel bestar af mindst 85 veegt %, fortrinsvis
mindst 92 vaegt_ %, navnlig fortrinsvis mindst 95 veegt_ % af mineralsk bindemid-
del, eventuelt let-tilslag, polysakkarid fortykningsmiddel, mineralsk fortyknings-

middel og mikrohule glaskugler.

23. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremeartel omfatter et yderligere, inert tilslagsmateriale
ud over mikroglashulkuglerne, hvorved fortrinsvis hele maengden af yderligere
tilseetningsstof(stoffer) < 15 vaegt_%, fortrinsvis < 10 veegt _%, navnlig fortrinsvis

<5 veegt %.

24. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

den fabriksfremstillede muremertel omfatter < 10 veegt_%, fortrinsvis < 5
vaegt_%, navnlig fortrinsvis < 2 vaegt_% normalt tilsaetningsmateriale, iseer intet

normalt tilseetningsmateriale.

25. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at
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mikrohulglaskuglerne har en bulkdensitet ifalge DIN EN 459-2:2010-12, fra 0,06
til 0,1 g/cm3, fortrinsvis fra 0,07 til 0,08 g/cm?.

26. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at
mikrohulglaskuglerne bestar af borsilikatglas eller kalknatronglas (recirkuleret

glas).

27. Fabriksfremstillet muremartel ifalge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

mikrohulglaskuglerne har en gennemsnitlig smadel-diameter dso pa 45 til 60 um,
fortrinsvis fra 50 til 55 um, og/eller en dgo-veerdi fra 70 til 105 um, fortrinsvis fra
75 til 85 um, bestemt hver for sig i henhold til ISO 13320:2009-10 ved hjeelp af

lasergranulometri.

28. Fabriksfremstillet muremartel ifelge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

mikrohulglaskuglerne har en maksimal smadel-diameter, bestemt i henhold til
ISO 13320:2009-10 ved hjeelp af lasergranulometri, fra < 125 um, fortrinsvis <
115 pm.

29. Fabriksfremstillet muremeartel ifelge et af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at

mikrohulglaskuglerne er dannet som lukkede celler og som enkelt-celler.

30. Fabriksfremstillet muremertel ifglge et af de foregaende krav,

kendetegnet ved, at

mikrohulglaskuglerne har en varmeledningsevne Aior ifelge DEN EN
12664:2001-05, fra 0,045 til 0,065 W/(m*K), fortrinsvis fra 0,05 til 0,06 W/(m*K).

31. Termertelformlegeme, fortrinsvis termetalplade, omfattende en terblanding,
der omfatter en termeartelblanding, som er starknet ved hjeelp af vandoplaseligt
kleebemiddel,
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kendetegnet ved, at
termertelblandingen bestar af en fabriksfremstillet muremertel ifalge et af de fo-

regéende krav.

32. Termeartelformlegeme ifalge krav 31,

kendetegnet ved, at

termertelformlegemet er en termertelplade eller et termartelband, hvorved ter-
mertelpladen eller termartelbandet i det mindste omfatter et termertellag, som

bestar af tarmertelblandingen.

33. Termeartelformlegeme ifalge krav 32,
kendetegnet ved, at
termertelpladen eller termartelbandet omfatter et baererband, som pa den ene

side eller pa begge sider er deekket af mindst et termertellag ifalge krav 32.

34. Termeartelformlegeme ifalge krav 31,
kendetegnet ved, at
det ved termeartelformlegemet drejer sig om en termartelbriket eller et termartel-

granulatkorn, navnlig en termertelpille.

35. Frisk eller heerdet lagerfugemaertellag (6) til et murveerk (1), fortrinsvis et plan-
stensmurveerk,

kendetegnet ved, at

lagerfugemaeartellaget (6) er fremstillet af en fabriksfremstillet muremartel ifalge et
af kravene 1 til 30 og/eller af et eller flere tarmeartelformlegemer ifalge et af kra-
vene 31 til 34.

36. Lagerfugemartel (6) ifelge krav 35,
kendetegnet ved, at

lagerfugemaeartlen (6) er et, fortrinsvis deekkende, tyndlejemartellag.

37. Lagerfugemartellag (6) ifalge krav 35 eller 36,

kendetegnet ved, at
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lagerfugemaeartellaget (6) er frisk og har en folieagtig, selvbeerende konsistens.

38. Lagerfugemartellag (6) ifelge et af kravene 35 til 37,

kendetegnet ved, at

lagerfugemaeartellaget (6) er frisk og har en friskmgrteldensitet i henhold til DIN EN
1015-6:2007-05 pa 0,85 til 1,25 kg/m3, fortrinsvis fra 0,9 til 1,1 kg/m?.

39. Murveerk (1), fortrinsvis planstensmurveerk, omfattende en flerhed af, oven
over hinanden arrangerede, stenraekker (3) af respektive flerhed af, ved siden af
hinanden arrangerede, mursten (2; 7), hvorved der mellem to respektive, oven
over hinanden arrangerede, stenraekker (3) er beliggende en lagerfuge (5), og de
oven over hinanden arrangerede stenraekker (3) ved hjeelp af et, i lagerfugen (5)
arrangeret, lagerfugemertellag (6) er sammenmuret,

kendetegnet ved, at

stenreekkerne (3) ved hjeelp af et lagerfuremertellag (6) ifelge et af kravene 35 til

38 er sammenmuret med hinanden.

40. Murveerk (1) ifelge krav 39,
kendetegnet ved, at
det for murstenene (2) drejer sig om hulsten (7) med hgjhuller (8) og/eller om

plansten, fortrinsvis om planhulsten.

41. Anvendelse af en fabriksfremstillet-muremartel ifalge et af kravene 1 til 30
og/eller mindst et tarmeartelformlegeme ifalge et af kravene 31 til 34 med henblik
pa fremstilling af et lagerfugemertellag (6), fortrinsvis et tyndlejemartellag, et mur-

veerk (1), fortrinsvis et planstensmurvaerk.

42. Anvendelse ifalge krav 41,
kendetegnet ved, at
den fabriksfremstillede muremeartel og/eller termeartelformlegemet anvendes til

fremstilling af en deekkende tyndlejemeartel i et murveerk (1) med hulsten (7).
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43. Fremgangsmade til fremstilling af et lagerfugemaertellag (6) i et murveerk (1),
som bestar af en flerhed af, oven over hinanden arrangerede, stenraekker (3) af
mursten (2), fortrinsvis et planstensmurveerk, med en fabriksfremstillet muremear-

tel ifelge et af kravene 1 til 30 med felgende fremgangsmadetrin:

a) fremstilling af en friskmartel af den terrede, fabriksfremstillede mure-
mertel og vand,

b) pafering af mindst et friskmertellag af friskmartelen pa en ferste sten-
reekke (3) med henblik pa fremstilling af et frisk lagerfugemartellag,

c) anbringelse af en yderligere stenreekke (3) pa det endnu ikke haer-
dede friske lagerfugemartellag (6),

d) heerdning af friskmartelen i lagerfugemaeartellaget (6).

44. Fremgangsmade til fremstilling af et murvaerk (1), fortrinsvis et planstens-
murveaerk, omfattende en flerhed af, oven over hinanden arrangerede, stenraekker
(3) af respektive flerheder af, ved siden af hinanden arrangerede, mursten (2; 7),
hvorved der mellem to, oven over hinanden arrangerede respektive stenraekker
(3) befinder sig en lagerfuge (5), og de, oven over hinanden arrangerede, sten-
reekker (3) ved hjeelp af et i lagerfuren (5) arrangeret lagerfugemeartellag (6) er
sammen-martlet med hinanden,

kendetegnet ved, at

lagerfuremartellagene (6) fremstilles ifalge krav 43.
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