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"PRODUTO DESTINADO AO CONSUMIDOR, METODO PARA O TRATAMENTO

E/OU PARA A LIMPEZA DE UM LOCAL, LOCAL E PROCESSO DE

FABRICACAO DE UM PRODUTO DESTINADO AO CONSUMIDOR"

CAMPO DA INVENCAO

A presente invencdo se refere a particulas de
liberacgdo contendo agente de beneficio, a composigdes que
compreendem tais particulas e aos processos para fabricacao
e uso de tais particulas e composigdes.
ANTECEDENTES DA INVENCAO

Os agentes de beneficio, como perfumes, silicone,
ceras, flavorizantes, vitaminas, agentes amaciantes de
tecidos s&o dispendiosos, e/ou geralmente podem ser menos
eficazes quando usados em altos teores em produtos destinados
ao consumidor, por exemplo, composigdes para cuidados
pessocais e composigdes para tratamento de tecidos. Como
resultado, existe o desejo de maximizar a eficdcia de tais
agentes de beneficio. Um método para alcancar esse objetivo é
o de melhorar a eficiéncia de liberacdo de tais 'agentes de
beneficio. Infelizmente é dificil melhorar a eficiéncia de
liberacdo de agentes de beneficio, pois esses agentes podem
ser perdidos devido as caracteristicas fisicas e quimicas dos
mesmos ou esses agentes podem ser incompativeis com outros
componentes composicionais ou com o local que é tratado.
Consequentemente, existe a necessidade de uma particula de
liberagdo contendo agente de beneficio que fornecga
eficiéncia acentuada de liberagio de agente de beneficio.
SUMARIO DA INVENCAO

A presente invencdo SE refere a particulas de

liberacdo contendo agente de beneficio que compreendem um
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material de nucleo e um material de parede que circunda
pelo menos parcialmente o material de nucleo. A presente
invencdo se refere também a composigdes que compreendem as
ditas particulas e aos processos para a fabricagdo e uso de
tais particulas e composigdes.
DESCRICAO DETALHADA DA INVENGCAO
Definigdes

Para uso na presente invengdo o termo "produtos
destinados ao consumidor" inclui, exceto onde indicado em
contrdrio, artigos para cuidados com o bebé&, cuidados com a
beleza, cuidados com tecidos e cuidados com a casa,
culidados com a familia, cuidados femininos, cuidados com a
saude, produtos de petisco e/ou de bebida, ou dispositivos
destinados a serem usados ou consumidos sob a forma na qual
sdo vendidos, e que ndo se destinam a produgcdo ou
modificagdo comercial subsequente. Tais produtos incluem,
mas ndo se limitam a, fraldas, babadores, lencos; produtos
e/ou métodos relacionados ao tratamento de cabelos e pélos
(humanos, de cdes e/ou de gatos), incluindo descoloragdo,
coloracdo, tingimento, condicionamento, wuso de xampu,
penteado; desodorantes e antiperspirantes; higiene pessoal;
cosméticos; cuidados com a pele, incluindo a aplicacdo de
cremes, logbes e outros produtos para aplicacgdo tdpica para
uso pelo consumidor; e produtos para barbeamento ou
depilacdo, produtos e/ou métodos relacionados ao tratamento
de  tecidos, superficies duras e guaisquer  outras
superficies na A&rea de tecidos e cuidados com o lar,
incluindo: tratamento do ar, cuidados com o carro, lavagem

de louca, condicionamento de tecido (incluindo amaciante),
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detergéncia para lavagem de roupas e aditivo para lavagem e
enxague e/ou cuidado, limpeza e/ou tratamento de
superficies duras e outros produtos de limpeza para uso
pelo consumidor ou uso institucional; produtos e/ou métodos
relacionados a papel higiénico, lencos de papel faciais,
lencgos de papel e/ou toalhas de papel; tampdes, absorventes
higiénicos; produtos e/ou métodos relacionados a tratamento
bucal incluindo pastas dentais, géis dentais, colutdrios,
adesivos para dentaduras, branqueamento  dos dentes;
cuidados com a saude de venda liberada incluindo remédios
para tosse e resfriados, analgésicos, fdrmacos vendidos sob
prescricdo, saude e nutricdo de animal de estimacdo e
purificagcdo de 4&gua; produtos alimenticios processados
tencionados basicamente para consumo entre as refeigdes
costumeiras ou como acompanhamento de refeigdes (exemplos
ndo—-limitadores incluem chips de batatas, chips de
tortilla, pipoca, pretzels, chips de milho, barras de
cereal, chips ou crisps de vegetais, misturas de petiscos,
misturas para festas, petiscos do tipo chips a base de
multiplos grdos, biscoitos de petiscos, petiscos de queijo,
pururuca suina, petiscos de milho, petiscos em peletes,
petiscos extrudados e chips de bagel e café.

Para uso na presente invencdo, o termo "composigédo
de limpeza" inclui, exceto onde indicado em contréario,
agentes de lavagem sob forma granulada ou em pd, para
miltiplas finalidades ou para "tarefas pesadas",
especialmente detergentes para limpeza; agentes de lavagem
para miltiplas finalidades sob a forma de liquido, gel ou

pasta, especialmente os tipos 1liquidos chamados '"para
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tarefas pesadaé"; detergentes liquidos para tecidos
delicados; agentes para lavagem manual de pratos ou agentes
para lavagem de pratos para tarefas leves, especialmente
aqueles do tipo altamente espumante; agentes para lavagem de
pratos a maquina, incluindo os vArios tipos em tabletes,
granulares, liquidos e de auxilio ao enxdgue para uso
doméstico e institucional; agentes liquidos de limpeza e
desinfecg¢do, incluindo os tipos de antibacterianos para
lavagem a mdo, barras de limpeza, enxaguatdrios Dbucais,
limpadores de dentadura, dentifricio, xampus para carros ou
tapetes, limpadores para banheiro; xampus e condicionadores
com enxdgue para cabelo; géis de banho e banhos de espuma e
limpadores de metal; bem como compostos auxiliares de
limpeza como aditivos alvejantes e "bastdo removedor de
manchas" ou tipos para pré-tratamento, produtos de substrato
carregado como folhas para adicdo na secagem a maquina,
panos e almofadas de limpeza secos e umedecidos, substratos
ndo-tecidos e esponjas; bem como aspersdes e nebulizacgdes.
Para uso na presente invencdo, o termo "composicdo de
tratamento de tecidos" inclui, exceto onde indicado em
contrario, composigdes amaclantes de tecidos, composigdes
para otimizagdo de tecidos, composig¢des para renovagdo de
tecidos e combinagdes das mesmas.

Para wuso na presente invengdo, a expressao
"particula de liberacdo contendo agente de Dbeneficio”
abrange microcédpsulas incluindo microcédpsulas de perfume.
Para uso na presente invencdo, os termos "particula",
"particula de liberagdo contendo agente de beneficio",

"cépsula" e "microcdpsula" sdo sindénimos.
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Para uso na presente invengdo, o0s artigos incluindo "um" e
"uma", quando usados em uma reivindicacdo, sdo entendidos
como significando um ou mais do que ¢é reivindicado ou
descrito.

Para uso na presente invencéo, (o]} termos

"incluir", "inclui" e "incluindo" destinam-se a ser nao-
limitadores.
Os métodos de teste apresentados na segdo de métodos de
teste do presente pedido precisam ser usados para
determinar os valores respectivos dos pardmetros das
invengdes dos Requerentes.

Exceto onde especificado em contrario, todos os

niveis de componente ou de composigdo referem-se a porgdo
ativa daquele componente ou composig¢do e sdo exclusivos de
impurezas, por exemplo, solventes residuais ou subprodutos,
0s quais podem estar presentes em fontes comercialmente
disponiveis de tais componentes ou composicdes.
Todas as porcentagens e razdes sdo calculadas em peso, exceto
onde indicado em contridrio. Todas as porcentagens e razdes
sao calculadas com base no total da composigdo, exceto onde
indicado em contrario.

Deve-se compreender que cada limite numérico
maximo mencionado neste relatdrio descritivo inclui todos os
limites numéricos inferiores, como se tais limites numéricos
inferiores estivessem expressamente registrados no presente
documento. Cada limite numérico minimo mencionado neste
relatério descritivo inclui cada um dos limites numéricos
superiores, <como se tais limites numéricos superiores

estivessem expressamente registrados no presente documento.
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Cada intervalo numérico mencionado neste relatério descritivo
inclui cada intervalo numérico mais restrito que esteja
situado dentro deste intervalo numérico mais amplo, como se
tais intervalos numéricos mais restritos estivessem
expressamente registrados no presente documento.
Particula de liberag¢do de agente de beneficio

Os inventores verificaram que a liberacgdo eficaz e
eficiente do agente de beneficio é um problema que pode ser
resolvido de maneira econdmica quando se utiliza uma
particula de liberacdo contendo o agente de beneficio que
compreende um material de nucleo e um material de parede que
circunda, ao menos parcialmente, o dito material de nucleo,
e uma certa combinagcdo de caracteristicas fisicas e
quimicas. Essas carateristicas fisicas e quimicas sé&o
resisténcia a fratura, tamanho de particula, espessura da
parede da particula e escoamento de agente de beneficio.
Em um primeiro aspecto, s&o apresentadas particulas de
liberagdo de agente de beneficio que compreendem um material
de nucleo e uma carcaca, sendo que a dita carcacga circunda ao
menos parcialmente o dito material de ntcleo. Como testado de
acordo com os métodos de teste dos Requerentes, pelo menos
75%, 85% ou mesmo 90% das dita particulas de liberacdo de
agente de beneficio tém uma resisténcia a fratura de cerca de
0,2 MPa a cerca de 10 MPa, de cerca de 0,4 MPa a cerca de 5
MPa, de cerca de 0,6 MPa a cerca de 3,5 MPa, ou mesmo de
cerca de 0,7 MPa a cerca de 3 MPa; e um escoamento do agente
de beneficioc de 0% a cerca de 30%, de 0% a cerca de 20%, ou

mesmo de 0% a cerca de 5%.
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Em um aspecto, pelo menos 75%, 85% ou mesmo 90%
das ditas particulas de liberagdo de agente de beneficio
podem ter um tamanho de particula de cerca de 1 micron a
cerca de 80 micra, de cerca de 5 micra a 60 micra, de cerca
de 10 micra a cerca de 50 micra, ou mesmo de cerca de 15
micra a cerca de 40 micra.

Em um aspecto, pelo menos 75%, 85% ou mesmo 90%
das ditas particulas de liberagdo de agente de beneficio
podem ter uma espessura de parede de particula de cerca de
30 nm a cerca de 250 nm, de cerca de 80 nm a cerca de 180
nm, ou mesmo de cerca de 100 nm a cerca de 160 nm.

Em um aspecto, o material de nucleo das ditas
particulas de liberagdo de agente de beneficio pode
compreender um material selecicnado do grupo consistindo em
uma matéria prima de perfume e/ou, opcicnalmente, um material
selecionado do grupo consistindo em éleo vegetal, incluindo
bleos vegetais puros e/ou misturados, incluindo 6leo de
ricino, 6leo de coco, bleo de caroco de algodido, éleo de uva,
colza, 6leo de soja, 6leo de milho, 6leo de babacu, O6leo de
linhaca, ¢leo de acgafrdo, 6leo de oliva, dleo de amendoim,
6leo de coco, 6leo de coco de babacu (azeite de dendé), &éleo
de ricino; &éleo de mamona, &éleo de limdo e misturas dos
mesmos; ésteres de dleos vegetails, ésteres, incluindo adipato
de dibutila, ftalato de dibutila, adipato de butil-benzila,
adipato de benzila octila, fosfato de tricresil, fosfato de
trioctila e misturas dos mesmos; hidrocarbonetos de cadeia
linear ou ramificada, inclusive aqueles hidrocarbonetos de
cadeia linear ou ramificada que tém um ponto de ebuligao

maior que cerca de 80°C; terfenilas parcialmente
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hodrigenadas, ftalatos de dialquila, algquila bifenila,
incluindo monoisopropilbifenila, naftaleno alquilado,
incluindo dipropilnaftaleno, éteres de petrdleo, incluindo
querosene, &leo mineral e misturas dos mesmos; solventes
aromaticos, incluindo benzeno, tolueno e misturas dos mesmos;
6leos de silicone; e misturas dos mesmos.

Em um aspecto, o dito material de parede de
particulas de 1liberagdc de agente de Dbeneficio pode
compreender uma resina adequada incluindo o produto de
reagdo de um aldeido e uma amina, sendo que os aldeidos
adequados incluem formaldeido. As aminas adequadas incluem
melamina, uréia, benzoguanamina, glicolurila, e misturas
das mesmas. As melaminas adequadas incluem metilol
melamina, metilada metilol melamina, imino melamina e
misturas das mesmas. As uréias adequadas incluem, dimetilol
uréia, metilada dimetilol |wuréia, uréia-resorcinol, e
misturas das mesmas. Os materiais adequados para preparagdo
podem ser obtidos junto a uma ou mais das seguintes
empresas: Solutia Inc. (St Louis, Missouri, EUA), Cytec
Industries (West Paterson, New Jersey, EUA), sigma-Aldrich
(St. Louils, Missouri, EUA).

Em um aspecto, o material do nucleo das
particulas de liberacdo do dito agente de beneficio pode
compreender um material selecionado do grupo consistindo
em:

a.) uma composicdo de perfume com um Clog P menor
que 4,5, menor que 4,25, menor que 4,0 ou mesmo menor gue

3,75;
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b.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, 60% ou mesmo 70% de materiais
de perfume com um Clog P menor que 4,0;

c.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, 35%, 50% ou mesmo 60% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 3,5;

d.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no pesoc total da mesma, 40% de materiais de perfume com
um Clog P menor que 4,0 ou mesmo menor que 3,5, e pelo menos
1% de materiais de perfume com um Clog P menor que 2,0;

e.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, 40% de materiais de perfume com
um Clog P menor que 4,0 ou mesmo menor que 3,5, e pelo menos
15% de materiais de perfume com um Clog P menor que 3,0;

f.) uma composic¢do de perfume que compreende, com base no
peso total da mesma, pelo menos 1% ou mesmo 2% de um éster
de butanoato e pelo menos 1% de um éster de pentanoato;

g.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% ou mesmo 3% de
um éster compreendendo uma porg¢do alila e pelo menos 10%,
25% ou mesmo 30% de um outro perfume compreendendo uma
porcdo éster;

h.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 1% ou mesmo 5% de
um aldeido compreendendo uma porc¢do de cadeia alquila;

i.) uma composig¢do de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um éster de

butanoato;
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j.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 1% de um éster de
pentanoato;

k.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 3% de um éster
compreendendo uma porgdo alila e 1% de um aldeido
compreendendo uma porgdo de cadeia alquila;

1.

~

uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 25% de perfume
compreendendo uma porgdo éster e 1% de um aldeido
compreendendo uma porcdo de cadeia alquila;

m.) uma composi¢do de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% ou mesmo 10% de
um material selecionado dentre iononas, como 4-(2,6,6—
trimetil-1l-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona, 4-(2,6,6-trimetil-
2-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona e 3-metil-4-(2,6,6-trimetil~
l-ciclo-hexen-2-il)-3-buten-2-ona, e misturas dos mesmos;

n.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 0,1% ou mesmo 1% de
tridec-2-enonitrila e mandarila, e misturas dos mesmos;

0.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% ou mesmo 5% de
um material selecionado dentre 3,7-dimetil-6-octeno
nitrila, 2-ciclo-hexilideno-2-fenil acetonitrilo e misturas
dos mesmos;

p.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 80% de um ou mais

perfumes compreendendo uma porgdo selecionada do grupo
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consistindo em ésteres, aldeidos, iononas, nitrilos,
cetonas e combinacdes dos mesmos;

g.) uma composicgdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 3% de um éster
compreendendo uma porcdo alila; uma composigdo de perfume
que compreende, com base no peso total da mesma, peloc menos
20%, 30% ou mesmo 50% de um material selecionado do grupo
consistindo em: l-metil-etil-2-metil-butanoato; etil-2-
metil-pentanocato; acetato de 1,5-dimetil-etenil-hexil-4-
enila; acetato de p-ment-l-en-8-ila; 4-(2,6,6-trimetil-2-
ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona; 4-acetdxi-3-metdxi-1-
propenilbenzeno; 2-propenil ciclo~hexano-propionato;
biciclo[2.2.1 lhept-5-eno-2-acido carboxilico, 3-(l-metil-
etil)-éster etilico; biciclo [2.2.1]heptan-2-01, 1,7,7-
trimetila-, acetato; acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-hex-4-
enila; hexil-2-metil-propanocato; etil-2-metil-butanocato; 4-
undecanona; 5-heptil-di-hidro-2(3h)-furanona; 1,6-nonadien-3
-0l, 3,7-dimetil-; 3,7-dimetil-octa-1, 6-dien-3-0l; 3-ciclo-
hexeno-l-carbéxi-aldeido, dimetil-;3,7-dimetil-6-octeno
nitrilo; 4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona;
tridec-2-enonitrila; 6leo de patchuli; etil triciclo
[5.2.1.0]decan-2~carboxilato; 2,2-dimetil-ciclo-
hexanopropanol; etanoato de hexila; 7-acetil,
1,2,3,4,5,6,7,8-octa-hidro-1,1,6,7-tetrametil naftaleno;
acetato de alil-ciclo-hexiléxi; aldeido acético de metil
nonila; l-espiro[4,5]dec-7-en-7-il-4-pentenen-1-ona; -
octen-2-0l, 2-metil-6-metileno-,di-hidro; ciclo-hexanol, 2-
(1,1-dimetil~etil) -, acetato; hexa-hidro-4, 7T-metanoinden-

5(6)-il-propionato-hexa-hidro-4, 7-metanoinden-5(6)-ila-
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proprionato; 2-metdxi-naftaleno; 1-(2,6,6-trimetil-3-ciclo-
hexenil)-2-buten-l-ona; 1-(2,6,6-trimetil-2-ciclo~hexenil)-
2-pbuten-1l-ona; 3,7-dimetil-octan-3-0l; 3-metil-4-(2,6,6-
trimetil-l-ciclo-hexen-2- il)-3-buten-2-ona; éster 2-
propenil de &cido hexandico; (z)-non-6-en-1-al; l-aldeido de
decilay; l-octanal; 4~t-butil-o-metil-hidrocinamaldeido;
alfa-hexil-cinamaldeido; etil-2,4-hexadienocato; 2-propenil
3-ciclo-hexanopropanoato; bem como misturas dos mesmos:

r.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 20%, 30% ou mesmo
50% de um material selecionado do grupo consistindo em: 1-
metil-etil-2-metil-butanocato; etil-2-metil-pentanocato;
acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-hex-4-enila; acetato de p-
ment-l-en-8-ila; 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclo-hexenil)-3-buten-
2-ona; d-acetdxi-3-metdHxi-1l-propenil-benzeno; 2-propenil-
ciclo-hexano-propionato; biciclo[2.2.1]hept-5-eno-2-acido
carboxilico, 3-(1l-metil-etil)-éster etilico; biciclo
[2.2.1]heptan-2-01, acetato de 1,7,7-trimetila; acetato de
1,5-dimetil-1l-etenil~hex-4-enila; hexila 2-metil-propancato;
etil-2-metilbutanocato, 4-undecanolida; 5-heptil~di-hidro-
2 (3h)-furanona; &cido 5-hidréxi-dodecandico; decalactonas;
undecalactonas; 1, 6-nonadien-3-0l, 3,7dimetil-; 3,7-dimetil-
octa-1, 6-dien-3-0l; 3-ciclo-hexeno-l-carbdéxi-aldeido,
dimetil-; 3,7-dimetil-6-octeno nitrilo; 4-(2,6,6-trimetil-1-
ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona; tridec-2-enonitrila; &leo de
patchuli; etil triciclo [5.2.1.0]decan-2-carboxilato; 2,2-
dimetil—ciclo—hexanopropanol;V acetato de alil-ciclo-
hexiléxi; aldeido acético de metil-nonila; l-espirof4,5]dec-—

7-en-7-1il-4-pentenen-1-ona; T-octen-2-01, 2-metil-6-
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metileno-,di-hidro, ciclo-hexanol, 2-(1,1-dimetil-etil) -,
acetato; hexa-hidro-4,7-metanoindeno5(6)-il propionato-hexa-
hidro-4, 7-metanoinden-5(6)-il~- proprionato; 2-
metdéxinaftaleno; 1-(2,6,6-trimetil-3-ciclo-hexenil)-2-buten-
l-ona; 1-(2,6,6-trimetil-2-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona;
3,7-dimetil-octan-3-0l; 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-
hexen-2-11)-3-buten-2-ona; éster 2-propenil de acido
hexandico; (z) —non-6-en-1-al; l1-aldeido de decila; 1-
octanal; 4-t-butil-o-metil hidrocinamaldeidoetil=-2, 4-
hexadienoato; 2-propenil 3-ciclo-hexanopropanocato; bem como
misturas dos mesmos:

s.) uma composi¢do de perfume que compreende, com
base no peso total da composicdo de perfume, pelo menos 5%
de um material selecionado do grupo consistindo em 3-ciclo-
hexeno-1l-carbdxi aldeido, dimetil-; 3-metil-4-(2,6,6-
trimetil-1- ciclo-hexen-2-il)-3-buten-2-ona; 6leo de
patchuli; éster 2-propenil de &cido hexandico; l-octanal; 1-
aldeido de decila; (z)-non-6-en-1-al; aldeido acético de
metil nonila; etil-2-metilbutanocato; l-metil-etil-2-
metilbutanoato; etil-2-metilpentanoato; 4-hidréxi-3-
etoxibenzaldeido; 4-hidrdxi-3-metdxi benzaldeido; 3-hidrdéxi-
2-metil-4-pirona; 3-hidrdéxi-2-etil-4-pirona e misturas dos
mesmos;

t.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, menos que 10% ou mesmo 5% de
perfumes com um Clog P maior que 5,0;

u.) uma composigcdo de perfume gque compreende

palmitato de geranila; ou
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v.) uma composigdo de perfume que compreende um
primeiro material e um segundo material opcional sendo que
o dito primeiro material apresenta:

(1) um Clog P de pelo menos 2, de cerca de 2 a
cerca de 12, de cerca de 2,5 a cerca de 8, ou mesmo de
cerca de 2,5 a cerca de 6;

(ii) um ponto de ebulig¢do inferior a cerca de
280°C, de cerca de 50°C a menos que cerca de 280°C, de
cerca de 50°C a menos que cerca de 265°C, ou mesmo de cerca
de 80°C a menos que cerca de 25°C; e
segundo material opcional, quando presente, que tem

(i) um Clog P menor que 2,5, ou mesmo de menos
que 2 a cerca de 0,1; e

(ii) um LDO menor que cerca de 100 ppb, de cerca
de 0,00001 ppb a menos que cerca de 100 ppb, de cerca de
0,00001 ppb a menos que cerca de 50 ppb ou mesmo de cerca de
0,00001 ppb a menos que cerca de 20 ppb.

Em um aspecto, as ditas particulas de iiberagéo de
agente de beneficio podem compreender, com base no peso
total da particula de liberacdo do agente de beneficio, pelo
menos 1%, em peso, de cerca de 20 a cerca de 95%, em peso,
de cerca de 50 a cerca de 90%, em peso, ou mesmo de cerca de
80 a cerca de 85%, em peso, de um agente de beneficio.

Em um aspecto, o dito material de nlcleo das
particulas de liberacdo do agente de Dbeneficio pode
compreender, com base no peso total do material do nucleo,
pelo menos cerca de 20, de cerca de 50 a cerca de 70, ou
mesmo de cerca de 60 a cerca de 100%, em peso, de agente de

beneficio.
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Em um aspecto, as ditas particulas de liberacgao
de agente de beneficio pode compreender, com base no peso
total da particula, de cerca de 20%, em peso, a cerca de
95%, em peso, de cerca de 50 a cerca de 90%, em peso, ou
mesmo de cerca de 80 a cerca de 85%, em peso, de uma
composigdo de perfume.

Em um aspecto, as ditas particulas de liberagdo
do agente de beneficio podem ser secas por atomizagdo.

Em um aspecto, as ditas particulas de liberag¢do de agente
de beneficio podem ter qualguer combinacdo dos supracitados
parédmetros, como mencionados nos aspectos supracitados.

Os materiais adequados para preparacdo podem ser fornecidos
por uma ou mais das seguintes empresas: Firmenich (Geneva,
Suica), Givaudan (Argenteuil, Franca), IFF (Hazlet, New
Jersey, EUA), Quest (Mount Olive, New Jersey, EUA),
Bedoukian (Danbury, Connecticut, EUA), Sigma Aldrich (St.
Louis, Missouri, EUA), Millennium Specialty Chemicals
(Olympia Fields, Illinois, EUA), Polarone Internacional
(Jersey City, New Jersey, EUA), Frangrance Resources
(Keyport, New Jersey, EUA), e Aroma & Flavor Specialties
(Danbury, Connecticut, EUA) ou preparados de acordo com as
instrucdes do exemplo I da USP 5.625.205 e substituindo o
dcido succinico por acido palmitico, ou de acordo co exemplo
IT de USP 5.652.205 e substituindo cloreto de lauroila por
cloreto de palmitoila.

Processo de fabricacdo de agente de beneficio contendo

particulas de liberacéo

Em um aspecto, um processo que compreende:
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a.) preparar uma primeira solugdo que compreende,
com base no peso total da mesma, de cerca de 20% a cerca de
90%, de cerca de 40% a cerca de 80%, ou mesmo de cerca de 60%
a cerca de 80% de &gua, um primeiro emulsificante e uma
primeira resina, sendo que a razdo entre o dito primeiro
emulsificante e a dita primeira resina é de cerca de 0,1:0 a
cerca de 10:0, de cerca de 0,1:1 a cerca de 10:1, de cerca de
0,5:1 a cerca de 3:1, ou mesmo de cerca de 0,8:1 a cerca de
1,1:1;

b.) preparar uma segunda solugdo que compreende,
com base no peso total da mesma, de cerca de 20% a cerca de
95% de 4gua, um segundo emulsificante e uma segunda resina,
sendo a razdo entre o dito segundo emulsificante e a dita
segunda resina de cerca de (0:1 a cerca de 3:1, de cerca de
0,04:1 a cerca de 0,2:1, ou mesmo de cerca de 0,05:1 a cerca
de 0,15:1;

c.) combinar um material de nucleo e a dita
primeira solucdc para formar uma primeira composicao;

d.) emulsificar a dita primeira composicéo;

e.) combinar a dita primeira composicdo e a dita
segunda solugdo para formar uma segunda composicdo e,
opcionalmente, combinar quaisquer elementos auxiliares ao
processamento e a dita segunda composicdo -, a dita primeira
composicdo e a dita segunda solucdo podem ser combinadas em
qualquer ordem, mas, em um aspecto, a dita segunda solugdo €
adicionada & dita primeira composigdo ou a dita segunda
solugdo e a dita primeira composigdo sd&o combinadas

simultaneamente;
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f.) misturar a dita segunda composigdo por pelo
menos 15 minutos, pelo menos 1 hora ou mesmo de cerca de 4
hora a cerca de 100 horas a uma temperatura de cerca de
25°C a cerca de 100°C, de cerca de 45°C a cerca de 90°C, ou
mesmo de cerca de 50°C a cerca de 80°C e opcionalmente
combinar quaisquer elementos auxiliares ao processamento a
dita segunda composicédo;

g.) opcionalmente, combinar qualquer material
removedor, estruturante, e/ou agente antiaglomeracdo com a
dita segunda composicdo durante a etapa f.) ou
consequentemente - esses materiais podem ser combinados em
qualquer ordem, mas em um aspecto, o material removedor é
combinado primeiro, em segundo, qualquer estruturante, e,
entdo, o agente antiaglomeracdo é combinado; e

h.) opcionalmente secar por atomizagdo a dita
segunda composigdo.

Em um aspecto do supracitado processo, o dito
material de nicleo compreende uma matéria prima de perfume.
Em um aspecto, o material do nucleo das particulas de
liberacdo do dito agente de beneficio pode compreender um
material selecionado do grupo consistindo em:

a.) uma composicdo de perfume com um Clog P menor
que 4,5, menor que 4,25, menor que 4,0 ou mesmo menor Jue
3,75;

b.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, 60% ou mesmo 70% de materiais

de perfume com um Clog P menor gue 4,0;
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c.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, 35%, 50% ou mesmo 60% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 3,5;

d.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, 40% de materiais de perfume com
um cLog P menor que 4,0 ou mesmo menor que 3,5, e pelo menos
1% de materiais de perfume com um Clog P menor que 2,0;

e.) uma composic&o de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, 40% de materiais de perfume com
um Clog P menor que 4,0 ou mesmo menor que 3,5, e pelo menos
15% de materiais de perfume com um Clog P menor que 3,0;

f.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 1% ou mesmo 2% de
um éster de butanocato e pelo menos 1% de um éster de
pentanoato;

g.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% ou mesmo 3% de
um éster compreendendo uma porc¢do alila, e pelo menos 10%,
25% ou mesmo 30% de um outro perfume compreendendo uma
porcdo éster;

h.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 1% ou mesmo 5% de
um aldeido compreendendo uma porcdo de cadeia alquila;

i.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um éster de
butanoato;

j.) uma composig¢do de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 1% de um éster de

pentanoato;
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k.) uma composigdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 3% de um éster
compreendendo uma porgdo alila e 1% de um aldeido
compreendendo uma porgdo de cadeia alquila;

1.) uma composic¢do de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 25% de perfume
compreendendo uma porcdo éster e 1% de um aldeido
compreendendo uma porg¢do de cadeia alquila;

m.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% ou mesmo 10% de
um material selecionado dentre iononas, como 4-(2,6,6-
trimetil-1-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona, 4-(2,6,6-trimetil-
2-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona e 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-
l-ciclo-hexen-2-il)-3-buten-2-ona, e misturas dos mesmos;

n.) uma composic¢do de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 0,1% ou mesmo 1% de
tridec-2-enonitrila e mandarila, e misturas dos mesmos;

0.) uma composigido de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 2% ou mesmo 5% de
um material selecionado dentre 3,7-dimetil-6-octeno
nitrila, 2-ciclo-hexilideno-2-fenil-acetonitrilo e misturas
dos mesmos;

p.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 80% de um ou mais
perfumes compreendendo uma porcdo selecionada do grupo
consistindo em ésteres, aldeidos, iononas, nitrilos,
cetonas e combinacdes dos mesmos;

g.) uma composicdo de perfume que compreende, com

base no peso total da mesma, pelo menos 3% de um éster
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compreendendo uma porc¢do alila; uma composicdo de perfume
que compreende, com base no peso total da mesma, pelo menos
20%, 30% ou mesmo 50% de um material selecionado do grupo
consistindo em: butanoato de l-metil-etil-2-metila;
pentancato de etil-2-metila; acetato de 1,5-dimetil-1-
etenil-hexil-4-enila; acetato de p-ment-l-en-8-ila; 4-
(2,6,6-trimetil-2-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona; 4-acetdxi-
3-metéxi-1l-propenil-benzeno; ciclo-hexanopropionato de 2-
propenila; biciclo[2.2.1 Jhept-5-eno-2-adcido carboxilico,
3-(l-metil etil)-éster etilico; biciclo [2.2.1]lheptan-2-o0l,
1,7,7-trimetila~, acetato; acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-
hex-4-enila; 2-metil-propanoato de hexila; butanocato de
etil-2-metila; 4-undecanona; 5-heptil-di-hidro-2(3h)-
furanona; 1, 6-nonadien-3-0l, 3,7-dimetil~-; 3,7-dimetil-
octa-1,6-dien-3-01; 3-ciclo-hexeno-l-carbdéxi-aldeido,
dimetil-; 3, 7-dimetil-6-octeno nitrilo; 4-(2,6,6-trimetil-1-
ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona; tridec-2-enonitrila; 6leo de
patchuli; etil-triciclo [5.2.1.0]decan-2-carboxilato; 2,2-
dimetil-ciclo-hexanepropanol; etanocato de hexila; 7-acetil,
1,2,3,4,5,6,7,8-octa-hidro-1,1,6,7-tetrametil naftaleno;
acetato de alil-ciclo-hexiléxi; aldeido acético de metil
nonila; l-espirof4,5]dec~-7-en-7-il-4-pentenen-1-ona; 7=
octen-2-0l, 2-metil-6-metileno-,di-hidro; ciclo-hexanol, 2-
(1,1-dimetil-etil) -, acetato; hexa-hidro-4, 7-metano-inden-
5(6)~-il-propionato-hexa-hidro-4, 7-metanoinden-5(6)~-ila

proprionato; 2-metoxinaftaleno; 1-(2,6,6-trimetil-3-ciclo-
hexenil)-2-buten-l-ona; 1-(2,6,6~trimetil-2-ciclo-hexenil)-
2-buten-1-ona; 3,7-dimetil-octan-3-01; 3-metil-4-(2,6,6-

trimetil-l~-ciclo-hexen-2-il)-3-buten-2-ona; éster 2-
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propenil de &cido hexandéico; (z)-non-6-en-1-al; 1l-aldeido
de decila; l-octanal; 4-t-buttil-o-metil hidrocinamaldeido;
alfa-hexilcinamaldeido; etil-2,4-hexadienocato; 2-propenil
3-ciclo-hexanopropanoato; bem como misturas dos mesmos:

r.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, pelo menos 20%, 30% ou mesmo 50%
de um material selecionado do grupo consistindo em: l-metil-
etil-2-metilbutanocato; pentancato de etil-2-metila; acetato
de 1,5-dimetil-l-etenil-4-enila; acetado de p-ment-l-en-8-
ila; 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona; 4-
acetbéxi-3-metdxi-1l-propenil-benzeno; ciclo-hexanopropionato
de 2-propenila; biciclo[2.2.1]lhept~5-eno-2-4cido carboxilico,
3-(1l-metil-etil)-éster etilico; biciclo [2.2.1]heptan-2-ol,
1,7,7-trimetil-, acetato; acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-
hex-4-enila; 2-metil-propancato de hexila; etil-2-metil-
butanoato, 4-undecanolida; 5-heptil-di-hidro-2(3h)-furanona;
acido 5-hidréxi-dodecandico; decalactonas; undecalactonas;
1,6-nonadien-3-0l, 3,7-dimetil-; 3,7-dimetil-octa-1,6~-dien-3-
0l; 3-ciclo-hexeno-l-carbdéxi aldeido, dimetil-; 3,7-dimetil-
6-octeno nitrilo; 4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-hexenil)-3-buten-
2-ona tridec-2-enonitrila; &leo de patchuli; etil triciclo
[5.2.1.0)decan-2-carboxilato; 2,2-dimetil-ciclo-
hexanepropanol; acetato de alil-ciclo-hexildxi; aldeido
acético de metil-nonila; l-espiro[4,5]dec-7-en-7-11-4-
pentenen-1-ona; 7-octen-2-0l, 2-metil-6-metileno-,di-hidro,
ciclo-hexanol, 2-(1,l1-dimetil-etil)-, acetato; hexa-hidro-
4, 7-metanoinden-5(6)-il propionato-hexa-hidro-4,7-
metanoinden-5(6)-ila  proprionato; 2-metoxinaftaleno; 1-

(2,6,6-trimetil-3-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 1-(2,6,6-
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trimetil-2-ciclo-hexenil)-2-buten-1-cna; 3,7-dimetil-octan-3-
ol; 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-hexen-2-il)-3-buten-2-
ona; éster de &cido 2-propenil-hexandico; (z)-non-6-en-1l-al;
l-aldeido de decila; l-octanal; 4-t-butil-o-metil
hidrocinamaldeido; etil-2,4-hexadienoato; 2-propenil 3-ciclo-
hexano-propanoato; bem como misturas dos mesmos:

s.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da composigdo de perfume, pelo menos 5%
de um material selecionado do grupo consistindo em 3-ciclo-
hexeno-l-carbdxi aldeido, dimetil-; 3-metil-4-(2,6,6-
trimetil-1- ciclo-hexeno-2-il)-3-buten-2-ona; bleo de
patchuli; éster 2-propenil de &cido hexandico; l-octanal; 1-
aldeido de decila; (z)-non-6-en-1 -al; aldeido acético de
metil-nonila; butanocato de etil-2-metila; butanocato de 1-
metil-etil-2-metila; pentancato de etil-2-metila; 4-hidrdéxi-
3~etdxi~benzaldeido; 4-hidréxi-3-metdxi-benzaldeido; 3-
hidréxi-2-metil-4-pirona; 3-hidréxi-2-etil-4-pirona e
misturas dos mesmos;

t.) uma composicdo de perfume que compreende, com
base no peso total da mesma, menos que 10% ou mesmo 5% de
perfumes com um Clog P maior que 5,0;

u.) uma composigdo de perfume que compreende
palmitato de geranila; ou

v.) uma composigdo de perfume que compreende um
primeiro material e um segundo material opcional sendo que
0 dito primeiro material apresenta:

(i) um Clog P de pelo menos 2, de cerca de 2 a
cerca de 12, de cerca de 2,5 a cerca de 8, ou mesmo de

cerca de 2,5 a cerca de 6;
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(ii) um ponto de ebulicdo inferior a cerca de
280°C, de cerca de 50°C a menos que cerca de 280°C, de
cerca de 50°C a menos que cerca de 265°C, ou mesmo de cerca
de 80°C a menos que cerca de 250°C; e
um segundo material opcional, quando presente, gue tem

(1) um Clog P menor que 2,5, ou mesmo de menos
que 2 a cerca de 0,1; e

(1i) um LDO menor que cerca de 100 ppb, de cerca
de 0,00001 ppb a menos que cerca de 100 ppb, de cerca de
0,00001 ppb a menos que cerca de 50 ppb ou mesmo de cerca de
0,00001 ppb a menos que cerca de 20 ppb.

Em um ou mais aspectos do processo, as ditas
primeira e segunda resinas podem compreender o produto de
reacdc de um aldeido e uma amina, sendo que os aldeidos
adequadbs incluem formaldeidos. As aminas adequadas incluem
melamina, uréia, benzoguanamina, glicolurila e misturas das
mesmas. As melaminas adequadas incluem metilol melamina,
metilada metilol melamina, 1imino melamina e misturas das
mesmas. As uréias adequadas incluem dimetilol uréia,
metilada dimetilol wuréia, uréia-resorcinol e misturas das
mesmas.

Em um ou mais aspectos do processo, os ditos
primeiro e segundo emulsificantes podem compreender uma
porgcdo selecionada do grupo consistindo em <carbdxi,
hidroxila, tiol, amina, amida e combinacdes dos mesmos. Em
um aspecto, o dito emulsificante pode ter um pKa menor que
5, de preferéncia, maior que 0, mas menor que 5. Os
emulsificantes incluem copolimero de &cido acrilico e

acrilato de alquila, poli(adcido acrilico), polidxi alguileno
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sorbitano ésteres graxos, polialqgquileno co-carbdxi
anidridos, poli(alquileno co-anidridos maléico), poli{(metil-
vinila éter-co-anidrido maléico), poli(prolileno-co-anidrido
maléico), poli (butadieno co-anidrido maléico), e
poli (acetato de vinila-co-anidrido maléico), poli(alcodis
vinilicos), polialquileno glicol, polidéxi alquileno glicol e
misturas dos mesmos.

Em um ou mais aspectos do processo, o dito
material de nlcleo pode compreender matéria prima de perfume
e/ou, opcionalmente, um material selecionado do grupo
consistindo em 6leo vegetal, incluindo &6leos vegetais puros
e/ol misturados, incluindo &leo de ricino, éleo de coco, éleo
de caroco de algoddo, 6leo de uva, colza, déleo de soja, dleo
de milho, &4leo de babacu, délec de linhaca, 4leo de acafrdo,
6leo de oliva, 6leo de amendoim, éleo de coco, éleo de coco
de babacu (azeite de dend&), 6leo de ricino; bleo de mamona,
6leo de 1limdo e misturas dos mesmos; ésteres de o&leos
vegetais, ésteres, incluindo adipato de dibutila, ftalato de
dibutila, adipato de butil-benzila, adipato de benzila
octila, fosfato de tricresil, fosfato de trioctila e misturas
dos mesmos; hidrocarbonetos de cadeia linear ou ramificada,
inclusive aqueles hidrocarbonetos de cadeia linear ou
ramificada que tém um ponto de ebulicdo maior que cerca de
80°C; terfenilas parcialmente hidrogenadas, ftalatos de
dialquila, alquila bifenila, incluindo monoisopropilbifenila,
naftaleno alquilado, incluindo dipropilnaftaleno, éteres de
petrdleo, incluindo querosene, &6leo mineral e misturas dos
mesmos; solventes aromdticos incluindo Dbenzeno, tolueno e

misturas dos mesmos; 6leos de silicone e misturas dos mesmos.
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Em um ou mais aspectos do processo, o pH da primeira e da
segunda solucgdes podem ser controlados de forma que o pH

das ditas primeira e segunda solucdes é de cerca de 3,0 a

7,0.
Em um ou mais aspectos do processo, durante a
etapa f.), de cerca de 0% a cerca de 10%, de cerca de 1% a

cerca de 5% ou mesmo de cerca de 2% a cerca de 4%, com base
no peso total da segunda composigcdo, de um sal que
compreende um anion e cdtion, o dito &nion sendo selecionado
do grupo consistindo em cloreto, sulfato, fosfato, nitrato,
polifosfato, citrato, maleato, fumarato e misturas dos
mesmos; e o dito cation selecionado do grupo consistindo em
um elemento do grupo periddice IA, elemento do grupo
periodico IIA, cation de aménio e misturas dos mesmos, de
preferéncia, sulfato de sédic, podem ser combinados & dita
segunda composigdo.

Em um ou mais aspectos do processo, quaisquer
pardmetros do supracitado processo podem ser combinados.

Os materiais estruturantes Uteis que podem ser
adicionados para suspender adequadamente as particulas de
liberacgéo contendo agente de beneficio incluem
polissacarideos, por exemplo, goma gelana, milho ceroso ou
amido de milho dente, octenila succinato amido, amido
derivatizado como amido hidréxi-etilado ou hidréxi-
propilado, carragenina, goma guar, pectina, goma de xantana
e misturas dos mesmos; celuloses modificadas como acetato de
celulose hidrolizada, hidréxi-propil-celulose, metil-
celulose, e similares; proteinas modificadas como gelatina;

polialcenos hidrogenados e ndo hidrogenados, e misturas dos
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mesmos; sais inorgadnicos, por exemplo, cloreto de magnésio,
cloreto de calcio, formiato de cédlcio, formiato de magnésio,
cloreto de aluminio, permanganato de potdssio, argila
laponita, argila bentonita e misturas dos mesmos;
polissacarideos em combinacio com sais inorganicos;
materiais poliméricos quaternizados, por exemplo, poliéter
amina, cloreto de alquil trimetil aménio, diéster dissebo
cloreto de aménio; Imidazdis polimeros ndo-idnicos com um
pKa menor que 6,0, por exemplo, ©polietileno imina,
polietileno imina etoxilato; poliuretanos. Esses materiais
podem ser obtidos junto a CP Kelco Corp. de San Diego,
Califérnia, EUA; Degussa AG ou Dusseldorf, Alemanha; BASF AG
de Ludwigshafen, Alemanha; Rhodia Corp. de Cranbury, New
Jersey, EUA; Baker Hughes Corp. de Houston, Texas, EUA;
Hercules Corp. de Wilmington, Delaware, EUA; Agrium Inc. de
Calgary, Alberta, Canada, ISP de New Jersey, EUA

Os materiais agentes antiaglomeragdo  Uteis
incluem os sais divalentes como os sais de magnésio, por
exemplo, cloreto de magnésio, acetato de magnésio, fosfato
de magnésio, formiato de magnésio, boreto de magnésio,
titanato de magnésio, sulfato de magnésio heptaidrato; os
sais de cédlcio, por exemplo, cloreto de cidlcio, formiato de
cdlcio, acetato de céadlcio, brometo de célcio; os sais
trivalente, como sais de aluminio, por exemplo, sulfato de
aluminio, fosfato de aluminio, <cloreto de aluminio n-
hidrato e polimeros que tém a habilidade de suspender
particulas anidénicas como polimeros para suspensdc de
sujeira, por exemplo, poli(etileno imina), poli(alcoxilato

de etileno imina), poliquatérnio-6 e poliquatérnio-7.
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Em um aspecto da inveng¢do, as particulas de
liberacdo contendo agente de beneficio s8o fabricadas e sdo
subsequentemente revestidas com um material que reduz a taxa
de escoamento do agente de beneficio das particulas quando
as particulas estdo sujeitas a um ambiente contendo, por
exemplo, tensoativos, polimeros e solventes. Alguns exemplos
ndo-limitadores de materiais de revestimento gque podem
servir como materiais de Dbarreira 1ncluem materiais
selecionados do grupo consistindo em polimeros de
pirrolidona, como homopolimero de pirrolidona povinilica e
seus varios copolimeros com estireno, acetato de vinila,
imidazol, amina primdria e secundaria contendo mondémeros,
polietileno imina, incluindo poli(etil-aminas etoxiladas),
acrilato de metila, poli(acetato de vinila); anidrido
maléico, homopolimero de poli(&lcool vinilico) e seus varios
copolimeros com acetato de vinila, 2-acrilamida-2-metil
propano sulfonato, amina primdria e secunddria contendo
mondmeros, acrilato de metila; poliacrilamidas; poli(acidos
acrilicos); polietileno imina, etoxilado polietileno imina;
ceras microcristalinas; ceras de parafina; polissacarideos
modificados como milho ceroso ou amido de milho dente, amido
de succinato de octenila, amidos derivatizados como amidos
hidréxi etilados ou hidréxi propilados, carragenina, goma
guar, pectina, goma de xantana; celuloses modificadas como
acetato de celulose hidrolizada, hidréxi propil celulose,
metil celulose, e similares; proteinas modificadas como
gelatina; salcenos hidrogenado e ndo-hidrogenado; 4&cidos
graxos; carcacas endurecidas como uréia reticulada com

formaldeido, polifosfato de gelatina, melamina-formaldeido,
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poli(dlcool vinilico) reticulado com tetraborato de sdédio ou
glutaraldeido; létex de estireno-butadieno, etil celulose,
materiais inorgdnicos como argilas incluindo silicatos de
magnésio, aluminossilicatos; silicatos de sédio, e
similares; e misturas dos mesmos. Esses materiais podem ser
obtidos junto a CP Kelco Corp. de San Diego, Califdrnia,
EUA; Degussa AG ou Dusseldorf, Alemanha; BASF AG de
Ludwigshafen, Alemanha; Rhodia Corp. de Cranbury, New
Jersey, EUA; Baker Hughes Corp. de Houston, Texas, EUA;
Hercules Corp. de Wilmington, Delaware, EUA; Agrium Inc. de
Calgary, Alberta, Canad4a, ISP de New Jersey, EUA. Em um
aspecto, por exemplo, em dque a particula é usada em uma
composigdo de condicionamento de tecidos, o material de
revestimento compreende silicato de sdédio. Sem se ater a
teoria, acredita-se que a solubilidade do silicato de sédio
em alto pH, mas baixa sclubilidade em baixo pH, torna-o um
material ideal para uso em particulas que podem ser usadas
em composicdes que sdo formuladas em pH abaixo de 7, mas
usadas em um ambiente em que o pH é maior ou igual a 7.

Entretanto, o aspecto de revestimento, na presente
invencdo, ndo se limita as particulas de liberacdo contendo
agente de Dbeneficio da presente invencdo uma vez dque
qualquer particula de liberagdo contendo agente de beneficio
pode se Dbeneficiar dos revestimentos e processos de
revestimento apresentados na presente invencéao.

Em um aspecto, as particulas de liberacgdo contendo
agente de beneficio podem ser combinadas com um removedor de
formaldeido. Em um aspecto, tais particulas de liberagdo

contendo agente de beneficio podem compreender as particulas
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de 1liberac&o contendo agente de beneficio da presente
invencdo. Os removedores de formaldeido adequados incluem
materiais selecionados do grupo consistindo em bissulfito de
sédio, uréia, etileno uréia, cisteina, cisteamina, lisina,
glicina, serina, carnosina, histidina, glutationa, &cido
3,4-diaminobenzdico, alantoina, glicouril, acido
antranilico, antranilato de metila, metil 4-amino benzoato,
acetoacetato de etila, acetoacetamida, malonamida, acido
ascérbico, dimeros de 1,3-di-hidroacetona, biureto, oxamida,
benzoguanamina, &cido piroglutémico, pirogalol, galato de
metila, galato de etila, galato de propila, trietanol amina,
succinamida, tiabendazol, benzotriazol, triazol, indolina,
acido sulfanilico, oxamida, sorbitol, glicose, celulose,
poli(dlcool wvinilico), poli(vinil-formamida) parcialmente
hidrolizada, poli (vinil amina), poli(etileno imina),
poli(oxialquilenocamina), poli(dlcool vinilico)-co-poli(vinil
amina), poli(4-aminoestireno), poli{l-lisina), quitosana,
hexano diol, etilenodiamina-N,N’-bis-acetoacetamida, N-(2-
etil-hexil)acetoacetamida, 2-benzoil-acetoacetamida, N-(3-
fenilpropil)acetoacetamida, lilial, helional, melonal,
triplal, 5,5-dimetil-1,3-ciclo-hexanediona, 2,4-dimetil-3-
ciclo-hexenocarboxaldeido, 2,2-dimetil-1, 3-dioxan-4,6-diona,
2-pentancna, dibutil amina, trietilenotetramina, hidrdéxido
de amdénio, benzilamina, hidréxi-citronelol, ciclo-hexanona,
2-butanona, pentano diona, A&cido deidroacético ou uma
mistura dos mesmos. Esses removedores de formaldeido podem
ser obtidos através da Sigma/Aldrich/Fluka de St. Louis,
Missouri, EUA. ou PolySciences, Inc., de Warrington,

Pensilvania, EUA.
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Tais removedores de formaldeido sdo tipicamente
combinados com uma pasta aquosa que contém a dita particula
de liberacgdo contendo agente de beneficio, em um teor, com
base no peso total da pasta aquosa, de cerca de 2% a cerca
de 18%, de cerca de 3,5% a cerca de 14% ou mesmo de cerca
de 5% a cerca de 13%.

Em um aspecto, tais removedores de formaldeido
podem ser combinados com um produto contendo uma particula
de liberacgdo contendo agente de beneficio, sendo que os
ditos removedores sdo combinados com o dito produto em um
teor, com base no peso total do produto, de cerca de 0,005%
a cerca de 0,8%, alternativamente de cerca de 0,03%-a cerca
de 0,5%, alternativamente de cerca de 0,065% a cerca de
0,25% da formulacdo de produto.

Em um outro aspecto, tais removedores de
formaldeido podem ser combinados com uma pasta aquosa
contendo a dita particula de liberagdo contendo agente de
beneficio em um teor, com base no peso total da pasta
aquosa, de cerca de 2% a cerca de 14%, de cerca de 3,5% a
cerca de 14% ou mesmo de cerca de 5% a cerca de 14% e a dita
pasta aquosa pode ser adicionada a uma matriz de produto a
cuja adigdo um removedor idéntico ou diferente pode ser
adicionado em um teor, com base no peso total do produto, de
cerca de 0,005% a cerca de 0,5%, alternativamente de cerca
de 0,01% a cerca de 0,25%, alternativamente de cerca de
0,05% a cerca de 0.15% da formulagdo de produto.

Em um aspecto, um ou mais dos supracitados
removedores de formaldeido pode(m) ser combinado(s) com um

produto 1liquido para acentuar o tecido gue contém uma
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particula de liberacgdo contendo agente de beneficio em um
teor, com base no peso total do produto 1liquido para
acentuar o tecido, de cerca de 0,005% a cerca de 0,8%,
alternativamente de cerca de 0,03% a cerca de 0,4%,
alternativamente de cerca de 0,06% a cerca de 0,25% da
formulagdo de produto.

Em um aspecto, tais removedores de formaldeido
podem ser combinados com um produto destinado ao consumidor,
por exemplo, um produto detergente liquido para lavagem de
roupas que contém uma particula de liberag¢do contendo agente
de Dbeneficio, os ditos removedores sendo selecionados do
grupo consistindo em bissulfito de sbédio, melamina, uréia,
etileno uréia, cisteina, cisteamina, lisina, glicina, serina,
carnosina, histidina, glutationa, &cido 3, 4-diamino-benzdbico,
alantoina, glicouril, 4&cido antranilico, antranilato de
metila, metil 4-amino benzoato, acetoacetato de etila,
acetoacetamida, malonamida, acido ascédrbico, 1,3-di-
hidroacetona dimer, biureto, oxamida, benzoguanamina, &cido
piroglutémico, pirogalol, galato de metila, galato de etila,
galato de propila, trietanol amina, succinamida, tiabendazol,
benzotriazol, triazol, indolina, &cido sulfanilico, oxamida,
sorbitol, glicose, celulose, poli{adlcool vinilico),

poli(vinil-formamida parcialmente hidrolizada), poli(vinil-

amina), poli(etileno imina), poli (oxialquileno-amina),
poli(dlcool  vinilico)-co-poli(vinil-amina), poli (4-amino-
estireno), poli(l-lisina), quitosana, hexano diol,
etilenodiamina-N, N’ ~-bisacetoacetamida, N-(2-etil-

hexil)acetoacetamida, 2-benzoil-acetoacetamida, N-(3-fenil-

propil)acetoacetamida, Lilial, helional, melonal, Triplal,
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5,5=dimetil-1, 3-ciclo-hexanediona, 2,4-dimetil-3-ciclo-
hexeno-carboxaldeido, 2,2~dimetil-1,3-dioxa-4,6-diona, 2-
pentancna, dibutil-amina, trietileno-tetramina, hidréxido de
aménio, benzil-amina, hidréxi-citronelol, ciclo~hexanona, 2-
butanona, pentano diona, A&cido deidroacético e misturas dos
mesmos, e combinado com o dito produto detergente liquido
para lavagem de roupas em um teor, com base no peso total do
produto detergente liquido para lavagem de roupas, de cerca
de 0,003% a cerca de 0,20%, de cerca de 0,03% a cerca de
0,20% ou mesmo de cerca de 0,06% a cerca de 0,14%.

Em um aspecto, tais removedores de formaldeido
podem ser combinados com um produto condicionador de cabelo
contendo uma particula de liberagdo contendo agente de
beneficio, em um teor, com base no peso total do produto
condicionador de cabelo, de cerca de 0,003% a cerca de
0,30%, de cerca de 0,03% a cerca de 0,20% ou mesmo de cerca
de 0,06% a cerca de 0,14%, sendo a selecdo de removedores
idéntica a 1lista de removedores do pardgrafo anterior
mencionada para o produto detergente liquido para lavagem
de roupas.

O equipamento adequado para usO nos pProcessocs
apresentados na presente invencdo podem incluir reator com
tanque de agitac¢do continua, homogenizadores, agitadores de
turbina, bombas de recirculacdo, misturadores de pa,
misturadores de cisalhamento em forma de arado, misturadores
de fita, granuladores de eixo vertical e misturadores de
tambor, por lote e, onde disponivel, em configuragdes de

processo continuo, secadores por aspersdo e extrusoras.
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Esses equipamentos podem ser obtidos na Lodige
GmbH (Paderborn, Alemanha), Littleford Day, Inc. (Florence,
Kentucky, EUA), Forberg AS (Larvik, Noruega), Glatt
Ingenieurtechnik GmbH (Weimar, Alemanha), Niro (Soeborg,
Dinamarca), Hosokawa Bepex Corp. (Minneapolis, Minnesota,
EUA), Arde Barinco (New Jersey, EUA).

Composic¢des que compreendem particulas de
liberag¢do contendo agente de beneficio

As composigdes dos Requerentes compreendem
qualquer modalidade de particula apresentada no presente
pedido - incluindo qualquer modalidade produzida pelo
processo de preparacgdo da liberacdo do agente de beneficio
detalhado no presente relatdrio descritivo. Em um aspecto,
a dita composig¢do é um produto destinado ao consumidor.

Apesar do teor ©preciso de particula usado
depender do tipo e da finalidade da composig¢do, uma
composicdo pode compreender de cerca de 0,01 a cerca de 10,
de cerca de 0,1 a cerca de 10 ou mesmo de cerca de 0,2 a
cerca de 5% em peso da dita particula com base no peso do
total da composigcdo. Em um aspecto, ¢é apresentado um
produto destinado ao consumidor que compreende de cerca de
0,001% a cerca de 25%, de cerca de 0,001% a cerca de 10% ou
de cerca de 0,01% a cerca de 3%, com base no total do peso
da massa do produto destinado ao consumidor, da supracitada
particula de liberagdo de agente de beneficio.

Em um aspecto, é apresentada uma composigdo de
limpeza que compreende cerca de 0,005% a cerca de 10%, de
cerca de 0,01% a cerca de 3% ou de cerca de 0,1% a cerca de

1%, com base no peso da massa total da composigdo de
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limpeza, das supracitadas particulas de liberacdo de agente
de beneficio.

Em um aspecto, €& apresentada uma composicdo de
tratamento de tecidos que compreende de cerca de 0,005% a
cerca de 10%, de cerca de 0,01% a cerca de 3% ou de cerca
de 0,1% a cerca de %, com base no peso de massa de
tratamento de tecido, da supracitada composigdo de
particula de liberacdo de agente de beneficio.

Em um aspecto, quando a supracitada composig¢do de
particula é usada em um produto destinado ao consumidor,
por exemplo, um produto liquido destinado ao consumidor, a
composigdo da particula pode ter uma deposicdo de pelo
menos 10%, 20%, 30%, 40%, 50%, 60%, 70%, 80%, 90% ou mesmo
100%.

Em um aspecto, quando a supracitada composic¢do de
particula é usada em um produto destinado ao consumidor,
por exemplo, um produto liquido destinado ao consumidor, a
composi¢do da particula pode ter menos que 50%, 40%, 30%,
20%, 10% ou mesmo 0% de escoamento do agente de beneficio
encapsulado das microcdpsulas da dita composigdo de
particula no dito produto destinado ao consumidor.

Em um aspecto, uma composicdo de limpeza pode
compreender de cerca de 0,1 a cerca de 1%,em peso da dita
particula, com base no peso total da composicgdo para limpeza
de tal particula. Em um aspecto, uma composicdo de
tratamento de tecido pode compreender, com base no peso
total da composicdo de tratamento de tecido, de cerca de

0,01 a cerca de 10% de tal particula.
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Alguns aspectos da invengdo incluem o uso das
particulas da presente invencdo em composicdes detergentes
para lavagem de roupas (por exemplo, TIDE™), limpadores de
superficies duras (por exemplo, MR CLEAN™), liquidos para
lava-loucas automdtica (por exemplo, CASCADE™), liquidos
para lava-lougas (por exemplo, DAWN™) e limpadores de pisos
(por exemplo, SWIFFER™). Alguns exemplos ndo-limitadores de
composi¢des de limpeza podem incluir aqueles descritos nas
patentes US n° 4.515.705, 4.537.706, 4.537.707, 4.550.862,
4.561.998, 4.597.898, 4.968.451, 5.565.145, 5.929.022,
6.294.514 e 6.376.445. As composigdes de limpeza
apresentadas na presente invencéo séo, tipicamente,
formuladas de modo que, durante o uso em operagdes de
limpeza aquosa, a agua de lavagem tenha um pH entre cerca de
6,5 e cerca de 12 ou entre cerca de 7,5 e 10,5. As
formula¢des liquidas de produto para lavagem de pratos tém
tipicamente um pH entre cerca de 6,8 e cerca de 9,0. Os
produtos de limpeza sdo tipicamente formulados para ter um
pH de cerca de 7 a cerca de 12. Técnicas para o controle do
pPH em niveis de uso recomendados incluem o uso de tampdes,
alcalis, A4acidos, etc., e sdo bem conhecidas dos versados na
técnica.

As composicbes para tratamento de tecidos
apresentadas na presente invengdo tipicamente compreendem
um material de auxilio ao consumidor, como um ativo
amaciante de tecido ("AAT"). Os ativos amaciantes de tecido
adequados incluem, mas ndo se limitam a, materiais
selecionados do grupo consistindo em quaternarios, aminas,

ésteres graxos, ésteres de sacarose, silicones,
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poliolefinas dispersiveis, argilas, polissacarideos, &leos
graxos, latex de polimero e misturas dos mesmos.
Materiais auxiliares de produtos destinados ao consumidor.

Apesar de nado essencial aos propdsitos da presente
invencdo, a lista ndo-limitadora ilustrada deste ponto em
diante do presente documento ¢é adequada ao uso nas
composicdes instanténeas e pode ser desejavelmente
incorporada em certas modalidades da invengdo, por exemplo
para auxiliar ou melhorar o desempenho, para tratamento do
substrato a ser limpo ou para modificar a estética da
composigdo tal como é o caso com os perfumes, corantes,
tintas ou similares. E entendido que tais compostos
auxiliares sao em adig¢do aos componentes que sdo fornecidos
através das particulas de liberacdo dos presentes inventores
e AATs.

A natureza exata desses componentes adicionais,
bem como seus niveis de incorporag¢do, dependerd da forma
fisica da composigdo e da natureza da operagdo de limpeza em
que serd utilizada. Os materiais auxiliares adequados
incluem, mas ndo se limitam a, polimeros, por exemplo,
polimeros catidnicos, tensoativos, reforcadores de
detergéncias, agentes quelantes, agentes inibidores de
transferéncia de corantes, dispersantes, enzimas, e
estabilizantes enzimdticos, materiais cataliticos,
ativadores de alvejamento, agentes poliméricos dispersantes,
agentes de remogao de sujeira e argila/agentes
antirredeposicgéo, alvejantes, supressores de espuma,
corantes, sistemas para liberacdo de perfume e de perfume

adicional, agentes elastificantes de estrutura, amaciantes



10

15

20

25

37/78

de tecidos, veiculos, hidrétropes, elementos auxiliares ao
processamento e/ou pigmentos. Além da descrigdo abaixo,
exemplos adequados desses outros compostos auxiliares, bem
como seus niveis de uso, sdo encontrados nas patentes US n°®
5.576.282, n° 6,306.812 Bl e n° 6.326.348 Bl, que estdo aqui
incorporadas, por referéncia.

Conforme consta, os ingredientes auxiliares ndao
sdo essenciais as composig¢des para limpeza e tratamento de
tecidos dos Requerentes. Portanto, determinadas modalidades
das composi¢des dos Requerentes ndo contém um ou mais dos
seguintes materiais auxiliares: ativadores de alvejamento,

tensocativos, reforgadores de detergéncias, agentes quelantes,

agentes inibidores de transferéncia de corantes,
dispersantes, enzimas, e estabilizantes enzimaticos,
complexos cataliticos metdlicos, agentes poliméricos

dispersantes, agentes de remocdo de sujeira e argila/agentes
antirredeposicéao, alvejantes, supressores de espuma,
corantes, sistemas para liberacdo de perfume e de perfume
adicional, agentes elastificantes de estrutura, amaciantes de
tecidos, veiculos, hidrdétropos, elementos auxiliares ao
processamento e/ou pigmentos. No entanto, quando estéo
presentes um ou mais compostos auxiliares, estes podem estar
presentes conforme detalhado abaixo:

Tensoativos - As composicgdes de acordo com a presente

invencdo podem compreender um tensoativo ou um sistema
tensoativo no qual o tensocativo pode ser selecionado de
tensoativos n&o-idnicos, tenscativos anidnicos, tensoativos
catidénicos, tensocativos anfoliticos, tensoativos

zwilteribnicos, tensoativos ndo-idnicos semipolares. 0
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tensoativo estd, tipicamente, presente em teores de cerca
de 0,1%, de cerca de 1%, ou mesmo de cerca de 5%, em peso,
das composig¢des de limpeza, e até cerca de 99,9%, até cerca
de 80%, ou mesmo até cerca de 35% e, até cerca de 30%, em
peso, das composicdes de limpeza.

Reforcadores de Detergénecia - As composigdes da presente

invengdo podem compreender um ou mais reforcadores de
detergéncias detergentes ou sistemas de reforgadores de
detergéncia. Quando presentes, as composicdes compreenderdo,
tipicamente, pelo menos cerca de 1% de reforgador de
detergéncia, ou de cerca de 5% ou 10% a cerca de 80%, 50%,
ou mesmo 30%, em peso, do dito reforcador de detergéncia.
Reforcadores de detergéncia incluem, mas ndo se limitam a
metal alcalino, aménio e alcanol amdénio sais de
polifosfatos, silicatos de metal alcalino, alcalino-terrosos
e carbonatos de metal alcalino, compostos de reforgador de
detergéncia de poli (alumino-silicato-carboxilato),
policarboxilatos hidréxi-éter), copolimeros de anidrido
maléico com etileno ou éter vinil-metilico, 1,3,5-tri-
hidréxi benzeno-2,4,6-trisulfdnico e dcido carbdéxi-metil-oxi
succinico, os varios metais alcalinos, amdénios e sais de
aménio substituidos dos A&cidos poliacéticos, como acido
etilenodiaminotetracético e &cido nitrilo . triacético, e
policarboxilatos, como &cido melitico, &cido sucinico, &cido
oxidissuccinico, &cido polimaléico, Dbenzeno 1,3,5-4cido
tricarboxilico, 4&cido carbbéxi-metil-déxi-succinico e sais
sollveis dos mesmos.

Agentes quelantes - As composi¢des da presente 1invengao

podem, também, opcionalmente conter um ou mais agentes
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quelantes de cobre, ferro e/ou manganés. Se utilizados, o©0s
agentes quelantes geralmente compreenderdo de cerca de 0,1%
em peso da composigdo da presente invencdo a cerca de 15%,
ou mesmo de cerca de 3,0% a cerca de 15% em peso das
composigdes da presente invenc¢édo.

Agentes inibidores de transferéncia de pigmentos - As

composicgdes da presente invencdo podem conter também um ou
mais agentes inibidores de transferéncia de pigmentos.
Agentes poliméricos inibidores de transferéncia de corantes
adequados incluem, mas n&o se limitam a, polimeros de
poli(vinil-pirrolidona), polimeros de poliamina N-6xido,
copolimeros de N-vinil-pirrolidona e N-vinil-imidazol,
polivinil-oxazolidonas e polivinil-imidazdis, ou misturas dos
mesmos. Quando presentes nas composicdes da presente
invengdo, os agentes inibidores de transferéncia de corantes
encontram-se em teores na faixa de cerca de 0,0001%, de cerca
de 0,01%, de cerca de 0,05% em peso da composigcdo para
limpeza a cerca de 10%, cerca de 2%, ou mesmo cerca de 1% em
peso da composigdo para limpeza.

Dispersantes - As composic¢ces da presente invencgdo podem,

tambémn, conter dispersantes. Os materiais orglnicos
soluveis em &gua adequados sd8o os 4&cidos homo ou
copoliméricos, ou seus sais, em que o a&cido policarboxilico
contenha pelo menos dois radicais carboxila separados um do
outro por ndo mais de dois &tomos de carbono.

Enzimas - As composig¢des podem compreender uma ou mais
enzimas detergentes que conferem desempenho de limpeza e/ou
vantagens de tratamento de tecidos. Os exemplos de enzimas

apropriadas incluem, mas ndo se limitam a, hemicelulases,
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peroxidases, proteases, celulases, xilanases, lipases,
fosfolipases, esterases, cutinases, pectinases, ceratanases,
redutases, oxidases, fenoloxidases, lipoxigenases,
ligninases, pululanases, tanases, pentosanases, malanases,
B-glicanases, arabinosidases, hialuronidase, condroitinase,
lacase, e amilases ou misturas das mesmas. Uma combinagdo
tipica é um coquetel de enzimas aplicdveis convencionais,
como protease, lipase, cutinase e/ou celulase, em conjunto
com amilase.

Estabilizantes Enzimdticos - As enzimas para uso nas

composigdes, por exemplo, detergentes podem ser
estabilizadas por varias técnicas. As enzimas usadas neste
caso podem ser estabilizadas pela presenga de fontes
soliiveis de 4&gqua de 1ions de cdlcio e/ou magnésio nas
composig¢des finails que fornecem tais ions as enzimas.

Complexos de metal cataliticos - As composigbes dos

presentes 1inventores podem incluir complexos de metal
cataliticos.

Um tipo de catalisador de alvejante contendo
metal é um sistema catalisador que contém um ca&tion de
metal de transicdoc com atividade catalitica definida para
alvejante, como cdtions de cobre, ferro, titanio, ruténio,
tungsténio, molibdénio cu manganés, um ca&tion de metal
auxiliar com pouca ou nenhuma atividade catalitica para
alvejante, como cations de =zinco ou aluminio, e um
sequestrado que tem constantes de estabilidade definidas
para os cadtions de metal cataliticos e auxiliares,
particularmente &cido etilenodiamino tetraacético, etileno

diamino tetra(&cido metileno fosfdnico), e sais soluveis em
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agua dessas substancias. Esses catalisadores sao
apresentados na patente US n° 4.430.243.

Se for desejado, as composigdes da presente
invencdo podem ser catalisadas por meio de um composto de
manganés. FEsses compostos e teores de uso sdo bem
conhecidos na técnica e incluem, por exemplo, os
catalisadores baseados em manganés apresentados na patente
US n°® 5.576.282,

Os catalisadores de alvejamento & base de cobalto
Uteis a presente invencdo sdo conhecidos e sdc descritos,
por exemplo, nas patentes US n° 5.597.936 e 5.595.967.
Esses catalisadores a base de cobalto sdo prontamente
preparados mediante procedimentos conhecidos, conforme
descrito, por exemplo, nas patentes US n° 5.597.936 e
5.595.967.

As composigdes da presente invengdo podem, também,
adequadamente incluir um complexo de metais de transicdo de
um ligante macropoliciclico rigido - abreviado como "LMR".
Por uma questdo de pratica, mas sem que isto constitua uma
limitacdo, as composicdes e processos de limpeza da presente
invengdo podem ser ajustados para oferecer algo na ordem de
pelo menos uma parte por cem milhdes da espécie de LMR do
agente de beneficio no meio de lavagem aquoso e pode oferecer
cerca de 0,005 ppm a cerca de 25 ppm, de cerca de 0,05 ppm a
cerca de 10 ppm e, ou mesmo de cerca de 0,1 ppm a cerca de 5
ppm, do LMR no liquido de lavagem.

Os metais de transicdo preferenciais no presente
catalisador alvejantes & base de metal de transig¢do incluem

manganés, ferro e cromo. Os LMRs preferenciais para uso na
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presente invencdo sdo um tipo especial de ligante ultra-
rigido em ponte cruzada, Ccomo 5,12-dietil-1,5,8,12-
tetraazabiciclo[6.6.2]hexadecano.

Os IMRs de metal de transicdo adequados sao
prontamente preparados mediante procedimentos conhecidos,
como aqueles descritos, por exemplo, em WO 00/32601 e na
patente US n° 6.225.464.

Processos para producdo de composigdes

As composicgdes da presente invencdo podem ser
formuladas em gqualquer forma adequada e preparadas por
qualquer processo escolhido pelo formulador, alguns
exemplos ndo-limitadores deles sdo descritos em US
5.879.584, Us 5.691.297, US 5.574,005, US 5.569.645, US
5.565.422, US 5.516.448, US 5.489.392, US 5.486.303 todas
as quails estdo aqui incorporadas a titulo de referéncia.
Método de uso

Composigdes que contém particulas de liberagdo do
agente de beneficio apresentado da presente invencdo podem
ser usadas para limpeza ou tratamento de um local, entre
outros, uma superficie ou tecido. Tipicamente, pelo menos uma
porcdo do local é colocada em contato com uma modalidade da
composi¢do dos Requerentes, em forma pura ou diluida em um
liquido, por exemplo, um liquido de lavagem e, entdo, o local
pode ser opcionalmente lavado e/ou enxaguado. Em um aspecto,
um local é opcionalmente lavado e/ou enxaguado, colocado em
contato com uma particula de acordo com a presente invengao
ou composicdo que compreende a dita particula e entéo,
opcionalmente, lavado e/ou enxaguado. Para as finalidades da

presente invencdo, a lavagem inclui, porém ndo se limita a,
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esfregamento e agitacdo mecédnica. O tecido pode ser a maioria
dos tecidos com capacidade para o tratamento de lavanderia ou
tratamento em condigdes normais de uso do consumidor. Os
liquidos que podem compreender as composigdes apresentadas
podem ter um pH de cerca de 3 a cerca de 11,5. Essas
composicdes sdo tipicamente usadas em concentrac¢des de cerca
de 500 ppm a cerca de 15.000 ppm, em solugdo. Quando ©
solvente de lavagem é 4gua, & temperatura da &gua situa-se,
tipicamente, na faixa de cerca de 5°C a cerca de 90°C e,
quando o local compreende um tecido, a razdo de massa entre a
adgua e o tecido situa-se, tipicamente, na faixa de cerca de
1:1 a cerca de 30:1.

Métodos de teste

Deve-se entender que os métodos de teste que séo
apresentados na segdo de métodos de teste do presente
pedido devem ser usados para determinar os valores
respectivos dos paré&metros da invencdo dos Requerentes como
descrita e reivindicada na presente invencéo.

(1) Resisténcia a fratura

a.) Colocar 1 grama de particulas em 1 litro de
dgua deionizada (DI) destilada.

b.) Permitir que as particulas se mantenham em
agua deionizada por 10 minutos e, entdo, recuperar as
particulas por filtragem, usando um filtro para seringa de
60 mL, um filtro de nitrocelulose de 1,2 micron (Millipore,
25 mm de diametro).

c.) Determinar a forgca de ruptura de 50
particulas individuais. A forca de ruptura de uma particula

¢ determinada usando-se o procedimento fornecido em Zhang,
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Z.; Sun, G; "Mechanical Properties of Melamine-Formaldehyde
microcapsules,” J. Microencapsulation, vol 18, no. 5,
paginas 593 a 602, 2001. Em sequida, calcular a resisténcia
a fratura de cada particula dividindo a forg¢a de ruptura
(em Newtons) pela &rea da respectiva secdo trans&ersal da
particula esférica (nr?, onde r é o raio da particula antes
da compactacdo, sendo a dita &rea da secdo transversal
determinada da seguinte forma: medir o tamanho de particula
de cada particula individual usando o aparelho e método
experimental de Zhang, Z.; Sun, G; "Mechanical Properties
of Melamine~-Formaldehyde microcapsules,"” J.
Microencapsulation, vol 18, no. 5, péaginas 593 a 602, 2001.

d.) Usar as 50 medidas independentes de c.)
acima, e calcular a porcentagem de particulas que tem uma
resisténcia a fratura dentro da faixa estabelecida.
(2) Clog P

O "log P calculado" (Clog P) é determinado pela
abordagem de fragmentos de Hansch e Leo (cf., A. Leo, in
Comprehensive Medicinal Chemistry, Vol. 4, C. Hansch, P.G.
Sammens, J.B. Taylor, e C.A. Ramsden, Eds. P. 295, Pergamon
Press, 1990, aqui incorporadas, a titulo de referéncia). Os
valores de Clog P podem ser calculados usando o programa
"CLOGP" disponivel junto a Daylight Chemical Information
Systems Inc. de Irvine, Califérnia, EUA.
(3) Ponto de ebulicéo

O ponto de ebuligdo é medido pelo método ASTM
D2887-04a, "Standard Test Method for Boiling Range
Distribution of Petroleum Fractions by Gas Chromatography”

(Método de teste padrdao para a distribuicdo de faixa de
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ebulicdo de fracdes de petrdleo por cromatografia a gas),
ASTM International,
{4) Limiar de deteccdo de odor (LDO)

O limiar de detecgcdo de odor ¢é determinado
usando-se o protocolo encontrado na patente US n° 6.869.923
Bl, de coluna 3, linha 39 através da coluna 4, linha 15.

(5) Tamanho de particula

a.) Colocar 1 grama de particulas em 1 litro de
dgua deionizada (DI) destilada.

b.) Permitir que as particulas se mantenham em
agua (DI) por 10 minutos e, entdo, recuperar as particulas
por filtragem, usando um filtro para seringa de 60 mL, um
filtro de nitrocelulose de 1,2 micron (Millipore, 25 mm de
diémetro).

c.) Determinar o tamanho de particula de 50
particulas individuais usando o aparelho e método
experimental deZhang, Z.; Sun, G; "Mechanical Properties of
Melamine-Formaldehyde microcapsules," J. Micro-
encapsulation, vol 18, no. 5, paginas 593 a 602, 2001.

d.) Usar as 50 medidas independentes de c.) acima
e calcular a porcentagem de particulas com um tamanho de
particula dentro da faixa estabelecida.

(6) Espessura da parede de particula

Todas as referéncias a Leica Microsystems se
referem a Empresa com sede situada em:
Leica Microsystems GmbH
Ernst-Leitz~-Strasse 17-37

35578 Wetzlar, Alemanha



10

15

20

25

46/78

Todas as referéncias a Drummond referem-se a
Empresa localizada em:
Drummond Scientific Company
500 Parkway, Box 700
Broomall, PA 19008, EUA
Todas as referéncias & Hitachi referem-se a Empresa com
sede localizada em:
Hitachi High Technologies
24~14, Nishi-Shimbashi 1l-chome, Minato-ku,
Tokyo 105-8717, Japéo
Todas as referéncias a Gatan referem-se a Empresa com sede
localizada em:
Gatan, Inc.
5933 Coronado Lane
Pleasanton, CA 94588, EUA
Todas as referéncias a Quartzo referem-se a Empresa com
escritérios localizados em:
Quartzo Imaging Corporation
Technology Enterprise Facility III
6190 Agronomy Rd, Suite 406
Vancouver, B.C. Canadad V6T 173
Materiais:
Metilciclo-hexano -- Alfa Aesar - Numero de catdlogo Al6057
ou eqguivalente
Pipeta capilar - Drummond - Numero de catdlogo 5-000-1005
ou equivalente
Carreador de amostra plana - Leica Microsystems P/N 706897

ou equivalente
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Arruelas de cobre -- Leica Microsystems P/N 706867 ou
equivalente
Cépsula de amostra plana — Leica Microsystems P/N 706839 ou
equivalente
Dispositivo de carregamento para suporte de amostra‘plana -

Leica Microsystems P/N 706832 ou equivalente

Chave dinamométrica - Leica Microsystems P/N 870071 ou
equivalente
Bit de Allen, 2 mm -- Leica Microsystems P/N 870072 ou
equivalente

Forceps - Leica Microsystems P/N 840105 ou equivalente
Gatan Planchette Collet -- Gatan P/N PEP5099

Suporte de amostra Gatan planchette -- Gatan P/N PEP1395
Instrumentos:

Microscépio eletrdnico de varredura -- Hitachi Model $-5200
SEM/STEM ou equivalente

Freezer de alta pressdo - Leica Microsystems Modelo 706802

EM Pact ou equivalente

Dispositivo de criotransferéncia - Gatan Model CT3500 ou
equivalente
Sistema de criotransferéncia - Gatan Modelo CT2500 ou
equivalente

Controlador de temperatura Gatan ITC - Gatan Modelo ITC502
ou equivalente

Software para andlise de imagens - Quartzo PCI Versdo 5 ou
equivalente

Amostra: Obter a amostra das microcépsulas conforme o
procedimento 1 acima intitulado "Resisténcia a fratura":

sdo necessarias 50 amostras.
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Procedimento de teste

1) Ligar o freezer de alta pressdo Leica
Microsystems (Leica Microsystems numero de modelo 706802).

2) Encher o recipiente de metilciclo-hexeno no
freezer de alta pressdo com metilciclo-hexeno (Alfa Aesar
cat n° Al6057 ou equivalente).

3) Encher o dewar de nitrogénio 1liquido no
freezer de alta pressédo.

4) Colocar o banho de nitrogénio 1liquido no
freezer de alta pressao

5) A tela do freezer de alta pressdao mostrara
"amostra de carga" no painel frontal guando o instrumento
estiver pronto para uso.

6) Iniciar o Hitachi Model S$-5200 EPM/STEM e
configurar a tensdo de aceleracdo para 3,0 KV e a corrente
de emissdo para 20 pA.

7) Encher o anticontaminador Dewar localizado no
lado direito inferior da coluna microscépica Hitachi Modelo
S-5200 EPM/STEM com nitrogénio liquido.

8) Encher o dewar de nitrogénio liguido no
sistema de criotransferéncia Gatan Alto 2500 (Gatan Modelo
CT2500) . Reabastecer o nitrogénio liquido até que o dewar
esteja cheio. O dispositivo estéd pronto para uso quando a
temperatura pré-camara estiver abaixo de -190°C.

9) Colocar uma arruela de cobre (Leica
Microsystems P/N 706867) na superficie do carreador da
amostra plana, de forma que o orificio da arruela esteja

alinhado com a cavidade no carreador de amostra plana.
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10) Pegar uma pipeta capilar de vidro (Drummond
P/N 5-000-1005 ou similar) e inserir o émbolo do fio
fornecido em uma extremidade da pipeta

11) Inserir a pipeta na dispersdo da microcépsula
e retirar a pecga do émbolo para puxar alguns microlitros da
dispersdo para a pipeta.

12) Colocar a ponta da pipeta na cavidade do
carreador da amostra plana e empurrar o émbolo para dentro
da pipeta para dispensar uma pequena quantidade de liquido
até gue a cavidade fique ligeiramente cheia.

13) Inserir um bit de chave Allen de 2 mm (Leica
Microsystems P/N 870072) na chave dinamométrica (Leica
Microsystems P/N 870071).

14) Usando a <chave dinamométrica com o bit,
soltar a rosca de trava Diamante na capsula de amostra
plana (Leica Microsystems P/N 706839).

15) Colocar o suporte de amostra plana e a a
arruela de cobre na cdpsula de amostra plana.

16) Usar a chave dinamométrica com o bit da chave
Allen de 2 mm para ajustar a rosca de trava Diamante na
cdpsula de amostra plana sobre a amostra até que a chave
dinamométrica gire duas vezes.

17) Conectar o dispositivo de carga do suporte de
amostra plana (Leica Microsystems P/N 706832) a céapsula de
amostra plana apertando—-a sobre as roscas expostas da rosca
de trava Diamante.

18) Colocar o dipositivo de carga do suporte de

amostra com a capsula de amostra plana sobre o freezer de
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alta pressdo EM Pact (Leica Microsystems P/N 706802) e
inseri~la no freezer de alta presséo.

19) Congelar a amostra utilizando o freezer de
alta presséo.

20) Transferir a capsula de amostra plana para a
estacdo descarregada e desenroscar o dispositivo de carga
para o carreador de amostra plana com cuidado para manté-la
imersa no banho de nitrogénio liquido.

21) Utilizando a chave dinamométrica, soltar a
rosca de trava Diamante.

22) Utilizando pincas com a ponta resfriada em
nitrogénio liguido até que o nitrogénio liquido pare de
ferver, remover o carreador de espécime plana da cdpsula de
espécime plana e colocd-lo em um recipiente pequeno em banho
de nitrogénio liquideo.

23) Colocar o dispositivo de criotransferéncia
Gatan CT3500 (Gatan - numero de modelo CT3500) na estacgdo
de trabalho de espécime Gatan.

24) Colocar o dewar de nitrogénio liquido no
dispositivo de criotransferéncia Gatan CT3500 e colocar o
dewar na estagdo de trabalho de espécime Gatan
reabastecendo o nitrogénio liquido quando necessario até
que a rapida ebulicdo do nitrogénio liguido pare.

25) Transferir o suporte de espécime plana para a
estagcdo de trabalho de espécime Gatan, mantendo- o em um
recipiente de nitrogénio liquido.

26) Usando pingas resfriadas em nitrogénio
liquido até que a ebuligdo do nitrogénio liquido cesse,

colocar o suporte de amostra plana no Gatan planchette
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Collet (Gatan P/N PEP5099) e pressiond-lo para baixo
firmemente.

27) Colocar o conjunto da etapa 26 no suporte de
amostra Gatan planchette (Gatan P/N PEP1395) e pressionar
firmemente para baixo.

28) Empurrar o dispositivo de criotransferéncia
Gatan de volta na estagdo de trabalho de espécime Gatan.

29) Utilizando a ferramenta de atrito de 5 mm
fornecida pela Gatan, rosquear o suporte de espécime Gatan
planchette no aparelho de criotransferéncia Gatan.

30) Remover o aparelho de criotransferéncia Gatan
da estagdo de trabalho de espécime Gatan e inseri-lo no
sistema de criotransferéncia Gatan Alto 2500.

31) Conectar o controlador de temperatura Gatan
ITC (Gatan numero de modelo ITC502) ao dispositivo de
criotransferéncia Gatan pela fixacdo do cabo de Medigdo de
Temperatura do controlador Gatan ITC ao conector na
superficie do dispositivo de criotransferéncia Gatan.

32) Utilizando o controlador Gatan ITC, aumentar
a temperatura da amostra para -120°C.

33) Utilizando uma faca de fraturas, romper a
arruela de cobre para fraturar a amostra.

34) Reduzir a temperatura do amostra abaixo de -
le0°C.

35) Com a tensé&o configurada em 6 KV e o fluxo de
géds configurado para fornecer uma corrente de pulverizagdo
idnica de 10 mA, pressionar o Dbotdo de pulverizagdo, e

quando a corrente mostrar 10 mA, deixar a maguina de



10

15

20

25

52/78

revestimento funcionar por 60 a 90 segundos para revestir a
amostra com ouro/paladio.

36) Fechar o protetor de gelo do dispositivo de
criotransferéncia Gatan CT3500 e transferir a amostra para
a Hitachi $-5200 EPM/STEM.

37) Esperar até que a temperatura do dispositivo
de criotransferéncia Gatan CT3500 estabilize, tipicamente
entre -170°C e -172°C.

38) Abrir o protetor de gelo do dispositivo de
criotransferéncia Gatan CT3500 girando o bot&oc de controle
do protetor de gelo em sentido anti-horéario.

39) Mover a amostra wusando o trackball de
controle de plataforma, localizar uma microcépsula rompida
e ajustar a ampliacd&o para 50.000 a 150.000X.

40) Ajustar os controles de foco e estigma para
obter a melhor imagem.

41) Obter uma imagem da segdo transversal da

parede da céapsula.

Célculos

1) Selecionar a ferramenta régua no Quartzo PCI
software.

2) Mover o cursor para uma borda da parede da
microcépsula.

3) Clicar e reter o Dbotdo do mouse esquerdo
enquanto arrasta o cursor do mouse em diregdo ao lado
oposto da parede da cépsula, mantendo a linha extraida
perpendicular a face da parede da cépsula para medir a

espessura de parede.
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4) Usar 50 medigdes independentes (1 medigdo para
cada cépsula) para calcular a porcentagem de particulas com
uma espessura de parede na faixa reivindicada.

(7) Escoamento do agente de beneficio

a.) Obter 2 amostras de um grama de composicdoc de
particula de agente de beneficio.

b.) Adicionar 1 grama (amostra 1) da composigdo
de particula a 99 gramas de matriz de produto em que a
particula sera usada e, com a segunda amostra,
imediatamente prosseqguir para a etapa d abaixo.

c.) Fazer a particula contendo a matriz de
produto (amostra 1) de a.) acima envelhecer por 2 semanas a
35°C em um pote de vido lacrado.

d.) Recuperar as particulas da composicdao de
particulas da matriz de produto de c¢.) (amostra 1 na matriz
de produto) e da composigdo de particula (amostra 2) acima
por filtracdo.

e.) Tratar cada amostra da particula de d.) acima
com um solvente que extraird todo o agente de beneficic de
cada particula das amostras.

f.) 1Injetar o agente de Dbeneficio contendo
solvente a de cada amostra de e.) acima em um cromatodgrafo
a gds e integrar as A4reas de pico para determinar a

quantidade total do agente de beneficio extraido de cada

amostra.

g.) escoamento do agente de beneficio é definido
como:
Valor de f.) acima para a amostra 2 - valor de f.) acima

para a amostra 1.
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Exemplos

Embora modalidades particulares da presente
invencdo tenham sido ilustradas e descritas, deve ficar
evidente aos versados na técnica que varias outras
alteracdes e modificagdes podem ser feitas sem gque se
desvie do caradter e admbito da invencdo. Portanto, pretende-
se cobrir nas reivindicag¢des anexas todas essas alteracgdes
e modificacdes que se enquadram no escopo da presente
invencdo.

Exemplo 1: 84%, em peso, de nucleo / 16%, em peso, de parede
de capsula de melamina- formaldeido (MF)

Sdo dissolvidos e misturados em 200 gramas de &gua
deionizada 25 gramas de emulsificante de copolimero de acido
acrilico acrilato de butila (Colloid C351, 25% de sdélidos,
pka 4,5-4,7, (Kemira Chemicals, Inc. Kennesaw, Georgia EUA).
Usando-se uma solucdo de hidréxido de sdédio, ajustar o pH da
solucdo para 4,0. Sdo adicionados 8 gramas de resina de
melamina de metilol parcialmente metilada (Cymel 385, 80%
sbélida, (Cytec Industries West Paterson, New Jersey, EUA)) a
solucdo emulsificante. S&o adicionados 200 gramas de 6leo
essencial a mistura anterior sob agitagdo mecédnica e a
temperatura é elevada para 50°C. Apds misturar em velocidade
mais alta até obter uma emulsdo estavel, sdo adicionados a
emulsdo a segunda solugdo e 4 gramas de sal de sulfato de
sédio. Esta segunda solugdo contém 10 gramas de emulsificante
copolimero acrilato de butila-acido acrilico (Colloid C351,
25% de sé6lidos, pka 4,5-4,7, Kemira), 120 gramas de agua
destilada, solucdo de hidréxido de sdédio para ajustar o pH

para 4,8, 25 gramas de resina de melanina de metilol
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parcialmente metilada (Cymel 385, 80% Cytec). Esta mistura &
aquecida a 70°C e mantida de um dia para o outro com agitagdo
continua para completar o processo de encapsulacdo. S&o
adicionados 23 gramas de acetoacetamida (Sigma-Aldrich, Saint
Louis, Missouri, EUA) sdc adicionados a suspensdo. Obtém-se
pela andlise do Modelo 780 Accusize um tamanho médio de
capsula de 30um.

Exemplo 2: Cépsula de melamina-formaldeido (80%, em peso,
nucleo/20%, em peso, parede)

S&o0 dissolvidos e misturados em 200 gramas de &agua
deionizada 18 gramas de uma mistura de 50% de emulsificante
copolimero de acrilato de butila-adcido acrilico (Colloid
C351, 25% de sdélidos, pka 4,5-4,7, Kemira) e 50% de &acido
poliacrilico (35% de sdélidos, pKa 1,5-2,5, Aldrich) O pH da
solucdo é ajustado para 3,5 usando-se uma solucdo de
hidréxido de sddio. Sdo adicionados 6,5 gramas de resina de
melanina de metilol parcialmente metilada (Cymel 385, 80%
sélidos Cytec) & solucdo emulsificante. S3o adicionados 200
gramas de o6leo essencial a mistura anterior sob agitacgédo
mecdnica e a temperatura é elevada para 60°C. Apds misturar
em uma velocidade maior até obter uma emulsdo estével, a
segunda solugdo e 3,5 gramas de sal de sulfato de sdédio sé&o
colocados na emulsdo. Esta segunda solugdo contém 10 gramas
de emulsificante copolimero acrilato de butila-acido
acrilico (Colloid (351, 25% de sdlidos, pka 4,35-4,7,
Kemira), 120 gramas de agua destilada, solugdo de hidréxido
de sbédio para ajustar o pH para 4,6, 30 gramas de resina de
melanina de metilol parcialmente metilada (Cymel 385, 80%

Cytec). Esta mistura é aquecida a 75°C e mantida por 6 horas
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com agitacdo continua para completar o processo de
encapsulagdo. Sdo adicionados & suspensdo 23 gramas de
acetoacetamida (Sigma-Aldrich, Saint Louis, Missouri, EUA)
sdo adicionados & suspensédo.

Exemplo 3: Cépsula de melamina-formaldeido (80%, em peso,
de nlcleo/20%, em peso, de parede)

Trinta e seis gramas (36 gramas) de emulsificante
copolimero de acrilato de butila-acido acrilico (Colloid
C351, 25% de sdélidos, pKa 4,5-4,7, Kemira) sdo dissolvidos e
misturados em 200 gramas de agua deionizada. O pH da solugdo
é ajustado para 5,0 usando-se uma solucdo de hidrdéxido de
sédio. S&o adicionados 12 gramas de resina de melanina de
metilol parcialmente metilada (Cymel 385, 80% de sdlidos,
Cytec) a solucdo emulsificante. Sdo adicionados 200 gramas de
6leo essencial a mistura anterior sob agitagdo mecénica e a
temperatura é elevada para 65°C. Apds misturar em velocidade
mais alta até se obter uma emulsdo estavel, sdo adicionados a
segunda solucdo e 5 gramas de sal de sulfato de sbédio a
emulsédo. Esta segunda solugdo contém 12 gramas de
emulsificante copolimerc de acrilato de butila- &cido
acrilico (Colloid C351, 25% de sélidos, pka 4,5-4,7, Kemira),
120 gramas de &gua destilada, solugdo de hidréxido de sédio
para ajustar o pH para 4,6, 33 gramas de resina de melanina
de metilol parcialmente metilada (Cymel 385, 80% Cytec). Esta
mistura é aquecida a 65°C e mantida de um dia para o outro
com agitagdo continua para completar o processo de
encapsulacdo. S3o adicionados 23 gramas de acetoacetamida

(Sigma-Aldrich, Saint Louis, Missouri, EUA) a suspensdo.
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EXEMPLO 4: Cépsula de melamina-formaldeido (80%, em peso,
de nucleo/20%, em peso, de parede)

Vinte gramas (20 gramas) de emulsificante de
copolimero de acrilato de butila e acido acrilico (Colloid
C351, 25% de sd6lidos, pKa 4,5-4,7, Kemira) sdo dissolvidos e
misturados em 200 gramas de &gua deionizada. O pH da solugao
é ajustado para 3,5 usando-se uma solucdo de hidréxido de
sédio. Sies gramas (6 gramas) de resina de melanina-metilol
parcialmente metilada (Cymel 385, 80% de sdélidos, Cytec) sdo
adicionados a solugdc emulsificante. Duzentas gramas (200
gramas) de 6leo essencial sdo adicionados & mistura anterior
sob agitacdo mecdnica e a temperatura é elevada para 55°C.
Apds misturar em velocidade mais alta até obter uma emulsdo
estavel, a segunda solucdo e 9 gramas de sal de sulfato de
sédio s&o adicionados a emulsdo. Esta segunda solugdo contém
8 gramas de poli(dcido acrilico) (35% de sdlidos, pka 1,5-
2,5, Aldrich), 120 gramas de &gua destilada, soluc&o de
hidréxido de sbédio para ajustar o pH a 4,4, 35 gramas de
resina de melanina-metilocl parcialmente metilada (Cymel 385,
80% de sdélidos, Cytec). Esta mistura é aquecida a 80°C e
mantida por 4 horas, com agitacdo continua, para completar o
processo de encapsulag¢do. Sdo adicionados 23 gramas de
acetoacetamida (Sigma-Aldrich, Saint Louis, Missouri, EUA) a
suspensao.

Exemplo 5: Capsula de melamina-formaldeido

A composigdo e os procedimentos para preparagdo

das cépsulas sdo os mesmos da composigdo do exemplo 4,

exceto pelo seguinte: a resina melamina-formaldeido é uma
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mistura de 80% de resina de melamina metilol parcialmente
metilada e 20% de resina melamina totalmente metilada.
Exemplo 6 Cédpsula de melamina-formaldeido

O procedimento para preparacdo das capsulas &
igual ao do exemplo 4, exceto pelas seguintes alterag¢des do

liquido de emulsificagd@o de perfume (a primeira solugao):

Material A B C D E F G

Copolimero de
poli (dcido
acrilico-acrilato

de butila) 42 31 0 20 26 18 0

Poli (4cido

acrilico) 0 21 29 14 0 22 27
NaOH 20% 2 3 6 9 2 7 7
Resina melamina 19 21 21 8 4 7 17

Oleo essencial 265 290 246 | 224 220 200 204

Agua 95 104 | 103 | 225 | 159 | 189 | 237

O procedimento para preparagdo das capsulas ¢é

igual ao do exemplo 4, exceto pelas seguintes alteracdes da

segunda solugdo:

Material A B C D E F G

Copolimero de
poli (4cido
acrilico-acrilato

de butila) 11 0 15 0 0 3 3

Poli (dcido 11 12 0 4 9 8 10
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acrilico)
NaOH 20% 0,410,40,2/(0,3]0,4 0,4 0,4
Resina melamina 8 4 16 13 26 23 29
Agua 115 | 126 | 43 | 147 52 47 78

E em seguida obtém-se acetoacetamida a um teor de
5%, em peso, do peso do lote.
Exemplos 7: Céapsula de melamina-formaldeido

A composicdao e os procedimentos para preparagdo
das céapsulas sd3o os mesmos da composicdo do exemplo 4,
exceto pelo seguinte: E adicionado 0,7% de hidréxido de
amdnio a suspensido em substituigdo a acetoacetamida.
Exemplo 8: Fabricacdo de microcdpsulas secas por atomizacgdo

Sdo misturados 1200 g de pasta aquosa de
microcdpsula de perfume, contendo uma ou mais das variantes
das microcéapsulas apresentadas no presente relatério
descritivo a 700 g de &gua por 10 minutos usando-se um
misturador IKA Eurostar cm conexdoc R1382 a uma velocidade de
180 rpm. A mistura é, entdo, transferida para um recipiente
de alimentacdo para secagem por atomizacido em um Niro
Production Minor de 1,2 m de didmetro. A pasta agquosa &
alimentada em uma tower usando-se uma bomba peristaltica
Watson-Marlow 504U e atomizada usando-se um atomizador de
fluxo de ar giratério de 100 mm de didmetro giratdério rodada
a 18000 rpm, com fluxo de ar de corrente paralela para
secagem. A pasta aquosa é seca usando-se uma temperatura de
entrada de 200°C e uma temperatura de saida de 95°C para
formar um pd fino. O equipamento usado no processo de secagem

por atomizagdo pode ser obtido Jjunto aos seguintes



60/78

fornecedores: IKA Werke GmbH & Co. KG, Janke e Kunkel - Str.
10, D79219 Staufen, Alemanha; Niro A/S Gladsaxevej 305, P.o.
Box 45, 2860 Soeborg, Dinamarca e Watson-Marlow Bredel bombas
Limited, Falmouth, Cornwall, TR11l 4RU, Inglaterra.
Exemplo 9

Alguns exemplos ndo-limitadores de formulagdes de

produto contendo microcdpsulas sdo resumidos na tabela a

seguir.
EXEMPLOS

(3, em peso,) A B C D E F G H I J

R 14 [16,4|14 |12 |12 (16,4 5 5
PAT 7 7 B
AAT ° - 3,000~~~ |- |[---
AAT © - -— 16,5 |--- |-—-
Etanol 2,18)2,57%2,181, 951, 952, 57}--- --- |0,81]0, 81
Alcool ——— | == == == | ==—0, 331, 22]~~- |---
isopropilico
Amido ¢ 1,251,47)2,00{1,25--- |2,30/0,5 |0,70[0,71[0, 42

Microcapsula 0,6 |0,750,6 |0,75/0,37/0,60[0,37/0,6 |0,37(0, 37

(% ativo)*

Removedor de [0,40[0,13}0,06|0,25/0,03|0,03[C,03|0,06/0,03(0, 03

formaldeido © 5 0 0 5
Polimero 0,21l0,25/0,21l0,21(0,14}--- |--- |0, 14|-~-= [-=-
estabilizante

de fase |
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Supressor de |--- [-- [-— |--—— |-—- |- --- 10,1 |-—- |-—-
espuma °

0,15/0,17{0,15/0,15/0,30[0,17)--- 10,1 |--- |-—-
Cloreto de

6 ° a
cdlcio
0,15

0,01/0,01/0,01i0,01/0,00{0,00 0,00[0,00
prTPA B 0,20f--

7 7 7 7 7 7 ‘ 2 2
Conservante 5 5 5 5 S 5 -—— [250 |5 5

0,01)0,01/0,01/0,01)0, 01(0,01 0,01[0,01
ntiespumante® - -
F 5 8 5 5 5 5 5 5
Corante 40 |40 |40 40 |40 [40 (11 |30 al30 30
(ppm) 300
Cloreto de 0,100,11/0,10/0,10/0,11(0,11}--~ |-~ |--= |-—-
aménio 0 8 0 0 5 5

0,01f0,01(0,01)0,01/0,02}0,02]0,01/0,02/0,01/0,01
HC1

2 4 2 2 8 8 6 5 1 1
Estruturante® |0,01/0,01/0,01}0,010, 010,010, 01}0,010,01[0,01
Perfume néo 0,8 0,7 0,9 (0,5 1,2 10,5 1,1 {0,6 1,0 (0,9
encapsulado
puro
Agua LS S| S N A S A A L
deionizada
a Cloreto de N,N-di(seboil oxietil)-N,N-dimetil

aménio.
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b Metil-sulfato de metil bis(amido etila de sebo)2-
hidréxi-etilaménio.

c Produto de reagdo de A&cido graxo com metil-
dietanol-amina a uma razdo molar de 1,5:1, quaternizado
com cloreto de metila, resultando em uma mistura molar a
1:1 de cloreto de N,N-bis(estearoil oxietil) N,N-dimetil-
aménio e cloreto de N-(estearoil-oxietil) N,-hidréxi-etil-
N,N-dimetil-amdénio.

d Amido de milho catiénico com alto teor de
amilose, disponivel Jjunto a WNaticnal Starch sob o nome
comercial CATO®.

€ O removedor de formaldeido é a acetoacetamida
fornecida por Aldrich.

f Copolimero de éxido de etileno e tereftalato,
tendo a férmula descrita em US 5.574.179, coluna 15, linhas
1 a 5, em que cada X é metila, cada n é 40, u é 4, cada Rl
consiste essencialmente em porcgdes 1,4-fenileno, e cada R2
consiste essencialmente em etileno, porg¢des 1,2-propileno,
ou misturas dos mesmos.

g SE39, fornecido po Wacker

h Acido dietileno triamina pentacético.

I KATHON® CG, fornecido prla Rohm e Haas Co. "ppm"
significa "partes por milhao".

J Glutaraldeido

k Agente antiespumante a base de silicone, fornecido
por Dow Corning Corp. sob o nome comercial de DC2310.

1 Uretano etoxilado hidrofobicamente modificado,

fornecido pela Rohm e Haas, sob o nome comercial Aculan

44.
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* Combinagdes adequadas das microcdpsulas fornecidas
nos exemplos 1 a 8. (o percentual ativo se refere ao conteudo
do ntcleo da microcépsula.)

t até completar 100%.

Exemplo 10 - Microcépsulas em formulagdes de

lavanderia a seco

Componente % peso/peso de composigéo
detergente granular para

lavagem de roupas

A B C D E F G

Clareador 0o,14{0,110,1]0,210,110,21]0,1
Sabdo 0,610,6]1]0,6]1]0,610,6]0,610,6
Acido etilenodiamina 0,1)0,1]0,1]0,110,110,1(0,1
dissuccinico

Copolimero de 1,511,511,5(1,5¢t1,5|1,511,5
acrilato/maleato

Hidréxi-etano di(é&cido |0,410,410,410,4]10,410,41]0,4

metileno fosfdédnico)

Cloreto alquil {(mono- 0,54y0,510,510,510,510,5160,5
Ci2-14 ) dimetil, mono-
hidréxi-etil de amdnio

quaternéario

Alguil-benzeno linear 0,1/0,110,2}0,1¢40,110,2]0,1

Benzeno sulfonato de 10, {10, )19, | 14, |10, | 17 |10,

alquila linear 3 1 S 7 3 5
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Sulfato de magnésio 0,410,410,410,410,410,4(0,4

Carbonato de sdédio 19, {19, {10, {18, | 29, |10, | 16,
5 2 1 5 9 1 8

Sulfato de sddio 29, 129, 138, |15, 124, {19, |19,
6 8 8 1 4 7 1

Cloreto de Sdédio 0o,1{0,1{0,1}]0,12(0,2}0,11/0,1

Zedlito 9,619,4|8,1| 18 10 |13, {17,

2 3

Particula de 0,1/0,1240,2)0,12(0,210,11]0,2

fotobranqueador

Salpicos de carbonato 1,811,841,8}11,8711,811,811,8

azul e vermelho

Alcool etoxilado AE7 1 1 1 1 1 1 1

Aglomerado de tetra- 0,910,910,910,9(0,9(0,940,9

acetil-etileno-diamina

{(92%, em peso, de

ativo)

Acido citrico 1,411,411,4)11,411,411,4]1,4

PDMS/aglomerados de 10, | 10, 5 15 |5,117,3]10,

argila (9,5%, em peso,% 5 3 2

de ativo PDMS)

Poli (6xido de etileno) 0,210,210,210,210,2}10,21]0,2

Enzimas, por exemplo, 0,210,3(0,210,1(0,210,1]0,2

protease (84 mg/g de

ativo) ou amilase
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(22 mg/g de ativo)

Aglomerado de supressor|0,2]0,210,2]0,2]0,20,2(0,2
de espuma (12,4%, em

peso, de ativo)

Percarbonato de sédio 7,217,114,9(5,416,9119, |13,
(com 12% a 15% de AvVOx 3 1
ativo)

Oleo essencial 0,5{0,510,510,510,510,510,5
Particula de perfume 0,4 0 0,410,410,410,410,6
sélido

Microcadpsulas de 1,312,4 1 1,3(1,3(1,310,7
perfume*

Agua 1,411,411,4(11,411,411,411,4
Varidveis 0,1(0,1¢{0,110,2¢(0,12|0,12(0,1
Total das parcelas 1001100 {100{1001100100¢f100
* Microcédpsula adicionada como 35% de pasta aguosa

ativa. A razdo do nucleo/parede pode situar-se na faixa de

80/20 até 90/10 e o diédmetro médio da particula pode se

situar na faixa de 5pm to 50um

Exemplo 11 - Formulacgdes liquidas para lavanderia

(HDLs)

Ingrediente HDL |HDL | HDL HDL HDL HDL
1 2 3 4 5 6

Sulfato de éter 0,0010,501({12,0 (12,0 {6,0 7,0

alguilico
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Acido dodecil- 8,0 8,0 1,0 1,0 2,0 3,0
benzeno sulfénico

Alcool etoxilado 8,0 |6,0 |5,0 7,0 5,0 3,0
Acido citrico 5,0 [3,0 [3,0 5,0 2,0 3,0
Acido graxo 3,0 {5,0 |5,0 3,0 6,0 5,0
Hexametileno-diamina | 1,9 1,2 1,5 2,0 1,0 1,0
quaternizada etdxi

sulfatada

Acido dietileno 0,3 0,2 0,2 0,3 0,1 0,2
triamina penta-

metileno fosfdnico

Enzimas 1,2010,80¢0 1,2 0 0,8
Clareador (ABF a 0,14 10,0970 0,14 (0,01 |0,09
base de diamino

estilbeno

dissulfonatado)

Hidréxi-etil- 0 0 0,10 0 0,20 | 0,30
celulose catibdnica 0
Poli(cloreto de 0 0 0 0,50 10,10 {O
acrilamida-co-

dialil-dimetil-

amdnio)

Estruturante a base 0,50 10,44(0,2 0,2 0,3 0,3
de 6leo de ricino

hidrogenado
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Acido bérico 2,4 |1,5 [1,0 2,4 |1,0 1,5

Etanol 0,50(1,0 |2,0 2,0 1,0 1,0

1,2 propancdiol 2,0 3,0 1,0 1,0 0,01 |0,01

Glutaraldeido 0 0 19 0 13 0

ppm ppm

Dietilenoglicol 1,6 0 0 0 0 0

(DEG)

2,3-metil-1,3- 1,0 [1,0 |O 0 0 0

propanodiol (M pdiol)

Monoetanol amina 1,0 0,5 0 0 0 0

NaOH suficiente para {pH 8 |pH 8|pH 8 |[pH 8 |pH 8 |pH 8

se obter uma

formulacdo com pH

de:

Cumeno sulfonato de 2,00 0 0 0 0 0

sédic (NacCs)

Emulsdo de silicone 0,00|0,00(0,00 |0,00|0,00 |0O,00

(PDMS) 3 3 3 3 3 3

Perfume 0,7 0,5 0,8 0,8 0,6 0,6

Polietileno imina 0,0110,10}0,00 |0,10 {0,20 (0,05

Microcépsulas de 1,00|5,00}1,00 2,00 0,10 ;0,80

perfume*

Agua até |até |até até |até até
100% | 100% ) 100% | 100% ;100% |100%
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* Pasta aquosa de microcapsulas de perfume de
acordo com a pratica do presente relatdrio descritivo
Exemplo 12 Capsula de uréia-formaldeido

Foram emulsionados 90 gramas de Oleo essencial em
uma mistura de 89,5 gramas de &gua, 5 gramas de uréia, 0,5
gramas de resorcinol e 5 gramas de um copolimero de acido
acrilico de acrilato de alquila, ajustada para o pH 4,0.
Essas misturas foram emulsionadas e a mistura resultante é
colocada em um recipiente montado em banho-maria a
temperatura ambiente, sob agitagcdo continua, a qual foram
adicionados 3,5 gramas de solucdo de formaldeido 37%. O banho
é aquecido a 55 graus C e mantido nesta temperatura de um dia
para o outro para iniciar e completar a encapsulacéo.
Exemplo 13

Verificou-se que as microcdpsulas de perfume dos
exemplos 1 a 7 testadas de acordo com os métodos de teste
da presente invencdo tém uma resisténcia de fratura de
cerca de 0,2 MPa a cerca de 10 MPa, de cerca de 0,4 MPa a
cerca de 5 MPa, de cerca de 0,6 MPa a cerca de 3,5 MPa, e
mesmo de cerca de 0,7 MPa a cerca de 3 MPa; um escoamento
do agente de beneficio de 0% a cerca de 30%, de 0% a cerca
de 20%, e mesmo de 0% a cerca de %; um tamanho de
particula de cerca de 1 micron a cerca de 80 micra, de
cerca de 5 micra a 60 micra, de cerca de 10 micra a cerca
de 50 micra, e mesmo de cerca de 15 micra a cerca de 40
micra; e uma espessura de parede de particula de cerca de
60 nm a cerca de 250 nm, de cerca de 80 nm a cerca de 180

nm, ou mesmo de cerca de 100 nm a cerca de 160 nm.
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Exemplo 12
Exemplos de detergentes
A B C D

liquidos
Polietoxilato de alquila Cl4 -

6,25 | 4,00 | 6,25 | 6,25
Cl5 (8)
Polietoxilatoc de alquila Cl2 -

0,40 } 0,30 | 0,40 | 0,40
Cl4 (7)
Sal de sulfato de Na de

10,6 10,6 | 10,6
polietoxilato (3) de alquila 6,78

0 0 0

clz - Cl14
Acido de sulfonato de alquil-

0,19 |1 1,16 | 0,79 | 0,79
benzeno linear
Acido citrico 3,75 | 2,40 | 3,75 | 3,75
Acido graxo C12-C18 4,00 | 2,56 | 7,02 { 7,02
Enzimas 0,060 0,4 0,060 0,060
Acido bérico 2,4 1,5 1,25 | 1,25
Quaternédrio de hexametileno
diamina etoxilada 1,11 0,71 1,11 | 1,11
transulfatada
Acido dietileno triamina

0,17 | 0,11 | 0,17 | 0,17
penta- metileno fosfdnico
Clareador fluorescente 0,09 0,06 | 0,14 | 0,14
. 0,30
Oleo de ricino hidrogenado 0,05 0,20 | 0,20
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Etanol 2,50 } 1,00 ) 2,50 | 2,50
1,2 propanodiol 1,14 0,7 1,14 1,14
Hidrdéxido de sdédio 3,8 2,6 4,60 | 4,060
Monoetanol amina 0,8 0,5
Sulfonato de cumeno sdédico

0,00 { 0,001 0,001 0,00
Emulsdo de silicone

30 30 30 30

0,00 { 0,00 | 0,00 ] 0,00
Corante

2 2 2 2

Opacificador (& base de
estirenoc e acrilato)
Argila amaciante de bentonita
Acrilamida/MAPTAC {ex Nalco
Chemicals de Naperville, IIL, 0,40 | 0,40

EUA)

Mirapol 550 (ex Rhodia Chemie,

Franca)

Hidréxi-etil-celulose

catidnica poliquaterndrio 10-

PP-5495 (silicone ex Dow
Corning Corporation, Midland,

MI, EUA)

CC 1664 (silicone ex Dow

Corning Corporation, Midland,

MI, EUA)
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Agente perolizante * 0,2
Microcépsulas de perfume
(expressas como d6leo 0,8 0,5 1,0 0,7
essencilal)
Perfume 0,7 0,55 1| 1,001} 1,00
Polietileno imina de peso
molecular 25000
. Até Até Até Até
Agua

100 100 100 100
* Mica-Ti0O, (Prestige Silk Silver Star ex Eckart)

ou BiOCl (Biron Silver CC - Merck)

EGDS (Tegopearl N 100 ex Degussa,

ou pré-cristalizada

expressa como EGDS puras)

Exemplos de detergentes
E F G H

liquidos
Polietoxilato de alquila

6,25 4,00 6,25 6,25
Cl4 - C15 (8)
Polietoxilato de alquila

0,40 0,30 0,40
Clz2 - Ccl4 (7)
Sal de sulfato de Na de
polietoxilato (3) de 10, 60 6,78 10,60 | 10,60
alguila Cl2 - C14
Acido de sulfonato de

0,79 1,19 0,79 0,79
alquil benzeno linear
Acido Citrico 3,75 | 2,40 | 3,75 | 3,75
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Acido graxo C12-C18 7,02 | 4,48 7,02 7,02
Enzimas 0,060 1,0 0,60
dcido bdérico 1,25 1,25 1,25 1,25
Hexametileno diamina
etoxilada transulfatada 1,11 0,71 1,11 1,11
quaternaria
Acido dietileno triamina
0,17 0,11 0,17 0,17
penta- metileno fosfdnico
Clareador fluorescente 0,14 0,06 0,14
Oleo de ricino hidrogenado 0,20 | 0,300 | 0,20 0,20
Etanol 2,50 1,00 2,50 2,50
1,2 propanodiol 1,14 0,09 1,14 1,14
Hidréxido de sédio 4,60 3,01 4,60 4,60
Monoetanol amina
Sulfonato de cumeno sdédico
0,003 |0,003] 0,003 ]| 0,003
Emulsdo de silicone
0 0 0 0
0,000 | 0,000 1! 0,000
Corante 0,002
84 84 84
Opacificador (a base de
0,1
estireno e acrilato)
Argila amaciante de
bentonita
Acrilamida/MAPTAC (ex Nalco 0,40




Chemicals de Naperville,

1L, EUA)
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Mirapol 550 (ex Rhodia

Chemie, Franca)

0,40

Hidréxi-etil-celulose
catidénica poliquaterndrio

10-

0,30

PP~-5495 (silicone ex Dow
Corning Corporation,

Midland, MI, EUA)

3,0

CC 1664 (silicone ex Dow
Corning Corporation,

Midland, MI, EUA)

3,0

Agente perolizante *

Microcapsulas de perfume
(expressas como dleo

essencial)

0,5

1,2

Perfume

1,00

65

1,00

1,00

Polietileno imina peso

molecular 25000

Agua

Até

100

Até
100

Até

100

Até

100

Exemplos de detergentes

liquidos




74/78

Polietoxilato de alquila Cl4 -

4,00 6,1
Cl5 (8)
polietoxilato de alguila Cl2 -

2,00

ci4 (7)
Sal de sulfato de
polietoxilato (3) de alquila 6,78
Clz2 - Cl14
Acido de sulfonato de alquil-

1,19 7,8 15,0
benzeno linear
Acido citrico 2,40 2,6 2,50
Acido graxo C12-C18 4,48 2,6 11,4
Enzimas 0,55 0,07
Acido bérico 1,25 1,50 1,3
Hexametileno diamina etoxilada

0,71 1,20
transulfatada quaternédria
Acido dietileno triamina

0,11 0,20 0,7
penta- metileno fosfdnico
Clareador fluorescente 0,09 0,14
Oleo de ricino hidrogenado 0,300 0,45 0,09
Etanol 1,00 1,40 0,7
1,2 propanodiol 0,09 3,30 6,7
Hidréxido de sédio 3,01 3,00 5,5
Monoetanol amina 0,50
Sulfonato de cumeno sdédico 1,6
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Emulsdo de silicone

0,0030

Corante

0,00084

Opacificador (& base de

estireno e acrilato)

Argila amaciante de bentonita

Acrilamida/MAPTAC (ex Nalco
Chemicals de Naperville, IL,

EUA)

Mirapol 550 (ex Rhodia Chemie,

Franca)

Hidrdéxi-etil-celulose

catibnica poliquaterndrio 10-

0,18

PP-5495 (silicone ex Dow
Corning Corporation, Midland,

MI, EUA)

CC 1664 (silicone ex Dow
Corning Corporation, Midland,

MI, EUA)

3,0

Agente perolizante,

0,2

Microcédpsulas de perfume
(expressas como 6leo

essencial)

0,2

Perfume

0,65

Polietileno imina peso

molecular 25000

0,08
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Agua ‘Até 100'Até 100'Até 100

Exemplos de detergentes liquidos L M ** N

Polietoxilato de alquila Cl4 -

3,7 20,7
Cl5 (8)
Polietoxilato de alquila Cl2 -
16,7
Ci4 (7)
Sal de sulfato de polietoxilato
17,8 5,5

(3) de alquila Cl12 - C14

Acido de sulfonato de alquil-
’ 12,5 22,9 13,5
benzeno linear

Acido citrico 3,9 1,7
Acido graxo C12-C18 11,1 18 5,1
Enzimas 3 1,2 3
Acido bérico 0,5 0,5

Hexametileno de diamina etoxilada

3,25 1,2
transulfatada quaternaria
PEI 600 EO020 1,25 1,2
Dietileno diamina penta-acido

1,6 0,85
metileno fosfdénico ou HEDP
Clareador fluorescente 0,2 0,3 0,14
Oleo de ricino hidrogenado 0,2
1,2 propanodiol 4,3 20,3 11,7
Hidréxido de sbédio 1,0 3,9

Monoetancl amina 9,8 6,8 3,1
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Pre- Pre- Pre-
Corante
sente sente sente
PDMS 2,15
Sulfito de potassio 0,2
Microcapsulas de perfume
1,6 1,5 1,4
(expressas como éleo essencial)
Perfume 1,2 1,6 1,0
Pré-
Formulacao de acido fenil-brémico
sente
) Até Até Até
Agua
100 100 100
*x Detergente liquido com baixo teor de A&gua em

poli (4dlcool vinilico) dose unitdria/saquinho.

As dimensdes e valores apresentados na presente
invengao nao devem ser compreendidos como estando
estritamente limitados aos exatos valores numéricos
mencionados. Em vez disso, exceto onde especificado em
contradrio, cada uma dessas dimens&es se destina a significar
tanto o valor declarado como uma faixa de valores
funcicnalmente equivalentes em torno daquele valor. Por
exemplo, uma dimensdo apresentada como "40 mm" destina-se a
significar "cerca de 40 mm".

Todos o0s documentos citados na secdo descricdo
detalhada da invengdo estdo, em sua parte relevante, aqui
incorporados, a titulo de referéncia. A citagdo de qualquer
documento ndo deve ser interpretada como admissdo de que

este represente técnica anterior com respeito a presente
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invencdo. Se houver conflito entre qualquer significado ou
definicdo de um termo mencionado neste documento e o0
significado ou definicdo do mesmo termo em um documento
incorporado a titulo de referéncia, o significado ou
definicdo atribuido ao termo mencionado neste documento teré
precedéncia.

Embora as modalidades especificas da presente
invencdo tenham sido ilustradas e descritas, deve ficar
ébvio aos versados na técnica que varias outras alteracgdes
e modificagdes podem ser feitas sem que se desvie do
carater e ambito da invencdo. Portanto, pretende-se cobrir
nas reivindicag¢bdes anexas todas essas alteracgdes e
modificagdes que se enquadram no escopo da presente

invencéao.
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REIVINDICACOES

1. Composigcdo caracterizada pelo fato de que
compreende:

a.) particulas de liberacdo de agente de
beneficio, compreendendo um material de nuicleo que
compreende perfume e uma carcaga, que compreende o produto
da reacdo de um aldeido com uma amina, a carcacga
circundando ao menos parcialmente o dito material de
ntcleo:

i. pelo menos 75% das ditas particulas de
liberacdo de agente de beneficio tendo uma resisténcia a
fratura de 0,2 MPa a 10 MPa; e

ii. as ditas particulas tendo um escoamento de
agente de beneficio de 0% a 30%, e

b.) um material auxiliar de produto destinado
ao consumidor, em que o material de nlicleo das particulas
de liberacdo de agente de Dbeneficio compreende uma
composicdo de perfume gque compreende, com base no peso
total da mesma, 40% de materiais de perfume com um Clog P
menor que 4,0, e pelo menos 15% de materiais de perfume
com um Clog P menor que 3,0;

e em que o material auxiliar é um ativo
amaciante de tecido selecionado do grupo consistindo em
quaternéarios, aminas, ésteres graxos, ésteres de
sacarose, silicones, poliolefinas dispersiveis, argilas,
polissacarideos, ©6leos graxos, latex de polimero e
misturas dos mesmos.

2. Composicgdo, de acordo com a reivindicacédo

1, caracterizada pelo fato de que pelo menos 75% das
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ditas particulas de liberacdo de agente de beneficio tém
um tamanho de particula de 1 a 80 micra.

3. Composicdo, de acordo com a reivindicacgdo 1,
caracterizada pelo fato de que pelo menos 75% das ditas
particulas de liberacdo de agente de beneficio tém uma
espessura de parede de particula de 30 nm a 250 nm.

4. Composicdo, de acordo com a reivindicacgdo 1,
caracterizada pelo fato de que o material de nlcleo das
particulas de liberagdo de agente de beneficio compreende
um material selecionado do grupo consistindo de um material
selecionado a partir do grupo consistindo de 6leo vegetal,
ésteres de O6leos vegetais, ésteres, hidrocarbonetos de
cadeia linear ou ramificada, terfenilas parcialmente
hidrogenadas, ftalatos de dialquila, alquila bifenila,
naftaleno alquilado, éteres de petrdleo, solventes
aromaticos, 6leos de silicone e misturas dos mesmos.

5. Composicdo, de acordo com a reivindicacgdo 1,
caracterizada pelo fato de que a carcaca das particulas
de liberacéo de agente de beneficio compreende
formaldeido melamina.

6. Composicdo, de acordo com a reivindicacgéo 1,
caracterizada pelo fato de que as ©particulas de
liberacdo de agente de beneficio compreendem, com base
no peso total da particulas de liberacdo do agente de
beneficio, pelo menos 1% em peso de um agente de
beneficio.

7. Composicdo, de acordo com a reivindicacéo 1,
caracterizada pelo fato de que o material de nutcleo das

particulas de liberacédo de agente de beneficio
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compreende, com base no peso total do material de
nacleo, pelo menos 20% em peso de um agente de
beneficio.

8. Composigdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada pelo fato de que o dito agente de beneficio
compreende uma composicdo de perfume, as ditas particulas
de liberacdo de agente de beneficio compreendendo, com
base no peso total de particulas de liberacdo de agente
de beneficio, de 20% a 95% em peso da composicdo de
perfume.

9. Composigdo, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o dito material de nlcleo
das particulas de liberacdo de agente de Dbeneficio
compreende:

a.) uma composigcéo de perfume com um Clog P
menor que 4,5;

b.) uma composicdo de perfume gque compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, 60% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 4,0;

c.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, 35% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 3,5;

d.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composig¢do de perfume, 40% de
materiais de perfume com um cLog P menor que 4,0, e pelo
menos 1% de materiais de perfume com um Clog P menor que
2,0;

e.) uma composigdo de perfume que compreende,

com base no peso total da composigdo de perfume, 40% de
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materiais de perfume com um Clog P menor que 4,0, e pelo
menos 15% de materiais de perfume com um Clog P menor que
3,0;

f.) uma composigdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 1% de
ésteres de butanocato e pelo menos 1% de ésteres de
pentanoato;

g.) uma composicdo de perfume gque compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um
éster compreendendo uma porgdo alila, e pelo menos 10%
de um outro perfume compreendendo uma porcdo éster;

h.) uma composigcdo de perfume gque compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 1% de um
aldeido compreendendo uma parte de cadeia alquila;

i.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um éster
de butanoato;

j.) uma composigcdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 1% de ésteres
de pentanoato;

k.) uma composicédo de perfume que compreende,
com base no peso total da composigdo de perfume, pelo
menos 3% de um éster que compreende uma parte alila e 1%
de um aldeido que compreende uma parte de cadeia
alquila;

1.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, pelo

menos 25% de perfume que compreende uma porgdo éster e
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1% de um aldeido que compreende uma parte de cadeia
alquila;

m.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um
material selecionado dentre 4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-
hexenil) -3-buten-2-ona, 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclo-
hexenil)-3-buten-2-ona e 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-1-
ciclo-hexen-2-il1)-3-buten-2-ona, e misturas dos mesmos;

n.) uma composigdo de perfume gue compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 0,1% de
tridec-2-enonitrila e mandarila, e misturas dos mesmos;

0.) uma composigdo de perfume gque compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um
material selecionado dentre 3, 7-dimetil-6-octeno nitrila,
2-ciclo-hexilideno-2-fenil-acetonitrilo e misturas dos
mesmos;

p.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, pelo
menos 80% de um ou mais perfumes que compreendem uma
porcdo selecionada do grupo consistindo em ésteres,
aldeidos, iononas, nitrilos, cetonas e combinacdes dos
mesmos;

g.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composigdo de perfume, pelo
menos 3% de um éster que compreende uma porcdo alila; uma
composicdo de perfume que compreende, com base no peso
total da mesma, pelo menos 20% de um material selecionado
do grupo consistindo em: l-metil-etil-2-metil-butanoato;

etil-2-metil-pentanocato; acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-
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hexil-4-enila; acetato de p-ment-l-en-8-ila; 4-(2,6,6-
trimetil-2-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona; 4-acetdxi-3-
metdéxi-l-propenil-benzeno; propionato de 2-propenil-ciclo-
hexano; &cido biciclo[2.2.1 ]hept-5-eno-2-carboxilico, 3-
(1-metil-etil) -éster etilico; acetato de biciclo
[2.2.1]heptan-2-0l1, acetato de 1,7,7-trimetila; acetato de
1,5-dimetil-1-etenil-hex-4-enila; propanocato de hexil-2-
metila; Dbutancato de etil-2-metila; 4-undecanona; 5-
heptil-di-hidro-2 (3h)-furanona; 1, 6-nonadieno-3-o0l, 3,7-
dimetil-; 3,7-dimetil-octa-1,6-dien-3-o0; 3-ciclo-hexeno-1-
carbéxi-aldeido, dimetil-;3,7-dimetil-6-octeno nitrilo; 4-
(2,6,6-trimetil-1-ciclo-hexen-il)-3-buten-2-ona; tridec-2-
enonitrila; patchuli; etil-triciclo [5.2.1.0]decan-2-
carboxilato; 2,2-dimetil-ciclo-hexanopropanol; hexil-
etanoato, 7-acetil, 1,2,3,4,5,6,7,8-octa-hidro-1,1,6,7-
tetrametil-naftaleno; acetato de alil-ciclo-hexildxi;
aldeido acético de metil-nonila; l-espirol[4,5]dec-7-en-7-
il-4-pentenen-1l-ona; 7-octen-2-0l, 2-metil-6-metileno—di-
hidro; ciclo-hexanol, acetato de 2-(1,l1-dimetil-etila);
hexa-hidro-4, 7-metanoinden-5(6)-ila propionato-hexa-hidro-
4,7-metanoinden-5(6) -1l proprionatc; 2-metoxinaftaleno; 1-
(2,6,6-trimetil-3-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 1-(2,6,6-
trimetil-2-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 3,7-dimetil-
octan-3-0l; 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-l1-ciclo-hexen-2-il) -
3-buten-2-ona; éster de &cido 2-propenil-hexandico; (z)-
non-6-en-1-al; 1l-aldeido de decila; l-octanal; 4-t-butil-
o-metil hidrocinamaldeido; alfa-hexil-cinamaldeido; etil-
2,4-hexadiencato; 2-propenil-3-ciclo-hexanopropanoato; bem

como misturas dos mesmos;
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r.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 20% de um
material selecionado do grupo consistindo em: l-metil-
etil-2-metil-butanocato; etil-2-metil-pentanoato; acetato
de 1,5-dimetil-l-etenil-hex-4-enila; acetato de p-ment-1-
en—-8-ila; 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclo-hexenil-3-buten-2-ona;
4-acetdxi-3-metdxi-1l-propenil-benzeno; 2-propenil ciclo-
hexano-propionato; acido Dbiciclo [2.2.1]hept-5-eno-2-
carboxilico, 3-(l-metil-etil)-éster etilico; biciclo
[2.2.1]heptan-2-01, 1,7,7-trimetil-acetato; acetato de
1,5-dimetil-1-etenil-hex-4-enila; hexil-2-metil-
propanoato; etil-2-metil-butanoato, 4-undecanolida; 5-
heptil-di-hidro-2 (3h)-furanona; acido 5-hidrdéxi-
dodecandico; decalactonas; undecalactonas, 1,6-nonadien-3-
ol, 3,7-dimetil-, 3,7-dimetil-octa-1,6-dien-3-0l; 3-ciclo-
hexeno-l-carbdéxi-aldeido, dimetil-, 3,7--dimetil-6-octeno
nitrilo; 4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona,
tridec-2-enonitrila; patchuli; etil-triciclo
[5.2.1.0]decan-2-carboxilato; 2,2-dimetil-ciclo-
hexanopropanol; acetato de alil-ciclo-hexiléxi; aldeido
acético de metil-nonila; 1l-espiro[4,5]dec-7-en-7-11-4-
pentenen-l-ona;-1 7-octen-2-o01, 2-metil-6-metileno-di-
hidro, ciclo-hexanol, acetato de 2-(1,l-dimetil-etila);
hexa-hidro-4, 7-metanoinden-5(6)-il-propionato-hexa-hidro-
4,7-metanoinden-5(6) -il-proprionato; 2-metdéxi-naftaleno;
1-(2,6,6-trimetil-3-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 1-
(2,6,6-trimetil-2-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 3,7-
dimetil-octan-3-0l; 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-

hexen-2-il)-3-buten-2-ona; &cido hexandico, 2-propenil
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éster; (z)-non-6-en-1l-al; l-aldeido de decila; 1l-octanal;
4-t-butil-o-metil-hidrocinamaldeido; etil-2,4-
hexadienoato; 2-propenila-3-ciclo-hexanopropanoato; bem
como misturas dos mesmos;

S.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 5% de um
material selecionado do grupo consistindo em 3-ciclo-
hexeno-1-carboxaldeido, dimetil-; 3-metil-4-(2,6, 6-
trimetil-l-ciclo-hexeno-2-il)-3-buten-2-ona; 6leo de
patchuli; éster 2-propenil de &cido hexandico; l-octanal;
l-aldeido de decila; (z)-non-6-en-1l-al; aldeido acético de
metil-nonila; butanocato de etil-2-metila; butancato de 1-
metil-etil-2-metila; pentanoato de etil-2-metila; 4-
hidréxi-3-etbéxi-benzaldeido; 4-hidroxi-3-metdxi-
benzaldeido; 3-hidréxi-2-metil-4-pirona; 3-hidréxi-2-etil-
4-pirona e misturas dos mesmos;

t.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, menos que 10% de
perfumes com um Clog P maior que 5,0;

u.) uma composigdo de perfume gque compreende
palmitato de geranila; ou

v.) uma composicdo de perfume gque compreende
um primeiro material e um segundo material opcional,
sendo que o dito primeiro material que tem:

(i) um Clog P de pelo menos 2;

(ii) um ponto de ebulicdo menor que 280°C; e
um segundo material opcional, quando presente, que tem

(i) um Clog P menor que 2,5; e

(ii) um LDO menor que 100 ppb.
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10. Composicdo, de acordo com a reivindicacédo
1, caracterizada pelo fato de que a dita composigéo
compreende um material selecionado do grupo consistindo
em um removedor de formaldeido, um estruturante, um
agente antiaglomeracdo e misturas dos mesmos.

11. Composigdo, de acordo com a reivindicacgédo
1, caracterizada pelo fato de que o produto destinado ao
consumidor compreende de 0,001% a 25%, com base no peso
total da massa do produto destinado ao consumidor das
ditas particulas de liberacdo de agente de beneficio.

12. Composigdo, de acordo com a reivindicacgéo
1, caracterizada pelo fato de que a composigdo
compreende um removedor de formaldeido.

13. Composigdo, de acordo com a reivindicacédo
1, caracterizada pelo fato de que compreende um
estruturante, o dito estruturante compreendendo um
material selecionado do grupo consistindo em
polissacarideos, celuloses modificadas, proteinas
modificadas, sais inorgdnicos, materiais poliméricos
quaternizados, imidazéis; polimeros ndo-idnicos tendo um
pKa menor que 6,0, poliuretanos, e misturas dos mesmos.

14. Método para o tratamento e/ou para a
limpeza de um local caracterizado pelo fato de
compreender:

a. opcionalmente, lavar e/ou enxaguar o dito
local;

b. colocar o dito 1local em contato com a

composicdo conforme definida na reivindicagdo 1; e
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c. opcionalmente, lavar e/ou enxaguar o dito
local.

15. Local caracterizado pelo fato de que &
tratado com a composigédo conforme definida na
reivindicacdo 1.

16. Produto destinado ao consumidor
caracterizado pelo fato de compreender a combinacdo de
um material de auxilio ao consumidor e particulas de
liberacdo de agente de Dbeneficio produzidos pelas
seguintes etapas do processo:

a.) preparar uma primeira solucgdo que
compreende, com base no peso total da solugdo, de 20% a
90% de &gua, um primeiro emulsificante e uma primeira
resina, compreendendo o produto de reacdo de um aldeido
com uma amina, sendo que a razdo entre o dito primeiro
emulsificante e a dita primeira resina é de 0,1:1 a
10:1;

b.) preparar uma segunda solugédo que
compreende, com base no peso total da solugdo, de 20% a
95% de 4&gua, um segundo emulsificante e uma segunda
resina, compreendendo o produto de reacdo de um aldeido
com uma amina, sendo que a razdo entre o dito segundo
emulsificante e a dita segunda resina é de 0:1 a 3:1;

c.) combinar um material de nicleo uma matéria
prima de perfume e a dita primeira solug¢do para formar
uma primeira composicéo;

d.) emulsificar a dita primeira composicéo;

e.) combinar a dita primeira composicdo e a

dita segunda solugdo para formar uma segunda composigéo
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e, opcionalmente, combinar quaisquer elementos
auxiliares ao processamento e a dita segunda composigdo;

f.) misturar a dita segunda composicdo por
pelo menos 15 minutos a uma temperatura de aquecimento
de 25°C a 100°C e, opcionalmente, combinar quaisquer
elementos auxiliares ao processamento a dita segunda
composicédo;

g.) opcionalmente, combinar qualquer material
removedor, estruturante, e/ou agente de antiaglomeracédo
com a dita segunda composicdo durante a etapa f.) ou
depois disso, e

h.) opcionalmente, secar por atomizagdo a dita
segunda composig¢do, em que o material de ntcleo das
particulas de liberagdo de agente de beneficio compreende
uma composicdo de perfume que compreende, com base no
peso total da mesma, pelo menos 40% de materiais de
perfume com um Clog P menor que 4,0, e pelo menos 15% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 3,0;

e em que o material auxiliar é um um ativo
amaciante de tecido selecionado do grupo consistindo em
quaternéarios, aminas, ésteres graxos, ésteres de
sacarose, silicones, poliolefinas dispersiveis, argilas,
polissacarideos, O6leos graxos, latex de polimero e
misturas dos mesmos.

17. Produto destinado ao consumidor, de acordo
com a reivindicagdo 16, caracterizado pelo fato de que o
material de nitcleo compreende:

a.) uma composigédo de perfume com um Clog P

menor que 4,5;
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b.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composigdo de perfume, 60% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 4,0;

c.) uma composigdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, 35% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 3,5;

d.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, 40% de
materiais de perfume com um cLog P menor que 4,0, e pelo
menos 1% de materiais de perfume com um Clog P menor que
2,0;

e.) uma composigdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, 40% de
materiais de perfume com um Clog P menor que 4,0, e pelo
menos 15% de materiais de perfume com um Clog P menor que
3,0;

f.) uma composicdo de perfume gque compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 1% de
ésteres de butanocato e pelo menos 1% de ésteres de
pentanoato;

g.) uma composicdo de perfume gque compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um
éster compreendendo uma porcdo alila, e pelo menos 10%
de um outro perfume compreendendo uma porcdo éster;

h.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 1% de um

aldeido compreendendo uma parte de cadeia alquila;
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i.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um éster
de butanoato;

j.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 1% de ésteres
de pentanoato;

k.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, pelo
menos 3% de um éster que compreende uma parte alila e 1%
de um aldeido gque compreende uma parte de cadeia
alquila;

1l.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composigcdo de perfume, pelo
menos 25% de perfume gque compreende uma porgcdo éster e
1% de um aldeido gque compreende uma parte de cadeia
alquila;

m.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um
material selecionado dentre 4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-
hexenil)-3-buten-2-ona, 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclo-
hexenil) -3-buten-2-ona e 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-1-
ciclo-hexen-2-il)-3-buten-2-ona, e misturas dos mesmos;

n.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 0,1% de
tridec-2-enonitrila e mandarila, e misturas dos mesmos;

0.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 2% de um

material selecionado dentre 3, 7-dimetil-6-octeno nitrila,
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2-ciclo-hexilideno-2-fenil-acetonitrilo e misturas dos
mesmos;

p.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, pelo
menos 80% de um ou mails perfumes que compreendem uma
porcdo selecionada do grupo consistindo em ésteres,
aldeidos, iononas, nitrilos, cetonas e combinacdes dos
mesmos;

g.) uma composigcdo de perfume que compreende,
com base no peso total da composicdo de perfume, pelo
menos 3% de um éster que compreende uma porc¢do alila; uma
composicdo de perfume que compreende, com base no peso
total da mesma, pelo menos 20% de um material selecionado
do grupo consistindo em: 1l-metil-etil-2-metil-butanoato;
etil-2-metil-pentancato; acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-
hexil-4-enila; acetato de p-ment-l-en-8-ila; 4-(2,6,6-
trimetil-2-ciclo-hexenil)-3-buten-2-ona; 4-acetdxi-3-
metédxi-l-propenil-benzeno; propionato de 2-propenil-ciclo-
hexano; é&cido biciclo[2.2.1 ]hept-5-eno-2-carboxilico, 3-
(l-metil-etil) -éster etilico; acetato de biciclo
[2.2.1]heptan-2-01, acetato de 1,7,7-trimetila; acetato de
1,5-dimetil-1-etenil-hex-4-enila; propanocato de hexil-2-
metila; butancato de etil-2-metila; 4-undecanona; 5-
heptil-di-hidro-2 (3h)-furanona; 1,6-nonadieno-3-0l, 3,7-
dimetil-; 3,7-dimetil-octa-1,6-dien-3-0; 3-ciclo-hexeno-1-
carbéxi-aldeido, dimetil-;3,7-dimetil-6-octeno nitrilo; 4-
(2,6,6-trimetil-1-ciclo-hexen-il)-3-buten-2-ona; tridec-2-
enonitrila; patchuli; etil-triciclo [5.2.1.0]decan-2-

carboxilato; 2,2-dimetil-ciclo-hexanopropanol; hexil-
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etanoato, 7T-acetil, 1,2,3,4,5,6,7,8-octa-hidro-1,1,6,7-
tetrametil-naftaleno; acetato de alil-ciclo-hexildxi;
aldeido acético de metil-nonila; l-espiro[4,5]dec-7-en-7-
il-4-pentenen-l-ona; 7-octen-2-o0l, 2-metil-6-metileno—di-
hidro; ciclo-hexanol, acetato de 2-(1,l-dimetil-etila);
hexa-hidro-4, 7-metanoinden-5(6)-ila propionato-hexa-hidro-
4, 7-metanoinden-5(6) -1l proprionato; 2-metoxinaftaleno; 1-
(2,6,6-trimetil-3-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 1-(2,6,6-
trimetil-2-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 3,7-dimetil-
octan-3-0l; 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-l1-ciclo-hexen-2-il)-
3-buten-2-ona; éster de &cido 2-propenil-hexandico; (z)-
non-6-en-1-al; l-aldeido de decila; 1l-octanal; 4-t-butil-
o-metil hidrocinamaldeido; alfa-hexil-cinamaldeido; etil-
2,4-hexadiencato; 2-propenil-3-ciclo-hexanopropanoato; bem
como misturas dos mesmos;

r.) uma composigdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 20%, 30% ou
mesmo 50% de um material selecionado do grupo consistindo
em: l-metil-etil-2-metil-butanocato; etil-2-metil-
pentanoato; acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-hex-4-enila;
acetato de p-ment-l-en-8-ila; 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclo-
hexenil-3-buten-2-ona; 4-acetdxi-3-metdxi-1-propenil-
benzeno; 2-propenil ciclo-hexano-propionato; dcido
biciclo [2.2.1]lhept-5-eno-2-carboxilico, 3-(l-metil-etil)-
éster etilico; biciclo [2.2.1]heptan-2-o0l1, 1,7,7-trimetil-
acetato; acetato de 1,5-dimetil-l-etenil-hex-4-enila;
hexil-2-metil-propanoato; etil-2-metil-butanocato, 4-
undecanolida; 5-heptil-di-hidro-2(3h)-furanona; &cido 5-

hidréxi-dodecandéico; decalactonas; undecalactonas, 1,6-
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nonadien-3-o0l, 3,7-dimetil-, 3,7-dimetil-octa-1,6-dien-3-
ol; 3-ciclo-hexeno-l-carbdéxi-aldeido, dimetil-, 3,7—-
dimetil-6-octeno nitrilo; 4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-
hexenil)-3-buten-2-ona, tridec-2-enonitrila; patchuli;
etil-triciclo [5.2.1.0]decan-2-carboxilato; 2,2-dimetil-
ciclo-hexanopropanol; acetato de alil-ciclo-hexiléxi;
aldeido acético de metil-nonila; l-espiro[4,5]dec-7-en-7-
il-4-pentenen-1l-ona;-1 7-octen-2-o0l, 2-metil-6-metileno-
di-hidro, ciclo-hexanol, acetato de 2-(1,l1-dimetil-etila);
hexa-hidro-4, 7-metanoinden-5(6)-il-propionato-hexa-hidro-

4, 7-metanoinden-5(6)-il-proprionato; 2-metéxi-naftaleno;
1-(2,6,6-trimetil-3-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 1-
(2,6,6-trimetil-2-ciclo-hexenil)-2-buten-1-ona; 3,7-
dimetil-octan-3-0l; 3-metil-4-(2,6,6-trimetil-1-ciclo-
hexen-2-il)-3-buten-2-ona; acido hexanbéico, 2-propenil
éster; (z)-non-6-en-1l-al; l-aldeido de decila; l-octanal;
4-t-butil-a-metil-hidrocinamaldeido; etil-2,4-
hexadienoato; 2-propenila-3-ciclo-hexanopropanoato; bem
como misturas dos mesmos;

S.) uma composicdo de perfume gque compreende,
com base no peso total da mesma, pelo menos 5% de um
material selecionado do grupo consistindo em 3-ciclo-
hexeno-1-carboxaldeido, dimetil-; 3-metil-4-(2,6,6-
trimetil-l-ciclo-hexeno-2-il)-3-buten-2-ona; 6leo de
patchuli; éster 2-propenil de &cido hexandico; l-octanal;
l-aldeido de decila; (z)-non-6-en-1l-al; aldeido acético de
metil-nonila; butancato de etil-2-metila; butanocato de 1-
metil-etil-2-metila; pentancato de etil-2-metila; 4-

hidréxi-3-etdéxi-benzaldeido; 4-hidrbéxi-3-metdxi-
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benzaldeido; 3-hidréxi-2-metil-4-pirona; 3-hidrdéxi-2-etil-
4-pirona e misturas dos mesmos;

t.) uma composicdo de perfume que compreende,
com base no peso total da mesma, menos que 10% de
perfumes com um Clog P maior que 5,0;

u.) uma composicdo de perfume gque compreende
palmitato de geranila; ou

v.) uma composicdo de perfume que compreende
um primeiro material e um segundo material opcional,
sendo que o dito primeiro material que tem:

(1) um Clog P de pelo menos 2;

(ii) um ponto de ebulicdo menor que 280°C; e
um segundo material opcional, quando presente, que tem

(1) um Clog P menor que 2,5; e

(ii) um LDO menor que 100 ppb.

18. Produto destinado ao consumidor, de acordo
com a reivindicacdo 16, caracterizado pelo fato de que a
amina ¢é selecionada do grupo consistindo em melamina,
uréia, benzoguanamina, glicolurila, e misturas dos mesmos.

19. Produto destinado ao consumidor, de acordo
com a reivindicacgdo 16, caracterizado pelo fato de que o
dito emulsificante compreende uma porgdo selecionada do
grupo consistindo em carbdéxi, hidroxila, tiol, amina,
amida e combinacdes dos mesmos, o dito emulsificante tendo
um pKa menor que 5.

20. Produto destinado ao consumidor, de acordo
com a reivindicacdo 16, caracterizado pelo fato de que o
material de ntcleo compreende um material selecionado do

grupo consistindo de ©6leo vegetal, ésteres de &leos
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vegetais, ésteres, hidrocarbonetos de cadeia linear ou
ramificada, terfenilas parcialmente hidrogenadas, ftalatos
de dialquila, alquila bifenila, naftaleno alquilado, éteres
de petrdleo, solventes aromdticos, Oleos de silicone e
misturas dos mesmos.

21. Produto destinado ao consumidor, de acordo
com a reivindicacdo 16, caracterizado pelo fato de que em
qualquer uma das etapas do processo, 0os pHs da primeira e
da segunda solugdes sdo controlados de forma que o pH da
dita primeira e da dita segunda solucdes é de cerca de 3,0
a 7,0.

22. Produto destinado ao consumidor, de acordo
com a reivindicacdo 16, caracterizado pelo fato de que,
na etapa f.), de 0% a 10%, com base no peso total da
segunda composicdo, de um sal que compreende um dnion e um
cadtion, o dito &nion sendo selecionado do grupo consistindo
em cloreto, sulfato, fosfato, nitrato, polifosfato,
citrato, maleato, fumarato e misturas dos mesmos; e o dito
cdtion sendo selecionado do grupo consistindo em um
elemento do Grupo IA da Tabela Peridédica dos Elementos
Quimicos, um elemento do Grupo ITA, um cation de ambénio e
misturas dos mesmos.

23. Método para o tratamento e/ou para a
limpeza de um local caracterizado pelo fato de
compreender:

a. opcionalmente, lavar e/ou enxaguar o dito

local;



19/19

b. colocar o dito 1local em contato com o
produto destinado ao consumidor conforme definido na
reivindicacdo 16; e

c. opcionalmente, lavar e/ou enxaguar o dito
local.

24, Local caracterizado pelo fato de que é
tratado com o produto destinado ao consumidor conforme

definido na reivindicacdo 16.
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