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(54) Procédé de fabrication d’une pièce d’horlogerie comportant un revêtement élastomère et 
ladite pièce obtenue

(57) La présente invention concerne un procédé de
fabrication d’une pièce d’horlogerie comprenant au
moins un élément métallique à recouvrir d’un revêtement
élastomère.
Il comprend les étapes suivantes :
a) éventuellement, traitement de surface de l’élément
métallique,

b) application sur ledit élément métallique, pour former
ledit revêtement, d’une composition comprenant au
moins un matériau élastomère, au moins un agent d’ad-
hésion à base d’organosilane, éventuellement au moins
un agent de réticulation, et au moins un solvant, et
c) cuisson de l’élément métallique.
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