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Do wyrobu réznych materjaléw sztucz-
nych, a w szczegélnosci materjatéow, praso-
wanych z mas plastycznych w polaczeniu z
zywicami sztucznemi, stosuje si¢ w wiel-
kich ilosciach maczke drzewna, jako sklad-
nik glowny. Maczka, stosowana do tego ce
lu, winna odpowiadaé pewnym warunkom,
a mianowicie winna byé bardzo drobno
sproszkowana, przedewszystkiem zas po-
winna byé zupelnie wolna od drzazg. Z te-
go powodu trociny, jakie otrzymuje sie
normalnie w tartakach, nadaja sie tylko w
drobnej czgsci do wspomnianego celu, po-

niewaz przewaznie zawieraja materjal
wiérkowaty, ktéry nie nadaje si¢ do wyrobu
sztucznych materjaléw wszelkiego rodza-
ju. Z trocin mozna otrzymaé¢ wprawdzie
niewielka ilosé¢ maczki, lecz tylko po bar-
dzo dokladnem przesianiu tak, iz mimo do-
godnych warunkéw kupna trocin, beda-
cych produktem odpadowym w tartakach,
znaczne koszty transportu nieuzytecznych,
wtéknistych czesci trocin podnosza ich ce-
ne, a ponadto pogarsza sie jakosé produk-
tu masy sztuczne;j.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb,
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dostosowany bezposrednio do wymagan
przemyslu wytworczego §ztucznych mate-
rjaléw i, jak okazato si¢ z praktyki umoz-
liwiajacy wyrob maczki drzewnej, ktora, u-
zyta jako materjal gtéwny wytwarzanych
materjaléw sztucznych,  podnosi w wyso-
kim stopniu jakosé¢ tych materjatow. Wvy-
nalazek polega na tem, ze wysuszone przed-
tem drzewo, najlepiej drzewo twarde, zo-
staje najpierw przetarte na proszek zapo-
moca maszyny w rodzaju traka, tnacego
wpoprzek wlokien, poczem czastki zbyt gru-
be lub wiékniste zostaja oddzielone zapo-

mocy sita i ewentualpie ponowni¢ zmielo-.
ne, natomiast otrzyfany materjal spro-

szkowany pobiera si¢ odrazu i przeznacza
si¢ go jako materjal gléwny do wyrobu
sztucznych materjaléw. Maszyny rozmaite-
go rodzaju do wyrobu wiéréw drzewnych,
trocin i maczki drzewnej sa znane skadi-
nad, przyczem ich produkty nadaja sig¢ do
réznych celéw, np. w przemysle piekar-
skim. Jednakze do celéw wyrobu sztucz-
nych materjaléw nadaje sie szczegélnie ma-
terjal, otrzymywany sposobem wedlug wy-
nalazku, a gléwnie z tego powodu, ze czast-
ki, otrzymane z przetarcia drzewa, nie s3
wiérkowate lub wl6kniste, lecz posiadaja
ksztalt czastek ziarnistych i zawieraja du-
23 ilo$¢ drobnego proszku. Poniewaz sto-
sownie do sposobu wedlug wynalazku
maczka drzewna nie jest produktem od-
padowym, lecz produktem koricowym i
glownym, zatem mozna przerabiaé w spo-
s6b najbardziej oszczedny drzewo najod-
powiedniejsze do wyrobu sztucznych ma-
terjalow, a mianowicie wysuszone drzewo
twarde, np. grab, przyczem wigksza cena
przerabianego drzewa odgrywa role pod-
rzedna. o

Jako maszyny rozdrabniajace moga
byé uzyte walce trakowe, na ktérych osa-
dzony jest obok siebie szereg obracajacych
si¢ pil tarczowych, zaopatrzonych w zegby
tnace. Aby uniknaé wytwarzania sie mie-
dzy pilami tarczowemi wigkszych drzazg

.czowe,

oraz aby mozna bylo zapewnié¢ dobre prze-
tarcie materjatu, zaleca sig, aby pity tar-
osadzone obok siebie na jednym
wale, mogly byé umocowane na wale tak,
aby ich zeby byly przesunigte wzgledem

'siebie o okreslona wielkoé¢ katowa. Pity

moga byé zatem umieszczone bezposrednio
przy sobie, przyczem zgby dwéch sasied-
nich pil moga byé przestawione wzgledem
siebie 0 pewna okreslona wielko$é, np. o
pot zeba; wéwczas, jak wiadomo, wierz-
cholki z¢bow jednej pily tarczowej znajda
si¢ naprzeciw wreboéw drugiej pily. Uzycie

~pojedyriczych, pit tarczowych, osadzonych

na wspolnym wale,. posiada te zalete, ze
mozna je w razie uszkodzenia stosunkowo
szybko zmieni¢, a w razie stepienia — fatwo
wyostrzy¢. Ca

Poniewaz przy normalnych szybko-
$ciach obwodowych pil tarczowych troci-
ny ze wzgledu na ich ziarnisto$é nie nada-
ja sie do celow wytwarzania sztucznych
materjaléw, zatem potrzebne sa duze szyb-
kosci obwodowe, znacznie wigksze od szyb-
kos$ci normalnych, przyczem przesuw drze-
wa winien byé niewielki, aby maczka byla
bardzo drobna, jak tego wymaga przemyst
wytwérezy sztucznych materjaléw. Wobec
tego pily nalezy napedzaé tak, aby ich
szybkos¢ obwodowa byla wigksza od 70
m/sek, a nawet od 100 m/sek, a stosunek
szybkosci podsuwania drzewa do szybkosci
obwodowej pil winien byé mniejszy od
1/1000, przyczem pily w miejscu cigcia
chlodzi sig¢ strumieniem powietrza. Duza
szybkosé obwodowa przy malym przesu-
wie staje si¢ bowiem przyczyna znacznego
wywiazywania si¢ ciepta w miejscu tarcia
drzewa, co mogloby sprowadzi¢ szybkie
zuzycie pily, a nawet zapalenie si¢ drze-
wa, gdyby nie bylo silnego chlodzenia.
Chlodzenie moze byé przyspieszone po-
nadto w ten sposéb, ze do powietrza chlo-
dzacego dodaje sie rozpylong ciecz tak, iz
zuzycie ciepla na jej parowanie przyczy-
nia si¢ do utrzymania temperatury chlo-



clzenia'na'pozidmie punktu wrzenia ciecz'y.
Jako ciecz chlodzaca moze byé¢ uiyta w
tym przypadku woda, ktéra posiada te
zalete, Zze przy zamianie na parg pochlania
duze ilosci ciepta, jednak parowanie jej
odbywa si¢ tylko w temperaturze 100°.
Inne tatwolotne czynniki chtodzace paruja
przy niiszych temperaturach, lecz zato
winny byé uzywane w wigkszych ilosciach
wobec ich niewielkiego utajonego ciepta
parowania. Jesli do wytwarzania maczki
drzewnej stosuje si¢ drzewo, suszone tyl-
ko na powietrzu, a wiec takie, ktére zawie-
ra pewien procent wilgoci, to parowanie
tej wilgoci dziala do pewnego stopnia chto-
dzaco; odwrotnie zas, ciepto, powstajace
podczas przerébki drzewa, osusza wytwa-
rzany produkt, to jest maczke drzewna.
Drzewo w postaci proszku moze byé przy
dostatecznem doprowadzeniu ciepla osu-
szone caltkowicie w ciagu kilku sekund, na-
tomiast suszenie drzewa w belkach wyma-
ga, jak wiadomo, bardzo wiele czasu, na-
wet przy silnem ogrzewaniu. Wobec tego
mozna bezposrednio po sproszkowaniu pod-
da¢ drzewo suszeniu, np. w ten sposéb, ze
strumiern powietrza, przeplywajacy przez
miejsce przecierania drzewa i zawierajacy
drobnosproszkowany pyl drzewny, zostaje
uzyty jako czynnik ogrzewajacy i chlodza-
Cy zarazem, przyczem strumien ten ogrze-
wa si¢ badz wskutek tarcia w miejscu cie-
cia, badz tez zostaje dodatkowo ogrzany w
inny sposéb.

Jezeli w przewodzie powietrznym u-
miesci sie przegrody, zmieniajace kierunek
strumienia ogrzanego powietrza, w ktérem
unosi si¢ proszek drzewny, to czasteczki
drzewa zostaja wprawione w przyblizeniu
w ruch zygzakowaty, co sprzyja doklad-
niejszemu zmieszaniu sie proszku z po-
wietrzem i przy$piesza suszenie.

Duza szybkosé - cigcia przyczynia sie
znacznie do silnego zuzycia pil tarczowych
tak, iz pily nalezy dosé czesto ostrzyé. Aby
pozostale urzadzenia nie staly bezczynnie,

zaleca si¢ posiadaé kilka zespolow pit,
ktére moga pracowaé mna zmiane i moga
byé przylaczane do wspélnych urzadzen
suszacych, tnacych i przesiewajacych.

Chcac rowniez poddaé przerébee reszt-
ki maczki drzewnej, zatrzymanej w sitach,
mozna przerabiaé¢ te resztki w mtlynie, po-
Iaczonym z sitem tak, iz przerébka odbywa
si¢ w sposob ciagly, a wiec np. mozna uzyé
znanych bebnéw obrotowych, w ktérych
znajduja si¢ kamienie o zaokraglonych na-
rozach, pracujace jako narzady mielace.

W celu szybkiego zakladania i zdejmo-
wania zespolu pil zaleca si¢ umiescié pod
zespolem ruchomy wozek, zaopatrzony w
podnoszony pomost, ktéry podnosi si¢ za-
pomoca odpowiedniego urzadzenia az do
zetkniecia sie z zespotem. Po odlaczeniu
walu zespolu od walu napednego nalezy
opuscié pomost wraz z lezacym na nim ze-
spotem: pil. Wozek pozwala na tatwe usu-
nigcie zdjetego zespotu pil i przywiezienie
oraz zaloZenie nowego zespotu.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania urzadzenia  wedlug wynalazku.
Fig. 1 przedstawia widok ogélny urzadze-
nia wedtug wynalazku, czesciowo w prze-
kroju poprzecznym, a czesciowo w prze-
kroju podtuznym; fig. 2 — uklad pil z ze-
bami, nieprzesunietemi wzgledem siebie,
fig. 3 — uklad pil z z¢bami, przesunigtemi
wzgledem siebie; fig. 4 — osadzenie pity
tarczowej na wale; fig. 5 i 6 przedstawiaja
powierzchnie ciecia zebéw, nieprzesunieg-
tych wzgledem siebie wzglednie przesu-
nietych o pewien kat; fig. 7 przedstawia
schematycznie widok ogélny odmiany u-
rzadzenia; fig 8 — zesp6tl pit z wozkiem w
przekroju podluznym, a fig. 9- — przekréj
urzadzenia, przedstawionego na fig. 8.

W ukladzie, przedstawionym na fig. 1,
wysuszone drzewo I jest doprowadzane do
maszyny 2, rozdrabniajacej drzewo zapo-
mocg pil.- Rozdrobnienie osigga sie zapo-
moca pit tarczowych 4, osadzonych obok
siebie na wale 3. -Maczka drzewna 5 jest



wsysana zapomoca wywietrznika 6 do
przewodu 7 i doprowadzana do sita 8. Z
tego sita drobnosproszkowany materjal
jest odprowadzany wprost przewodem 9.
Materjal, zawierajacy grubsze czastki, od-
prowadza si¢ przewodem 10 do mlynka
bgbnowego 11, napelnionego czgséciowo zao-
kraglonemi kamieniami 72, w ktérym od-
bywa si¢ dalsze rozdrabmianie. Przewody
wlotowy i wylotowy do maczki drzewnej
przepuszcza sig najlepiej przez wydraze-
nia w czopach bgbna. Rozdrobniona macz-
ka drzewna jest wyciagana z mlynka przez
przewéd 13 zapomoca wywietrznika 14, W
tym celu nazewnatrz $cianki czolowej beb-
na znajduja si¢ komory pierscieniowe, kto-
re lacza si¢ przez otwory w sciance czotlo-
wej z wnetrzem bebna, przyczem jedna
komora pierscieniowa jest polaczona pe-
przez, rurke, przepuszczona przez wydra-
zony czop bgbna, z przewodem 13, prowa-
dzacym do zbiornika 15. Ze zbiornika 15
jak i z przewodu 9 mozaa pobieraé macz-
k¢ drzewna po odsunigciu zasuw 16 i 17.

Fig, 2 wyjasnia, w jaki sposéb pity tar-
czowe 4 s osadzone obok siebie na wale 3,
zaopatrzonym w prosty rowek 19 tak, aby
krawgdzie =wierzchotkowe z¢bow 21 sa-
siednich pil znajdowaly si¢ na linjach réw-
nolegltych do walu 3.

_ Fig. 3 przedstawia uklad zgbéw 21,
przesunigtych wzgledem siebie, ktéry o-
trzymuje si¢ w ten sposob, ze tarcze pil ¢
sa osadzone na wale 3 w $rubowo nacie-
tym rowku 20. W obydwéch postaciach wy-
kanania, jak wyjasnia to fig. 4, tarcze pil
4 s3 zaopatrzone w wystepy 18, wspolpra-
cujace z rowkiem 19 lub 20. _Zami;ast wy-
stgpu 18 pily tarczowe 4 moga posiadaé
wycigeia, a pomigdzy boki wyciecia tar-
czowego g rowek 19 wzglednie 20 mozna
wlozyé sprezyne. : :

Fig. 5 prazedstawia. w zwigkszonej po-
dzialce 2¢by 21, nieprzesunigte wzgledem
siebie, w ukladzie, odpowiadajacym fig. 2,
a fig. 6 w ukladzie, odpowiadajacym fig. 3.

Ustawienie pil tarczowych 4 o zebach prze-
sunigtych o pewien kat wzgledem siebie
moze byé osiggnigte réwniez w ten sposéb,
ze na wale wykonywa si¢ kilka prostoli-
nijnych rowkow, przesunietych wzgledem
siebie o kat, niepodzielny przez kat, odpo-
wiadajacy podzialce zgbéw, poczem w
rowki te mozna wsuwaé kolejno pily tar-
czowe, zaopairzone w wycigcia, odpowia-
dajace rowkom wahu.

W urzadzeniu wedlug fig. 7 znajduja
si¢ dwa zespoly pil 22, ktore przerabiaja
podsuwane deski 23. Pily tarczowe moga
obraca¢ si¢ z szybkoscia 5000 obr/min lub
nawet wigksza, co przy $rednicy tarcay pi-
ty okolo 400 mm odpowiada szybkosci ob-
wodowej okolo 105 m/sek. Szybkosé¢ prze-
suwania przerabianych desek 23 jest jed-
nak bardzo mala, np. 5 m/min, a wigc
mniejsza od szybkosci obwodowej w sto-
sunku mniej wigcej 1/1000. Rozdrobniony
materjal jest wydmuchiwany z pil 22 po-

przez przewody 24, w ktérych znajduja si¢

zasuwy 25, do wezowato wygigtej rury 26,
z ktérej doplywa do osadnika 27. Przewad
26 jest ogrzewany plaszczem parowym 28,
do ktérego para jest doprowadzana prze-
wodem 29, a skropliny odplywajs przewo-
dem 30. Nazewnatrz przewodu 26 w celu
skuteczniejszej wymiany ciepla moga byé
umieszczone zZebra Srubowe 31. Do chlo-
dzenia tarcz pit 22, zwlaszcza w miejscu
przecierania drzewa, wsysany jest przewo-
dem 34, polaczonym z przewodem tlocz-
nym 32, plyn ze zbiornika 35 de rozpyla-
czy 36, ktore nasycaja wilgocia powietrze,
przenoszace maczke drzewna. Kazde od-
ksztatcenie przewodu 32 moze byé¢ za-
mkniete zasuwa 37 tak, iz w razie unieru-
chomienia jednego z zespoléow przez zasu-
nigcie odpowiednich zasuw 25 i 37 drugi
zesp6l pracuje przy dostatecznym doply-
wie i odptywie powietrza.

Maczka drzewna, opadajaca w osadai-
ku 27 wdol, jest doprowadzana przewodem
38 do sita 39, skad w rézanych stopniach
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rozdrobnienia moze byé' pobierana w kilku
miejscach 40, 41, 42. Strumieri powietrza,
wsysany zapomoca wywietrznika 46, ply-
nie z osadnika 27 przewodem 43 do filtru
odkurzajacego 44 i do kroéca ssawczego
45, do ktérego przylaczony jest wywietrz-
nik 46. W filtrze 44 opada najdrobniejszy
pyl, ktéry moze byé¢ odprowadzany otwo-
rem wysypowym 47. Grubsze i wiékniste
czastki drzewa, porwane pradem powie-
trza, ttoczonym dmuchawa 33, do osadni-
ka 27 i sita 39, moga byé usunigte przez o-
twor 61. Szczegoly wykonania pil s przed-
stawione na fig. 8 i 9. Tarcze pil 22 sa osa-
dzone ciasno obok siebie na wale 48, ktéry
jest osadzony w lozyskach 49 i napedzany
zapomocy kola pasowege 50. Sprzeglo 51
taczy odcinek walu z kolem pasowem 50
z walem 48. Para walcéw napedowych 52
reguluje przesuw obrabianych desek 23.
Walce te sa sprzezone z walem 48 zapo-
mocg przekladni o stosunku wiekszym od
1 : 1000, np. zapomocy zapadki i kétka
zapadkowego, przyczem do uktadu tego
moze byé wlaczone réwniez sprzeglo cier-
ne w celu wylaczenia przesuwu desek nie-
zaleznie od obrotu pit.

Na fig. 8 linja ciagla zaznaczono polo-
zenie wozka 53 pod zespotem pit 22 z pod-
niesionym pomostem, natomiast linja kre-
skowana — 2z opuszczonym pomostem.
Podnoszenie pomostu uskutecznia sie za-
pomoca dzZwigni 54, umieszczonej na jed-
nym z waléw 55, osadzonych obrotowo w
ramie pomostu. Na obydwéch watach 55 z
obydwéch stron pomostu 53 osadzone sa
dzwignie rozporowe 56, 60, wykonane w
postaci dZwigni dwuramiennych. Na jed-
nym korcu kazdej z dzwigni 56, 60 osa-
dzone jest kétko toczne 57, natomiast dru-
gi koniec dZzwigni 56 jest wykonany w po-
staci z¢ba chwytnego 58, a drugi koniec
dzwigni 60 — w postaci widetek 59, wspol-
dzialajacych z z¢bem 58. Przy uruchomie-
niu dzwigni 54, podpartej odpowiednio na
osi, znajdujacej si¢ nazewnatrz wézka, je-

den z waléw 55 obraca sie dookota tej osi
razem z dzwignia 56, 60, przyczem przy
ruchu dzwigni w jednym kierunku pomost
53 podnosi sig, a w kierunku przeciwnym—
opuszcza sie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania maczki drzew-
nej do wyrobu materjaléw sztucznych i
prasowanych, tak zwanych mas plastycz-
nych, zwlaszcza w polaczeniu z zZywicami
sztucznemi, znamienny tem, Ze uprzednio
wysuszone drzewo, najlepiej drzewo twar-
de, jest najpierw proszkowane w maszynie,
wyposazonej w szereg pil tarczowych, tna-
cych wiékna w kierunku poprzecznym, po-
czem w sicie, polaczonem z maszyna, od-
dzielane sa czastki zbyt grube lub wiékni-
ste, ktore zwykle zostaja jeszcze raz mie-
lone.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze pily sa napgdzane z szybkoscia
obwodowg cigcia wieksza od 70 m/sek,
przy stosunku szybkosci przesuwania prze-
cieranego drzewa do szybkosci obwodowe;j
pil mniejszym od 1/1000, przyczem pily s3
chlodzone w miejscu przecierania drzewa
specjalnie doprowadzanem  powietrzem,
przeplywajacem przez to miejsce stale pod-
czas pracy maszyny.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1i2, w
szczegblnosci do przerobki wysuszonego u-
przednio drzewa, znamienny tem, ze do
powietrza chlodzacego dodaje sie rozpylo-
na ciecz tak, iz zuzycie ciepla na jej paro-
wanie zapewnia utrzymanie temperatury
chtodzenia na poziomie punktu wrzenia tej
cieczy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, w
szczegolnosci do przerébki wilgotnego
drzewa lub wysuszonego tylko w powie-
trzu, znamienny tem, ze maczka drzewna,
porwana wdmuchiwanem powietrzem, jest
przepuszczana przez kanaly, ewentualnie
ogrzewane tak, iz po drodze od pilty do o-



sadnika odbywa sie proces suszenia mac2-
ki, ktérej nadaje si¢ przytem zapomoca od-
powiednio uksztaltowanych $cian przewo-
déw ruch zygzakowaty.

5. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze pily
tarczowe, przecierajace drzewo, sa osadzo-
ne obok siebie na jednym wale w ten spo-
s6b, iz zeby ich s3 przesuniete wzglé¢dem
siebie o pewna zgory okreslong wartosé. -

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze pily tarczowe sa zaopatrzo-
ne w wystepy wzglednie rowki, state wzgle-
dem polozenia zgbéw, przyczem te wyste-
py wzglednie rowki pit wspolpracuja z od-
powiedniemi rowkami wzglednie klinami
walu, wspélnego dla pit tarczowych.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6,
znamienne tem, ze na wale znajduje sig kil-
ka rowkéw, prostych, przestawionych wzgle-
dem siebie o pewien kat, niepodzielny
przez kat, odpowiadajacy podzialce zebow,
przyczem w rowki te zostaja wsunigte za-
pomoca np. odpowiednich wystepoéw i za-
mocowane w nich kolejno pily tarczowe.

8. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 4, znamienne tem, Ze prze-
wéd miedzy zespolem pit a osadnikiem jest
uksztaltowany podobnie do wezownicy,
przyczem jest on czesciowo lub calkowicie
ogrzewany.

9, Urzadzenie we(ﬂuﬁ zastrz, 5 -—'8,
znamienne tem, ze jest zaopatrzone w wo-
zek, ktéry moze byé przesuwany w ramie
urzgdzenia i podsuwany pod zespél pil,
przyczem wozek jest zaopatrzony w po-
most, na ktéry kladzie si¢ zespétl pil po od-
faczeniu walu zespotu pit od walu nape-
dzajacego tak, iz zespét pil mozna przywo-
zi¢ i odwozi¢ na wozku w celu wymiany.

*10.. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, Ze pomost wézka, na ktéry
ktadzie si¢- zespol pil, jest przesuwny w
kierunku pionowym i zaopatrzony w me-
chanizm dzwigniowy, stuzacy do podno-
szenia i opuszczania pomostu.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze kotka toczne woézka s osa-
dzone na dZwigniach rozporowych, osadzo-
nych w wozku wahliwie i uruchomianych
zapomoca dzwigni recznej (54), podpartej
odpowiednio na osi, znajdujacej si¢ naze-
wnatrz woézka, wskutek czego przy ruchu
dzwigni w jednym kierunku ‘'wézek moze
by¢ podniesiony, a przy drugim kierunku jej
ruchu — opuszczony.

Karl Ernst Diesing.
Paul Hermann Heymann.
Heinrich Rothgiesser.
Zastepca: I. Myszczynski,

. rzecznik patentowy.
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