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(54! Zpitseb stohavani ohebnych plochych vyrobkii, zvlasté tiskovin a zaFizeni

k provadéni tchoto zpiiscbu

1 2

Za G&elem vytvoreni leZiciho stohu se vy-
robky, zvlasté tiskoviny, pfisouvaji vZdy k
nejzadnéjSimu vyrobku. Za tim u&elem ob-
sahuje zarizeni podle vyndlezu Fet8zovy do-
pravnik s nejméné& jednim ob&Znym Fetéz-
cem, k némuZ jsou v pravidelnych vzdale-
nostech pfipevnény unéaSeci vafky zabiraji-
ci do zadnich okraji vyrobki. Stoh je stla-
¢ovan nékolika pfFitlaénymi kladkami p¥i-
pevnénymi na nosném kotouci.

Zatizeni k provadéni zpfisobu sestdvd z
tistroji pro pritladovani nejposlednéjiiho vy-
robku stohu, popf#ipadé soupravy vyrobki,
na misité, které leZi ve sméru prisouvani vzidy
pfed pfednim okrajem nejbliZe ndsledujici-
ho vyrobku, popfipadé soupravy vyrobki, a
které se pii pfisouvani nejposledné&jliho vy-
robku, popfipadé nejposledn&jSi soupravy
vyrobklli soufasn& posouva ve sméru jejich
prisouvdni ke stohu, pFifemZ pfitlatné u-
stroji obsahuje né&kolik volné& otofnych kla-
dek pohénénych po kruhové obéZné draze
a dosedajicich v jednotlivych tsecich kru-
hové obéZné drahy vidy na nejposlednéjsi
vyrobek stohu.
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Vynédlez se tykd zplisobu stohovdni oheb-
nych plochych vyrobkd, zejména tiskovin,
podle n&hoZ se vyrobky postupné& pfisouva-
ji ke stohu, a zafizeni k provedeni tohoto
zplisobu s ustrojim pro podédvani a pfisou-
véni vyrobkdl ke stohu. Zplisob a zafizeni
jsou vhodné k vytvaFeni priru¢nich stohi
pro piechodné uskladnéni vyrobk{, které
se maji ddle opracovat, zvlas3té nakladaci.

Zplisob a zafizeni tohoto druhu jsou zné-
mé napiiklad u zafizeni, u néhoZ se listy ne-
pretrZité poddvané vedle sebe uspofddany-
mi dopravnimi pdsy vodorovného dopravni-
ho zaiizeni dopravuji k zardzkdm vy&nivaji-
cim ve tvaru prstli z dopravni drdhy. Prvni
list ze Supinovité usporddanych listl najiZ-
di svym pfednim okrajem na pon&kud za-
k¥ivenou zardZzku, ktera jej zvedd. Nasledu-
jici listy se pokladaji vZdy na nejzadn&jsi list
stohu. Timto postupem se vytva¥i vodorov-
ny stoh, jehoZ délka se ve sméru od pev-
nych prstovych zardZek dozadu zvétSuje a
v némZ jednotlivé listy zaujimaji svisou po-
lohu. ‘

VytvoFeny stoh spoéivd na nepfetrZité o-
bihajicich dopravnich péasech. V disledku
dotyku dopravnich pédsi se spodnimi okraji
listh jsou tyto listy dopravnimi pdsy unéSe-
ny. To ma za nésledek, Ze se stoh na své
spodni strané stladuje, coZ mbZe vést k vé-
jifovitému rozvirdni vrchni strany stohu. Za
titelem sniZeni tF¥ecich sil mezi dopravnimi
péasy a listy a vytvareji v £4sti podloZky sto-
hu vyhloubeni, jimiZ prochédzeji dopravni
pésy. Toto opatfeni je spojeno s néklade:.n
na vytvoreni vyhloubeni, pfi€emZ se vSak
zcela neodstraiiuje nebeznel! véjifovitého
rozvirdni stohu. NepftrZitym otirdnim do-
pravnich pdsfi o spodni okraj stohovanych
listli se mohou tyto listy i po3kodit.

T¥eni, k némuZ dochdzi pri unéaSeni sto-
hovanych listll, je v8ak do jisté miry Zadou-
ci, nebot zvétSovdnim stohu se listy dosté-
vaji stdle vice do 3ikmé polohy a sklouziva-
ly by ve smé&ru od stohu nazad.

U jiného zndmého reSeni se tiskové ar-
chy, které se maji sloZit do stohu, podévaji
v Supinovitém uspofdddni vodorovnym pé-
sovym dopravnikem k pevnému mistu, kde
se sklddajil do stohu a kde dva usmé&riiovaci
prsty zvedaji predni okraj poddvanych tis-
kovych arch@i. Zvednuté predni okraje tis-
kovych arch@i spoéivaji na opéfe posuvné
se zvétSujici se délkou stohu a sklonéné v
thlu 45° k horizontéle. Prvni tiskovych arch
se pFisune k této op&Fe a dalsi tiskové ar-
chy se pfFisouvaji k poslednimu podavanému
tiskovému archu.

V disledku zna¢né 3ikmé polohy stoho-
vanych tiskovych archl se sice odstrafiuje
nebezpeli véjifovitého rozvirdni stohu, tis-
kové archy vSak maji sklon ke skluzu smé-
rem dozadu. Aby se tomu zabrdnilo, musi
byt dopravni pésy opatfeny zaraZkami, kte-
ré v3ak mohou tiskové archy po3Skodit. Ne-
hled® k tomu, neni v nékterych p¥ipadech
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S§ikmé& poloha tiskovych vyrobk@ ve stohu
se sklonem 45° Zadouci.

Ukolem vynélezu je vyvinout shora uve-
deny zpflisob a zafizeni k provedeni tohoto
zplisobu umoZiiujici vytvareni zvlast& vodo-
rovinych, kompaktnich stohfi, v nichZ by vy-
robky uvedeného druhu na sebe dosedaly
bez nebezpeti po$kozeni kolmo k podélné
ose stohu.

Tento Gkol Pesi vyndlez, jehoZ podstata
zplsobu spotéiva v tom, Ze se na nejzadnéj-
§1 vyrobek stohu plisobi na misté leZicim ve
sméru prisouvani nejbliZe nésledujiciho vy-
robku, popripadé nejbliZe nésledujici sou-
pravy vyrobkil, vidy pfed jejich pFednim o-
krajem tlakem, pfifemZ misto plisobeni tlo-
ku se pii prisouvdni nejbliZze nésledujiciho
vyrobku, popf¥ipadé& nejbliZe nasledujici sou-
pravy vyrobk(, ke stohu posouvd soucasné&
s nejposledné&j$im vyrobkem, popfipadé s
nejposlednéjsi soupravou vyrobkll ve smeé-
ru pfisouvani jich ke stohu.

Podstata zafizeni k provadéni tohoto zpi-
sobu podle vyndalezu spo€iva v tom, Ze se-
stdvd z ustroji pro pfFitlaovéni nejposled-
néj$iho vyrobku stohu, popfipad& soupra-
vy vyrobkl, na misté, které lezi ve sméru C
pFisouvani vZdy pfed pfednim okrajem nej-
bliZe néasledujiciho vyrobku, popripad& sou-
pravy vyrobkd, a které se pii pfisouvani nej-
poslednéjs$iho vyrobku, pop¥ipadé nejposled-
néj8i soupravy vyrobkdl soudasné& posouva
ve sméru C jejich pFisouvéani ke stohu, pfi-
¢emZ pritlacné Ustroji obsahuje né&kolik vol-
né otoénych kladek pohdnénych po kruhe-
vé ob&Zné drdze a dosedajicich v jednotli-
vych tsecich kruhové obé&Zné drahy vidy
na nejposlednéijsi vyrobek stochu. ‘

Vyhodou vynélezu je, Ze tlak plisobi ne-
pretrZit®é na stoh, nikoliv vSak na prisouva-
ny vyrobek, udrZuje se stoh kompaktni, po-
stupné prisouvdni vyrobkli na sebe v3ak
mliZe probihat bez tlaku. Tim se zabraru-
je poSkozeni vyrobkili pfi pFisouvani k so-
bdé a nebezpefi unaSeni nejzadnéjsiho vy-
robku stohu tienim zplisobovanym pfisou-
vanym vyrobkem.

Ohnutim okraji vyrobkd pred pFisunutim
na stoh zphGsobem a zafizenim podle vynéle-
zu se vyrobky dodate€né& vyztuZuji, ¢imZ se
zabrafiuje, aby se vyrobky, na né% neptso-
bi Zadny tlak, pii pFisouvéni v oblasti jejich
predniho okraje ohybaly zpé&t nebo se svi-
novaly dozadu. PFi Supinovitém uspofadéani
se podavané vyrobky sklddaji pfed poloZe-
nim na sebe zpravidla do souprav, sestiva-
jicich ze dvou aZ t¥i vyrobkid leZicich na
sobé. Tyto soupravy jsou vzhledem k tomu,
7e se sklddaji z nékolika vyrobkdl s nahoru
ohnutymi bo¢nimi okraji, tuz3i neZ jednotli-
vé vyrobky a maji jeSté tu daldi vyhodu Ze
se ddle zmenSuje nebezpeti posouvéani vy-
robkil pfes vrchni stranu stohu.

Dal3i vyhodné provedeni predmétu vyna-
lezu jsou uvedena v popisu.

Vynélez je bliZe vysvétlen s odvoldanim na
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vykresy, na nichZ zudzoriiuji schematicky
obr. 1 pohled ze strany na nakladac se za-
Filzenim podle vyndlezu pro vytvareni pri-
ruéniho stochu s podivadem; obr. 2 hlavni
Céast zaiizeni pro vytvafeni pfiruéniho sto-
hu ve zvétSeném méritku vzhledem k obr.
1; obr. 3, 4 odpovidajici zndzornéni na obr.
2 a ve zvétSeném méritku oproti obr. 2 ob-
last mista stchovéni podle obr. 2 v po sobé&
nésledujicich momentech pfFisouvani; obr.
5 pohled shora ve sméru A na obr. 2 ve
zvétSeném meritku oproti obr. 2 na stohava-
ci zalizeni; obr. 6, 7 Gsek dopravniho Feté-
zu s unadeci vafkou v pohledu ze strany, po-
pripadéd shora v zvétSeném méritku oproti
obr. 2 aZ 5; obr. 8 hlavni fast zafizeni po-
dle vynalezu v jiném provedeni pohledu ze
strany odpovidajicimu obr. 2 aZ 4 pro vy-
tvafeni stohu tiskovin a obr. 9 pohled sho-
ra na stohovaci zafizeni ve sméru 2 na obr.
8 ve zvétSeném méritku viaci obr. 8.

Na obr. 1 je schematicky znazornén pou-
ze naklada¢ 1 zndamé konstrukce. Na tento
nakladaé¢ 1 je napojen poddval 2 obsahuji-
ci stohovaci zarizeni 3, kieré je zudzorneé-
1no na chr. 1 pouze schematicky, které vSak
bude déle popséno podle obr. 2 aZ 7. Stoho-
vaci zafizenim 3 se vytvdri zpltsobem, kte-
ry bude jeSté déle vysvétlen, leZici stoh 4,
jehoZ podélnd osa 4a je vzhledem Kk hori-
zontdle ponékud sklonéna. Stoh 4 doseda
svym piednim koncem na zardzku % a spo-
¢iva na podleZce 6. Na obr. 1 je dale zna-
zornén sbhérny retéz 7 selivatky nebo jiné-
ho stroje spojujiciho zndmym zpiisobem né-
kolik vzdjemné za sebou uspofadanych na-
klddattt 1. Naklddad 1 obsahuje jeSté dal-
§i fésti pro odebirani vyrobkll ze stohu 4
a pokladani na sbérny Petéz 7, které ne-
jsou zndzornény. Ddle bude bliZe vysvétle-
na podle obr. 2 aZ 7 pouze konstrukce sto-
hovaciho zafizeni 3.

Stoliovaci zatizeni 3 sestdvd z podévadle
8 ohebnych plochych vyrobkd 9, — déle
jen vyrobky 9 — jimiZ jsou v popisovaném
piipadg sloZené tiskové archy, které jsou
podavany plynule v 3upinovitém usporadéni
S 12 stohovaci misto 18.

V Supinovitém uspordddni S je kazdy
piedchéazejici arch zdéasti pokryt nésleduji-
cim archem. To znamend, Ze pfi tomto v
podstaté vodorovném Supinovitém uspofra-
dani S, podivanych vyrobkll 9 pfedni okraj
9a vyrobkli 9 spocivd volné na predchéazejl-
cim vyrobku 9 a zadni okraj 9b kaZdého vy-
robku 9 je tvoren ohybem sloZeného archu.
Padava¢ & vyrobkd 9 obsahuje prvni péso-
vy dopravnik 11, na ktery je napojen reté-
zovy dopravnik 12, ktery prisune zpfisobem,
vyrobky 9 na stoh 4.

Retézovy dopravnik 12 obsahuje dva vzéa-
jemné rovnobéZné v urcité vzdalenosti od se-
be probihajici dopravni Fetézy 13, z nichZ je
na obr. 2 znAzornén jen jeden. KazZdy do-
pravni fetéz 13 b&Zi po fetBzovych kolech
14, 15, 16, z nichZ Fet&zové kolo 14 je hna-
né. Dopravni Fetézy 13 se pohybuji ve smé-

ru B — B', ktery je v podstatd rovnob&iny s
podélnou osou 4a stohu 4 a je proto rov-
néZ vzhledem k horizontdle ponékud sklo-
nén. Na kaZdém dopravnim Fetézu 13 jsou
v pravidelnych vzdalenostech od sebe uspo-
Fadény unéSeci vacky 17.

Jak je zfejmé z obr. 6, 7, je kaZdéd unéSe-
ci vatka 17 uloZena vykyvn& na &epu 18
prodlouZeném do strany dopravniho Fetézu
13. UnéB8eci vacky 17 jsou uspoidddny mezi
dopravnim fetézem 13 a piidrZovaci destic-
kou 19, jejiZ vzdalenost od dopravniho fe-
tézu 13 je urcena rozpérnym pouzdrem 20
[obr. 7], nasunutym na 6epu 21 dopravni-
ho Fet&zu 13. Poloha pfidrZovaci destiCky 19
je na ¢epech 18 a 21 dopravniho Fet&zu 13
zajiSténa pojistnou svérkou 22. Na unéSeci
valtce 17 je pFipevnén kolik 23, na pfidrZo-
vacl desti¢ce 19 je pripevnén kolik 24. Na
téchto dvou kolicich 23, 24 je svymi konci
uchycena taznd pruzina 25 piidrZujici una-
Seci vatku 17 v unéSeci poloze, pfi niZ je
umisténa v blizkosti zardZky, ktera neni pa-
trna a vy¢énivad smérem vzhiru.

Plisobi-li na undSeci vatku 17 ve sméru
K (obr. 6] dosti velikéd sila, sklopi se uné-
Seci vatka 17 po prechodu sklopného bodu
piisobenim taZné pruZiny 25 (obr. 6) do &ar-
kované vyznacené polohy. Za tdelem vréce-
ni unéSeci vatky 17 je na dopravnim Feté-
zu 13 usporddéna zpétné zardzka 26 (obr.
2}, s niZ vnaSeci vacka 17 spolupracuje pro-
strednictvim laloku 17a.

V oblasti dopravni vétve 13a jsou doprav-
ni retézy 13 vedeny ve vedeni 27, které mé,
jak je patrno z obr. 2, tvar pismene S, je-
hoZ (sek 27a ustici do stohovaciho mista 10
stoupd. Vedeni 27 je ¢4sti sani 28, které jsou
posuvné prostFednictvim véleékovych loZi-
sek 28, 30, po dvou vodicich kolejnicich 31,
z nichZ je na obr. 2 zndzornéna pouze jedna
vodici kolejnice 31. S4né& 28 jsou dale opatie-
ny dvéma botnicemi 32, 33, uspoiddanymi
ve vzdjemné vzdéalenosti odpovidajici Sifce
vyrobku 9. Za ufelem prizplisabeni rizné
§ifce vyrobku 9, jsou ob& bocénice 32, 33
nastavitelné. Na svém vstupnim konci 32a
jsou obé& bocnice 32, 33 ponékud rozeviené
smérem ven.

Na jedné z boénic 32 je pFipevnéno vzhii-
ru sméfujici nosné rameno 34 dutého hii-
dele 35 umisténého mezi ob&ma boénicemi
32, 33 (obr. 5). V dutém hiideli 35 je ulo-
Zen hfidel 36, k jehoZ jednomu konci je
pripevnén nosny kotoué 37. K nosnému ko-
touci 37 je pfipevnéno osm radidlnich pa-
prskli 38 uspofadanych ve stejnych thlo-
vych vzdélenostech a presahujicich obvod
nosného kotoufe 37. Na vnéjSich koncich
paprskfi 38 jsou volné ototné& uloZeny pii-
tlacné kladky 39. Nosny kotoué 37, paprsky
38 a pritlaéné kladky 39 tvoii pfitlatné a-
stroji stohovaciho zafFizeni 3. Na spodnim
konci vloZeného hridele 36 je proti nosné-
mu kotou€i 37 pripevnéno Fetézové kolo 40,

Mxs

po némZ bé&Zi hnaci Fetéz 41, ktery je v za-
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béru s Fetézovym kolem 42, pfipevnénym s
druhym fet&zovym kolem 44 na hiideli 43.

Druhé fetézové kolo 44 je v zabé&ru s hna-
cim Fetézem 45, vedenym pies Fetézovéd ko-
la 46, 47, a s dals$imi Fet&zovymi koly 48,
49,

Obé Fetdzova kola 46, 47 jsou uspoidda-
na na tomtéZ hiideli jako retézova kola 14,
16, po nichZ bé&Zi dopravni Fetéz 13. Hnaci
Petdz 45 je uvddén do ob&hu fetézovym ko-
lem 46. Pres fetézova kola 44, 42, Fetéz 41
a Fetézové kolo 40 pohdni hnaci fetéz 43
nosny kotou¢ 37 ve sméru D. P¥itlatné klad-
ky 39 se tim pohybuji po kruhové obé&Zné
dréze rovnéZ ve sméru D.

Na dutém hrideli 35 je dale pfipevnéna
ve vzdélenosti rovnajici se pfibliZzné vysce
stohu 4 od jeho podloZky 6 nédrazova ple-
chova sténa 50.

Na obréazcich je déle schematicky znazor-
nén hnaci retéz 51 naklddade 1 vedeny pies
Fet&zové kolo 52 pripevnéné k témuZ hii-
deli jako retézové kolo 15 dopravniho ie-
tézu 13.

Timto hnacim fetézem 51 jsou Fetézovym
dopravnikem 12 pohdnény vSechny &asti
nakladace 1.

Na obr. 2 aZ 4 je dédle zndzorn&na trys-
ka 53 pro vhdnéni plynového média, zpra-
vidla vzduchu, uspofddand pod podloZkou 6
stohu 4 v oblasti stohovaciho mista 10. Plyn
vystupujici z plynové trysky 53 proudi do
prostoru mezi poslednim vyrobkem %° sto-
hu 4 a nejbliZ$im pFisouvanym vyrobkem 9*.
Plynova (ryska 53 je pfipevn#&na k sanim
28 a je s nimi téZ posuvnd. Misto jediné
plynové trysky 53 je moZno uspofddat né-
kolik plynovych trysek %3 symetricky od
sebe vzdédlenych po Sifce stohu 4.

Dale bude zvlaStd8 se zietelem na obr. 2
aZ 4 bliZe vysvétlena &innost stohovaciho
zalizeni 3.

Z ddvodd, které budou dédle uvedeny, do-
sedd piitlatnéd kladka 39 vZdy na posledni
vyrobek 9°' stohu 4. Misto, na n&m# piitlag-
néd kladka 39 dosedd na posledni vyrobek
9 se pohybuje v dfisledku otd€eni nosného
kotoute 37 vzhlru. V disledku Sikmé polo-
hy sani 28, posuvnych ve sméru E, maji sé-
né 28 tendenci posunout se podél vedeni
31 smérem dolfi, to jest na obr. 2 aZ 4 do-
leva. Pritlatnd kladka 39 dosedajici vZdy
na stfed stohu 4 plisobi na stoh 4 silou, kte-
rd zplisobuje, Ze alespoii nejposledn&jsi vy-
robek 9° stohu 4 nabyvd tvar mirng pro-
hnutého pismena V, jak je patrno z obr. 5.
Tento tvar pismena V ztuZuje vyrobek 9'.
V disledku tohoto ztuZeni je u té&chto vy-
robkd 9° mensi nebezpedi, Ze pii eventudl-
nim narazu na nédrazovou plechovou st&nu
50, se budou ohybat dozadu.

Vyrobky 9 dopravované ve vodorovném
sméru pasovym dopravnikem 11 pfejimé fe-
t8zovy dopravnik 12 dopravujici vyrobky
9 na stohovaci misto 10. Na tomto misté 10
se vyrobky 9 pfisouvaji vZdy na nejposled-
né&jsi vyrobek 8' stohu 4 ve sm&ru C. Pii

tomto pokladéni se musi vyrobky 9 oproti
sméru jejich poddvani, to jest ve sméru do-
pravy pasového dopravniku 11, obritit asi
0 90°. Toto obréaceni neprobihd jednim ra-
zem, nybrZ ve dvou fazich, a sice prvni fa-
zi na prechodu vedeni 27 do vzestupného -
seku 27a a druhou fazi pri pokladdni na
nejposledn&jsi vyrobek 9° stohu 4. Timto
zplisobem se zabraiuje, aby v stohovacim
misté 10 dochéazelo k celému obratu vyrob-
ku 9 o 90° coZ by mohlo vést k jeho defor-
maci.

Vyrobky 8 prejaté Fetézovym dopravnikem
12 jsou déle dopravovany unaSecimi vacka-
mi 17, které béhem dopravy zabiraji do kon-
covych okraji 9b kaZdého vyrobku 8 na-
sledujiciho v rad& na retézovém dopravni-
ku 12. Pfitom neni nikterak nutno, aby pa-
sovy dopravnik 11 podéval vyrobky 8 pfes-
né v poloze pro nejvhodné&jsi uchopeni u-
nédSecimi vackami 17. Vyrobky 9, které pii
ptejiméani retézovym dopravnikem 12 nemo-
hou byt uchopeny unaddecimi vacfkami 17,
prokluzuji zp&t aZz k zardZce 17a unaSeci
vatky 17, pfi¢emZ se obraceji do sprévné
polohy. Tim je zajiSténo, Ze poklddani vy-
robkit 9@ na stoh 4 probihd ve stanovenych
vzdalenostech uréenych undSecimi vadka-
mi 17.

Toto pokladani vyrobkit 89 ve stanoveaych
vzdilenostech, vzdéalenosti mezi pritlatnymi
kladkami 39 odpovidajici vzdélenostem me-
zi vyrobky 9, jakoZ i synchronni pohon do-
pravnich retézi 13 a nosného kotoude 37
s pPitlaénymi kladkami 39 zajiStuji, Ze p¥Fi
pokladani vyrobku 9 se pFitlatnd kladka
39° pritladujici nejzadngj$i vyrobek 9° sto-
hu 4 nachézi pfesné pfed prednim okrajem
Sa pFisouvaného vyrobku 9“ a Ze se s tim-
to vyrobkem 8% pohybuje ve sméru C jeho
pohybu vzhiru, jak je zPfejmé z obr. 2, 3, 4,
na nichZ je postup prisouvani vyrobku 9
zndzornén ve tiech po sobé& nésledujicich
dasovych okamZicich. Tim p¥i pFisouvéni pti-
sobi na nejzadn&jsi vyrobek 9° trvale tlak
vyvijeny pi¥itlaénou kladkou 39, zatimco
nejblizsi poddvany vyrobek 9* se milZe po-
kladat bez jakéhokoli tlaku.

KdyZ prisunuty vyrobek 9 dosdhl své
koncové polohy (obr. 4), je nejbliZSi p¥i-
tlagnd kladka 39" pritladovédna na tento p¥i-
souvany vyrobek 9% Tato pFitlatnd klad-
ka 39 se posouva, jak bylo uvedeno, s nej-
bliZ8im pFisouvanym vyrobkem 9*‘ vzhiru.

Stoch 4, jak bylo vySe uvedeno, doseda
svym pfednim koncem na pevnou zarazku 5
(obr. 1}, a je tedy pod stdlym lisovacim tla-
kem. Tim se zabrailuje véjifovitému rozvi-
rani stohovanych vyrobkd 9. JelikoZ vyrob-
ky § pii priklddéni do stohu 4 nejsou pfi-
tlatovdny ke stohu 4, nedochdzi p¥i vytvéa-
feni stohu 4 k poSkozeni ani tenkych vy-
robkil. D4ale se zabraiiuje, aby prikladany
vyrobek 9 unéael vzhiiru nejzadng&jsi vyro-
bek 9° v dasledku tFeni mezi ob&ma vyrob-
ky 9‘a 9.
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Kdyby k tomu v n&kterych p¥ipadech
vskutku doslo, zabraiiuje nérazovd plecho-
vé sténa 50 dalSimu undSeni tFfenim nejzad-
ndjsiho vyrobku 8. Vhandnim plynovéhe
média plynovou tryskou 53 do prostoru me-
zi nejzadngjdim vyrobkem 8' a daldim v{-
robkem 9 pFisouvanym ke stohu 4 je moz-
no dokcnale zabrénit, aby se vyrobky 9
pfi vytvéareni stohu 4 dostaly do tak tésné-
ho vzd,emnéno styku, aby do3le k unédSeni
t¥enim. ¥cdiz druhu stohovanych vyrobki
9 a podie povahy jejich povrchu miiZe né-
razovd plechova sténa 50 a/nebo plynové
tryska 33 cdpadnout.

Je zrejmé, Ze se zvE&tSovanim stohu 4,
k némuZ dochézi s kazdym nové priloZenym
vyrobkem 9, se stohovaci misto 10 posou-
vd dozadu. To znamend, e se 1 sédné 28
musi poscuvat dozadu ve sméru E. K tomu-
to pohybu dochézi samoéinné tim, Ze p¥i do-
sednuti pritlatné kladky 33 na posledni p¥i-
loZeny vyrobek 9° se sdné 28 posouvaji do-
zadu. Se sdnémi 28 se posouvd i vedeni 27
dopravnich retézli 13 dozadu, takZe vzestup-
ny tsek 27 a vedeni 27 zaujimd vzhledem
ke konci stohu 4 stédle stejnou polohu.

Jak je patrno z obr. 2 a 4, phsobi unéS3e-
ci vaCky 17 tak dlouho na zadni okraj 9b
vyrobku 8, aZ je tento vyrobek 9 pfiloZen
ke stohu 4. JelikoZ vSak unéSeci vatky 17
se dale pohybuji ve sméru B, ktery je v
podstaté kolmy k roving nejposleduéjsihe
vyrobku 9 stohu 4, pfsobi stoh 4 na tyto
undSeci vacky 17 ve sméru K silou [obr.
6), kterd, jak shora uvedeno, po piekond-
ni mrtvé polohy v ftvrati, sklopi unéSeci
vacky 17 smérem dozadu. V této nazad sklo-
pené poloze nemohou unédeci vacky 17 bé-
hem svého pohybu pod stchem 4 plisobit
na spodni okraj stohovanych vyrobkd 8.
Tim se dosahuje pritlateni spodniha okraje
9% stohovanych vyrobk@t 9 na stoh 4, za-
brailuje se v3ak poSkozeni tohoto spodni-
ho ckraje undéSecimi vatkami 17. Béhem
svého zpé&tného posuvu jsou undSeci vacky
17 zpétnen nardZkou 26 opét zveddny do u-
naseci polohy (obr. 2).

P¥i popsaném vytvareni stohu 4, ktery jak
shora uvedeno slouZi jako p¥iruéni stoh pro
zdsobovéani nakladade 1, odebiraji se vyrob-
ky 2 z jeho pfedniho konce. To znamen§, Ze
podle poméru mezi rychlosti odebirdni a sto-
hovdni se miZe velikost stohu 4 ménit a
miZe byt vétSsI nebo mensdi. Tento pFiruéni
stoh 4 umoZiiuje udrZeni naklddace 1 v pro-
vozu po urditou dobu i tehdy, kdyZ je po-
ddavani vyrobkd 9 pdsovym dopravnikem 11
preruseno.

Stohovani vyrobkdli 9 unédSecimi vacdkami
17 a pfitladovani pritlaCovacimi kladkami
39, které jsou pfi ob&hu pohdnény synchron-
né s rychlosti unaSecich vadek 17, umoZiiu-
je bezporuchové stohovéni nejen tehdy, kdy%
vyrobky 9 nejsou v Supinovitém uspoiddani
S ve stejnych vzdalenostech, nybrZ i tehdy,
kdyz v proudu vyrobkd 9 vzniknou mezery.
Proto je téZ moZné stohovat bez poruch ji-
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né ohebné ploché vyrobky 8 neZ tiskoviny,
které nejsou podavany v Supinovitém uspo-
Ffadani S.

Ritzné ¢4sti stohovaciho zakizeni 3 mohou
byt vytvofeny jinak neZ bylo shora popséano.
Z moZnych variant bude jich dale popséno
jen nékolik.

Silu, kterou tla¢i pritlatné kladky 39 na
stoh 4 je moZno zvysit tim, %e se na sdné 28
pFipevni pfidavné zdvaZi, které se napiiklad
pohybem sédni 28 zvedé nebeo spousti. Jsou
samoziejmé moZné i jiné vhodné prostiedky
pro dosaZeni Zadaného zvySeni ptritlaéné si-
ly.

Popsany samo€inny posuv sani 28 méa tu
vyhodu, Ze k nému neni t¥eba #adnych pfi-
davnych zafizeni. Je ovSem téZ moZno Fidit
pohyb sdni 28 zvldStnim ovlddacim zafize-
nim. U tohoto provedeni nemusi byt nosny
kotoué 37 pevné spojen se sdn&mi 28, nybri
miZe byt pFipevnén na vykyvné uloZené pa-
ce. Podle ménici se velikosti stohu 4 se mé-
ni i poloha nosného kotouce 37 a tim i vy-
kyv péky. Této vychylené polohy pdky je
moZno pouZit k ovladdani posuvu sini 28.

Popsanym stohovacim za¥izenim 3 je moZ-
no vytvéret pFiru€ni stohy nejen pro zdsobo-
vani naklddact 1, nybrZ i jinych obrdbécich
stroji. TimtéZ stohovacim zaiizenim 3 a
popsanym zplsobem je moZno vytvaret i
stohy 4, které se priklddanim vyrobk{ 8 na
jedné stran& na druhé stran& nezmen3uji,
nybrz déle se zpracovavajl ve tvaru slohu
4, popFipadé& po eventudlnim piechodném u-
skladnéni se na jiném misté znovu rozebi-
raji za ucelem dalSihc opracovani jednotli-
vych vyrobka 9.

Rozumi se, Ze stohovaci misto 18 miiZe byt
i pevné, coZ v8ak predpoklddd, Ze poloha
podloZky uspoirddané na druhé strand stochu
4 musi byt ménitelnd. U takovéhoto feSeni
je nutné, aby sadné 28 byly posuvné.

U shora popsanych stohovacich zaiizeni
se miZe, zvlast8 u tenkych vyrobkl priho-
dit, Ze se pri priklddani na stoh 4 v ob-
lasti svého predniho okraje ohybaji nebo se
svinuji dozadu, ¢imZ mohou vznikat piekla-
dy nebo jind posSkozeni, které se projevuji
nepiiznivé pri nésledujicim rozebirdni sto-
hu 4 a pfi dal8im zpracovani vyrobkdi 9.
Je didle moZno, Ze se nékteré vyrobky 9, i
kdyZ je stohovaci misto 10 opatfeno podél
vrchnl strany stohu 4 nérazovou plechovou
sténou 50, vysouvaji p#ili§ daleko nahoru
a presahuji proto stoh 4. Takovéto vyrobky
9 zpdsobuji pozdéji poruchy pii rozebirdni
stohu 4. Témto nedostatkiim se zabrailuje
provedenim podle obr. 8, 9.

Stohovaci zarizeni podle obr. 8, 9, odpovi-
dé v podstaté provedenim podle obr. 1 a 7.
Stohovaci zafizeni 3 na obr. 8 je ¢asti po-
davale 2, jak je tomu u nakladdade 1 zndmé
konstrukce. Timto stohovacim zatizenim 3
se vytvari leZici stoh 4, jehoZ podélnd osa 4a
je oproti horizontdle ponékud sklonéna.

Tento stoh 4 spofivad svym prednim kon-
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cem, ktery neni znédzornén, rovnéZ na pod-
loZce 6.

Stohovaci zafizeni 3 obsahuje déle podé-
val 8 privadéjici vyrobky 9 — napfriklad
tiskoviny doddvané v Supinovitém usporadé-
ni 8 — na stohovaci misto 10. V Supinovi-
tém usporfddani § spofiva kaZdy vyrobek 9
zE4asti na predchdzejicim vyrobku 9, takZe
vZdy predni okraj 9a vyrobki 9 je volny.
Podévat 8 obsahuje pasovy dopravnik 12,
ktery dopravuje vyrobky 9 do stohu 4. Reté-
zovy dopravnik 12 obsahuje dva rovnobé&z-
né, v jisté vzdalenosti od sebe vzdalené do-
pravni Fetézy 13, z nichZ je na obr. 8 zna-
zornén pouze jeden dopravni Fetéz 13. Kaz-
dy dopravni Fetéz 13 b&Zi po neposuvné uspo-
Fddanych fet&zovych kolech 14, 15, 16, z
nichZ fetézové kolo 14 je pohdnéno.

Na kaZdém dopravnim Tfetézu 13 jsou
uspofdddny unéadeci vacky 17. Vzddlenost
mezi undSecimi vackami 17 je v&tsi neZ vzda-
lenost ,,a' Supinovitd uspofddanych vyrob-
kil 9, to jest, vzdalenost mezi dvéma po sobé
néasledujicimi vyrobky 9 v Supinovitém uspo-
fadani S. U popisovaného pfikladu provede-
ni je vzdalenost mezi undSecimi vackami 17
asi trojndsobnd oproti vzdalenosti ,a" Iu-
pin. Uné&3eci vacky 17 jsou provedeny stej-
né jak jsou zndzornény na obr. 2 aZ 4 a 6
a 7 a jsou rovnéZ pripevnény sklopné na
dopravnich fetézech 13.

V oblasti své vétve 13a prochéazeji doprav-
ni fetdzy 13 vedenim 27, jehoZ tsek 27a
stoupd smérem k stohovacimu mistu 10 {obr.
8). Tento vzestupny tsek 27a slouZi soudas-
né jako opéra stfedni Casti vyrobki 9. Ve-
deni 27 je &asti sani 28 vedenych posuvné
bliZze neznéazornénym zplisobem podél dvou
vodicich kolejnic 31, z nichZ je na obr. 8
znazorn&na jen jedna. S4né 28 jsou déle
opatfeny dvéma bo&nicemi, které jsou =z
obr. 9 vypuStény a z nichZ na obr. 8 je zné-
zornéna pouze boénice 32.

Na boé&nici 32 je pfipevnéno vzhiiru smé-
Fujici rameno 34 nesouci duty hiidel 33
{obr. 9), v némZ je uloZen hiidel 36 (ohr.
8], na jehoZ jednom konci je pFipevnén nos-
ny kotout 37.

K nosnému kotouci 37 je pFipevn&no osm
radidlnich paprski 38 uspofddanych ve stej-
nych thlovych vzddalenostech, z nichZ vSak
na obr. 8 nejsou vSechny znédzornény. Na
vnéjsich koncich radidlnich paprskii 38 jsou
uloZeny voln& ototné pritlatné kladky 39.
Na konci h¥idele 38 protilehlém vzhledem
k nosnému kotoudi 37 je pfipevnéno fetézo-
vé kolo 49, po n8mZ béZi hnaci fretéz 41,
ktery je v zdbéru s Fetézovym kolem 42 na
druhém konci ramena 34. Ret&zové kolo 42
je pfipevnéno na hiideli 43, k némuZ je pii-
pevnéno jeSt& dalSi Fetézové kolo 44, které
je v zab&ru s hnacim retézem 43 pchdné-
nym ustrojim, které neni na obr. zndzornsg-
no. Hnacim fetdzem 45 je pohdnén nosny
kotou¢ 37 ve sméru D. ‘

Na dutém hfideli 35 je ve vzdélenosti od-
povidajici p¥ibliZné vySce stohu 4 od pod-
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loZky 6 ddle piipevnéna narazové plechova
sténa 50.

Pasovy dopravnik 11 jakoZ i fetézovy do-
pravnik 12 napojeny na pdasovy dopravnik
11 se ponékud lisi od provedeni péasového
dopravniku 11 a Fet&zového dopravniku 12
zndzornénych na cbr. 2 aZ 7. Pdsovy doprav-
nik 11 obsahuje dopravni pis 83 vedeny
zplisobem, ktery neni bliZe zndzornén, pfes
hnaci kolo 61 a pfes neposuvné vratué ko-
lo 62. Dopravni pds 89 b&Zi dale pfes vrat-
nd kola 83, 64, 65, 66, kterd jsou v3echna
uloZena na séanich 28. Vratné kolo 63 je
pfipevnéno na tomtéZ hiideli jako Fetézovd
kola 14, pfes néZ jsou vedeny dopravni reté-
zy 13 Fetézového dopravniku 12. Ob&Znym
dopravnim pasem 60 je pohdnéno vratné ko-
lo 6% a s nim i Fetézova kola i4.

Po obou stranach vedeni 27 jsou v draze
vyrobkti § uspofddany dva thlové profily
67, B8, které jsou rovnéZ pfipevnény na si-
nich 28. Jedno rameno téchto thlovych pro-
filt 67, 68 slouzi jako voditko 63, popfipa-
dé 70 bodénich okraji 9e, 9d vyrobkd 9 s
vodicimi plochami 69a, popripad& 78a. Dru-
hé rameno Ghlovych profild €7, 68 je vytvo-
feno jako bo¢ni vodici smérovd sténa 71,
72,

Voditka 89, 70 stoupaji rovnéZ smérem ke
stohu 4. Stoupdni téchto voditek 69, 70 je
viak v&t§i neZ stoupdni vzestupného useku
27a.

Jak je zndzornéno na obr. 8, leZl pocatec-
ni Gseky 69, 70° voditek 8§39, 70 niZe neZ
vrchni strana vzestupného tseku 27a. Na
misté F probihaji vodikta 69, 70 pfibliZne
ve stejné vysi jako vrchni strana vzestup-
ného dseku 27a, nateZ vedou nad vzestup-
nym tdsekem 27a. Na obr. 8 je pismenem
,,b* oznatena vzddlenost, o niZ voditka 69,
70 jsou uspoi‘dddna nad vrchni stranou
vzestupného tseku 27a.

Cinnost stohovaciho zafizeni 3 v prove-
deni podle obr. 8, 9 je obdobnd &innosti sto-
hovaciho zafFizeni 3 v provedeni podle obr.
2 aZ 7 a je nésledujicl.

Supinovit® na sob& leZici vyrobky 8, zpra-
vidla tiskoviny poddvané pasovym dopravni-
kem 11 v pFibliZn& vodorovném sméru, jsou
vzestupnym ftsekem 27a zveddny a posou-
vany ve sméru B k stohovacimu mistu 1.
Asi v mistd F za¢nou voditka 69,70 plsobit
na botni okraje 9¢ a 9d vyrobkl 8, coZ ma
za nasledek, Ze se tyto boéni okraje 9e¢, 8d
oproti stfedni ¢asti vyrobkd 9 ohybaji na-
horu. Uhel stoupani vzestupného tseku 27a
je volen tak, Ze jednotlivé vyrobky 8 sklou-
zdvaji zp&t aZ narazi svymi zadnimi okraji
9h bud na vratné kolo 63 slouZici jako za-
rda7ka dopraviniho pdsu 63, nebo na unéaSe-
ci vatku 17 Fetézového dopravniku 12. Jeli-
koZ vzddlenost undSecich vafek 17 je pfi-
blizng trojndsobnad oproti vzdalenosti ,.a“
mezi za sebou ndsledujicimi Jupinovité u
spofddanymi vyrobky 9, vytvari se podeél
vzestupného useku 27a vZdy ze t¥i vyrobkd
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9 souprava 73, popfipads 73‘, kterd je ucho-
pena undseci vatkou 17 na koncovém okra-
ji &b nésledujicich vyrobkd 8 a pFiloZena ve
sméru € ke stohu 4. U soupravy 73 sklou-
zavaji tFi vyrobky 8 tvofici tuto soupravu
tak daleko zpét, ze nardZejl svymi zadnimi
okraji 9b na vratné keole 3. Tato soupra-
va 73 je poté uchopena unéeci vatkou 17
a posouvdna podél vedeni 27 smérem na-
horu. Béhem tohoto dopfedného pohybu sow-
pravy 73 jsou bocni okraje 8¢ a 8d vyrob-
kit 9 této soupravy 73 ohybdny voditky 69,
76 vzhiru, kdeZto stfedni ¢ést soupravy 73
vyrobku 9 dosedd na vzestupny usek 27a.
Vyrobky 8 kaZdé soupravy 73, 73 se tim
ohybaji do tvaru pismen U nebo V, CImZ se
dosahuje ztuZovaciho uc¢inku.

Tim, Ze vyrobky 9 ohnutim svych bofnich
okrajt 9c, ®d nahoru se ztuZuji a nejsou pFi-
souvdny ke stohu 4 jednotlivé nybrZ v sou-
pravdch, 1ze G¢inn& zabranit zpétnému ohy-
bani nebo svinovani vyrobk@ 9 p¥i jejich
pfisouvdni ke stohu 4. Tim je moZno bez
obtiZi a bez nebezpeli poSkozeni prisouvat
ke stohu 4 i tenké vyrobky % s pomérné
nepatrnou vlastni tuhostt.

Tvofenim souprav 73, 73° v dlsledku zp&t-
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ného skluzu vyrobkl 9 v oblasti vzestupné-
ho tdseku 27a se dosahuje, Ze mezi za sebou
nésledujicimi soupravami 73, 73‘ vznikd me-
zera 74, do niZ zasahuji unédSeci vacky 17.
Tim se zabrattuje, aby vyrobky 9 dosahova-
ly na vrehni stranu vedeni 27 pred nimi
se pachdazejicich unédSecich vadek 17. Uné-
Seci vacky 17 je proto moZno uspoiddat dost
vysoko, aby bylo zajiSténo bhezpecné unase-
ni souprav 73, 73' vyrobk 9.

Béhem pfisouvdni souprav 73, 73° vyrob-
kd 9 plsobi vZdy na nejposlednéjsi vyrobek
9‘ stohu 4 pFitlaénd kladka 39 pohybujici
se spoletné s pFisouvanou soupravou 73° ve
sméru pFisouvdni C nahoru, jak bylo sho-
ra pedrobné vyloZeno podle obr. 2 aZ 7.
Podle toho, jak se stoh 4 zvétSuje, a to tedy
pfi kaZdé nové prisunuté soupravé 73 vy-
robkt 9, pohybuje se stohovaci misto 10
dozadu. Sané 28 musi, jak bylo shora uvede-
no, sledovat pohyb stohovaciho mista 10
a musi se proto pohybovat ve sméru E na
obr. 1 doprava.

MbZe byt vyheodné vytvorit dopravni pés
69 z nékolika jednotlivych pdasit uspotada-
nych vzdjemné vedle sebe v urcité vzdile-
nosti.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfsob stohovédni ohebnych plochych
vyrobki, zvlasStd tiskovin, podle néhoZ se
vyrobky postupn& pfisouvaji ke stohu, vy-
znatujici se tim, Ze se na nejzadné&jsi vy-
robek stohu plisobi na misté leZicim ve smé-
ru pfisouvéani nejbliZe nésledujiciho vyrob-
ku, popripadé nejbliZe nésledujici soupravy
vyrobkli, vidy pred jejich pfednim okrajem
tlakem, pti€emZ misto plisobeni tlaku se pfi
pfisouvani nejbliZe néasledujictho vyrobku,
popfipadé nejbliZe néasledujici soupravy vy-
robkfl ke stohu, posouvd soufasné s nejpo-
sledné&j$im vyrobkem, popfipadé s nejposled-
néjsi soupravou vyrobkdé ve sméru pFisou-
vani jich ke stohu.

2. Zpasob podle bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze se vyrobky pfisouvaji k leZicimu sto-
hu sklonénému oproti horizoutéle.

3. Zplsob podle bodu 2, vyznadujici se tim,
Ze se stohované vyrobky podéavaji ve vodo-
roviném smeéru a v Supinovitém usporfadéani
a pred pfisouvanim ke stohu se usmériiu-
ji smérem nahoru.

4. Zptisob podle bodl 1 aZ 3, vyznadujici
se tim, Ze misto, na némZ se vyrobky pfi-
souvaji ke stohu se posouva v zavislosti na
velikosti stohu.

5. Zplisob podle bodlt 1 aZ 4, vyznadujici
se tim, Ze vyrobky pred pfFisunutim ke sto-
hu se v oblasti svych okraji obrdcenych ve
sméru dopravy ohybajl smérem nahoru.

6. Zplsob podle bodu 5, vyznalujici se
tim, Ze p¥ed prisunutim vyrobkii ke stohu
se vyrobky poddvané v Supinovitém uspofa-
dani skladaji do souprav obsahujicich ales-

poll dva pa sebe sloZené vyrobky.

7. Zafizeni k provadéni zpisobu podle bo-
dd 1 aZ 6, s ustrojim pro podavéani a pfisou-
védni vyrobk@é ke stohu, vyznacujici se tim,
Ze sestdva z ustrojt (37, 38, 39} pro pritla-
¢ovani nejposlednéjSiho vyrobku (9} stohu
(4), popiipadé soupravy (73‘) vyrobkd (9),
na mistgé, které leZi ve sméru (C) pFisouvé-
ni vZdy pred pfednim okrajem (9a) nejbli-
%e nasledujiciho vyrobku (8“), poptipadé
saupravy (73‘) vyrobkll (9), a které se pfi
pFisouvani nejposledn&j§iho vyrobku ({9},
popfipad& nejposledngjsi soupravy {73°) vy-
robkit (9) soutasné posouva ve sméru (C) je-
jich prisouvédni ke stohu (4), pFidemZ pfi-
tlatné ustroji (37, 38, 39) obsahuje né&ko-
lik volné otofnych kladek {39) pohdnénych
po kruhové obéZné drdze a dosedajicich v
jednotlivych usecich kruhové ob&zné drdhy
vZdy na nejposledngj$i vyrobek (9‘) stohu
(4).

8. Zatizeni podle bodu 7, vyznalujici se
tim, Ze podavat (8) podavad vyrobky (9)
vodorovné a v Supinovitém uspofaddni (S),
pri€em#Z je pro pFisunuti ke stohu (4) ohy-
ba smérem nahoru.

9. Zafizeni podle bodd 7 a 8, vyznadujici
se tim, Ze poddval (8) obsahuje fetézovy
dopravnik (12) pro pfFisouvani vyrobkid (9)
na stohovaci misto (10} nejméné jednim
ob&Znym fFetézem (13) pohdnénym synchron-
né s pritlatnym ustrojim (37, 38, 39) a opa-
tFenym unéaSecimi va¢kami (17} umisténymi
ve stejnych vzddlenostech od sebe a zabi-
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rajicimi do zadnich okraji (9b) vyrobki
(9].

10. Zafizen{ podle bodu 9, vyznalujici se
tim, Ze Fetdézovy dopravnik {12) obsahuje a-
lespoil v oblasti stohovaciho mista (10) do-
pravni zafizeni (B‘) pFfitn& uspofddané zpra-
vidla v pravém Ghlu k roving& nejzadnéjsi-
ho v§robku (9°‘) stohu (4).

11. Zafizeni podle bodu 10, vyznacujici
se tim, Ze und8eci vacky (17) jsou pf¥i na-
razu na stoh (4) odklopné z mista unéSe-
ni a jsou opatfeny vedenim (27) pro jejich
vraceni do unéseci polohy.

12. Zatizeni podle bodf 8 a 9, vyznaluji-
ci se tim, Ze dopravni drédha ret&zového do-
praviiiku (12) obsahuje usek (27a)} vzestup-
ny od stohovaciho mista (10) smérem ke
stohu (4).

13. Zarizeni podle bhodl 7 aZ 12, vyznacu-
jici se tim, Ze p¥itlatné ustroji (37, 38, 39)
spolu se stohovacim mistem (10) je posuv-
né v zévislosti na velikosti stohu (4).

14. Zaftizeni podle bodd 12 a 13, vyzna-
¢ujici se tim, Ze alespoil jedna vétev (13a)
dopravniho fetézu (13) probihd ve vzestup-
ném useku (27a) vedeni (27) synchronné
posuvného s pfitlaénym ustrojim (37, 38, 39)
v podélném sméru (4a) stohu (4).

15. Zafizeni podle bodu 14, vyznacujici
se tim, Ze vedeni (27]) a pritlagné tistroji
(37, 38, 39} jsou uspofadany na sénich (28)
posuvnych podél vedeni (31) sklonéného
smérem ke stohu (4), pfifemZ pritlacné u-
stroji (37, 38, 39) je pritlaovdno ke stohu
(4) opfenému na protilehlém konci.

16. Zafizeni podle bodlt 7 aZ 15, vyzna-
€ujici se tim, e je opatfeno nérazovou ple-
chovou sténou (50) pro omezeni pohybu vy-
robkft (9) ve sméru jejich pfisouvani ke
stohu (4).
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17. Zatizeni podle bodli 7 aZ 16, vyzna-
Cujici se tim, Ze mezi nejposledn&jiim vy-
robkem (9‘) stohu (4) a nejbliZe nasicduji-
cim vyrobkem (9} je umisténa tryska (53;
pro vhanéni plynového média, zpravidla
vzduchu.

18. Zafizeni podle bodli 7 aZ 17, vyzna-
Cujici se tim, Ze je opatFeno na okrajich
(8c, 9d) vyrobkt (9) podavanych podéava-
tem (8) a rovnob&Znych se smérem dopra-
vy [B) prostfedky pro ohybani okraji (9c
a 9d) smérem nahoru.

19. Zafizeni podle bodu 18, vyznatujici
se tim, Ze prostifedky pro ohybdni okraji
(9c¢, 9d) vyrobkdl (9) jsou bolni voditka
(69, 70) usporadand v drdze vyrobkd (9)
a plsobici na okraje [9c¢c, 9d) vyrobkd (9).

20. Zarizeni podle bodu 19, vyznacCujicl
se tim, Ze na kaZdém voditku (69, 70) je
vodici plocha [69a, 70a), kterad le7i ales-
poil z&asti ve vzdélenosti (b) nad vzestup-
nym tsekem (27a} pro stfedni Cdst vyrob-
kit {(9) a na niZ se svymi okraji (9c, 9d)
posouvaji vyrobky (9} b&hem svého pohy-
bu podél své dopravui dréhy.

21. Zafizeni podle bodd 9 aZ 18, vyznalu-
jici se tim, Ze vzdalenost mezi unédSecimi
vatkami (17) je vétSi neZ vzddlenost (a)
mezi po sob& ndsledujicimi Supinovité se
pfekryvajicimi vyrobky (9].

22. Zatizeni podle bodit 12 aZ 19, vyzna-
¢ujici se tim, Ze voditka (69, 70} jsou uspo-
Fadéna v tseku (27a) dréhy retézového do-
pravniku (12] vzestupném smérem ke sto-
hu (4).

23. Zarizeni podle bodu 22, vyznadujici
se tim, Ze v oblasti vzestupného aseku (27a),
zv1a8té jeho pocatek, je opatfen zardzkou
(63) vyrobk@i (9) sklouzavajicich podél
vzestupného Useku (27a) dozadu.

7 listl vykresd
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