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本发明公开了一种纸浆盘的生产工艺，涉及

一次性纸盘领域，主要包括如下步骤，步骤一、向

原纸的两面均喷洒加湿剂；步骤二、将纸板模切

成规定的形状；步骤三、将加湿剪切后的纸板置

于模具中成型；步骤四、将模具温度的温度控制

在120～150℃，时间持续1～1.2s，对纸板进行加

压干燥；步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置

于室温下进行冷却，得到成品纸盘。通过采用上

述技术方案，由于本申请省去了制备纸浆的步

骤，这样不仅能够减少因为制备纸浆过程中所产

生的污染物，消耗大量的水和电力资源，同时也

能够减少省去从纸浆干燥固化成成品纸的时间，

从而也就提高了生产效率。
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1.一种纸盘的生产工艺，其特征在于：包括如下步骤，

步骤一、向纸板的两面均喷洒加湿剂；

步骤二、将纸板模切成规定的形状；

步骤三、将步骤二模切加湿后的纸板置于模具中；

步骤四、将模具温度的温度控制在120～150℃，时间持续1～1.2s，对纸板进行加压干

燥；

步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置于室温下进行冷却，得到成品纸盘。

2.根据权利要求1所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于：步骤一中待喷洒加湿剂

后，利用刮刀将纸板两面的加湿剂均匀铺展开来。

3.根据权利要求1所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于：所述加湿剂按体积分数

计，包括5%乙醇、2%的甲基硅油、60%丙烯酸树脂，其余为蒸馏水。

4.根据权利要求3所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于：所述加湿剂中含有7～

11wt%蟹壳粉。

5.根据权利要求4所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于:所述蟹壳粉浸泡于5%NaOH

溶液约15～17h后再换用10%NaOH溶液煮沸30～40min。

6.根据权利要求3所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于：所述加湿剂中含有1～3wt

碘化盐。

7.根据权利要求6所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于：所述碘化盐为碘化锂和碘

化铜混合物，两者的质量比为1：1。

8.根据权利要求3所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于；步骤二中喷洒加湿剂的过

程中，周围的环境控制在60℃，纸板含加湿剂的饱和度为30～35wt%。

9.根据权利要求1所述的一种纸盘的生产工艺，其特征在于：步骤四中模具由微波进行

加热，微波的频率控制在500MHz～800MHz。
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一种纸盘的生产工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及一次性纸盘生产领域，特别涉及一种纸盘的生产工艺。

背景技术

[0002] 随着现代科学技术的发展，生活节奏越来越快，人们要求生活简便快捷，一次性产 

品进入人们的生活，纸盘具有方便、卫生的优点，给我们的日常生活带来很大的便利。目前 

大量的一次性盘子是由塑料制成的，而我国到目前为止白色污染的状况已严重威胁到人们

的日常生活。在此以往所使用的塑料材料制成的一次性盘子，已无法适应目前的社会发展， 

并且由于其存在降解难的问题，现在也已慢慢的被市场所放弃。因此，研制出可以完全降解

的纸盘就显得尤为重要。

[0003] 而现有纸盘在生产过程中，首先需要制备出纸浆，然后再将纸浆浇铸到模具中，待

纸浆固化冷却之后，则形成了纸盘。如公开号为CN109371747A的申请文件，其及一次性纸盘

加工技术领域，具体公开了一种一次性可降解纸盘的制备方法，包括如下步骤：S1、将竹纤

维、麻秆纤维、蔗渣纤维混合，然后乙酸溶液浸泡处理，之后用清水洗净，烘干，粉碎，得到混

合纤维粉末；S2、将凝结多糖、海藻酸钠、壳聚糖加入到纯净水中搅拌均匀，然后水浴保温，

得到混合胶黏剂；  S3、将混合纤维粉末、混合胶黏剂、玉米淀粉加入混料机中混合均匀，得

到混合料，然后将混合料送入模压机，热压成型，即得盘体；  S4、将复合成膜液均匀涂布在

盘体内表面上，然后恒温干燥，冷却后，即得一次性可降解纸盘。虽然，这种一次性可降解纸

盘防水、耐油性好，而且具有优异的可降解性能。

[0004] 但是，制备纸浆的过程中，需要添加混合胶粘剂和各类助剂，从而一方面易产生工

业污水，另外一方面也易产生有机废气，因而极易对环境造成污染。

发明内容

[0005] 本发明的目的是提供一种纸盘的生产工艺，其不仅能够减少对环境的污染，同时

也提高生产效率。

[0006] 本发明的上述发明目的是通过以下技术方案得以实现的：一种纸盘的生产工艺，

其特征在于：包括如下步骤，

步骤一、向纸板的两面均喷洒加湿剂；

步骤二、将纸板模切成规定的形状；

步骤三、将步骤二模切加湿后的纸板置于模具中；

步骤四、将模具温度的温度控制在120～150℃，时间持续1～1.2s，对纸板进行加压干

燥；

步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置于室温下进行冷却，得到成品纸盘。

[0007] 通过采用上述技术方案，由于本申请省去了制备纸浆的步骤，这样不仅能够减少

因为制备纸浆过程中所产生的污染物，同时也能够减少省去从纸浆干燥固化成成品纸的时

间，从而也就提高了生产效率。
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[0008] 优选为，步骤二中待喷洒加湿剂后，利用刮刀将纸板两面的加湿剂均匀铺展开来。

[0009] 通过采用上述技术方案，利用刮刀将纸板上的加湿剂铺展开来，这样有利于纸板

充分地吸收加湿剂，从而实现纸板软化的效果，进而便于后续操作的进行。

[0010] 优选为，所述加湿剂按体积分数计，包括5%乙醇、2%的甲基硅油，60%丙烯酸树脂，

其余为蒸馏水。

[0011] 通过采用上述技术方案，由于甲基硅油不溶于水，而乙醇的加入可以使得甲基硅

油和水充分互溶。其次，在模具中加压干燥过程中，乙醇和水就会挥发，从而甲基硅油则会

留再纸板上。这样一方面方便后续成品纸盘的脱模，另一方面由于甲基硅油会停留于纸盘

的表面，相当于对纸盘表面形成了一层保护层，由于其具有疏水特性，因此即使食物中带有

水分，纸盘也不容易发生软化。

[0012] 优选为，所述加湿剂中含有7～11wt%蟹壳粉。

[0013] 通过采用上述技术方案，由于蟹壳粉的主要成份为碳酸钙，因此，当其被喷洒在纸

盘上时，更容易使纸盘在模具压制过程中定型。

[0014] 优选为，所述蟹壳粉浸泡于5%NaOH溶液约15～17h后再换用10%NaOH溶液煮沸30～

40min。

[0015] 通过采用上述方案，由于蟹壳中含有一定量的甲壳素，其具有良好的杀菌抑菌的

功能。而将蟹壳经过碱液处理之后，甲壳素就可以从蟹壳的脂类中分离出来，从而当蟹壳粉

随同加湿剂一同喷洒到纸盘上后，甲壳素也会逐渐浸入到纸盘中，进而也就使得纸盘具备

了抗菌性能，使得其能够有较长的保存时间。

[0016] 优选为，所述加湿剂中含有1～3wt碘化盐。

[0017] 优选为，所述碘化盐为碘化锂和碘化铜混合物，两者的质量比为1：1。

[0018] 通过采用上述技术方案，碘化盐中的锂离子和铜离子还能够与纸盘纤维素上的羰

基发生配位作用，从而产生了类似网络的结构，这样纤维素分子链在受热分解时比完全自

由的分子链需克服更大的能垒，进而促进纸盘具有更高的热分解温度，有利于纸盘盛放较

高温度的食物。

[0019] 优选为，步骤一中喷洒加湿剂的过程中，周围的环境控制在60℃，纸板含加湿剂的

饱和度为30～35wt%。

[0020] 通过采用上述技术方案，将环境温度控制在60℃，这样相当于能够对纸板进行预

热，同时，将纸板含加湿剂的饱和度控制在30～35wt%，这样一方面能够保证纸板能够有较

好的柔软度，同时也能够避免因为纸板湿度过大而出现浆化的问题。

[0021] 优选为，步骤四中模具由微波进行加热，微波的频率控制在500MHz～800MHz。

[0022] 通过采用上述技术方案，通过采用上述技术方案，由于微波加热过程中，纸板的内

部会与外部同步同步被加热，这样在模具压制过程中，能够避免纸板内部还未完全干燥时

候，外部由于外部过于干燥而出现焦化的问题。

[0023] 同时，将微波的频率控制在500MHz～800MHz，这样能够保证纸板在1～1.2s加热过

程中就能够充分的干燥。

[0024] 综上所述，本发明的有益技术效果为：

1、由于省去了制备纸浆的步骤，所以一方面能够减少环境的污染，另一方面也能够提

高生产效率；
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2、选用乙醇、甲基硅油、丙烯酸树脂和水蒸汽的混合液作为加湿剂，这样既能够保证纸

板软化，又能够在模具压制成型后使得纸盘具有防水性能；

3、利用微波对纸板进行加热，这样能够保证纸板内外同步干燥，有利于提高纸盘质量。

具体实施方式

[0025] 实施例一、

步骤一、将环境温度控制在60℃，向纸板的两面均喷洒加湿剂，利用刮刀将纸板两面的

加湿剂均匀铺展开来，使纸板含加湿剂的饱和度为30wt%；

步骤二、将纸板模切成规定的形状；

步骤三、将步骤二加湿模切后的纸板置于模具中；

步骤四、将模具温度的温度控制在120℃，时间持续1～3s，对纸板进行加压干燥；

步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置于室温下进行冷却，得到成品纸盘。

[0026] 其中，步骤四中模具由微波进行加热，微波的频率控制在500MHz，加湿剂按体积分

数计，包括5%乙醇、2%甲基硅油，60%丙烯酸树脂，其余为蒸馏水。另外，加湿剂还含有7wt%蟹

壳粉和1wt%碘化盐，且蟹壳粉由浸泡于5wt%NaOH溶液约15h后再换用10wt%NaOH溶液煮沸

30min后的蟹壳研磨之5um制成。而碘化盐为碘化锂和碘化铜混合物，两者的质量比为1：1。

[0027] 实施例二、

步骤一、将环境温度控制在60℃，向纸板的两面均喷洒加湿剂，利用刮刀将纸板两面的

加湿剂均匀铺展开来，使纸板含加湿剂的饱和度为33wt%；

步骤二、将纸板模切成规定的形状；

步骤三、将步骤二加湿模切后的纸板置于模具中；

步骤四、将模具温度的温度控制在135℃，时间持续1.1s，对纸板进行加压干燥；

步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置于室温下进行冷却，得到成品纸盘。

[0028] 其中，步骤四中模具由微波进行加热，微波的频率控制在650MHz，加湿剂按体积分

数计，包括5%乙醇、2%甲基硅油，60%丙烯酸树脂，其余为蒸馏水。另外，加湿剂还含有9wt%蟹

壳粉和2wt碘化盐，且蟹壳粉由浸泡于5%NaOH溶液约16h后再换用10%NaOH溶液煮沸35min后

的蟹壳研磨之5um制成。而碘化盐为碘化锂和碘化铜混合物，两者的质量比为1：1。

[0029] 对比例一、

本对比例与实施例二的区别在于，本对比例的加湿剂乙醇全由蒸馏水代替。

[0030] 对比例二、

本对比例与实施例二的区别在于，本对比例的加湿剂甲基硅油全由蒸馏水代替。

[0031] 实施例三、

步骤一、将环境温度控制在60℃，向纸板的两面均喷洒加湿剂，利用刮刀将纸板两面的

加湿剂均匀铺展开来，使纸板含加湿剂的饱和度为35wt%；

步骤二、将纸板模切成规定的形状；

步骤三、将步骤二加湿模切后的纸板置于模具中；

步骤四、将模具温度的温度控制在150℃，时间持续1.2s，对纸板进行加压干燥；

步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置于室温下进行冷却，得到成品纸盘。

[0032] 其中，步骤四中模具由微波进行加热，微波的频率控制在500MHz～800MHz，加湿剂
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按体积分数计，包括5%乙醇、2%甲基硅油，60%丙烯酸树脂，其余为蒸馏水。另外，加湿剂还含

有11wt%蟹壳粉和3wt碘化盐，且蟹壳粉由浸泡于5%NaOH溶液约17h后再换用10%NaOH溶液煮

沸40min后的蟹壳研磨之5um制成。而碘化盐为碘化锂和碘化铜混合物，两者的质量比为1：

1。

[0033] 实施例四、

步骤一、将环境温度控制在60℃，向纸板的两面均喷洒加湿剂，利用刮刀将纸板两面的

加湿剂均匀铺展开来，使纸板含加湿剂的饱和度为35wt%；

步骤二、将纸板模切成规定的形状；

步骤三、将步骤二加湿模切后的纸板置于模具中；

步骤四、将模具温度的温度控制在120℃，时间持续1.1s，对纸板进行加压干燥；

步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置于室温下进行冷却，得到成品纸盘。

[0034] 其中，步骤四中模具由微波进行加热，微波的频率控制在500MHz～800MHz，加湿剂

按体积分数计，包括5%乙醇、2%甲基硅油，60%丙烯酸树脂，其余为蒸馏水。另外，加湿剂还含

11wt%蟹壳粉和1wt碘化盐，且蟹壳粉由浸泡于5%NaOH溶液约17h后再换用10%NaOH溶液煮沸

35min后的蟹壳研磨之5um制成。而碘化盐为碘化锂和碘化铜混合物，两者的质量比为1：1。

[0035] 对比例三、

本对比例与实施例四的区别在于，未添加蟹壳粉。

[0036] 对比例四、

本对比例与实施例四的区别在于，添加的蟹壳粉未经过碱液处理。

[0037] 实施例五、

步骤一、将环境温度控制在60℃，向纸板的两面均喷洒加湿剂，利用刮刀将纸板两面的

加湿剂均匀铺展开来，使纸板含加湿剂的饱和度为35wt%；

步骤二、将纸板模切成规定的形状；

步骤三、将步骤二加湿模切后的纸板置于模具中；

步骤四、将模具温度的温度控制在120℃，时间持续1.2s，对纸板进行加压干燥；

步骤五、之后将纸板从模具中取出，并置于室温下进行冷却，得到成品纸盘。

[0038] 其中，步骤四中模具由微波进行加热，微波的频率控制在500MHz～800MHz，加湿剂

按体积分数计，包括5%乙醇、2%甲基硅油，60%丙烯酸，其余为蒸馏水。另外，加湿剂还含有

7wt%蟹壳粉和2wt%碘化盐，且蟹壳粉由浸泡于5%NaOH溶液约17h后再换用10%NaOH溶液煮沸

30min后的蟹壳研磨之5um制成。而碘化盐为碘化锂和碘化铜混合物，两者的质量比为1：1。

[0039] 对比例五、

本对比例与实施例五的区别在于，本对比例未添加碘化盐。

[0040] 对比例六、

本对比例与实施例五的区别在于，本对比例碘化盐全为碘化锂。

[0041] 对比例七、

本对比例与实施例五的区别在于：本对比例的碘化盐全为碘化亚铜。

[0042] 通过如下测试方法，对纸盘进行检测：

1、 直接用折弯机测试纸盘弯曲强度，F1/Pa；

2、  将10ml水倒在纸盘上，5min后观察纸盘是否被润湿；
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3、  将培养液滴在纸盘上，并将纸盘至于常温环境中，3天后观察纸盘上菌落的数量，

cfu；

4、  将纸盘至于100℃环境中30min，然后测试纸盘的弯曲强度，F2/Pa。

[0043] 测试结果如下表一所示：

表一

测试项目 F1弯折强度/Pa 是否润湿 菌落/cfu F2弯折强度/Pa

实施例一 1237 无 1 1201

实施例二 1246 无 0 1212

对比例一 1234 有部分 1 1206

对比例二 1236 大面积 0 1207

实施例三 1259 无 0 1228

实施例四 1249 无 0 1214

对比例三 965 无 16 921

对比例四 1243 无 13 1210

实施例五 1252 无 0 1223

对比例五 1241 无 0 986

对比例六 1253 无 3 1024

对比例七 1250 无 1 1015

从上表一中可以看出，本申请的纸板具有较强的抗弯强度、防水、抗菌和热稳定的性

能。再者，

1、  从对比例一和对比例二与实施例二的比较中可以看出，乙醇和甲基硅油同时应用

于加湿剂时，有利于加湿剂均匀润湿纸板，且能够全面提升成品纸盘的防水性能；

2、  从对比例三和对比例四与实施例四的比较中可以看出，只有添加经碱液处理后的

蟹壳粉，才能够有效地提升纸盘的抗弯强度和抑菌性能；

3、  从对比例五至对比例七与实施例五的比较中还可以看出，添加碘化锂和碘化亚铜

复配的碘化盐，能够有效地增强纸盘的热稳定性；

4、  本申请相对于传统从纸浆生产到成品纸盘的工艺而言，一方面更加地简便，另一方

面也更加环保。

[0044] 本具体实施例仅仅是对本发明的解释，其并不是对本发明的限制，本领域技术人

员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡献的修改，但只要在本

发明的权利要求范围内都受到专利法的保护。
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