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Sposéb prasowania i pakow;ania balotéw torfowych oraz urzadze-
nie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
prasowania i pakowania balotéw torfowych, po-
legajgcy na umieszczeniu elementéw opakowania
z obydwu stron komory prasowniczej przed zasy-
paniem do niej torfu i prasowaniu w kierunku
prostopadtym do kierunku zasypu oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu, stanowiace pozioma
prase hydrauliczng wyposazona w zasuwe odcina-
jaca zasobnik torfu od komory prasowania oraz
w uchylng podloge zwalniajaca balot po prasowa-
niu.

Torf stosowany jako nawédz lub $ci6tka jest
prasowany po uprzedniej przerébce mechaniczhej
i ma postaé balotéw opakowanych w papier lub
plétno i usztywnionych za pomoca listew Sciggnie-
tych drutem. Prasowanie i opakowywanie torfu
jest wykonywane dotychczas na mechanicznych
prasach pionowych, wyposazonych w umieszczony
nad prasa dozownik z podwéjnym ukladem zasuw,
odcinajgcych porcje torfu . wprowadzana do
komory prasowania. Sposéb prasowania i opako-
wywania balotéw torfowych za pomocs tych pras
jest przy tym nastepujacy. Na tlok urzadzenia’
zaklada sie dolna cze§é opakowania (listwy
i pi6tho), nastepnie odmierza sie w dozowniku
potcje torfu, ktéra musi byé tak dobrana aby po
zasypaniu do komory prasowniczej, umoizliwiala
wprowadzenie z boku gérnej czeéci opakowttiia.
Nastepnie zamyka sie dolng zasuwe zasobnika
stanowiaca roéwnocze$nie plyte oporowa présy
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i poddaje sie torf prasowaniu, po czym po btwar~
ciu bocznych §cian prasy wigze sie opakowanie,
zwalnia pozostale §ciany boczne komory i wyby-
cha sie gotowy balot z prasy.

Zasadnicza wada tego sposobu jest duza praco-
chlonno$é zabiegu odmierzania porcji torfu oraz
zakladania gérnej czeScl opakowania, powodujaca
ograniczenie wyddjno$ci urzadzenia.

W celu zmechanizowanid tych prac zastosowano
ostatnio prasy pionhowe, wyposazone w zasuwy
z ukladami dziwigniowymi sprzezZonymi z tlokiem
prasy, jednak okazaly sie one zbyt skomplikowane
dla warunkéw ruchowych w torfowhni, za§ uzyska-
ny za ich pomoca wzrost wydajno$ci jest stosun-
kowo niewielki, Ponadto wadg tych urzgdzen jest
ich duza wysoko§¢ (rzedu 5 metréw) wymagajaca
budowy specjalnie wysokich. hal produkcyjnych.

Powyzsze wady i niedogodnofci usuwa sposéb
prasowania i pakowania balotéw torfu wedtug
wynalazku za pomocg hydraulicznej prasy pozio-
mej, polegajacy na obustronnym zalozeniu ele-
mentéw opakowania do komory prasowania przed
zsypaniem torfu oraz na prasowaniu w kierunku
prostopadlym do kierunku zasypu. Dzigki temu
uzyskuje sie mozliwo§é wyeliminowania operacji
dozowania, gdyz zasobnik torfu roze byé w tym
przypadku umieszczony bezpos$rednio nad komora
prasowania i odeinany od niej po calkowitym
napelnieniu za pomocg zasuwy, jak réwniez za-
kladanie elementéw opakowania po napelnieniu

MKP B30d 43/00

W



52211

komory. Wskutek tego polepszone zostaja warunki
higieny pracy i znacznie zmniejszona pracochton-
no$é czynno$ci pomocniczych.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku stanowi hydrauliczng prase pozioma, po-
1aczona z zasobnikiem torfu, przy czym jej komora
prasowania jest oddzielona od zasobnika za po-
mocg zasuwy i wyposazona w otwierane $ciany
i uchylng podioge, ktére umozliwiajg latwe wyj-
mowanie sprasowanego balotu. Ponadto prasa jest
wyposazona w uklad hydrauliczno-dzwigniowy
do.- przesuwania zasuwy, dzieki czemu uzyskuje
sie znacznie wiekszg pewno$é dzialania urzadze-
nia i znacznie zwiekszenie wydajno§ci w por6éwna-
niu do pras pionowych z dozownikami, a réwno-
czeSnie zmniejszenie wymiaréw gabarytowych,
zwlaszcza wysoko$ci, ktéra jest trzykrotnie nizsza
w poréwnaniu do znanych pras pionowych, co po-
zwala na stosowanie niskich hal produkcyjnych.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
do prasowania i pakowania balotéw torfu w od-
sunietym polozeniu tloka, % przekroju pionowym
wzdhluz linii AA na fig. 2, fig. 2 — to samo urza-
dzenie w polozeniu prasowania, fig. 3 — urzadze-
nie w przekroju poziomym wzdiluz linii BB na
fig. 1, a fig. 4, 5 i 6 — r6zne fazy prasowania
i pakowania balotu torfowego sposobem wedlug
wynalazku.

Spos6b prasowania i pakowania balotéw torfo-
wych wedlug wynalazku polega na umieszczeniu
w komorze prasowniczej poziomej prasy hydrauli-
cznej obustronnych czeSci opakowania, przed na-
pelnieniem jej torfem oraz prasowaniu w kie-
runku prostopadlym do kierunku zasypu torfu.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku przedstawione na fig. 1, 2 i 3 sklada sie
z nastepujacych podstawowych zespoléw: z komo-
ry prasowania 1, w ktérej jest osadzony przesuw-
nie tlok roboczy 2, polaczony z napedowym ze-
spolem hydraudicznym 3, z umieszczonego nad
komora 1 zasobnika 4, z odcinajacej go zasuwy 5,
przesuwanej za ‘pomocg ukladu dzwigniowo-hy-
draulicznego 6, 7 i 8 oraz z korpusu 9, stanowia-
cego rame, do ktérej sg przymocowane poszcze-
gblne zespoly urzadzenia.

Komora prasownicza 1 urzadzenia sklada sie

ze stalych §cian bocznych 10 i z przymocowanych
do nich za pomocg zawias 11 §cian- otwiera-
nych 12, ze stalej §ciany dolnej oraz z uchylnej
pedlogi 14, ktérej konstrukcja wsporcza 15 jest
przymocowana do korpusu 9 za pomocy zawia-
sy 16 i dociskana w gérne polozenie za pomocg
mimos$rodu 17 polgczonego z nieuwidocznionym na
rysunku urzadzeniem pedatowym. Od przodu ko-

more prasownicza 1 ogranicza stala Sciana piono-_

wa 18 z wkladka 19, zaopatrzona w rowki 20,
shuzace do zakladania listewek 21.opakowania oraz
w prostopadte do nich rowki 22 do zakladania
drutu wiazgcego, za§ z tylu — wymieniony uprzed-
nio tlok 2, zaopatrzony w podobng nakladke 19
z rowkami 20 i 22.

Tiok 2 jest wyposazony w skrzydla prowadzgce
26 oraz sprezyste elementy dociskowe 27, przy-
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trzymujace pi6tno 28 lub papier do pakowania
balotu i polgczony za pomoca przegubu- kulowego
23 z tloczyskiem 24 hydraulicznego zespolu nape-
dowego 3, ktoérego cylinder jest przymocowany
przegubowo do korpusu 9 za pomoca uchwytu 25.
Moze on przy tym zajmowaé trzy zasadnicze po-
lozenia: odsuniete przedstawione na fig. 1, praso-
wania przedstawione na fig. 2 i zwolnione pfzed-
stawione na fig. 4.

Zasuwa 5 jest osadzona przesuwnie w prowa-
dnicach 28 korpusu i przesuwana za pomocg
ukladu hydrauliczno-dZzwigniowego zloZzonego z ze-
spolu hydraulicznego 6, przymocowanego przegu-

‘ bowo do trawersy 29 korpﬁsu, z poigczonego prze-

gubowo z jego tloczyskiem 30 wahacza 7, stano-
wigcego diwignie dwuramienng oraz z ljcznika 8
laczacego wahacz 7 z wystepem 31 zasuwy 5.

Ponadto urzadzenie do prasowania i pakowa-
nia balotéw torfowych wedlug wynalazku jest wy-
posazone w nieuwidoczniony na rysunku zasilacz
hydrauliczny oraz rozdzielacz 32, sterujacy zespo-
lami hydraulicznymi 3 i 6.

Spos6b prasowania i pakowania balotéw torfo-
wych na przykladzie dzialania opisanego wyzej
urzadzenia jest nastepujacy. .

Przy zwolnionym potozeniu ttoka przedstawio-
nym na fig. 4 i zamknietej zasuwie 5 oraz pod-
niesionej podtodze 14 otwiera sie S§ciany boczne
12, a w rowki 20 nakladek 19 S$ciany przedniej
18 i tloka 2 wklada sie listwy 21 i ewentualnie
tkanine lub papier 28, ktére stanowig elementy
opakowania, przy czym tkanine zawija sie¢ w spo-
s6b przedstawiony na fig. 4, tak aby obejmowatla
ona Scianke przednig 18 oraz tlok 2 i przytrzy-
muje sie ja za pomoca sprezystych elementéw
dociskowych 27 tloka. Po zaloZzeniu opakowania
zamyka sie i rygluje Sciany boczne 12 za pomoca
nieuwidocznionych na rysunku rygli, po czym
wlacza sie za pomoca rozdzielacza 32, zesp6l hy-
drauliczny 3, ktéry przesuwa tlok w polozZenie od-
suniete, przedstawione na fig. 1, a nastepnie ze-
sp6t hydrauliczny 6, ktéry odsuwa zasuwe5 (fig. 1).
Tgrf wysypuje sie woéwczas z zasobnika 4 do ko-
mory prasowniczej 1, caltkowicie jg wypelniajgc
(fig. 5). Po napelnieniu wlacza sie za pomocg roz-
dzielacza 32 zesp6l hydrauliczny 6, ktéry zamyka
zasuwe 5, a nastepnie zesp6! hydrauliczny 3,
ktéry przesuwa tlok 2 w polozenie prasowania
powodujac sprasowanie balotu 34 (fig. 2).

Po . zakonczeniu prasowania (fig. 2 i 6) otwiera
sie §ciany boczne 12, zawija wystajace czeSci tka-
niny lub papieru 28, okrywajac nimi boczne Scian-
ki balotu, po czym przetyka sie przez rowki 22
nakladek 19 ttoka 2 i §ciany przedniej 18 druty 33,
ktérymi obwigzuje sie balot. Nastepnie wlacza sie
za pomocg rozdzielacza 32 zesp6t hydrauliczny 3,
ktéry przesuwa tlok w polozenie zwolnione (fig. 4)
i zwalnia za pomoca nieuwidocznionego na rysun-
ku zespolu pedatowego i mimo$rodu 17 podloge
14, po czym wysuwa sie zwolniony balot 34 torfu
z komory prasowania 1.

/ ’

Nastepnie cykl pracy urzadzenia powtarza. sie.
Spos6b ‘ prasowania i pakowania balotéw torfu
wedlug wynalazku oraz urzgdzenie do stosowania
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tego sposobu moze znaleZé zastosowanie réwniez
do prasowania i opakowywania innych tworzyw
sypkich lub wléknistych, na przyklad wi6réw,
trocin, odpadéw przedzalnych, roszalniczych itp.

Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b prasowania i pakowania balotéw tor-

fowych, znamienny tym, zZe elementy (21 i 28)
opakowania umieszcza sie¢ na tloku (2) i na 10

przedniej $§cianie (18) komory prasowniczej (1) 3.

przed zasypaniem do niej torfu, a nastepnie
prasuje sie w Kkierunku prostopadiym do kie-
runku zasypu torfu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za- 15

strz. 1, stanowiace pozioma prase hydrauliczna
z umieszczonym nad nig zasobnikiem torfu,
znamienne tym, Ze jest wyposaZone w zasuwe
(5) oddzielajaca zasobnik (4) od komory pra-
sowniczej (1) oraz w mechanizm do jej przesu-
wania, zlozony 2z zespolu hydraulicznego (6),
ktérego tloczysko (30) jest polgczone przegubo-
wo ze stanowigcym diZwignie dwuramienng wa-
haczem (7), polaczonym za pomocg lgcznika (8)
z wystepem (31) zasuwy (5).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze jest wyposazone w uchylng podloge (14),
polgczong za pomocy zawiasy (16) z korpusem
(9) urzadzenia oraz w mimo$réd (17), sluzgcy
do podnoszenia i ryglowania tej podiogi (14).
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