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Protladovaci sdisﬁni pro vyrobu viliskd

¢ plochého polotovaru protladovénim kalibrem
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Vyndlez se tyké protlafovaciho zafizeni pro vjrobu vyliskd
Jjako den apodebné protl: &ovdnim plochého polotovaru kalibrém,
napﬁiklad tvaru krou¥ku, upravenym na podpérdch pod smvkadlen
hydraulického lisu s vysuvnym stolem.

'Tosavadni protladoveci za¥fzen{ pro vyrcbu vyliskd jeko den
a podobnég sestdvd z kalilru, napffklad tvaru kroufku, pfipevn&né-
ho ke svislym pevnym podpéram a podepren vyjimatelnymi podpérami,
je* Jsou uloZeny na vysuvnym stole: hydraulického lisu.
Nosng vyjfmatelnd podpdra je pévné spojena s téhlem vy ouvacfho
zai'fzenf, které tyto vyjimatelné podpéry vyjimé z pod kalibru.
Ostatni vyjimat~iné podpéry jsou s nosnou vyjimatélnou pod p&rou
spojeny vykyvnymi ramenye Op&rné plochy vyjimatelnych podpdr Jjsou
svymi 3ikmymi xonci opfeny o Sikmé opérné plochy dosedacich klinﬁ,
kter¢ jsou piipevnény ke stolu hydraulického lisu a k dolni{ stra=-
n& kalibrue -

Nevyhodou tohoto zaffzeni pro vyrobu wyli=kd je to, %e pro
jeho vyjimutelné podpsry, jeZ maji svd opérné Zdsti se$ikmeny
a které sloui jako dosedaci plochy a vymezen{ vile mezi podpérou
a kalibrem pfi zasouvdni podpér pod kalibr, je nutne provéd&t
montd3 dosedacich klind ke stolu hydraulického lisu “ a ke spodnf
strané kalibru. ‘
Rovnié? pii zmdné vyroby vyliskd za vylisky o jejich vdt81{ celkové
vydce se mus{ vyménit nebo podloZit pevné i vyjimatelné pO(péry.
Tato préce je zdlouhavd' fyzicky naméhavé.

Uvedené nev ‘hody odstrafiuje protladévaci zaffzeni pro vyrobu
vyliskd z plochého.polotovaru protlaZovanim kalibrem poile vyns-
lezu,sestédw jfci z kalibru pFipevniného ke svislym pevnym po-p&e
rér a podepfen vyjimatelnymi podpérami, jeZ jsou ulofeny na vy=-
suvném stole hydraulickeého lisu.

Jednc nosng v, jimatelna podpéra je pevne spo*ena 8 téhlem vysou-
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veetho zubizen! a vykyvnymi rareny s ostatrimi vyifmutelnymi
rodpérari, jeho” podstata spo¥ive v tom, e vyjim:telné pod=
péry Jjsou staviteiné ve svislém smeru a sertuvajf 2z horni
opirmé &#sti a z dolni operné &dsti, kde obé opdrné &dsti jsou
navzé jem spo eny vodfetod Zepy, mezi nimiZ k dolni cparné dsti
Je pripevnZno stavitelné ustrojf.

Vyhodou protluXcvactho zufizeni pro viro™u vyliskd z plo-
chého polotovaru protledovénim kalibrem podle vyndlezu je
odstrunén{ montsze doseducich klind ke stolu hydraulického lisu
a ke spodni strund kalibru-a dle usnadnéni préace pri zméné
vyroby vyliskd za vyliszy o jejich vétsl celkové vy3ce.

Na pfilozeném vykresu je prfkladng schem ticky zndgove
néno konstrukini resenf protladovactho za#izen{ podle vymélezu,
kde obr. 1 zndzorfiuje nérys protlafovacfho zarizeni kresléném
sdstednd ve svislém Fezu, obr. 2 pidorysny pohled na obr. 1,
obre 3 pidorysny pohled na vyjimutelné podpdry a obr. 4 zné-
zorfuje konstruk&ni provedeni vyjimatelné podpéry.

Protledovaci zaffzen{ pro vyrobu wyliskd z plochého polo=
tovaru protladovénim kalibrem podle priilucného proveden{ ses=-
t4vé z kalibru 3 piipevnéného k pevnym svislym podpirém 2,
Jez jsou pripevniny k visuvnému stolu 1 hydraulického lisue
 Pdst kalibru 3 podpfrajf vyjimot:1lné podpéry 3 a 5°, které jsou
stavitelné ve svislém srméru a jscu tvolené horni opdirnou Zésti
8, dolni opérnpou &asti 9, vodfcimi iepy 11, kterjmi jsou obé
epérné &ésti 8 a 9 navzdjem spojeny & ddle stuvitelnym ustrojim
10, které Jje pifipevnéno k doln{ opirné &isti e
Nosné vj{motelnsd podp*ra 5°je pevn& spojena s tshlem 6 vy-
souvactho zatizeni 7, prilem? ostatn{ vijim:telné podpiry 5
Jjsou spojeny s nosnou vyjimstelnou podpzrou 5° vykyvnymi rameny
12, uloZenymi na &epech 13, kde fixovan{ jejich polohy Je
zajisdténo kliny, nebo Eepy l4e ' :

Po zhotoveni vylisku z plechého polotcvaru protlaéovénim
kalibrem 3 je nutné vyjmout vyjimutelné podpery 3, 5°z pod
kalibru 3, aby se uvolnil prostor k vytazeni viliskﬁ i;‘

Tyto vyjimatelné podpéry 5 a 5°jsou stuvitelné ve svislém sméru '
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a ovl‘dané hydruulickym nebc mechanickym pohonem.
Uvoln&nfm hornich opirnych &4stf 8 stavitelnym dstrojim 10
se uvolni vyjim:telné podpéry 5 a 5°, které se tdhlem 6,
vyscuvactho zul{zeni 7 vysunou z pod kalibru 3.

Stdl 1 hydraulického lisu se vygune z pod smykadla lisu a
vylisek 4 se vyjme vyjimacim zalizenime Fo vyjmuti vylisku 4
se stil 1 hydraulického lisu zasune zp&t pod smykadlo lisu.
Vyjimatelné podpéry 3, 5° se pod kalibr 3 zasunou zasouvacim '
zaf{zenim 7 o stavitelnym ustrojfm 10 se jejich horn{ op¥rné
tdst 8 opte o kulibr 3 a tim je protlaZovaci zarizeni pro
vyrobu vylisks pripraveno k daliimu lisovéni.

Pri zminé praméru kelibru 3 se poloha vyjimatelnych podpér 3
pod kalibr 3 upravi vykyvnimi rameny lg.
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Protladovacf zurfzeni pro vjrobu vyliskd z plochého polo-
tovaru protladovdnim kalib:em, sestévajiéi z kalibru pripevn&-
ného ke svislym pevnym podpdrém a podepren vyjim:tclnymi pod-
psremi, jeZ jsou ulo’er y na vysuvneém stole hydraulickéhe lisu,
kde jednu nosnéd vyjim telnd podpéra je pevn: spojena 8 tdhlem
vysouvaciho zuPizeni a vykyvnymi rameny s ostatnimi vyjimatel-
nymi podpirami,vyznadené tim, e vyjimatclné podpéry (5 & 5°)

stavitelné ve svislém smdru 'sestédvajl z hormi opérné
%&sti (8) a z dolni opSrné &dsti (9), kde ob& opdrné &ésti jsou
navzéjem spojeny vodfcimi ¥epy (11), mezi nimiZ k doln{ op¥rné
®:sti (9) je pripevnéno stavitelné ustroji(10)e

1 vilres
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