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Przedmiotem wynalazku jest érodek na pokrycie ochron-
no-izolacyjne do form metalowych przeznaczonych dla
wytwarzania odlewéw metalowych zwlaszcza ze stopéw
metali niezelaznych.

Obecnie pokrycia ochronne do form metalowych znane
ze stosowania lub miedzy innymi z publikacji ,,Poradnik
Odlewniks” t. II W-wa PWT-1959 r. praca zbiorowa,
»»Odlewanie kokilowe stopéw Zelaza” W-wa WNT-1972 r.
Gémy Z. i inni, ,,Odlewanie kokilowe stopéw metali
niezelaznych” W-wa WNT, 1975 r. Gérny Z., Lech Z. —
sporzadzane s3 na bazie tlenkéw metali, sktadnikéw mine-
ralnych lub grafitu i zawieraja w swym skladzie takie mi-
neraly jak: tlenek cynku, tlenek glinu, tlenek magnezu,
kreda mielona, azbest mielony, talk prazony, marszalit
w pokryciach izolacyjnych lub w pokryciach ochronnych
grafit koloidalny i pélkoloidalny. -

Znane jest réwniez z opisu patentowego nr 65490,
pokrycie ochronne do form metalowych, zawierajace
w swym skladzie oprécz grafitu, szkla wodnego i wody,
dodatek zielonego tlenku chromu (Cr,0,) wzglednie
-z opisu patentowego nr 75054 zawierajgce olej wysoko-
zaplonowy, naft¢, kalafoni¢ oraz proszek aluminiowy.

Srodek wedlug wynalazku sporzadzony, jest z materialéw
tanich i latwo dostepnych w Kkraju, stanowigcych w duzej
mierze produkt odpadowy przy wytwarzaniu wyrobéw
ceramicznych.

Istota wynalazku jest $§rodek na pokrycie ochronno-
-izolacyjne do form metalowych stuzacych do wytwarzania
odlew6w, zwlaszcza ze stopéw metali niezelaznych, zawie-
rajagcy w swym skladzie takie materialy jak: stluczka bis-
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kwitowa w ilo§ci 10—909% wagowych, stuczka plytek
kwasoodpornych w ilo§ci 10—809% wagowych, baryt
flotacyjny w ilo§ci 10—90%, wagowych oraz lupek filitowy
w ilo§ci 10—90% wagowych.

Przeprowadzone badania wykazaly, Ze pokrycie ochronne
do form metalowych zawierajace oprécz takich skladnikéw
jak szklo wodne, talk, kaolin, woda — dodatkowo réwniez
stluczke biskwitowa i/lub stluczke plytek kwasoodpornych
i/lub baryt flotacyjny i/lub lupek filitowy, wykazuje wysoka
trwalo$¢ i bardzo dobrg przyczepno$é do podloza.

Srodek wedlug wynalazku zapewnia formie metalowej
znacznie dluzsza Zywotno$¢ eksploatacyjng, a wytwarza-
nym odlewom wysokg gladkoé¢ powierzchni. W razie
potrzeby te same pokrycia, droga mniejszego rozcieficzenia
moga tworzy¢ powloki o znacznej chropowatoéci. Ulatwia
si¢ tym sposobem wykonywanie odlewéw o duzych po-
wierzchniach lub skomplikowanym ksztalcie.

Stluczka biskwitowa jest péifabrykatem otrzymywanym
przy produkcji wyrobéw ceramicznych, ktéry w procesie
produkcyjnym ulegl uszkodzeniu i stanowi produkt od-
padowy. Sklad chemiczny stluczki biskwitowej z uwagi na
duze zréznicowanie, pod wzgiedem chemicznym skladnikéw,
jest trudny do jednoznaczn:go ustalenia. Stluczka plytek
kwasoodpornych stanowi réwniez produkt odpadowy po-
wataly na skutek uszkodzenia produktu. Stluczka plytek
kwasoodpornych nieszkliwionych posiada przykladowo na-
stepujacy sklad:

Si0, — 66,429, wagowych

Al,0, — 20,229, wagowych

TiO, — 1,41% wagowych
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Ca0 — 0,41% wagowych
MgO — 0,94% wagowych
K O — 2,93% wagowych

Nezﬂ m ,,‘;z}‘i%r vsas;

56% wagowlych
flotacy)ny i lupeK filitowy s3 mineralami kopal-
nymy, keéegspeddawane : s§ nastcpme procesowi rozdrab-
nian a“?’ dsglaeMedtiaria.
Przyklady skladu érodka na pokrycie wedlug wynalazku:

Przyktad I
Sthuczka biskwitowa — 709, wagowych
Szklo wodne o cigzarze wla$ciwym 145 — 209, wagowych
Woda destylowana — 10%, wagowych
‘Przyktltad IL
Sthuczka plytek kwasoodpornych — 409, wagowych
Talk ) — 10% wagowych
Kaolin — 10% wagowych

— 309%, wagowych
— 10% wagowych

Szklo wodne o ciez. wi. 149
Woda destylowana
Przyktad IIIL

Baryt flotacyjny — 50,0% wagowych
Talk = : 5,5% wagowych
Kaolin — 55% wagowych
Szklo wodne o cigzarze wlasciwym

149 —.29,0% wagowych
Woda destylowana — 10,0% wagowych

Przyktad IV.- . T e
Fupek filitowy — 42,009%, wagowych
Talk — 6,819 wagowych
Kaolin _ — 5,099, wagowych
Szklo wodne o cigZzarze wla$ciwym

149 — 31,009, wagowych
Woda destylowana — 15,109, wagowych

Spos6b wykonania pokryé. Srodek wedlug wynalazku
przykladowo sporzadza si¢ w nast¢pujacy sposéb:

Poszczegélne skladniki §rodka takie jak: sttuczke biskwi-
towa, zlom plytek kwasoodpornych, kaolin, po rozdrobnie-
niu w milynie udarowym wzglednie w kruszarce poddaje
si¢ nastepnie przesianiu na sitach wstrzasowych az do
uzyskania frakcji o prze$§wicie oczka min. 0,50 mm. Z Kkolei
przesiana frakcja, zawierajaca ponad 19, wilgoci, w war-

10

15

20

25

30

35

40

4

stwach o grubosci okolo 100 mm), poddawana jest suszeniu

w temperaturze 110 do 160°C w okresie czasu: min. 120
minut, az do uzyskania mazimum ' 0,5% " wilgotnosci.
Nastepnie wysuszone skladniki miele si¢ w mlynie kulowym,
az do uzyskania materialu przechodzacego przez sito
o prze$wicie oczka 0,50 mm. Nastepnie tak przygotowane
materialy w ilo§ciach wedtug Przykladu I do IV miesza sie
»»na mokro” w czasie 20 do 24 godzin w miynie kulowym
b¢bnowym i zamknietym, wyposazonym w kule porcela-
nowe.

Srodek wedlug wynalazku nanosi si¢ ma oczyszczong
sposobem mechanicznym lub chemicznym i odtluszczong
powierzchnie kokili za pomoca aparatu natryskowego.

W przypadku braku spreZonego powietrza do ‘wykonania
powloki na kokili mozna uzy¢ pedzla. Ten speséb nanosze-
nia pokrycia nie zapewnia uzyskania' jednonod.nej powierz-
chni zaréwno powloki jak i odlewu.

Nanoszenie powloki ochronnej przeprowadza si¢ w dwéch
etapach, przy czym w pierwszym ¢tapie na kokile podgrzana

-do temperatury 150200 °C naklada si¢ przez natryskiwanie

warstwe powloki o grubo$ci 0,03+-0,1 mm, za§ w drugim
etapie po ponownym nagrzaniu powierzchni roboczej
kokili -do temperatury 200--350°C nanosi si¢ przez natrys-
kiwanie dalszych warstw pokrycia az do uzyskania gruboéci
wymaganéj dla ‘danej téchnologii odlewniczej.

Gesto$é érodka na pokrycie wedtug wynalazku mierzona
areometrem - bezpoérednio przed nakladaniem na po-
wierzchni¢ kokili winna - wynosi¢ 1,030--1,530 g/cm?.
Grubo$¢ pokrycia mozna mierzy¢é metodg elkometryczng.

Zastrzezenie patentowe

Srodek na pokrycie ochronne do form metalowych
przeznaczonych dla wytwarzania odlew6éw metalowych
zwlaszcza ze stopéw metali niezelaznych, zawierajace
w swym skladzie talk, kaolin, szklo wodne oraz wode
destylowan3, znamienny tym, 2Ze zawiera dodatkowo
stluczke biskwitowg w ilodci 10-90%, wagowych i/lub
sthuczke plytek kwasoodpornych w ilosci 10-80% wago-
wych i/lub baryt flotacyjny w ilosci 10+-90% wagowych
i/lub tupek filitowy w ilosci 10--90% wagowych w odnie-
sieniu do 100% wagowych pokrycia.
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