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Urzadzenie do automatycznego usuwania skutkéw zrywu przedzy
na maszynach rozciggajagcych wiékna syntetyczne

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do automatycznego usuwania skutkéw zrywu przedzy w maszy-
nach rozciagajacych wtdkna syntetyczne.

Znane sq mechaniczne i elektryczne scinacze zerwanej przedzy w procesie rozciggania. S3 one dostosowane
do $cinania zerwanej przedzy pochodzacej ze szpuli nadawczej lub odbiorczej oraz zerwanych przedz pochodza-
cych z obu rodzajéw szpul. $cinacze sktadajq sie z czujnikéw i zespotdw scinajacych. Przy scinaniu zerwanych
przedz pochodzacych ze szpul nadawczych i odbiorczych, najkorzystniej stosowane sg scinacze o dwu zespotach
$cinajacych i wspélnym czujniku. Konstrukcje czujnikéw znanych $cinaczy przystosowane sq do przedz o duzej
wytrzymatosci i tym samym o duzej sile oporu elementu czujnika. '

Celem wynalazku byto opracowanie urzadzenia do automatycznego usuwania skutkéw zrywu przedzy
w maszynach rozciagajacych wtdkna syntetyczne z wyeliminowaniem zabrudzeri nawoju zewngtrznego na szpuli
odbiorczej bez podstawowych zmian konstrukcji maszyn rozciggajacych z usytuowaniem nowych elementéw
modernizujacych w spos6b pozwalajacy na swobodne wykonywanie pozostatych czynnosci zwigzanych z obstu-
g3 maszyny. ' :

Cel ten osiggnieto przez opracowanie urzadzenia do automatycznego usuwania skutkéw zrywu przedzy
w maszynach rozciggajacych wtékna syntetyczne, ktore wyposazone jest w gtowice zbijajaca z mocowanym na
wspélnym sworzniu zbijakiem tawy budowy nawoju, srubowoskretng sprezyna i katowa dZzwignia z powrotnym
zaczepem, w ktéry wchodzi gérny koniec dzwigni osadzonej przegubowo w obudowie elektromagnesu i sprze zo-
nej ze zwrotng sprezynq oraz popychacz ze sprezyna opierajacy si¢ dolng czescig o dzwignie mikrowytacznika.
W sktad urzadzenia wchodzi réwniez zestaw $cinajaco-podtrzymujacy ze wspornikiem, na ktérym umocowany
jest n6z, gumowa podktadka i dzwignia elektromagnesu, potaczona przegubowo z obudowa elektromagnesu,
ktérej krétsze ramie jest sprzezone z powrotng sprezynq, a do dtuZszego jest przymocowana na state gumowa
podktadka. -

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia og6lny schemat urzadzenia, fig. 2 — schemat zespotu czujnikowego, fig. 3 — widok gtowicy zbijaja-
cej zprzodu, fig 4 — widok glowicy zbijajacej z boku, fig. 5 — schemat zestawu scinajaco-podtrzymujacego,
a fig. 6 — schemat uktadu elektrycznego urzadzenia. '

Urzadzenie wedtug wynalazku sktada si¢ z zespotu czujnikowego 1, glowicy zbijajacej 2 segmenty tawy
budowy nawoju, zestawu scinajaco-podtrzymujacego 3 i zasilacza 4. W sktad zespotu czujnikowego 1 wchodzi
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kontaktron 5 zabudowany w korpusie 6 oraz dzwignia 7 z przymocowanym statym magnesem 8. DZwignia 7 jest
zamocowana obrotowo w korpusie 6 na watku 9. Gtowica zbijajaca 2, przeznaczona do zbijania dwéch segmen-
téw tawy budowy nawoju niezaleZnie od siebie, wyposazona jest w korpus 10, do ktérego z tytu przymocowane
R sztywno dwa elektromagnesy 11 z d2wigniami 12 sprzezonymi zwrotnymi sprezynami 13 z obudowami 14,
dwa przekazniki 15 ze stykami a, b, c, d i f, dwa rezystory 16. Na czotowej stronie korpusu 10 zamocowane s3
'bbrotowo katowe dzwignie 17 z powrotnymi zaczepami 18. W powrotny zaczep 18 dzwigni 17 wchodzi dzwig-
nia 12. Zbijak 19 tawy budowy nawoju d2wigni 17 oraz Srubowo-skretna sprezyna 20 osadzone s obrotowo na
wspoinym sworzniu 21 zamocowanym na state do korpusu 10. Srubowo-skretna sprezyna 20 jednym koricem
opiera si¢ 0 wewngtrzng strone zbijaka 19 tawy budowy nawoju, a drugim koricem o zewngtrzng strone piono-
wo usytuowanego ramienia katowej dzwigni 17.

Miedzy zbijakami 19 tawy budowy nawoju, usytuowane sa mikrowytaczniki 22 ze stykamie, f, g. Nad
dzwigniami 23 mikrowy#acznikow 22 usytuowane s popychacze 24 ze sprezynami 25 wmontowanymi na state
do korpusu 10 poprzez prowadnice 26. Na przedniej stronie korpusu 10 zamocowana jest réwniez na state listwa
zaciskowa 27. Zestaw scinajaco-podtrzymujacy 3 usytuowany jest na korpusie 28, do ktérego na state przymoco-
wane s obudowy 29 elektromagneséw 30. Do obudowy 29 przymocowane sq wsporniki 31, na ktérych umoco-
wane s na state noze 32 i gumowe podktadki 33. Z drugiej strony obudowy 29 elektromagneséw 30 umocowane
sq przegubowo dzwignie 34, ktére z jednej strony sprzezone s3 z obudowa 29 elektromagneséw 30 sprezyna-
mi 36. Do wydtuonych ramion dZwigni 34 przymocowane sq na state gumowe podktadki 36. Do obudowy 29
od strony umocowania powrotnymi sprezynami 35 zamocowane s3 ograniczniki 37 ruchu dZwigni 34 elektro-
magnesoéw 30. Na korpusie 28 miedzy obudowami 29 elektromagnesow 30 zamocowana jest wspdina listwa zacis-
kowa 38. ' ‘ .

Urzadzenie wedtug wynalazku dziata w spos6b opisany ponizej. Podézas procesu rozciqgania rozciggnieta
nitka jedwabiu styka sie z dzwignia 7 zespotu czujnikowego 1, usytuowanego pomiedzy strefg rozciagania a zes-
polem nawijajacym. Sita naprezajaca nitke utrzymuje dzwignie 7 w statym potozeniu gwarantujacym oddalenie
statego magnesu 8 od kontaktronu 5. Podczas zrywu nitki w dowolnej strefie zanika dziatanie sity naprezajacej
na diwignie 7 i nastepuje zachwianie rownowagi miedzy sita naprezenia, a ciezarem statego magnesu 8, ktéry
opada na kontrakton 5, powodujac zwarcie jego stykéw, co w konsekwencji powoduje zamknigcie obwodu
w nastepujacym uktadzie zacisk + zasilacz 4, zestyki kontaktronu 5, cewka elektromagnesu 30, zestyki normal-
nie zwarte e i f mikrowytacznika 22, styki normalnie zwarte a, b przekaznika 15, cewka elektromagnesu 11
i zacisk zasilacza 4.

Prad ptynacy w obwodzie powoduje jednoczesne zadziatanie elektromagnesu 11 w zespole gt owicy zbijaja-
cej 2 oraz elektromagnesu 30 zestawu $cinajaco-podtrzymujacego 3. Elektromagnes 30 przyciagajac dzwignie 34
powoduje naprowadzenie nitki na ostrze noza 32 z zakleszczeniem jej pomiedzy podktadkami gumowymi 33
i 36. Nitka zostaje przecieta na ostrzu noza 32, jej koniec od strony nadawczej jest nadal przytrzymywany
gumowymi podktadkami 33 i 36. Réwnoczesnie elektromagnes 11 gtowicy zbijajacej 2 przyciqgga d2wignie 12,
ktéra wymusza obrdot gérnego ramienia katowej dzwigni 17 do potozenia poziomego i wysunigcie zbijaka 19
tawy budowy nawoju. :

W przypadku, gdy zerwanie nitki nastapito w chwili gdy tawa budowy nawoju znajduje sie ponizej zbija-
ka 19, to podczas jej ruchu do géry segment tawy natrafi na wysunigty zbijak 19, w wyniku czego nastapi
zatrzymanie segmentu i odtaczenie go od catosci tawy oraz opadniecie w dolne potozenie. Uderzenie ruchomego
segmentu tawy budowy nawoju o zbijak 19 wymusza réwniez dodatkowy obrét katowej dZzwigni 17, ktérej
gérne ramie powoduje przesuniecie popychacza 24 przetaczajacego styki mikrowytacznika 22. Przetaczenie
mikrowytacznika 22 powoduje rozwarcie stykéw normalnie zwartych e i f oraz zwarcie stykéw normalnie roz-
wartych e i g mikrowytacznika 22, w rezultacie czego nastepuje przerwa w zasilaniu elektromagnesu 11 i podanie
zasilania na przekaZnik 15 i rezystor 16. Wzbudzony przekaZznik 15 powoduje rozwarcie stykéw normalnie zwar-
tych a i b w obwodzie elektromagnesu 11 oraz zwarcie stykéw normalnie rozwartych ¢ i d samopodtrzymujacych
zasilanie przekaZnika 15.

Zasilanie uktadu odbywa si¢ w nastepujagcym obwodzie elektrycznym: zacisk + zasilacza 4, styki kontakt-
ronu 5 elektromagnes 30, styki c i d przekaZnika 15 oraz réwnolegle potaczone przekaznik 15 i rezystor 16 po-
wodujac przeptyw pradu o nominalnej wartosci wystarczajgcej do podtrzymania dziatania elektromagnesu 30,
atym samym do dalszego przytrzymywania zacisniecia podktadek gumowych 33 i 36 i podtrzymywania dziata-
nia przekaznika 15. Obnizone nateZenie pradu w obwodzie jest proporcjonaine do réznicy opornosci uzwojenia
elektromagnesu 11 i réwnolegtego potaczenia rezystora 16 i opornosci uzwojenia przekaznika 15. Po opadnigciu
segmentu fawy tworzacej nawdj i odtaczeniu zasilania elektromagnesu 11 zwrotna sprezyna 13 dZwigni 12,
a poprzez nia i powrotny zaczep 18 powoduja powr6t zbijaka 19 w potoZenie spoczynku.

W przypadku zrywu nitki przy potozeniu tawy tworzacej naw6j powyzej zbijaka 19 dziatanie urzadzenia
a? do wysuniecia zbijaka 19 w potoZenie robocze jest identyczne jak w przypadku opisanym powyzej. Przy
ruchu tawy w dét natrafia ona na wysuniety zbijak 19 tawy budowy nawoju, powodujac jego uchylenie bez
zmiany potozenia katowej dZwigni 17, dzigki ugieciu Srubowo-skretnej sprezyny 20 wewngatrz zbijaka 19.
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Naprowadzenie nitki na ostrze noza, odcigcie jej z przytrzymaniem korica od strony nadawczej nastepuje
natychmiast po zerwaniu rozciagnietej nitki niezaleznie od potoZenia roboczego tawy tworzacej nawdj. Nato-
miast zbicie segmentu tawy moZe nastapi¢ jedynie podczas ruchu tawy w gére miedzy doinym punktem zwrot-
nym a doing krawedzig zbijaka. Dlatego tez w przypadku zrywu rozciaganej nitki przy potoZeniu tawy powyej
zbijaka musi tawa najpierw opas¢ w doine potoZenie uchylajgc zbijak, a odtaczenie zbijakiem segmentu tawy
nastapi dopiero przy ponownym jej ruchu w gére.

WaZna zaleta urzadzenia wedtug wynalazku jest zastosowanie sterowania, ktére umozliwia zréznicowanie
wielkosci poboru pradu elektrycznego w zaleznosci od spetnienia aktualnej funkcji przez poszczegéine zespoty.
Elektromagnes gtowicy zbijajacej zasilany jest tylko do momentu zbicia segmentu tawy pradem o duzym nateze-
niu, niezbednym do przecigcia nitki, a po zbiciu segmentu fawy pradem o minimalnym natgZeniu, wystarczaja-
cym do przytrzymywania nitki przez elektromagnes.

Gt6wnq zaletg urzadzenia jest zasadnicze zmniejszenie pracochtonnosci obstugi przy czynnosciach stwarza-
jacych bezposrednio jej zagroZenie zwigzane z praca przy szybko wirujacych elementach maszyny. Dodatkowym
efektem jest zmniejszenie ilosci odpadéw poprzez natychmiastowe usuwanie skutkéw zrywu.

Zastrzetenie patentowe

Urzadzenie do automatycznego usuwania skutkéw zrywu przedzy w maszynach rozciggajacych wtékna
syntetyczne zawierajace zespot czujnikowy, zestaw Scinajacy i zasilacz, znamienne tym, Ze ma gtowice
zbijajaca (2) z mocowanymi na wspéinym sworzniu (21) zbijakiem (19) tawy budowy nawoju, sSrubowo-skretna
spre2ynq (20) i katowa dZwignia (17) z powrotnym zaczepem (18), w ktéry wchodzi gbérny koniec dZwigni (12)
osadzonej przegubowo w obudowie (14) elektromagnesu (11) i sprzezonej ze zwrotng spretyng (13) oraz popy-
chacz (24) ze sprezyng (25) opierajac si¢ doing czescia o dZwignie (23) mikrowy#4acznika (22), a zestaw $cinaja-
co-podtrzymuijacy (3) ma wspornik (31), na ktérym umocowany jest n6Z (32), gumowa podktadka (33) i diwig-
nia (34) elektromagnesu (30), ktérej krotsze ramie jest sprzezone z powrotnq sprezyna (35), za$ do dtuzszego
jest przymocowana na state gumowa podktadka (36).
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