
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201920900123.9

(22)申请日 2019.06.18

(73)专利权人 圣安电缆有限公司

地址 214257 江苏省无锡市宜兴市范道圣

安路8号

    专利权人 江苏威达电缆有限公司

(72)发明人 蒋国君　李春辉　唐芸　陆正荣　

(51)Int.Cl.

H01B 7/29(2006.01)

H01B 7/282(2006.01)

H01B 7/17(2006.01)

H01B 7/285(2006.01)

H01B 7/18(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电

缆

(57)摘要

本实用新型公开了一种新型的冶金行业用

耐高温防火防水电缆。包括导体采用镀锡圆铜丝

正规绞合而成；导体外重叠绕包4层煅烧型云母

带；绝缘采用陶瓷化硅橡胶挤包；成缆节径比控

制在20～35之间；成缆间隙采用低烟无卤填充条

进行填充；成缆后重叠绕包2层玻纤带；内护套采

用陶瓷化硅橡胶挤包；内护套外采用1层半导电

缓冲阻水带进行重叠绕包；阻水带外挤包一层皱

纹铝套；外护套采用陶瓷化硅橡胶进行挤包。
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1.一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆，其特征在于：包括镀锡导体(1)：采用

镀锡铜线正规绞合而成，铜丝表面的镀锡层能够很好的保护铜丝在高温等恶劣的环境中不

被氧化从而提高了电缆的使用寿命；煅烧型云母带绕包层(2)：采用4层煅烧型云母带重叠

绕包，绕包层的平均搭盖率不小于50％；陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)：采用陶瓷化硅橡胶进行

绝缘挤包；填充层(4)：采用低烟无卤填充条对成缆间隙进行填充；玻纤带绕包层(5)：成缆

后重叠绕包两层玻纤带，绕包层的平均搭盖率不小于25％；陶瓷化硅橡胶内护套层(6)：采

用陶瓷化硅橡胶进行内护套挤包；半导电缓冲阻水带绕包层(7)：内护套外采用1层半导电

缓冲阻水带进行重叠绕包，绕包层的平均搭盖率不小于25％；皱纹铝套(8)：在半导电缓冲

阻水带外挤包一层皱纹铝套；陶瓷化硅橡胶外护套层(9)：采用陶瓷化硅橡胶进行外护套挤

包。

2.根据权利要求1所述的一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆，其特征在于：所

述镀锡导体(1)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、陶瓷化硅橡胶内护套层(6)和陶瓷化硅橡胶外护

套层(9)三者组合而成的耐高温层，起到了耐高温的作用。

3.根据权利要求1所述的一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆，其特征在于：所

述煅烧型云母带绕包层(2)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、玻纤带绕包层(5)、陶瓷化硅橡胶内

护套层(6)和陶瓷化硅橡胶外护套层(9)共同组成的防火层，起到了防火作用。

4.根据权利要求1所述的一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆，其特征在于：所

述半导电缓冲阻水带绕包层(7)和皱纹铝套(8)组合而成的防水层，起到了防水作用。
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一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电缆技术领域，具体为一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电

缆。

背景技术

[0002] 冶金行业中很多生产岗位常年处于高温、高湿、明火等环境。动力机械目前还无法

离开电力的支持。而普通电缆根本无法在这种特殊环境中正常使用，容易出现漏电、断电、

进水等问题，更严重的可能引发火灾。对个人造成伤害，对企业造成损失；发明目的：为了实

现在上述恶劣环境中企业生产的正常运行，提供一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电

缆。能够更好的进行电力的传输，促进社会生产的发展。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆结构，以

解决上述背景技术中提出的在恶劣环境中普通电缆容易发生事故的情况，提供一个安全、

稳定的电力输送网络。

[0004] 技术方案：为实现上述目的，本实用新型提供一种新型的冶金行业用耐高温防火

防水电缆。镀锡导体(1)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、陶瓷化硅橡胶内护套层(6)和陶瓷化硅

橡胶外护套层(9)三者组合而成的耐高温层，起到了耐高温的作用。煅烧型云母带绕包层)

(2)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、玻纤带绕包层(5)、陶瓷化硅橡胶内护套层(6)和陶瓷化硅橡

胶外护套层(9)共同组成的防火层，起到了防火作用。半导电缓冲阻水带绕包层(7)和皱纹

铝套(8)组合而成的防水层，起到了防水作用。

[0005] 本实用新型的设计原理为：通过采用耐高温、防火、防水材料并采用一种合理的电

缆结构进行组合。

[0006] 优选的，所述镀锡导体(1)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、陶瓷化硅橡胶内护套层(6)

和陶瓷化硅橡胶外护套层(9)三者组合而成的耐高温层，起到了耐高温的作用。

[0007] 优选的，所述煅烧型云母带绕包层)(2)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、玻纤带绕包层

(5)、陶瓷化硅橡胶内护套层(6)和陶瓷化硅橡胶外护套层(9)共同组成的防火层，起到了防

火作用。

[0008] 优选的，所述半导电缓冲阻水带绕包层(7)和皱纹铝套(8)组合而成的防水层，起

到了防水作用。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型有益效果是：该电缆结构，结构设计合理，采用陶瓷

化硅橡胶材料与煅烧型云母带的组合不仅使电缆具备了耐高温的作用，同时也起到了防火

的作用。采用低烟无卤填充条作为电缆的填充材料不仅保证了电缆的圆整度，同时也保证

了电缆在遇到明火燃烧时不会出现大量的烟雾及有毒的气体，这在发生火灾可以有效的增

加火灾现场的可视程度从而增加受灾人员的被拯救几率。采用皱纹铝套和半导电缓冲阻水

带的组合不仅使电缆具备了防水的作用，同时由于强度高保证了电缆内部的材料结构不受
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破坏从而增加了电缆的使用寿命。整个产品结构保证了该电缆具备传输性能稳定，物理性

能优良，电缆整体抗拉强度高，使用寿命较长，能够更好的进行电力的传输，促进了冶金行

业快速高效的发展。

附图说明

[0010] 为了使本实用新型的内容更容易被清楚地理解，下面根据具体的实例并结合附图

对本实用新型作进一步详细的说明，其中：

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 图中：1、镀锡导体；2、煅烧型云母带绕包层；3、陶瓷化硅橡胶绝缘层；4、填充层；5、

玻纤带绕包层；6、陶瓷化硅橡胶内护套层；7、半导电缓冲阻水带绕包层；8、皱纹铝套；9、陶

瓷化硅橡胶外护套层。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和具体实施例，进一步阐明本实用新型，应理解这些实施例仅用于

说明本实用新型而不用于限制本实用新型的范围，在阅读了本实用新型之后，本领域技术

人员对本实用新型的各种等价形式的修改均落于本申请所附权利要求所限定的范围。

[0014] 如图1所示，本实用新型提供一种新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆。包括导

体采用镀锡圆铜丝正规绞合而成；导体外重叠绕包4层煅烧型云母带；绝缘采用陶瓷化硅橡

胶挤包；成缆节径比控制在20～35之间；成缆间隙采用低烟无卤填充条进行填充；成缆后重

叠绕包2层玻纤带；内护套采用陶瓷化硅橡胶挤包；内护套外采用1层半导电缓冲阻水带进

行重叠绕包；阻水带外挤包一层皱纹铝套；外护套采用陶瓷化硅橡胶进行挤包。

[0015] 工作原理：在使用该新型的冶金行业用耐高温防火防水电缆时，首先是对电缆本

体的进行连接。原则上该电缆的安装连接使用与普通电缆的安装连接使用是一致的，不存

在安装使用的异样性。而镀锡导体(1)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、陶瓷化硅橡胶内护套层

(6)和陶瓷化硅橡胶外护套层(9)三者组合而成的耐高温层，起到了耐高温的作用。煅烧型

云母带绕包层)(2)、陶瓷化硅橡胶绝缘层(3)、玻纤带绕包层(5)、陶瓷化硅橡胶内护套层

(6)和陶瓷化硅橡胶外护套层(9)共同组成的防火层，起到了防火作用。半导电缓冲阻水带

绕包层(7)和皱纹铝套(8)组合而成的防水层，起到了防水作用。通过不同材料各部分的组

合使用以达到设计时电缆需具备的耐高温、防水、防火的要求。这就是该新型的冶金行业用

耐高温防火防水电缆结构工作的整个过程。

[0016] 尽管已经示出和描述了本实用新型的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，

可以理解在不脱离本实用新型的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修

改、替换和变型，本实用新型的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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图1
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