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Eléments de cloison a briques de verre.

67) Les éléments de cloison selon la présente

invention comprennent des éléments de chas-
sis formant une structure de chassis (1) a alvéo-
les ouvertes recevant des briques de verre (18).
Des parcloses (16, 17) sont conformées pour se 2 1
fixer sur les chants des éléments de chassis (1) T —
autour des ouvertures desdites alvéoles et pour
venir a recouvrement sur le bord des briques de @
verre (18) pour les maintenir dans leurs alvéoles = <Z=x
respectives.
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La présente invention concerne la construction
des immeubles, et notammentles cloisons intérieures
ou extérieures comprenant des briques de verre.

Les briques de verre sont utilisées depuis long-
temps dans la construction des immeubles, pour
constituer des parties de cloisons transparentes ou
translucides. Le mode dutilisation traditionnel
consiste 4 empiler les briques de verre les unes sur
les autres avec un joint de mortier. Une telle utilisa-
tion nécessite une main d’oeuvre qualifiée, car il est
difficile de réaliser des joints réguliers en épaisseur
et en aspect. Il faut en outre monter les briques sur le
chantier, sans possibilité de préfabrication.

Pour permettre la préfabrication, comme illustré
dans le DE-A-2 334 685, on peut envisager de réali-
ser en atelier un chassis a alvéoles ouvertes sur deux
cOtés opposés et conformées pour recevoir chacune
a faible jeu une brique de verre. On peut ensuite in-
sérer les briques, soit en atelier, soit sur le chantier.
Plusieurs chassis adjacents peuvent étre assemblés
les uns aux autres par des goujons d’assemblage ou
des rails. Mais la difficulté est alors le maintien des
briques dans les alvéoles. Ce document ne se préoc-
cupe en effet ni de ce probléme, ni d’'une solution per-
mettant d’éviter que les briques puissent étre enle-
vées une a une hors du chéassis, ou qu’elles puissent
tomber par suite d’'un choc porté par inadvertance
contre la paroi.

Le US-A-2 239 537 décrit une autre structure de
mur en briques de verre, les briques étant insérées
dans une structure comportant des bandes métalli-
ques horizontales a bords recourbés élastiques, et
des bandes de renforcement verticales en divers ma-
tériaux. Les briques sont tenues directement par les
bords recourbés élastiques, qui sont ensuite mainte-
nus écartés par du mastic. Du mastic est également
forcé entre les faces verticales des briques adjacen-
tes. Une telle structure n'est pas démontable et réu-
tilisable sans renouvellement du matériel, notam-
ment du mastic. Par le fait qu’il est difficile de réaliser
des joints de mastic réguliers en épaisseur, cette so-
lution nécessite des opérations longues et complexes
sur le chantier lui-méme, et ne permet pas d’obtenir
aisément un aspect esthétique satisfaisant et dura-
ble.

En effet, une difficulté résulte du fait qu’une paroi
doit présenter un caractére esthétique acceptable.
En particulier, les parties de paroi séparant des bri-
ques adjacentes doivent avoir un aspect extérieur
agréable a I'oeil, et I'on doit alors envisager 'utilisa-
tion de matériaux nobles tels qu’un bois de qualité, un
métal, une matiére plastique. Il en résulte alors un
codt de production relativement élevé si le matériau
noble constitue le chassis a alvéoles en entier.

Le probléme proposé par la présente invention
est de concevoir une nouvelle structure d’éléments
de cloison a briques de verre, dans laquelle les élé-
ments de chassis assurent 2 moindre codt a la fois un
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aspect esthétique agréable a I'oeil et un maintien ef-
ficace des briques de verre a l'intérieur des alvéoles.

Un autre objet de I'invention est de concevoir une
telle structure & éléments de cloison a briques de
verre qui puissent étre facilement assemblés par un
utilisateur inexpérimenté, de préférence sans utiliser
d’outils spéciaux.

Un autre avantage de I'invention est qu’une telle
structure d’éléments de cloison a briques de verre
peut étre plus aisément transportée ou stockée sous
forme d’éléments emballés sous un plus faible volu-
me, et qu’elle est démontable en tout ou partie et re-
montable sans apport de matériel complémentaire tel
qu’un mastic. Il est ainsi aisé de changer tout ou par-
tie des briques de verre, soit pour des raisons de cas-
se ou de dégradation, soit pour des raisons de modi-
fications esthétiques.

L’idée qui est a la base de I'invention consiste a
assurer le maintien des briques de verre a l'intérieur
de leurs alvéoles par des parcloses rapportées sur
les chants des éléments de chassis. Les parcloses
sont les seuls éléments visibles de I'extérieur. Il en ré-
sulte que la structure intérieure de chassis peut étre
réalisée en une matiére non noble, seules les parclo-
ses devant étre réalisées en matériaux plus nobles et
d’aspect agréable al'oeil. De telles parcloses doivent
étre faciles a poser, et doivent assurer un maintien
trés efficace des briques de verre.

Ainsi, les éléments de cloison a briques de verre
selon la présente invention comprennent des élé-
ments de chassis formant une structure a alvéoles
ouvertes sur deux cbtés opposés et conformées pour
recevoir chacune afaible jeu une brique de verre. Des
parcloses sont conformées pour se fixer sur les
chants des éléments de chassis autour des ouvertu-
res desdites alvéoles et pour venir a recouvrement
sur les bords des briques de verre pour les maintenir
dans leurs alvéoles respectives.

Selon un mode de réalisation de I'invention, les
éléments de chassis comprennent deux séries de pla-
ques paralléles a encoches, assemblées perpendicu-
lairement I'une a I'autre a mi-bois.

D’autres objets, caractéristiques etavantages de
la présente invention ressortiront de la description
suivante de modes de réalisation particuliers, faite en
relation avec les figures jointes, parmi lesquelles :

- la figure 1 est une vue schématique en pers-
pective d’une structure de chassis selon I'in-
vention destinée a recevoir des briques de
verre ;

- la figure 2 illustre I'assemblage a mi-bois de
deux plaques perpendiculaires formant le
chassis ;

- la figure 3 illustre les étapes de montage du
chassis ;

- lafigure 4 est une vue de cbté en coupe verti-
cale d’'une paroi selon la présente invention ;

- lesfigures 5 & 7 sont trois vues de c6té partiel-
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les en coupe, illustrant trois modes de réalisa-
tion des parcloses selon I'invention ; et

- la figure 8 est une vue générale de face d'un

panneau selon un mode de réalisation de I'in-
vention.

Dans le mode de réalisation représenté sur la fi-
gure 1, les éléments de chassis selon I'invention for-
ment une structure de chassis 1 a alvéoles rectangu-
laires ou carrées, telles que l'alvéole 2, les alvéoles
étant adjacentes et alignées, séparées par des parois
planes telles que la paroi 3.

Cette structure de chassis 1 est formée a partir
de deux séries de plaques paralléles, & savoir les pla-
ques 3, 4, 5, 6 et 7 de la figure formant la premiére
série B de plaques, et les plaques 8, 9, 10, 11 et 12
formant la seconde série A de plaques. Les plaques
de la premiére série B de plaques sont assemblées
aux plaques de la seconde série A de plaques par un
assemblage de type a mi-bois, comme le représente
la figure 2. Pour cela, la plaque 3 comprend des en-
coches telles que l'encoche 13, et la plaque 9
comprend des encoches telles que I'encoche 14, les
encoches 13 et 14 ayant une profondeur égale a la
demi-largeur d’'une plaque, et s’emboitant 'une dans
I'autre comme le représente la figure.

Comme le montre la figure 3, on assemble les
plaques de chassis les unes avec les autres, les pla-
ques de la premiére série B de plaques étant dispo-
sées en une rangée de plaques paralléles posées sur
le sol sur leur chant, avec leurs encoches orientées
vers le haut, les plaques de la seconde série A de pla-
ques étant orientées avec leurs encoches vers le bas
et encastrées les unes aprées les autres dans les en-
coches correspondantes des plaques de la premiére
série B de plaques. Le chassis ainsi formé est ensuite
redressé a la verticale en position C.

Sur la figure 4, on garnit la premiére face 15 du
chassis avec des parcloses 16 et 17, venant recouvrir
les chants des éléments de chassis sur cette premié-
re face 15.

On introduit ensuite les briques de verre telles
que la brique 18 aI'intérieur des alvéoles formées par
les éléments de chassis. Enfin, on adapte sur les
chants d’éléments de chassis de la seconde face 19
du chassis des parcloses similaires aux parcloses 16
et 17 de la premiére face 15.

Dans le mode de réalisation représenté sur la fi-
gure 5, la paroi de chassis 20 sépare deux briques de
verre 18 et 21. Les parois de chassis telles que la pa-
roi 20, dans ce mode de réalisation, ont une largeur
sensiblement égale a la profondeur des briques de
verre, de sorte que leurs chants viennent en affleu-
rement des faces extérieures respectives des briques
de verre. La parclose 17 comprend une nervure inter-
médiaire longitudinale 22 s’engageant en force dans
une rainure 23 du chant correspondant de I'élément
de chassis tel que la plaque 20. Les bords 24 et 25 la-
téraux de la parclose 17 viennent & recouvrement sur
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les bords correspondants des briques 18 et 21 de
verre, pour maintenir les briques de verre dans leurs
alvéoles respectives. La parclose 17 présente alors
une section en T, comme le représente la figure. Une
seconde parclose similaire doit étre engagée sur le
second chant opposé 26 de la plague 20, second
chant 26 sur lequel on distingue la rainure 27 pour re-
cevoir la nervure correspondante de parclose.

Dans le mode de réalisation de la figure 6, la pla-
que 120 présente une largeur supérieure a la profon-
deur des briques de verre 18 ou 21. La parclose 117
présente deux nervures latérales 118 et 119 venant
en appui sur les bords des faces extérieures corres-
pondantes des briques de verre respectives 21 et 18.
Dans ce cas, les nervures latérales 118 et 119 peu-
vent en outre étre engagées en force sur les faces la-
térales correspondantes 121 et 122 de la plagque 120.
Une telle parclose 117 peut comprendre ou non une
nervure intermédiaire longitudinale telle que la ner-
vure 22 s’engageant dans une rainure correspondan-
te de la plaque 120.

Dans le mode de réalisation de la figure 7, la pla-
que 220 présente une largeur inférieure a la profon-
deur des briques de verre 18 et 21. La parclose 217
présente alors un corps allongé pour compenser la
différence entre la largeur de la plaque 220 et la pro-
fondeur des briques de verre 18 et 21, comme le re-
présente la figure, les deux ailes latérales 224 et 225
de la parclose 217 venant en appui sur les bords des
faces extérieures des briques de verre 18 et 21 pour
assurer leur maintien. La parclose 217 est également
pourvue d’une nervure 222 s’engageant en force
dans une rainure correspondante du chant de la pla-
que 220.

Les parcloses peuvent avantageusement étre
congues pour se maintenir en force sur les chants
correspondants des éléments de chassis. En alter-
native, les parcloses peuvent en outre étre collées, ri-
vetées, clouées ou agrafées sur les éléments de
chassis correspondants.

Dans le mode de réalisation représenté sur la fi-
gure 8, en vue de face, une paroi selon l'invention
peut comprendre des parcloses de deux types selon
un premier type, les parcloses sont des baguettes de
grande longueur telles que les baguettes 30, 31, 32,
et 33, pour occuper toute la longueur de chant des
plaques de la premiére série de plagues. Selon le se-
cond type, les parcloses sont des baguettes de petite
longueur telles que la baguette 34, pour occuper la
longueur de chant des plaques de seconde série de
plagues entre deux baguettes de grande longueur
successives telles que les baguettes 30 et 31.

Selon un assemblage de la présente invention,
seules les briques de verre et les parcloses sont visi-
bles de I'extérieur. Les éléments de chassis consti-
tués par les deux séries de plaques peuvent donc
étre réalisés en matériau composite a plus faible prix,
par exemple en bois reconstitué, tandis que les par-
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closes sont avantageusement en un autre matériau
présentant des caractéristiques esthétiques appro-
priées. On peut par exemple réaliser les parcloses en
bois noble, ou en métal, ou en matiére plastique. Les
parcloses peuvent étre vernies, peintes ou décorées
de diverses maniéres, sans avoir a vernir, a peindre
ou décorer les plaques formantles éléments internes
de chassis.

La présente invention n’est pas limitée aux mo-
des de réalisation qui ont été explicitement décrits,
mais elle en inclut les diverses variantes et générali-
sations contenues dans le domaine des revendica-
tions ci-apres.

Revendications

1 - Eléments de cloison a briques de verre,
comprenant des éléments de chassis formant une
structure de chassis (1) a alvéoles (2) ouvertes sur
deux cotés opposés et conformées pour recevoir cha-
cune a faible jeu une brique de verre (18), caractéri-
$és en ce qu’ils comprennent des parcloses (16, 17)
conformées pour se fixer sur les chants des éléments
de chassis (1) autour des ouvertures desdites alvéo-
les (2) et pour venir a recouvrement sur le bord des
briques de verre (18) pour les maintenir dans leurs al-
véoles respectives (2).

2 - Eléments selon la revendication 1, caractéri-
sés en ce que les éléments de chassis forment une
structure de chassis (1), & alvéoles (2) rectangulaires
ou carrées adjacentes et alignées, séparées par des
parois planes (3-12).

3 - Eléments selon I'une des revendications 1 ou
2, caractérisés en que les éléments de chassis
comprennent deux séries de plaques paralléles (3, 4,
5,6,7;8,9,10, 11, 12) & encoches (13, 14), assem-
blées perpendiculairement I'une a l'autre a mi-bois.

4 - Eléments selon la revendication 3, caractéri-
sés en ce que les parcloses (16, 17) comprennent des
baguettes de grande longueur (30, 31, 32, 33), pour
occuper toute la longueur de chant des plaques d’une
premiére série de plaques, et des baguettes de petite
longueur (34) pour occuper la longueur de chant des
plaques de seconde série de plaques entre deux ba-
guettes de grande longueur successives (30, 31).

5 - Eléments selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 4, caractérisés en ce que les parcloses
(17, 217) comprennent une nervure (22, 222) inter-
médiaire longitudinale s’engageant en force dans une
rainure (23) du chant correspondant d’élément de
chassis (20, 220).

6 - Eléments selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 5, caractérisés en ce que les parcloses
(117) comprennent deux nervures latérales (118, 119)
en appui sur les faces extérieures des briques de
verre correspondantes (18, 21).

7 - Eléments selon la revendication 6, caractéri-
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$és en ce que les nervures latérales (118, 119) sont
en outre engagées en force sur les faces latérales
(121, 122) correspondantes de I'élément de chassis
(120).

8 - Eléments selon I'une quelconque des reven-
dications 1 & 7, caractérisés en ce que les parcloses
sont en outre collées, rivetées, clouées ou agrafées
sur les éléments de chassis correspondants.

9 - Eléments selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 8, caractérisés en ce que les éléments
de chéassis (1) sont en matériau composite tel que le
bois reconstitué, tandis que les parcloses (16, 17)
sont en un autre matériau présentant des caractéris-
tiques esthétiques appropriées.
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