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69 Schaftfriiser mit Schneidplattenbestiickung.

@ Die Schneidplatten des Schaftfrisers sollen in einfa-

cher Weise zum Nachschirfen nachgesetzt werden
konnen, ohne dass durch das Entstehen von Hohlriumen
die Gefahr besteht, dass die Schneidplatten beim Spannen
brechen. Dazu ist der schraubenférmige Verlauf der einen
Schneidplatte (8) derart ausgebildet, dass die zugeordne-
te Schraubachse (34) mit der Drehachse (32) des Schaft-
frisers zusammenfillt. Die der benachbarten Schneidplat-
te (13) sowie der Bodenfliche (30) der zugeordneten
schraubenférmig verlaufenden Lingsnut (7) zugeordnete
Schraubachse (39) erstreckt sich parallel zu der Drehach-
se (32) des Schaftfrisers, wobei der Abstand zwischen der
Drehachse (32) des Schafifrisers und dieser Schraubachse
(39) der Differenz der radialen Abstiinde der Mitten der
Léngserstreckung der beiden Bodenflichen (25, 30) von
der Schaftfriserdrehachse (32) entspricht. Die Richtung,
in die die Schraubachse (39) gegeniiber der Drehachse
(32) des Schaftfriisers verschoben ist, fallt mit der Rich-
tung der Winkelhalbierenden des Winkels zusammen, der
durch das vordere und hintere Ende der in Drehrichtung
weisenden Aussenfliche (24) der Schneidplatte (13) ge-
bildet ist.
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1. Schaftfriser mit Schneidplattenbestiickung, dessen lei-
stenartige Schneidplatten in mehreren auf einem ldnglichen
Grundkdrper mit gleicher Steigung und gleichem Radius
schraubenformig verlaufenden Lingsnuten festgeklemmt
sind, von denen jeder eine Schraubachse zugeordnet ist und
die jeweils eine in die Drehrichtung des Schaftfrisers weisen-
de, durchgehende Seitenwand fiir die Abstiitzung der hin-
teren Begrenzungsfliche der zugeordneten Schneidplatte,
eine Bodenflache fiir die im wesentlichen radiale Abstiitzung
der Schneidplatte sowie mehrere voneinander getrennte und
in Drehrichtung versetzte Ausnehmungen aufweisen, in die
jeweils ein Klemmelement eingesetzt ist, das gegen die in
Drehrichtung weisende Aussenfliche der Schneidplatte an-
liegt und gegen diese verklemmbear ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schraubachse (34, 35, 36, 37, 38, 39) wenigstens
einer Lingsnut (2, 3,4, 5, 6, 7) radial gegeniiber der Schaft-
fraserdrehachse (32) in Richtung auf die zugeordnete Lings-
nut (2, 3, 4, 5, 6, 7) parallel versetzt exzentrisch verliuft und
die radiale Versetzung fiir wenigstens zwei Schraubachsen
(34, 35, 36, 37, 38, 39) verschieden ist.

2. Schaftfriser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schraubachsen (34, 35, 36, 37, 38, 39) jeweils in
Richtung der Winkelhalbierenden des Winkels (o) versetzt
sind, der durch das vordere und hintere Ende der in Dreh-
richtung weisenden Aussenfléche (24) der jeweiligen
Schneidplatte (8, 9, 10, 11, 12, 13) gebildet ist.

3. Schaftfriser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Betriige der radialen Versetzungen der
Schraubachsen (34, 35, 36, 37, 38, 39) fiir die auf dem Um-
fang des Schaftfrisers aufeinanderfolgenden Lingsnuten (2,
3,4, 5, 6, 7) entgegen der Drehrichtung (A), ausgehend von
einem kleinsten Wert, ansteigen.

4. Schaftfriser nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schraubachse (34) einer Lingsnut (2) mit der
Schaftfriiserdrehachse (32) zusammenfallt.

5. Schaftfriser nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die radialen Versetzungen der Schraubachsen (34,
35, 36, 37, 38, 39) schrittweise um gleiche Betrége fiir aufein-
anderfolgende Lingsnuten (2, 3, 4, 5, 6, 7) unterschiedlich
sind.

Die Erfindung betrifft einen Schaftfréser mit Schneid-
plattenbestiickung, dessen leistenartige Schneidplatten in
mehreren auf einem linglichen Grundkdrper mit gleicher
Steigung und gleichem Radius schraubenformig verlaufen-
den Lingsnuten festgeklemmt sind, von denen jeder eine
Schraubachse zugeordnet ist und die jeweils eine in die Dreh-
richtung des Schaftfrisers weisende, durchgehende Seiten-
wand fiir die Abstiitzung der hinteren Begrenzungsfliche der
zugeordneten Schneidplatte, eine Bodenfliche fiir die im we-
sentlichen radiale Abstiitzung der Schneidplatte sowie meh-
rere voneinander getrennte und in Drehrichtung versetzte
Ausnehmungen aufweisen, in die jeweils ein Klemmelement
eingesetzt ist, das gegen die in Drehrichtung weisende Aus-
senfliche der Schneidplatte anliegt und gegen diese ver-
klemmbar ist.

Ein derartiger Schaftfriser ist aus der US-PS 3 676 017
bekannt und weist gewendelte Schneidplatten identischer
Grésse und Gestalt auf, die in einer entsprechenden Anzahl
von schraubenférmig verlaufenden Lingsnuten festge-
klemmt sind, deren Form genau der der Schneidplatten an-
gepasst ist. Wenn nach lingerem Gebrauch die Schneidplat-
ten stumpf werden, miissen sie gegen neue Schneidplatten
ausgetauscht werden.

Es sind auch Schaftfriser mit auswechselbaren, schrau-
benformig gewundenen Schneidplatten bekannt, die nach
langerem Gebrauch nachgeschliffen werden kénnen. Dazu
werden die Schneidplatten durch Unterlegen oder durch ra-

s diales Verschieben unter Zuhilfenahme von Schrauben so
weit nach aussen gesetzt, dass die durch das Nachschleifen
bewirkte Verringerung der Hohe der Schneidplatten ausge-
glichen werden kann. Da die Schneidplatten schraubgewun-
den sind und das radiale Verschieben nur in einer der zahl-

10 reichen Richtungen, in die die Schneidplatte weist, durchge-
fithrt werden kann, werden durch das Verschieben der
Schneidplatte Hohlrdume zwischen der hinteren Begren-
zungsfliche der Schneidplatte und der ihr zugeordneten Sei-
tenwand der Lingsnut erzeugt, so dass die Schneidplatte

15 teilweise hohl liegt. Auch zwischen den Bodenflichen der
Lingsnuten und den unteren Begrenzungsflichen der
Schneidplatten werden durch das Nachsetzen Hohlrédume
geschaffen, deren Hohe variiert und nicht {iberall dem Be-
trag entspricht, um den die jeweilige Schneidplatte nachge-

20 setzt worden ist.

Da die Schneidplatten in der Regel aus Hartmetall be-
stehen, ergibt sich demnach die Gefahr, dass sie beim Span-
nen brechen. )

Ausgehend von diesem Stand der Technik, liegt der Er-

25 findung die Aufgabe zugrunde, einen Schaftfréser der ein-
gangs genannten Art derart auszubilden, dass die Schneid-
platten zum Nachschérfen in einfacher Weise nachgesetzt
werden konnen, ohne dass durch das Entstehen von Hohl-
ridumen die Gefahr besteht, dass die Schneidplatten beim

30 Spannen brechen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdss dadurch geldst,
dass die Schraubachse wenigstens einer Langsnut radial ge-
geniiber der Schaftfriiserdrehachse in Richtung auf die zuge-
ordnete Lingsnut parallel versetzt exzentrisch verlduft und

15 die radiale Versetzung fiir wenigstens zwei Schraubachsen
verschieden ist.

Durch das radiale Versetzen wenigstens einer, einer
schraubenférmig verlaufenden Lingsnut zugeordneten
Schraubachse wird erreicht, dass eine Schneidplatte nach

40 aussen nachgesetzt werden kann, ohne dass dadurch an der
Bodenfliche oder der Seitenwand der Langsnut Hohlrdume
auftreten, die beim Finspannen der Schneidplatte die Gefahr
mit sich bringen, dass die Schneidplatte bricht. Zweckmds-
sigerweise werden die Schraubachsen der verschiedenen

45 Langsnuten jeweils in Richtung der Winkelhalbierenden des
Winkels versetzt, der durch das vordere und hintere Ende
der in Drehrichtung weisenden Aussenfléche der jeweiligen
Schneidplatte gebildet ist. ,

In einer vorteilhaften Ausfithrungsform steigen die Be-

so tréige der radialen Versetzungen der Schraubachsen fiir die
auf dem Umfang des Grundkérpers aufeinanderfolgenden
Liangsnuten entgegen der Drehrichtung, ausgehend von ei-
nem kleinsten Wert, an. Hierbei kann die Schraubachse ei-
ner der Lingsnuten mit der Schaftfrédserdrehachse zusam-

ss menfallen. Im iibrigen ist es vorteilhaft, wenn die radialen
Versetzungen der Schraubachsen schrittweise um gleiche Be-
triige fiir aufeinanderfolgende Langsnuten unterschiedlich
sind.

In der Zeichnung ist ein Ausfithrungsbeispiel des Gegen-

60 standes der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schaftfriser gemdss der Erfindung mit vier
Schneidplatten in einer perspektivischen Ansicht,

Fig. 2 den Schaftfréiser nach Fig. 1 mit sechs Schneid-
platten in einem radialen Schnitt durch die Mitte der Léngs-

65 erstreckung der Schneidplatten und

Fig. 3 eine schematische Darstellung der geometrischen
Verhiltnisse des Schaftfrisers nach Fig. 2 anhand zweier
Schneidplatten in einer Ansicht von vorne und einer Auf-



sicht auf die Mitten dieser Schneidplatten.

Der in Fig. 1 dargestellte Schaftfriser weist einen Grund-
korper 1 mit vier in schraubenf6rmig verlaufenden Lings-
nuten 2, 3, 4, 5 angeordneten schraubgewundenen Schneid-
platten 8, 9, 10, 11 auf, die mit Hilfe mehrerer mit Spann-
schrauben 14 versehener Klemmstiicke 16 in den Lings-
nuten 2, 3, 4, 5 festgeklemmt sind.

Mittels der Spannschraube 14 und der Klemmstiicke 16
ist es auf einfache Weise schnell und sicher méglich, die
schraubgewundenen Schneidplatten 8, 9, 10, 11, die in be-
kannter Weise aus einem Hartmetall hergestellt sind, aus-
zuwechseln.

Der Schaftfréser verfiigt iiber einen Steilkegelschaft 17
mit zwei Nuten 18 und 19 sowie einen Mitnehmerflansch 20
und zwei Mitnehmerschlitzen 21.

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Schaftfriser sind sechs
schraubgewundene Schneidplatten 8, 9, 10, 11, 12, 13 vorge-
sehen, die durch nicht dargestellte Klemmstiicke 16 in die
den Abmessungen der Schneidplatten 8, 9, 10, 11, 12, 13 ent-
sprechend ausgebildeten, schraubenf6rmig verlaufenden
Léngsnuten 2, 3, 4, 5, 6, 7 eingespannt sind.

Jede der dargestellten sechs Lingsnuten 2, 3, 4, 5, 6, 7
weist eine in Drehrichtung des Schaftfrisers, die durch einen
Pfeil A angedeutet ist, vorn liegende, schraubgewundene Sei-
tenwand 23 auf, gegen die die hintere, ebenfalls schraubge-
wundene Begrenzungsfliche der jeweils zugeordneten
Schneidplatte 8, 9, 10, 11, 12, 13 satt anliegt. In radialer
Richtung liegen die Schneidplatten 8, 9, 10, 11, 12, 13 mit ih-
ren unteren Begrenzungsfldchen satt gegen in den Lings-
nuten 2, 3, 4, 5, 6, 7 ebenfalls schraubenférmig verlaufende
Bodenfidchen 25, 26, 27, 28, 29, 30 an.

Wie in Fig. 2 zu erkennen ist, haben die Bodenflichen 25,
26,27, 28, 29, 30 der Langsnuten 2, 3, 4, 5, 6, 7 unterschiedli-
che Abstinde zur Drehachse 32 des Schaftfrisers. Bei dem
dargestellten Ausfithrungsbeispiel sind die Abstiinde so ge-
wihlt, dass sie entgegen der Drehrichtung des Schaftfréisers,
ausgehend von der Bodenfliche 25 der Langsnut 2 bis zu der
Bodenfldche 30 der Léngsnut 7, in gleichen Schritten grosser
werden. Die Radien, die den schraubenférmig verlaufenden
Bodenflachen 26, 27, 28, 29, 30 zugeordnet sind, sind alle
gleich und entsprechen dem Radius der von der Bodenfléiche
25 der Langsnut 2 beschriebenen Schrauben.

Die geometrischen Verhéltnisse der Bodenflichen 25, 26,
27,28, 29, 30 der Langsnuten 2, 3, 4, 5, 6, 7 und der Schneid-
platten 8, 9, 10, 11, 12, 13 sind in Fig. 3 schematisch anhand
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der Schneidplatten 8 und 13 dargestellt. Der schraubenfor-
mige Verlauf der Schneidplatte 8 ist derart gestaltet, dass die
zugeordnete Schraubachse 34 mit der Drehachse 32 des
Schaftfrisers zusammenféllt. Die der Schneidplatte 13 sowie
s der Bodenfldche 30 der schraubenformig verlaufenden
Lingsnut 7 zugeordnete Schraubachse 39 erstreckt sich par-
allel zu der Drehachse 32 des Schaftfrisers, wobei der Ab-
stand zwischen der Drehachse 32 des Schaftfrisers und der
Schraubachse 39 der Differenz der radialen Abstéinde der
10 Mitten der Langserstreckung der Bodenflichen 25 und 30
von der Schaftfriserdrehachse 32 entspricht. Die Richtung,
in die die Schraubachse 39 gegeniiber der Drehachse 32 des
Schaftfrisers verschoben ist, fallt mit der Richtung der Win-
kelhalbierenden des Winkels zusammen, der durch das vor-
1s dere und hintere Ende der in Drehrichtung weisenden Aus-
senfliche 24 der Schneidplatte 13 gebildet ist und in Fig. 3
mit o bezeichnet ist.
Die Anordnung der Schneidplatten 9, 10, 11, 12 und der
zugehorigen Nuten 3, 4, 5 und 6 ist in entsprechender Weise
20 ausgefithrt, wobei lediglich die Richtung und der Betrag der
exzentrischen Verschiebung der zugeordneten Schraubach-
sen 35, 36, 37, 38 gegeniiber der Drehachse 32 des Schaft-
frasers verdndert sind.
Durch das Einfrésen der verschieden tiefen Lingsnuten
252, 3,4, 5, 6, 7 mit gleichen zugeordneten Schraubenradien,
aber gegeniiber der Drehachse 32 des Schaftfrésers versetz-
ten Schraubachsen ist es mOglich, die Schneidplatten 8, 9, 10,
11, 12, 13 in der in Fig. 2 durch Pfeile angedeuteten Weise zu
vertauschen, so dass die Schneidplatte 8 in die Lingsnut 3,
30 die Schneidplatte 9 in die Langsnut 4, die Schneidplatte 10 in
die Langsnut 5, die Schneidplatte 11 in die Lingsnut 6 und
die Schneidplatte 12 in die Lingsnut 7 eingebracht wird. Die
Schneidplatte 13 wird nicht weiter verwendet, und in die
Léingsnut 2 wird eine neue Schneidplatte 8 eingesetzt. Die in
35 die schraubenférmig verlaufenden Lingsnuten 3, 4, 5, 6, 7
durch Auswechseln eingespannten Schneidplatten konnen
nunmehr nachgeschliffen werden, so dass sie mehrmals, ins-
gesamt sechsmal, verwendet werden konnen. Weiterhin ist
aufgrund der besonderen geometrischen Verhiltnisse sicher-
ac gestellt, dass die Schneidplatten 8, 9, 10, 11, 12, 13 auch nach
ihrem Vertauschen genau gegen die in Drehrichtung weisen-
den Seitenwinde 23 und die Bodenflichen 25, 26, 27, 28, 29
und 30 anliegen, ohne dass die Gefahr hoher Spannungen
besteht, durch die die Schneidplatten beschidigt werden
4skOnnen, .
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