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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum glelchzenttgen Aufbereiten und Zufiihren staubférmigen Brennstoffes in
Schachtéfen, insbesondere in Kupoléfen, als Zusatzheizung. Es wird bezweckt, unter vertretbarem technologischen
und apparativen Aufwand einen zusétzlichen Brennstoff bereitzustellen, der als Abprodukt in GieBereien bisher wenig
einsetzbar war und trotzdem keine Beeintrichtigung der qualitativen Eigenschaften des GuBeisens herbeifiihrt. Dle
erfinderische Aufgabe beinhaltet, zu dem Gblichen stiickigen GieRereikoks einen zusatzlichen Energietréger
anzubieten, der gleichzeitig als Substitut fiir stiickigen GieBreikoks einsetzbar ist und unmittelbar am
Schmelzaggregat selbst aufbereitet und diesem auf direktem Wege zugefiihrt werden kann. Geldst wird dies -
dadurch, daR bei Beschickung des Ofenschachtes Fraktionen bestimmten Unterkornes ausgesondert, parallel dazu
vermahlen und als Koksstaub mittels eines Tragergases zusatzlich durch due Winddiisen direkt in die

) Uberhltzungszone geleitet werden. g
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Titel der Erfindung

Verfahren zum gleichzeitigen Aufbereiten und Zufihren

 staubfdrmigen Brennstoffes in Schachtofen

Anwendungsqgebiet der Erfindung

Die-Erfindung'betrifft ein Verfahren zum gleichieitigen

" Aufbereiten und zufilhren staubférmigen Brennstoffes in
- 8chachtofen, insbesondefe'in Kupoléfen, als Zusatzbehei-'

zung aus im wesentlichen denm Schmelzprozel in Gleﬁerelen

vblsher wenig zugangllchen Abprodukten.

Charakteristik‘dEr bekannten technischen . Ldsungen

Infolge fortschreitenden Mangel an metallurgischem Fest-

- brennstoff, im wesentlichen groBstiickigem Gié&ereikoks,

sind vielfach Bestrebungen im Gange, erganzende oder sub=-

"stituierende Energietrager zum Einsatz zu bringen und

diese auf optimale Weise Kupoléfen zuzufihren.

So sind Verfahren und Anordnungen bekannt, die das Ein=-
bringen von. staubfdrmigen Brennstoffen in metallurgische
Ofen Uber Schleusen dosiert vorsehen. Dabei finden vor-
zugsweise Hochbunker Anwendung, aué denen der deponierte
Inhalt mittels freiem Fall in das Ofeninnere gelangt,
oder Drﬁbkbehéltersysteme sorgen zwecks Vermeidung von
Staubbelastlgung und Brand- bzw. Explosionsgefahr fur

eine Zufuhr des staubformlgen Brennstoffes.
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" In WP 139600 ist dazu ein Verféhren beschrieben, wonach

staubformiges Fordergut vom druckaufbauenden Behaltersy=-

"stem in fluidisiertem ‘Zustand uber eine Dosxervorrlchtung

geleitet und schlieBlich in der Einblasebene durch pneu-
matischen Uberdrycis dem HeiBwindstrom in der Blasfornm '
beigegeben wird. - ' '

Nach 0S 1433327'13t ein welteres Vervahven wekafint, bes
welchém festes.kohliges Material, wie Braunkohle, Stein=
kohle dder Koks, zerstoBen und vorgetrocknet in einet

fir ein Wirbelbett geeigneten TeilchengréBe daruberhlnm
aus einem Trocknungsgas aufgegeben und in grobe Primédr~
zyklonabscheider geleltet wird,., Uber einen sammelbehalter
und eine Reihe druckaufbauende Behalter sowie Uberfih=-
rungsleitungen gelangt der pulverige Brennstoff schlieB-
lich in die Reaktionszone eines Hochofens. . '

_Allen-def.bekannten Verfahren eihschlieBlich der zu ihrer
. Durchflhrung beschriebenen Vorrichtungen haften jedoch

die Mangel an, daB die erforderliche Aufbereitung des.
staubfdrmigen Brennstoffes gesondert in aufwendigen Mahl~
anlagen erfolgen muf und fir die zZufihrung in die Ver-
brennungszonen der Schmelzaggregate kompllzlerte Depo="
nier=-, Druck- und FOrdersysteme erforderlich sind, deren
Unterhaltung uber langere Zeitrdume recht kostspielig
wird. ‘ '

In den GleBereien besteht somlt nach wie- vor ein Bedarf
an geelgneten wirtschaftlichen Verfahren, die es mit mog«

. lichst geringem apparativen Aufwand ermogllchen. feste

Brennstoffe mit kleiner und kleinster horngroBe metallur=
gischen Schmelzofen zuzufuhren.

~Ziel derlérfindung |

Die Erfindung bezweckt, mittels eines geeigneten Verfah-
rens unter vertretbarem technologischen und apparativen
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~ Das Wesen der erfinderischen Aufgabe besteht darin, auBer

~ Aufwand einen zusétzlichen Brennstoff fir Kupolbfan be- .
. reitzustellen, derrals'Abprédukt‘in GieBereien bisher we-

nig einsetzbar war und trotzdem zu keinerlei Beeintrach-

“tigung der qualitatlven Elgenschaften des GuBeisens

fuhrt.

\

T

dem fir metallurglsche Schmelzprozesse erforderllchen ,
stucklgen GleBerelkoks einen: Festbrennstoff anzubieten,
der sowohl als zusatzllcher Energletrager als auch als
Substltut fur stickigen GieBereikoks einsetzbar ist und,
unmittelbar am - Schmelzaggregat selbst aufbereitet, diesem
auf direktem Wege zugefihrt werden kann.

- Die Erfindung beruht darauf daB bei Beschickung des Ofen-

schachtes zunéchst Fraktlonen metallurgisch ungeelgneten

Festbrennstoffes. vorzugsweise GieBereikoks mit Korngro- o

Ben £ 40 mm, ausgesondert und parallel dazu einem Mahl-
prozeB zugefuhrt werden,; wo eine Vermahlung zu Koksstaub |

mit KorngréRen von & 0,2 mm erfolgt.,

Nachfolgend wird dieser Koksstaub einem unter einem ein-
stellbaren Druck bis 600 Pa stehenden Tragergas aufgege-

ben und als Forderstrom in einem Fordersystem mit einer

Geschw1ndlgke1t von 3 bis 5 m/s bewegt. Nach einer noch- "

'maligen Sichtung der Staubteilchen und deren Ruckfuhrung

in den MahlprozeB bei KorngréBen dber 0,2 mm erfihrt der
Forderstrom eine Beschleunigung auf eine Geschw1ndlgke1tv
von 15 m/s, mindestens jedoch insoweit, daB er imstande

ist, den anliegenden Ofendruck zu Uberwinden.

Im AnschluB daren wird der Férderstrom entsprechend der
Anzahl der Wlnddusen 1n mehrere Teilstrome getrennt, wo~

‘bei dlese unabhangig voneinander regelbar in axialer
‘Richtung durch die Winddisen direkt in die Uberhltzungs-

zone des Schachtofens gerlchtet slnd
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'101e Erflndung wird nachstehend an einem Ausfuhrungsbe1~

spiel an Hand einer Zeichnung néher erlautert,
Es‘zeigen

Fig. 1 die erfindungsgemiBe schematische Darstellung des
Verfahrens, | ' : _

Fig. 2 einen Ausschnitt aus Fig. 1 als Querschnitt durch
den Mehrkammerejektor mit den axial in Forderrich- .
tung angeordneten Treibdisen.

Hochwertiger GieBereikoks wird abgesiebt und eine Kérnung
< 40 mm in den Bunker 7 der Hammermihle 1;'beispielsweise'l
einer Brikettabriebmihle, gegeben. Uber die Dosierschnek-
ke 10 wird die Hammermihle 1 mit dem abgesiebten Kokskdrn‘
beschlckt. Der durch den MahlprozeB gewonnene Koksstaub
wird durch ein Tréagergas mit einem einstellbaren Druck

von max. 600 Pa in den Sichter 2 befdordert, Im Sichter 2
werden alle Koksstaubteilchen < 0,2 mm in Fdrderrichtung
11 bewegt, wahrend groBere Koksstaubteilchen zurick in

—den'Mahlraum fallen und weiter zermahlen werden, Durch

den verhaltnlsmaslg nledrlgen Druck der Hammermihle 1

entsteht eine Fordergeschw1ndlgkelt von 3 bis 5 m/s.-

Verfahrensbedingt ist es Jedoch notwendig, einen im

‘schachtofen herrschenden Druck von etwa 15 kPa sowie die -

Windgeschwindigkeit in den. Wlnddusen 9 zu Uberwinden,
damit der Koksstaub ungehlndert in die Verbrennungszone

 gelangt. Dies wird dadurch erreicht, daB ein spezieller

Mehrkammerejektor 4 mit.béisbielsWeise drei Ejéktorkamm
mern 6 mit Treibdlsen 3 versehen ist, die den ankommen=-

den Koksstaub beschleunigen und in Forderrlchtung 12 die-

sem eine Geschwindigkelt von mindestens 15 m/s verleihen.

Gleichzeitig wird der von der Hammermlhle 1 erzeugte

~ Koksstaub durch die Wirkungswelse des Mehrkammerejek-

tors 4 in beispielsweise drei Forderstréme zerlegt ‘und
kann somit in drei Winddisen 9 geleitet werden. Durch Re-



gelventilé 13 vor den mit Tré'gergas beaufschlagten Treib-'
dusen 3 ist es mbglich, den Ofenbedingungen angepaﬁt, un=-
terschledllche Mengen .an Koksstaub je Zeiteinheit in den
Forderrohren 5 zu bewegen und damit einen optimalen Ver-
brennungseffekt zu erzielen. Uber die Absperrventlle 8
1st ‘eine Unterbrechung des Forderstromes zur Verbrennungs-‘
zone im- Bedarfsfalle gewahrleistet.
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1. Verfahren:zum gleichzeitigen Aufbereiten und Zufuhren'

staubformlgen Brennstoffes in Schachtdfen, insbesonde-
re in Kupoldfen als Zusatzhelzung. gekennzelchnet da-

durch, daB Fraktionen metallurgisch ungeeigneten Fest-

brennstoffes, vorzugsweise GieBereikoks mit Korngrdben
£ 40 mm, bei Beschickung des Ofenschachtes ausgeson-
tdert. parallel dazu einem MahlprozeB unterworfen und
als Staubteilchen mit einer Korngrébe von $ 0,2 om
mittels eines unter einem einstellbaren Druck bis

600 Pa stehenden Trégergases und einer Geschwindig-
keit von 3 bis 5 m/s als Forderstrom in einem Férder-

-'system bewegt. werden, wobei dieser Férderstrom nach

einer nochmaligen Sichtung der Staubtellchen ‘und deren
RickflGhrung 'in den MahlprozeB bei KorngroBen uber’

0,2 mm nachfolgend auf eine Geschwindigkeit von 15 m/s
. gebracht, mindestenS‘jedoch derart beschleﬂnigt wird,

daB er imstande ist, den anliegenden Ofendruck zu
Gberwinden und im AnschluB daran entsprechend der An-‘
zahl der Winddisen eine Trennung des Forderstromes in

“mehrere Teilstrome erfolgt und die Teilstrome unabhsn-

gig voneinander regelbar in axialer Richtung durch die

' Winddisen eine direkte Injektion in die Uberhitzungs-’

zone des Schachtofens erfahren,

Hlerzx:l 1 Beite Zelchnunggg






	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

