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Wynalazek dotyczy sposobu mocowania ksztaltek
z weglikéw spiekanych do korpusu narzedzia.

Znany jest spos6b mocowania ksztaltki z wegli-
kéw spiekanych z korpusem narzedzia, polegajacy
na wtopieniu (zalaniu) ksztattki w material kor-
pusu mnarzedzia.

W formie umieszcza sie wkladki z weglik6w
spiekanych po czym forme zalewa sie materialem
korpusu. W celu uzyskania dobrego potaczenia,
ksztattka powinna byé uprzednio pokryta cienkg
warstwag miedzi lub mosigdzu.

Wada tego sposobu wykonania polgczenia jest
mata odporno$é na obcigzenie mechaniczne.

Celem wynalazku jest usuniecie tej wady.

Cel ten osiggnigto dzieki temu. ze z ksztaltki
usuwamy powierzchniowy maskérek przez zeszlifo-
wanie, a nastepnie ksztaltke lgczymy z korpusem
narzedzia elektrodg z brazu cynowego lub brazu
manganowo-aluminiowego przy pomocy luku elekt-
. rycznego.

Po wykonaniu spoiny polgczeniowej mnarzedzie
chlodzimy w czynniku chlodzgcym o temp. powy-
zej 300°C az do wyréwnania temperatury, a na-
stepnie w graficie lub na powietrzu do temperatury
otoczenia.
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W ten spos6b wykonana spoina charakteryzuje
sie tym, Ze z korpusem narzedzia tworzy polgcze-
nie przez stopienie materialu elektrody i korpusu
narzedzia, a miedzy ksztaltka a spoing wytwarza
si¢ warstwa przejSciowa grubosci 10 do 20 p utwo-
rzona z rozpuszczonej ksztattki.

W ten spos6b wykonane polgczenie ksztattki z
weglikéw spiekanych z korpusem narzedzia zapew-
nia bardzo dobre potaczenie. i

Przyklad: N6z do kombajnu weglowego zostal
uzbrojony ksztattka z weglikbw spiekanych.
Potaczenie wykonane zostato elektrodg gat. ECuSn7
przy pomocy tuku elekirycznego. Po wykonaniu
spoiny méz chiodzony byt w roztopionej soli o
temp. 650°C a nastepnie w sproszkowanym graficie
do temperatury otoczenia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b polgczenia ksztaltki z weglikbw spieka-
nych z korpusem narzedzia, przy pomocy spoiny
wykonanej lukiem elektrycznym, znamienny tym,
Ze spoine polgczemiowsa wykonuje sie przy pomocy
elektrod z brazu cynowego lub z brazu mangano-
wo-aluminiowego.
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