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Keksinnén kohteena on menetelws tavaran (1) kddrimiseksi, jolloin
kddreaineen kaksi rainaa (24, 24') kiinnitetdin tavaraa (1) vasten

ja tavaraa (1) py#dritetiin useita kierroksia suhteessa ratnojen va-
rastoihin (22, 22') rainojen kierrosten kietomiseksi limittdin tava-
ralle. Tunnettujen menetelmien prutteita ovat muun muassa niiden mo-
nimutkaisuus, suhteellisen huono luotettavuus ja rajoitettu kiytto-
Aluwe. NAEmE ongelmat on keksinnin mukaisessa nenetelmiiss§ poigtettu
siten, ettd kaksi ainerainaa pidelisn toislinsa liitettyind kddre-
aineverhon (50) muodostamiseksi, joka verho ulottuu varastojen vi-
11114, etrd rainat vied&dn yhteen ja liitetdin toisiinsa hylsyn (151)
muodostamiseksi tavaran (1) ympiritle, jolloin rainat kiinnitet&dn
tavaraa (1) vasten, minkd j4lkeen rainat kiedotaan tavaran ympédrille,
ja ettd kletomistoiminnan jlilkeen rainat liitet&dn yhteen kaddrityn
tavaran ja varastojen vHlisessd kohdassa mainitun verhon (50) muodos-
tamiseksi, ja eltd rainat erntetaan kd¥rityn tavaran (1) ja liitdnt4-
kohdan vH31L114, niin ett4 k&livitty tavara erotetaan verhosta (50},
minkd jdlkeen voidaan suorittaa wusi kddrimistoiminta, jonka aluksi
rainat viedsin yhteen ja lijtetddn toieiinsa hylsyn muodostamiseksi
uuden tavaran yupirille, jollain rainat kiinnitetsS&n tdtd vasten en-

nen kietomistoiminnan kdyntiinpanoa.
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uppfinningen avser ett fisrfarande fOr omh#lining av en artikel
(1), varvid tvd banor (24, 24") av omslagsmaterial fists pd
artikeln (1) och artikeln (1) roteras ett flurtal ganger 1
fArhAllande til) banférrdden (22, 22') fisy lindande av varandra
8verlappande banskikt pa arrikeln, Oligenheterna med de tidiga-
re kinda f&rfarandena har h!.a. varit deras komplicitet{ en
realtivt ditig tillfdrlitliahet och ett begrinsat anvdndnings-
omridde. Dessa problem hat i fBdrfarandet enligt uppfinningen
eliminevats s&, att tva materia)banor hdlls anslutna till
varandra for bildande av en hmstagsmaterialrldé (50}, som
atiicker sig mellan firrdden, att banorna fidrs samman och
fogas till varandra 8¢ hildande av en hylsa (151) kring arti-
keln (1), varvid banorna fists mot artikeln (1), varefter
banorna viras kring artikeln, och att banorna efter kringvir-
ningssteget férenas pd en punkt mellan den omvirade artikeln
och fB8rridden fér bildande av den nidmnda rididn (50), och att
banorna separeras mellan den omvirade artikeln (1) och anslut-
ningsstillet s, att den omvirade artikeln separeras frdn
riddn (50), varefter ett nytt ~ms)agningssteg kan utfbras, i
vilket banorna till en bhtrjan hopfdrs och ansluts till
varandra f8r hildande av en hylsa kring en ny artikel, varvid

banan fists vid denna f#re pAbdrjandet av omvirningssteget.
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Menetelmd ja laite esineen k#irimiseksi

Keksintd koskee menetelm##, jolla k#&rit#in tavara
ja joka esitetdin menetelmépédipatenttivaatimuksen Jjohdan-
nossa, sekd laitetta, jolla k#iritdin tdllainen tavara ja
joka esitetdsn laitepddpatenttivaatimuksen johdannossa.

Kddrittdessd tavarasarjaa pakkauskalvoon, kuten
pingotuskalvoon, on ongelmana pakkauskalvorainan tai -rai-
nojen kiinnitt&minen tavaraa vasten k##rint&ty®n alussa.
Edellytys on, ettd kalvoraina on kiinnitett#va automaatti-
sesti. Tavallisesti t&h&n tarkoitukseen k#ytet#din puris-
tusvartta, joka v#dliaikaisesti painaa kiinni kalvorainan
tavaraa vasten ensimm#isen kietomiskierroksen aikana, kun-
nes kalvoraina on limitt#in kietomalla kiinnittynyt itse
tavaraan, minkd jdlkeen puristusvarsi poistetaan. Ongel -
mana on kuitenkin, ettd puristusvartta usein ei saa pit4-
madn kiinni kalvon p&#td tavaraa vasten ensimmiisen kieto-
miskierroksen aikana, mik# merkitsee, ett3# kalvon kiinni-
tystoiminta epdonnistuu liian usein.

Aikaisemmin tunnettu vaihtoehtoinen kalvonkiinni-
tystekniikka, jonka mukaan kalvon p#4 painetaan kiinni
tavaran kahden osan v#liin, ei ole aina mahdollinen.

Aikaisemmin tunnettu vaihtoehtoinen menetelmi, jos-
sa kalvon pdd kiinnitet#sn liisterills, liimalla tai kiin-
nittimilld, voi vahingoittaa tavaraa eik# ole siksi aina
sopiva.

Ailkaisemmin tunnettu vaihtoehtoinen mahdollisuus,
jossa kiedotaan limitt#din kalvon kierros tavaran ympérille
ennen kuin raina on erotettu esim. sit4 ennen valmiiksi
kiedotusta tavarasta, tuo mukanaan muita haittoja, koska
on vaikeaa ruuviviivaohjata sit# rullaa, jolta kalvo syd-
tetddn ulos ensimmdisen kietomiskierroksen aikana, tai
ohjata sit8 kalvon osaa, joka ulottuu kalvovaraston ja
tavaran vdlilld ensimméisen kietomiskierroksen aikana, ta-
varan ympdrille. Tdten jokaiseen selostettuun, tunnettuun
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menetelmésn liittyy tiettyjd haittoja, jotka rajoittavat
niiden k#yttdsa, joko rajoitetun kdyttdalueen tai suhteel-
lisen huonon luotettavuuden tai korkeiden kustannusten tai
suuren monimutkaisuuden muodossa.

Siksi keksinndn er##nd tarkoituksena on kehittaa
tavaran k#airimiseksi menetelmd ja laite, joiden awvulla
yksi tai useampi edella mainittu haitta poistetaan tai
sitd lievennetddn.

Keksintd® koskee erityisesti tavaroiden k&drimista
pingotuskalvolla, varsinkin tavaran kietomista olennaises-
ti vaakatasossa. On kuitenkin selvdd, ettd keksintda voi
mys soveltaa lieridmdisiin tavaroihin, esim. paperiteh-
taalla valmistettaviin paperirulliin, jolloin n&m& rullat
kairitasn pystytasossa, kun ne lepddvat vaakasuorasti
suunnatulla akselilla ja niit8 py®ritetddn t&man akselin
ympdri.

Keksinntdn muut tarkoitukset ja edut kéyvat ilmi
seuraavasta tai ne ovat alan asiantuntijalle ilmeiset.

Keksinndn mukaisen menetelm#n tunnusomaiset piir-
teet miiritelldsdn oheisessa menetelmédpiddpatenttivaatimuk-
sessa. Menetelmi#n parhaina pidetyt toteutusmuodot kayvat
ilmi menetelm#alapatenttivaatimuksesta.

Keksinndén mukaisen laitteen tunnusomaiset piirteet
misdritelldsn laitepddpatenttivaatimuksessa. Laitteen par-
haina pidetyt toteutusmuodot kdyvdt ilmi laitealapatentti-
vaatimuksesta.

Keksinn®n mukaista tenkiikkaa voidaan kuvata seu-
raavasti:

Kaksi rullaa, joissa on pingotuskalvoa tai muuta
kisrintidmateriaalia, sijoitetaan niin, etta akselit ovat
yhdensuuntaiset ja rullat vierekkdin, mutta erilléadn.

Kahden rullan kalvorainat liitetddn yhteen, niin
ettd muodostuu pingotuskalvoverho, joka ulottuu kahden
rullan valills. Kairitt#dva tavara asetetaan kosketukseen

verhon kanssa.



10

15

20

25

30

35

3 80419

Verho kiedotaan tavaran ympdrille, jolloin l&hek-
kéiset verho-osat liitetd#n yhteen, niin ett# tavaran ym-
pdrille muodostuu verhohylsy, joka on kitkan avulla estet-
ty pyOrimistd suhteeessa tavaraan.

Tavaraa ja kahta pingotuskalvorullaa pybritetddn
suhteellisesti akselin ympé&ri, joka on yhdensuuntainen
rullien akseleiden kanssa, niin etti# molemmat kalvorainat
kiedotaan useat kietomiskierrokset tavaran ympdrille, niin
ettd rainat muodostavat tarkoituksenmukaisen k##reen tava-
ran ymp8rille. Mutta kahdesta rainasta ulompi on mieluiten
pingotuskalvoraina, mieluiten esipingotettu pingotuskalvo-
raina.

Tamdn jdlkeen kaksi rainaa liitet#sn yhteen k&iri-
tyn tavaran ja kahden rullan vilisess# kohdassa.

T&mdn jdlkeen erotetaan molemmat rainat tavaran ja
juuri mainitun liit#nt#kohdan v&1lilt#. Molemmat kalvop&&-
osat voidaan nyt kiinnittdd k3dretti vasten jollakin ta-
vanomaisella tavalla.

Kahden rainan yhteenliitt#misen jalkeen on nyt uusi
pingotuskalvoverho, joka levi#i kahden pingotuskalvorullan
védlilld, niin ettd voidaan aloittaa uusi k#idrimistoiminta
muodostamalla verhosta hylsy uuden tavaran ympdrille, niin
ettd hylsyd estet#dsin pySrimistd suhteessa tavaraan kalvo-
rainojen kietomistoiminnan aikana kohdistamien vetovoimien
vaikutuksesta.

Keksinndn mukainen tekniikka edellytt#i kahden rai-
nan kayttdd. Tétd seikkaa voi hyddyntss siten, etti kieto-
mistoiminnan aikana siirret##n aksiaalisesti molempia kal-
vorullia, mahdollisesti toisistaan riippumatta, jotta saa-
daan aikaan haluttu kalvokate tavaran pddlle rullien akse-
lin suunnassa.

Ainakin toinen k#&rint#kalvo on mieluiten pingotus-
kalvo. Pingotuskalvoa esipingotetaan mieluiten esipingo-
tuslaitteessa ennen kuin se kiedotaan tavaran ympdrille.
Side, joka sijoitetaan verho-osien vilille hylsyn muodos-
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tamiseksi tavaran ympérille, voi olla lidmpYsinetdintiside,
liisteriside, tarttuvalla teipilld muodostettu side, muo-
donmuutosside, jolloin kalvot yhdistet&dan toisiinsa yhtei-
sen muodonmuutoksen avulla, tms. Side tehdaan mieluiten
kuumasinet®im&llsd, kun kalvorainat ovat kuumasinetditdvaa
ainetta, kuten pingotuskalvoa. Hylsyn muodostavien verho-
osien viliseen siteeseen ei normaalisti kohdistu erityisen
suuria rasituksia kietomisen alkuvaiheessa eika my8skdan
myShemmin. Kun kalvo pingotuskalvon muodossa esipingote-
taan moottorin kayttim#ssid esipingotuslaitteessa tai se
sybtet#ddn ulos moottorin kayttémdn kalvon ulossydttdlait-
teen avulla, joka on sijoitettu pingotuskalvorullan taakse
ja ennen k#drittdvaa tavaraa, voidaan rainajédnnitystd va-
hent&ds ja siten myds rasituksia kahden kalvorainan v&li-
sessi siteessd. Rainoilla voi olla eri paksuudet ja ne
voivat olla eri ainetta.

Keksinn®n ei-rajoittavia toteutusesimerkkejé kuva-
taan seuraavassa viitaten oheiseen piirustukseen.

Kuvio 1 esitt#i kaaviomaisesti vaakakuvantoa kek-
sinndn mukaisesta laitteesta pallitavaran kaarimiseksi;

kuviot 2-6 esittidviat kuvion 1 kaaviomaisesti nayt-
t3mdn laitteen toisiaan seuraavia kayttdtilanteita;

kuvio 7 esitt#id kaaviomaisesti sivukuvantoa keksin-
nén mukaisesta, vaihtoehtoisesta laitteesta, joka on tar-
koitettu k&#rim#sn lieridnmuotoista tavaraa, Jjoka lepdd
akseli vaakasuorana ja jota pybritetddn akselinsa ympdri;

kuvio 8 esitt#i kaaviomaista kuvantoa suorassa kul-
massa suhteessa kuvioiden 1 tai 7 tasoon;

kuviot 9-12 esittidvit vaakakuvantoja keksinndn mu-
kaisesta, vaihtoehtoisesta laitteesta tydjérjestyksen toi-
siaan seuraavissa vaiheissa.

Kuviossa 1 ndytetidn k#intbpdytd 40, joka kantaa
tavaran 1, esim. kuormatun pallin, nuolen suunnassa tapah-
tuvaa pydrimistd varten. Kaksi pilaria 10, 10' on sijoi-
tettu keskindiselld v&lilld k&#intbpbyddn 40 viereen. Pi-
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larit 10, 10' sisdltivit kdyttdelimet 11, 11', esim. pys-
tysuorasti suunnatut sylinterit, joiden pystysuorasti
siirrettdvdt osat kantavat konsoleita 12, 12', jotka on
vuorostaan liitetty tukiin 20, 20' korokkeiden muodossa,
Jjotka siis ovat siirrettivissi pystysuunnassa. Kukin koro-
ke 20, 20' kantaa varren 30, 30', joka on laakeroitu kisn-
tyvdsti akselin 31, 31' ymp#rille korokkeella. Sylinteri
21, 21' on liitetty korokkeen kiinte#n pisteen 121, 121°
ja varrella 30, 30' akselista 31, 31' erilld#&n olevan pis-
teen 221, 221' v#lille, niin ettd varret voivat kdantyi
ndytetystd asennosta, jossa ne ovat olennaisesti toisiaan
kohti suunnattuina, asentoon, jossa ne vapauttavat korok-
keiden vdlisen tilan, niin etts kdarittdvat tavarat voivat
kulkea tdt4d kautta.

Jokaisessa korokkeessa on lis#dksi pidike 27, 27
pingotuskalvorullaa 22, 22' varten. Esipingotuslaite 23,
23', jolla on moottorin kdyttadm3 kalvon ulossydttd, on
tarkoitettu esipingottamaan rullalta 22, 22' ulos juokse-
van pingotuskalvorainan 24, 24'. Varsi 30' sis&ltis sylin-
terit 36, joiden avulla varren 30' pituus on muutetta-
vissa mythemmin kuvattavia tarkoituksia varten. Vapaan
pddnsd kohdalla varrella 30' on kaksi taittotelaa 32', 33'
kadrekalvoa varten. Vastaavasti on varren 30 vapaassa
pddssd taittotelat 32, 33 k#irekalvoa varten. Varren 30
vapaan pddn kohdalla on katkaisuelin 34 ja liitdnt3elin
35. Varren 30' ulko-osan kohdalla on taittotelojen 32°',
33' vdlilla vastaleuka 37 vastaavasti leikkuuelintd 34 ja
hitsauselintd 35 varten.

Kuvion 1 ndytt&mdn laitteen tybskentelytapaa kuva-
taan nyt viitaten kuvioihin 2-6, Jotka nayttévit tydtapah-
tuman toisiaan seuraavia laitetiloja.

Oletetaan, ettd sarja tavaroita, esim. pallitava-
roita, on k#iritt4dvi sivupintojensa ympadriltd ja ajettava
eteenpdin k#sntdpdyddlle 40 tavallisella kuljettimella,
joka ajaa tavarat eteenpidin vuoron perdadn rataa pitkin,
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joka ulottuu vaakatasossa pilareiden 10, 10' valistd,
kaintdpdydslle 40.

Kuvio 2 n#dyttda nyt tavaran 1, joka ajetaan nuolen
suunnassa kohti kalvoaineverhoa 50. Verhon 50 muodostavat
kalvoainerainat 24, 24', jotka l&htevat vastaavilta rul-
1ilta 22, 22'. Rainat 24, 24' on liitetty toisiinsa si-
teellid 51. Varret 30, 30' on k&dnnetty ulospdin pois
kaiantdpdydasta 40 tavaran vapaan kauttakulun sallimiseksi,
esim. asentoihin, joissa ne ovat olennaisesti kesken&dan
yhdensuuntaisesti ja samoin tavaran 1 kuljetussuunnan
kanssa.

Tavara 1 ajetaan kohti verhoa 50 ja se vie tdman
mukaansa, jolloin rainat 24, 24' tulevat vedetyiksi ulos
rullilta 22, 22'. Tavara 1 ajetaan eteenpidin k&&ntvpdydal-
le kuvion 3 n#yttédmddn asentoon. Tdmin jdlkeen (ks. kuvio-
ta 4) k#innetdsn varret 30, 30' l&ahekkédiseen suuntaukseen
kohti toisiaan, mink# j#lkeen rainat 24, 24' viedadn yh-
teen, esim. laajentamalla varren 30' sylintereitd 36, ja
liitet#sn yhteen liit#nt8elimen 35 avulla, joka voi olla
kuumasinetdintielin, joka toimii yhdessd vastaleuan 37
kanssa. N#in muodostuu hylsy 151 kalvorainoista 24, 24°'.
Tam&n jidlkeen vapautuu rako varsien 30, 30' vapaiden pdi-
den v#lilla ja alkaa k#iéntSpdydéan 40 k#aintéminen, esim.
mydtdpdivasn kuviossa 5 nihtynd. Hylsy 151 tulee viedyksi
mukana tavaran 1 pySrimisen johdosta myOs alhaisella veto-
jénnitykselld hylsyn 151 keh#n suunnassa ja myds kitkan
ollessa vih#inen hylsyn aineen ja tavaran 1 pinnan v&alil-
14. Kun ainakin toinen kalvoraina 24, 24' on pingotuskal-
voa, erityisesti esipingotettua pingotuskalvoa, muodostuu
tietty vetojsnnitys hylsyn 151 keh#n suunnassa ja kitka
hylsyn 151 aineen ja tavaran v#11i113 on tavallisesti suh-
teellisen suuri, mik# johtaa k#yt&nndssd siihen, ettd hyl-
sy tulee aina viedyksi mukana tavaran 1 py®riessa.

Itse kietomistoiminnan aikana, kun rainat 24, 24"

kiedotaan useat kierrokset tavaran 1 ymp4drille, on varret
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30, 30' sijoitettu niin, ettd niiden vapaiden p#diden vi-
1i114 on keskindinen vélimatka, niin ettd se raina 24,
joka kuviossa 1 on tavaran 1 ja ulomman kalvorainan 24'
vdlissd, on siirrettivissi kddntbpdyddn 40 akselin suun-
nassa riippumatta rainan 24 asennosta k&adnt8psydsn 40 ak-
selin suunnassa. Kun rainat 24, 24' on kiedottu useita
kierroksia tavaran 1 keh#n ympdrille ja palautettu aksi-
aalisesti vastaavaan vaakatasoon, pysdytetdsn k&antdpdyts
40 ja molemmat rainat 24, 24' yhdistet#4n. Liit4nt4 saa-
daan aikaan laajentamalla vartta 30' (ks. kuviota 1) sy-
lintereitd 36 laajentamalla ja sinetdintielintd 35 akti-
voimalla. Heti t&mdn jilkeen aktivoidaan leikkuuelin 34.
Rainojen 24, 24' p#it valmiiksi kdsdrityn tavaran p#illi
voidaan nyt kiinnitt#8 tavaran k#iretti# vasten jollakin
tunnetulla menetelm#dlls ja k#8ritty tavara voidaan poistaa
kdantdpbyddlts 40, niin ettid tami vapautetaan uuden, k&ii-
rittdvén tavaran 1 vastaanottamiseksi. Laite on t&118in
kuvion 6 ndyttdmisss tilassa ja on selvdd, ettd kaksi rai-
naa 24, 24' on taas liitetty yhteen siteelli 51, joka teh-
ddén elimen 35, 37 avulla (kuvio 1) verhon 50 muodostami-
seksi, joka erotetaan tavaran 1 k#&#reestid katkaisuelimell#
34, 37 (kuvio 1). K&&nt#mill& ulos varret 30, 30' kuvion
6 mukaisesta asennosta verhon 50 suuntaan laite asettuu
kuvion 2 n#dytt&m&&n tilaan, jolloin uusi tavara 1 voidaan
viedd kohti verhoa 50 vapautetun tilan kautta erilleen
kd8nnettyjen varsien vilisti kddntdpdyddn 40 luokse, niin
ettd voidaan suorittaa uusi k#8rimistoiminta.

Kuvion 5 ndyttdmén kietomistoiminnan aikana voidaan
rullia siirt84 riippumattomasti niiden akselien suunnis-
sa, niin ettd tavaran 1 ympdrille tulevan k&4reen paksuut-
ta voidaan muuttaa p8yd#n 40 akselin suunnassa. On kuiten-
kin selvdsd, ettd kalvonrainoilla 24, 24' voi olla leveys,
joka vastaa tavaran vaippapinnan leveyttd, jolloin lait-
teessa ei tarvita v&lineitd 10, 11, 12 kalvorullien 22,
22' aksiaalista siirtoa varten.
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Keksinn®dn mukaisen laitteen edelld kuvattu toteu-
tusmuoto soveltuu erityisen hyvin pallitavaran yms. kaari-
miseksi, joka pallitavara on usein varustettava eri peite-
arkilla yldpinnan p#3114, jolloin t#&m& arkki on liitetta-
vd tiiviisti k#ireeseen pitkin tavaran sivupintoja, niin
ettd sadevettd ei vuoda sis##n tavaraan yl#darkin ja rai-
nojen 24, 24' muodostaman vaippakdidreen vdlisen sauman
kautta. Kayttden kuvioiden 1 ja 8 mukaista laitetta ja
rainojen 24, 24' leveyttd, joka on huomattavasti pienempi
kuin tavaran 1 korkeus, voidaan nyt yksinkertaisten oh-
jausvdlineiden avulla saada aikaan peitearkin reunaosien
ns. vedenpitdvid lukitus rainojen 24, 24' muodostaman tava-
ran vaippak3idreen yléreunaa vasten, jolloin kuvion 8 mu-
kaisesti raina 24' kiedotaan ensin noususuunnalla yl&spdin
tavaran yldreunan kohdalle ja osittain sen ohi, ja t&midn
jdlkeen noususuunnalla alaspéin matkan verran, mink& jal-
keen asetetaan p##lle yl#peitearkki k#dnt8pdydan ollessa
liikkumaton, niin ettd sen reunaosat asetetaan rainan 24'
muodostaman k##dreen p#ille, mink# jilkeen kdadntdpdytd taas
kdynnistet#sn ja raina 24' kiedotaan taas nousuarkin kans-
sa yldspéin limittdin kietoen yldpeitearkin mainitun reu-
naosan pidlle. Ndin varmistetaan se, ettd vesi, joka vir-
taa alaspdin yl#peitearkin alastaitettujen reunaosien ul-
kopuolella, ei p##se helposti rainan 24' tavaran vaippa-
pinnalla muodostaman peitteen sisdpuolelle.

Kuvio 7 ndytt#s laitteen, joka on samanlainen kuin
kuvion 1 mukainen laite, mutta joka saa aikaan kietomisen
vaippapinnan pystytasossa lieridmdiselld tavaralla 1, joka
on yhdensuuntaisten telojen 140 varassa, vaakasuorasti
suunnatun lieri®n akselin ymp#dri tapahtuvaa pySrimistd
varten.

vVoidaan olettaa, ettd lieridmiinen tavara 1 (esim.
paperinvalmistuskoneen valmistama paperirulla) kuljetetaan
levdten akselinsa suunnassa rullaradalla, josta yksi rulla
110 n4dytet##n kuviossa 7. Rullarata on kidsnnettdvissd vaa-
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kasuoran akselin 111 ympé&ri, joka on yhdensuuntainen rul-
laradan pituussuunnan kanssa. Rullaradan ja tavaran 1 kie-
donta-asemassa olevien tukitelojen 140 v&1il114 on tukivas-
teita 105, 106 ja taittotela k#ireainerainaa varten. K#in-
tdmdlld kuljetusrata 110 akselin 111 ymp&ri voidaan siis
lieridmdistd tavaraa 1 pydrittids oikealle kuviossa 7 ndy-
tettyyn asentoon.

Kuviossa 7 n#ytetdsdn k#ireainerainan rulla 122.
Rulla 122 on kahden rinnakkaisen telan 101 varassa akse-
linsa ympdri tapahtuvaa pydrimisti varten, joka kuitenkin
on yhdensuuntainen tavaran 1 akselin kanssa. Raina 124
kulkee oikean telan 101 ylitse ja alasp#in taittotelan 102
alta ja sitten vaakasuorasti taittotelan 103 alta ja tdsta
yléspdin ja aikaisemmin mainitun taittotelan 104 ylitse
ja se kulkee sitten tiiviisti tukipalojen 105, 106 ylitse
ja eteenpdin vasemman tukitelan 140 pddlla. Lisdksi nidyte-
td8n kddreainerainan 124' rulla 122'. Raina 124' ulottuu
pddasiallisesti alaspdin tavaran 1 oikealla puolella ja
sen alta, mutta kahden tukitelan 140 ylitse ja se on yh-
distetty rainan 124 kanssa kahden tukipalan 105, 106 v&-
lissa.

Rainan 124' yl#puolella rullan 122' ja tavaran 1
vdlilld, niin kuin k#irint#aseman telojen 140 kantamana,
on taittotela- ja vasteyhde 410, joka voi liikkua pysty-
suorasti, kuten kaksoisnuoli ndyttdd. N&in raina 124°',
joka kulkee ulos rullalta 122', voidaan ajaa pystysuorasti
alaspdin kosketukseen liit&nt#elimen 135 ja katkaisueli-
men 134 kanssa, mik& mahdollistaa vain rainojen 124, 124'
liittédmisen ja vaihtoehtoisesti rainojen liittdmisen ja
katkaisun liitoskohdan ja tavaran 1 v#lisells alueella.
Liit&ntdelimen 135 avulla tehdyn liitoksen avulla muodos-
tuu ainerainaverho, joka koostuu rainoista 124 ja 124°'.
Tamd verho tulee ulottumaan suurin piirtein taittotelan
104 ja rullan 122' vi4listd. On selvdd, ettd tavara, joka
tulee kuljettimella ja joka sitten siirret##n oikealle
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kuviossa 7, t#lldin vie mukaansa verhon kuvion 7 ndytta-
miin asentoon. Sitten voidaan taittotela- ja vasteyhde 410
viedd alas rainojen 124, 124' viemiseksi keskindiseen kos-
ketukseen liit#nt#elimen 135 kohdalla, joka liittaad rainat
yhteen hylsyn muodostamiseksi tavaran 1 ymparille, minka
jdlkeen yhde 410 voidaan nostaa ylds esim. asentoon, jota
osoittaa numero 410" kuviossa 7, niin ettd tavaraa 1 voi-
daan pydrittdid nuolen suunnassa hylsyn viemiseksi mukana
ja rainojen 124, 124' kietomiseksi useita kierroksia tava-
ran 1 ympédrille.

Kuten niytet##n kuviossa 8, jota voi pitd& kuvan-
tona vasemmalta nshtynd kuviossa 7, voivat rullat 122,
122' olla aksiaalisesti siirrettdvissa, niin ettd tavara
1 voidaan peitt&4 sen koko vaippapintaa pitkin ja osittain
tdmin ohi, vaikka rainoilla 124, 124' olisi leveys, joka
on vain murto-osa tavaran 1 aksiaalisesta pituudesta.

Kuvioiden 9-12 mukainen laite kdsittad k&sntbpdydan
40, joka on tarkoitettu kantamaan tavarayksikké 1 vaaka-
tasossa tapahtuvaa pydrimistd varten, samalla kun kiedo-
taan pois kalvorainoja 224, 224' erillisistd varastoista
222 ja vast. 222', jotka kalvorainat voivat mieluiten olla
pingotuskalvoja ja esipingotettuja esim. esipingotuslait-
teiden avulla, jotka on sijoitettu varastojen 222, 222'
yhteyteen. Voidaan olettaa, ettd kuvio 9 niayttdd tilan,
jossa k##ntdpdydalls 40 on rainoihin 224, 224' valmiiksi
kiedottu tavara 1 ja uusi tavarayksikkd 1' vied43an nuolen
suunnassa sisi#lle kaantdpdyddlle 40.

Kuviossa 9 n#hdi#in myds kaksl U-muotoista osaa 71,
72, jotka on suunnattu toisiaan kohti ja sijaitsevat toi-
saalta kaiantdpdyddn 40 ja toisaalta varastojen 222, 222'
valiselld alueella toisiaan kohti ja toisistaan poispdin
tapahtuvaa liikettd varten suunnassa, joka on vaakasuora
ja kohtisuora suhteessa yksikon 1 eteenpdinsydttdsuuntaan,
sekd vaakasuorassa suunnassa, joka on kohtisuora suhteessa
tahin, kuten seuraavassa kuvataan. viitaten kuvioon 9 voi-
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daan nyt olettaa, ettd uusi tavara 1' viediin nuolen suun-
nassa yl8spdin kuviossa 9, kunnes se on suunnattuna keski-
tetysti sankojen 71, 72 v#1ill4. Sangan 71 yl&dhaaran koh-
dalla on laitteita 34, 35, jotka vastaavat laitteita ku-
viossa 1, ja sangan 71 alahaaran kohdalla on vastaava lai-
te 35. Sangan 72 haarap4issi on laitteita, jotka vastaavat
laitetta kuviossa 1. Toteutusmuoto on sellainen, ettd kun
sangat 71, 72 vieddsn yhteen haarapd&t toisiaan vasten,
voivat kuviossa 9 ylemm#t haarat saada aikaan rainojen yh-
teenliitdnndn ja niiden katkaisun ja niin, ett# alahaarat
voivat saada aikaan rainojen yhteenliitdnnsn, esim. piste-
liitdnndn, kuten pistehitsausliit&nnin.

Palataksemme kuvioon 9 on nyt ilmeists, ettd kun
tavara 1' on viety ylYspdin asentoon, joka on Juuri sanko-
Jen 71, 72 keskelld, voidaan sangat 71, 72 viedi yhteen
toisiaan vasten, niin ettd rainat 224, 224' liitet#&&n yh-
teen uuden tavaran 1' vastakkaisilla puolilla Ja rainat
224, 224' katkaistaan juuri muodostetun 1iit&nnin ulkopuo-
lella, niin ett# laitteen kayttdtila on kuvion 10 ndyttd-
md. L&éhtien kuviosta 10 voidaan sangat 71, 72 nyt viedd
ylOspdin kuviossa 10, niin ettd ne tydntdvdt polis aikai-
semmin kiedotun tavaran 1 k##nt8pdydalts Jja asettavat uu-
den tavaran 1' k#&ntdpdydille, kuten kuvio 11 ndyttda.
Kuvion 11 asemasta voidaan sangat 71, 72 nyt viedd eril-
leen ja valmiiksi k##ritty tavarayksikk$ voidaan poistaa
lopullisesti k##nt6pdyddlts 40, niin ettd laite saa kuvion
12 ndytté&m&n muodon, jolloin rainat 224, 224', jotka on
kiinnitetty tavaraa 1' vasten, on liitetty yhteen yksikkd#
1' ympdréivdn hylsyn muodostamiseksi. Kun kadntdpdytssd 40
pydritetdsn nuolen suuntaan, tulevat rainat 224, 224' k#i-
rityiksi ulos niin paljon kuin halutaan, ja sangat 71, 72
voidaan kietomistoiminnan aikana viedi alaspdin kuviossa
12 kuvion 9 ndyttidm#4n lshtdasentoon.

Sangat 71, 72 ovat erityisen k#yttdkelpoisia, kun
tavarayksikét ovat tapuleita, joiden vakavuus on huono,



10

15

20

25

30

35

12 80419

esim. kattotiilitapuleita tms., jolloin tapulin vakavuus
yllépidet&sn ja tapuli on helposti siirrettdvissa alustal-
la sankojen 71, 72 avulla asennosta, joka on k#dntdpdydén
ulkopuolella, K&intdpdydslld olevaan asentoon, jolloin
kalvot 224, 224' kiinnitetdan tapuliin samalla kun tata
siirretidin osoitetulla tavalla. Voi siis sanoa, ettd kum-
paakin sankaa 71 ja vast. 72 siirretdin ympdri ulottuvaa
rataa pitkin, esim. neliskulmaista rataa pitkin, kuten
ndytetyssd esimerkissd, edelld mainitun menetelm&n kdyt-
témiseksi. Asiantuntija ymmirt##d, ettd voidaan kayttaa
tavanomaisia keinoja kahden sangan 71, 72 halutun liikkeen
aikaansaamiseksi sek# sankojen 71, 82 liikkeiden tahdis-
tamiseksi. On my8s selvdd, ettd liiténta- ja katkaisu-
laitteet 34, 35, 37 ovat ohjattavissa sindnsid tunnetulla
tavalla, jonka alan keskivertoasiantuntija tuntee hyvin.

Edell4 on kuvattu keksinndn kolmea toteutusmuotoa.
Asiantuntija ymm#rtdd kuitenkin, ett4d monet vaihtoehtoiset
toteutusmuodot ovat mahdollisia.

Kuvion 1 mukaisesti kahta kalvorainaa ohjaavat var-
ret, jotka ovat ka4nnettidvisss, ja tidssd toteutusmuodossa
laite tarvitsee vdhemm#n tilaa poikittain suhteessa tava-
roiden kuljetussuuntaan. Mutta on selvis, ettd varret 30,
30' voivat sen sijaan olla aksiaalisesti liikkuvia toi-
siaan kohti ja poispdin toisistaan kuviossa 1 katsottuna
kalvorainojen viemiseksi yhteen toisiaan vasten ja niin
ettd tavara voidaan kuljettaa verhon kautta kdantdpdyddlle
sen kiairimiseksi hylsyn muodostamisen jalkeen.

Kuvion 7 mukainen laite ndyttaa mahdollisuuden
kdyttdd keksinndén mukaista laitetta paperinvalmistuslai-
tosten olemassa olevissa kuljetusjidrjestelmissd, jotka
tavallisesti sis#ltévidt kuljettimia, jotka kulkevat paa-
asiallisesti lattiapinnassa.

Keksinndn mukaisen menetelmdn tarkoitus on, etta
kietomalla k#idreainerainan useat kierrokset tavaran ympa-

rille saadaan aikaan k#adre, joka antaa halutun mekaanisen
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suojan ja/tai koossapidon halutulla voimalla.

On sindns8 tunnettua muodostaa k#4ire tavaran ympé4-
rille sijoittamalla tavara k#ireaineen kahden rinnakkais-
rainan vdlille, jotka rainat liitet#in vyhteen poikittain
suhteessa niiden pituussuuntaan tavaran vastakkaisten si-
vujen kohdalla tavaraa ymp3rdSivin hylsyn muodostamiseksi.
On kuitenkin katsottu, ett4d t#m4 aikaisemmin tunnettu
menetelmd saa aikaan valmiin k##reen. Keksinn®n mukaisessa
menetelméssd kdytetddn hyviksi juuri mainitun menetelmin
erdstd muunnosta valmisteltuna kalvorainojen k#irimiselle
useita kierroksia tavaran ymp#rille. Kietomalla kalvorai-
nat useita kierroksia tavaran ympdrille voidaan j&nnitys
renkaan suuntaisesti muodostuvassa k#i#reessi jarjestsa
sopivalle tasolle ilman vaaraa siitd, ettd haitallisia
rasituksia kohdistuu 1liitokseen, joka muodostuu ensiksi
rainojen vdlille. Lis#ksi voidaan k#ireen muodostamalle,
mekaaniselle suojalle antaa vaadittu paksuus tai kest#dvyys
riippumatta valittujen kalvojen paksuudesta. Siksi keksin-
ndn mukainen menetelmi# merkitsee olennaista edistysaskel -
ta tavaroiden paketointitekniikassa, jossa kiedotaan aine-
kalvot useita kierroksia tavaran ympdrille, sen keksinn®n
mukaisen ohjeen ansiosta kuinka molemmat kalvorainat kiin-
nitetd8n helposti tavaraan automaattisesti Jjokaisen kieto-
mistoiminnan alussa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelm# tavaran (1) k#drimiseksi, jolloin kaa-
reaineen kaksi rainaa (24, 24'; 124, 124'; 224, 224')
kiinnitet#in tavaraa (1) vasten ja tavaraa (1) pySritetaan
useita kierroksia suhteessa rainojen varastoihin (22, 22°'.
122, 122'; 222, 222') rainojen kierrosten kietomiseksi
limittdin tavaralle, t u n n e t t u siitd, etta kaksi
ainerainaa pidet#d#n toisiinsa liitettyina k&3reaineverhon
(50) muodostamiseksi, joka verho ulottuu varastojen v8lil-
14, ettd rainat vieddsn yhteen ja liitetd&n toisiinsa hyl-
syn (151) muodostamiseksi tavaran (1) ympdrille, jolloin
rainat kiinnitet##n tavaraa (1) vasten, minkd j#dlkeen rai-
nat kiedotaan tavaran ympirille, ja ettd kietomistoiminnan
jdlkeen rainat liitet8#n yhteen kd&rityn tavaran ja varas-
tojen vdlisessd kohdassa mainitun verhon (50) muodostami-
seksi, ja ettd rainat erotetaan kadrityn tavaran (1) ja
liitdntikohdan v#1il113, niin ettd k#iritty tavara erote-
taan verhosta (50), mink& j#dlkeen voidaan suorittaa uusi
kddrimistoiminta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnet tusiitd, ettd rainoja siirretdsn suhteelli-
sesti kietomistoiminnan aikana kietomisakselin suunnassa.

3. Laite, jolla k##rit##n tavara (1) ja joka sisdl-
t44 kaksi varastoa (22, 22'; 122, 122'; 222, 222'), joista
kumpikin sis#1t#8 k#&reainerainan, ja elimet (40), Jjotka
kierrdttividt suhteellisesti varastoja tavaran (1) ymp&ril-
14 rainojen (24, 24'; 124, 124'; 224, 224') kietomiseksi
useita kierroksia limitt#in tavaran ymp#rille, samalla kun
rainat vedet#in ulos varastoista, t unn e t t u siita,
ettd siind on ensimmiinen laite (35, 37; 135, 410) raino-
jen liitt#miseksi yhteen varastojen v#1ill3d ulottuvan ver-
hon (50) muodostamiseksi, toinen laite (21, 30, 31, 35,
37; 135, 410; 71, 72, 35, 37), joka vie yhteen ja liittaa
yhteen rainat tavaran ja varastojen vélisessa kohdassa,
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niin ettd verhosta (50) muodostuu hylsy (151), joka koos-
tuu kddreainerainoista, tavaran ympdrille ja rainojen
liittémiseksi tavaraan (1), ja kolmas laite (34, 37; 134,
410), joka erottaa rainat k#irityn tavaran Ja verhon vi-
1i114.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tun -
nettusiitd, ettd siind on elimis (11, 12), jotka
siirtdvdt rainoja suhteellisesti varastojen tavaran ympi-
rilld tapahtuvan kierr#&tyksen akselin suunnassa, kun rai-
nat kiedotaan tavaran ympirille.
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Patentkrav:

1. Forfarande f&r omslagning av en artikel (1),

varvid tvA banor (24, 24'; 124, 124'; 224, 224') av om-
slagsmaterial féstes mot artikeln (1) och varvid artikeln
(1) roteras ett flertal varv relativt forrdd (22, 22';
122, 122'; 222, 222') fér banorna, for éverlappande lind-
ning av banornas lindningsvarv pd artikeln, k 4 n n e -
t e c k n a t didrav, att de tvd materialbanorna halles
f8rbundna med varandra till bildning av en rida (50) av
omslagsmaterial, vilken ridd strédcker sig mellan f&8rraden,
att banorna sammanfdres och f&rbindes med varandra till
bildning av en hylsa (151) runt artikeln (1), varigenom
banorna fistes mot artikeln (1), varefter banorna lindas
runt artikeln, och att efter omlindningsoperationen, ba-
norna férbindes med varandra vid ett stdlle mellan den
omlindade artikeln och f&rraden, till bildning av en ndmnd
ridd (50), och att banorna avskiljes mellan den omslagna
artikeln (1) och férbindningsst8llet sd att den omslagna
artikeln separeras fran riddn (50) varefter en ny omslag-
ningsoperation kan genomfdras.

2. Foérfarande enligt patentkravet 1, k a nne -
teckna t dirav, att banorna relativférskjutes under
lindningsoperationen 1 axelriktning f&r lindningsaxeln.

3. Apparat f&r omslagning av en artikel (1), in-
nefattande tva forrdd (22, 22'; 122, 122'; 222, 222') som
vardera innehdller en bana av ett omslagningsmaterial, och
organ (40) fdr relativ kretsning av fdrrdden runt artikeln
(1) £8r lindning av banorna (24, 24'; 124, 124'; 224,
224') ett flertal 6verlappande varv runt artikeln under
utdragning av banorna fran forrdden, k 4 nneteck -
n a d av en fdrsta anordning (35, 37; 135, 410) for for-
bindning av banorna med varandra till bildning av en mel-
lan forradden sig strickande ridad (50), en andra anordning
(21, 30, 31, 35, 37; 135, 410; 71, 72, 35, 37) fbr att
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sammanfdra banorna och f&rbinda dem med varandra vid ett
stdlle mellan artikeln och f&rraden, f&r att av ridan (50)
bilda en hylsa (151) av omslagsmaterialbanorna runt arti-
keln, f6r anslutning av banorna till artikeln (1), och en
tredje anordning (34, 37; 134, 410) f8r att avskilja ba-
norna mellan den omslagna artikeln och ridan.
4. Apparat enligt patentkravet 3, kdnne -

t ec k n ad dirav, av organ (11, 12) f&6r relativfér-
skjutning av banorna i axelriktningen f&r f&rraddens rela-
tiva kretsning runt artikeln under lindningen av banorna

runt artikeln.
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