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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE MODELAGEM POR INJECAO
COM BOCAL DE FECHO DE AGULHAS E BUCHA-GUIA. Dispositivo
de modelagem por inje¢éo (1) com uma placa distribuidora (3), na qual
foi projetado pelo menos um canal de fluxo (4) para um material de
livre fluxo, com no minimo um bocal de fecho de agulhas, através do
qual o material de livre fluxo pode ser alimentado em continuagdo do
canal de fluxo até um molde separado, com no minimo uma agulha
para fechamento (20), a qual atravessa o canal de fluxo pelo menos
em partes, com deslocamento longitudinal, e a qual pode ser
movimentada por meio de um acionamento em uma posigao de
abertura e em uma posicdo de fechamento, e com uma bucha-guia
(30) para a realizagdo e a impermeabilizagdo da agulha para
fechamento (20) . A bucha-guia apresenta uma area, que abrange a
agulha para fechamento com umapequena folga de movimento e que
se encontra, pelo menos em partes, no canal de fluxo. Neste caso, a
area possui uma superficie de contato para o material de livre fluxo, a
qual se encontra, no minimo em partes, no canal de fluxo. O material
de livre fluxo flui pela area e pela superficie de contato (44) por todos
os lados.
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“DISPOSITIVO DE MODELAGEM POR INJEQKO COM BOCAL
DE FECHO DE AGULHAS E BUCHA-GUIA”

A invencdo se refere a um dispositivo de
modelagem por injec¢do com bocais de fecho de agulhas de acordo com
o conceito genérico da reivindicagdo 1.

Os bocais de fecho de agulhas s&o utilizados em
dispositivos de modelagem por injegdo com a finalidade de
alimentar uma massa de 1livre fluxo, em se tratando de uma
temperatura pretendida sob alta pressdo, em um molde separado.
Esses bocais possuem, na maioria das vezes, agulhas para
fechamento acionadas de forma pneumdtica ou hidraulica, que abrem
e fecham periodicamente os orificios de vazamento no molde. Isto
permite dosagens de material mais precisas, em especial, na
seqiéncia réapida de disparos. Entretanto, também € possivel
injetar a massa de livre fluxo de forma segmentada, por exemplo,
por vazamento em cascata.

Cada agulha para fechamento estd instalada, com
deslocamento axial, na &rea lateral do dispositivo de modelagem
por injegd3o e é conduzida até a area dos bocais, de preferéncia na
Area central, através de um canal de fluxo para a massa a ser
processada (veja, por exemplo, DE 32 49 486 C3 ou DE 34 03 603
Al). O canal de fluxo termina em um adaptador de bocal, que forma
um orificio de saida do bocal na extremidade. No ponto de
fechamento, a extremidade inferior da agulha para fechamento
engrena em um ajuste de estanqueidade, que €& projetado no
adaptador do bocal ou no molde.

Para a conducdo impermedvel da agulha de

fechamento, é utilizada habitualmente uma bucha-guia ou uma luva
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de vedacdo na placa distribuidora do dispositivo de modelagem por
injegdo, que recebe a haste cilindrica da agulha para fechamento
(veja, para tanto, por exemplo, DE 33 26 357 Al ou EP 1 223 020
Bl1). Entre a agulha para fechamento e a bucha existe uma A&rea
livre cilindrica, na qual ‘o material de 1livre fluxo penetra
durante a operagdo do dispositivo de modelagem por injegao,
impermeabilizando a agulha em relacdo ao canal de fluxo.
Simultaneamente, surge um efeito lubrificante, que reduz o atrito
entre a agulha para fechamento e a bucha.

Apesar da Otima formagdo de um sistema de
impermeabilizagdo dessa espécie, nio é possivel evitar, devido as
pressdes relativamente elevadas dentro da ferramenta e devido aos
movimentos de elevacdo da agulha, que a massa a Sser processada nao
seja infiltrada para a area externa pela bucha-guia ou de vedagao.
As conseqiéncias s3o as perdas de material. Além disso, os
residuos de material contaminam tanto a agulha para fechamento
gquanto a ferramenta, o que nio apenas prejudica o efeito de
impermeabilizagdo como também, a longo prazo, podera impedir o
movimento de abertura e de fechamento da agulha para fechamento.
S3o inevitaveis trabalhos dispendiosos de limpeza ou de
manutengao.

O objetivo da invengdo & evitar essas e outras
desvantagens da tecnologia atual e continuar aperfeigoando a
conducdo e a impermeabilizagdo de agulhas de fechamento em um
dispositivo de modelagem por inje¢do. Almeja-se, em especial, uma
disposicdo impermedvel, que possa der desenvolvida com custos
acessiveis utilizando recursos simples, bem como facilmente

manuseada.
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As caracteristicas principais da invengdo estdo
indicadas na reivindicagdo 1. As configurag¢des sdo objeto das
reivindica¢des de 2 a 23.

Em um dispositivo de modelagem por injegdo com
uma placa distribuidora, na qual estd projetado no minimo um canal
de fluxo para um material de livre fluxo, com pelo menos um bocal
de fecho de agulhas, através do qual o material de livre fluxo
pode ser alimentado em continuag¢do do canal de fluxo até um molde
separado, com no minimo uma agulha para fechamento, que atravessa
o canal de fluxo pelo menos em partes, com deslocamento
longitudinal, e que pode ser levada até uma posigdo de abertura e
de fechamento por meio de um acionamento, e com uma bucha-guia
para a realizagdo e impermeabilizagdo da agulha para fechamento, a
invencio prevé que a bucha-guia apresente no minimo uma &area, dque
abrange a agulha para fechamento com uma pequena folga de
movimento e que se encontre, pelo menos em partes, no canal de
fluxo.

Desta forma, uma &rea da bucha-guia fica em
contato direto com o material de livre fluxo, exercendo, em cada
processo de inje¢do, pressdo sobre a bucha-guia. Isto implicara no
fato de que a &rea de contato, superando a pequena folga de
movimento, seja pressionada contra a agulha para fechamento com
efeito impermeabilizante, evitando que nenhum material seja levado
do dispositivo de modelagem por injegdo para a area externa
através da bucha-guia durante a fase de alta pressdo.
Simultaneamente, a agulha para fechamento é fixada, pela bucha-
guia, em sua posigdo central, impedindo que se manifestem

movimentos de deflex3do da agulha durante a fase de pressdo da
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injecdo. Sendo eliminada a pressdo de injegdo, a bucha-guia libera
novamente a agulha, que poderd ser levada de imediato até a sua
posigdo de fechamento.

Vantajosamente, a 4&rea possui ou forma, no
minimo, uma superficie de contato com o material de livre fluxo,
que também se encontra, pelo menos em partes, no canal de fluxo. O
material a ser processado poderd exercer influéncia diretamente
sobre a superficie de contato, na area central, e a bucha-guia
operar, nessa area, como uma vdlvula de retengéao.

Sob o aspecto construtivo, é vantajoso quando a
drea com a superficie de contato se projeta no canal de fluxo, em
sentido radial ou axial. Isto simplifica ndo apenas a estrutura da
bucha-guia, mas também a sua montagem, o que atua de forma
totalmente favoravel sobre os custos de fabricagdo e de montagem.

As vantagens especiais surgem quando © material
de livre fluxo flui pela &area e/ou pela superficie de contato por
todos os lados. Esse material podera exercér influéncia
simultaneamente sobre a bucha-guia ou sobre a superficie de
contato, de modo que a Area que se projeta no canal de fluxo seja
pressionada simultaneamente sobre toda a extensdo da agulha para
fechamento. A agulha é impermeabilizada em todos os lados e &
centralizada a sua posigdo central. Também & vantajoso neste caso
quando a &rea apresenta uma extensao interna cilindrica, alinhada
em sentido coaxial em relagdo & agulha de fechamento. Essa
extens3io interna forma, na parte central, ndo apenas uma
superficie impermedvel entre a agulha e a bucha-guia, mas também
um elemento de centralizag8o para a agulha.

Para que a pressdo possa atuar diretamente sobre
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a superficie de impermeabilizagdo ou sobre o elemento de
centralizacdo, a extensdo interna cilindrica e a superficie de
contato ficam substancialmente em um nivel axial, ou seja, a
extensdo interna cilindrica também se encontra diretamente no
canal de fluxo.

Um aperfeigoamento vantajoso prevé que, a area
que se projeta no canal de fluxo forme uma &rea extrema da bucha-
guia, sendo que a superficie de contato seja formada pela extensao
externa da &rea. Isto também permite uma formacdo simples e com
custos acessiveis da bucha-guia, que poderd ser produzida de
preferéncia como pega rotativa.

Para garantir uma compressdo homogénea da bucha-
guia, a extens3o externa da &rea extrema € de preferéncia uma
superficie obliqua, preferivelmente, uma superficie cénica. Desta
forma, ndo é aperfeigoado apenas o contato com o material de livre
fluxo. Ao mesmo tempo, reduz-se a espessura da parede da area
extrema, que poderia ser seguramente pressionada em sentido radial.
Neste caso, podera ser de vantagem se a superficie cdénica for
desenvolvida de forma cdncava ou convexa.

De acordo com um outro aspecto da invengdo, a
bucha-guia apresenta no minimo, com intervalo axial em relagdo a
4rea que se projeta no canal do fluxo, uma outra &rea, que possuil
uma extensdo interna cilindrica direcionada coaxialmente em
relacdo & agulha de fechamento, sendo que as areas extremas que se
encontram preferivelmente umas sobre as outras recebem a agulha
para fechamento com a menor folga de movimento possivel. Desta
forma, a agulha de fechamento é mantida e conduzida exatamente em

uma posicdo central, evitando, de forma eficaz, deflexBes da
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posigdo central, pelo menos na area de condugdo.

Um espago livre projetado entre as Areas
extremas, cujo didmetro interno é insignificante-mente maior do
que o didmetro externo da agulha para fechamento, providencia uma
lubrificagdo da agulha de fechamento, que desliza pela bucha-guia,
através do material a ser processado, reduzindo as forgas de
atrito na bucha-guia.

As &reas extremas e o espag¢o livre formam, de
preferéncia, uma perfuracdo de passagem céntrica.

Uma outra forma de configuragdo importante da
invencdo prevé que a bucha-guia esteja disposta mna placa
distribuidora. Entretanto, também é possivel dispor a bucha-guia,
de forma alternativa ou complementar, no bocal de fecho de
agulhas. Em todo o caso, instala-se a bucha-guia, de preferéncia,
em um entalhe da placa distribuidora e/ou do bocal de fecho de
agulhas, sendo que a bucha-guia poderd ser fixada no entalhe.

Para que nenhum material possa sair da ferramenta
pelo entalhe, a bucha-guia € impermeabilizada dentro do entalhe,
pelo menos sobre uma superficie, em sentido vertical em relagdo ao
eixo longitudinal, sendo que a superficie forma, preferivelmente,
a base do entalhe. -

Para manusear e fixar a bucha-guia, é vantajoso
que essa bucha apresente um flange, instalado na parte central do
entalhe. No flange, estd projetada uma se¢do intermedidria, que
sustenta ou forma a Area que se projeta no canal de fluxo.

Se‘ a espessura da parede da &area extrema for
selecionada, ao todo, menor do que a espessura da parede da segdo

intermedidria, a &4rea extrema também sera pressionada, de forma
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extremamente uniforme, em cada processo de injegdao. A extensdo
interna da A&Area extrema se inclina, como uma valvula de unido
positiva, em torno da extensdo externa da agulha para fechamento,
impedindo que nenhum material seja infiltrado na bucha 30 pelo
canal de fluxo e consequientemente possa passar para area externa.

O flange e a segdo intermedidria sdo, de
preferéncia, uma pega Unica. No entanto, €& possivel projeta-la
também separadamente e com diversos materiais.

Outras caracteristicas, particularidades e
vantagens da invengdo poderdo ser observadas do teor das
reivindicac¢des, bem como da descrigdo a seguir dos exemplos de
configuracdo, com o auxilio dos desenhos. Mostram-se:

Figura 1: uma representagdo parcial esquematica
de um dispositivo de modelagem por injegdo com uma disposigdo
impermedvel para uma agulha de fechamento, parcialmente em corte,
e

Figura 2: uma vista lateral separada do
dispositivo de impermeabilizagdo da figura 1.

0 dispositivo de modelagem por injegédo
identificado genericamente na figura 1 com 1 serve para a
fabricacdo de pegas modeladas de uma massa de livre fluxo, por
exemplo, de uma massa fundida pléstica. Possui uma -placa de
fixacdo 2, bem como paralelamente a ela uma placa distribuidora 3,
na qual estd projetado um sistema de canais de fluxo 4. Esses
canais desembocam em um bocal de fecho de agulhas (ndo
representado) , instalado na lateral inferior 5 da placa
distribuidora 3.

Cada bocal de fecho de agulhas possui um coOrpo
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injetor de preferéncia aquecido externamente (também ndo
representado), no qual estd projetado um tubo de material para a
continuacdo do canal de fluxo 4, em sentido concéntrico em relacao
ao eixo longitudinal. Esse canal termina em um adaptador do bocal,
que forma um orificio de saida do bocal na extremidade, através do
qual o material a ser processado & alimentado em um molde separado
(também n3o representado) através de um orificio de vazamento.

Para abrir e fechar o orificio de wvazamento
formado de preferéncia no molde, estd prevista uma agulha para
fechamento 20, que atravessa o canal de fluxo no bocal de fecho de
agulhas, bem como uma segdo do canal de fluxo 4 na placa
distribuidora 3, com deslocamento longitudinal, e que pode ser
conduzida por um acionamento mecdnico, elétrico, pneumdtico ou
hidrédulico (n3o representado) em uma posigdo de fechamento ou de
abertura. Na posigdo de fechamento, a agulha para fechamento 20
engrena uma pega de fechamento projetada na extremidade (ndo
representada) no orificio de vazamento através do orificio de
saida do bocal, com efeito impermeabilizante.

Na &rea lateral da ferramenta, a agulha de
fechamento 20 estd conectada ao acionamento através da placa
distribuidora 3 e da placa de fixagdo 2, sendo que a agulha 20
sustenta um adaptador 22 na extremidade, que estd equipado com uma
secdo extrema angular 23 no corte transversal. Essa segao serve
para o posicionamento de uma ferramenta (ndo representada) para
montar a agulha 20 e poder regular a sua longitude. E possivel
fixar rotativamente a agulha 20 com uma contraporca (ndo
representada) .

Para a execugdo da agulha de fechamento 20, uma
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perfuracdo de passagem 6 estd projetada na placa de fixagdo 2,
cujo didmetro interno é maior do que o didmetro externo da agulha
de fechamento 20.

Na placa de fixag¢do 2, ainda estd projetado um
dispositivo de limpeza 10 para a agulha de fechamento 20. Esse
dispositivo apresenta uma caixa 11 com uma parede substancialmente
cilindrica e com um rebordo de flange 13 formado na extremidade,
que engata radialmente na parte interna. Esse rebordo sustenta
axialmente vArios elementos de limpeza 40 em forma de disco, que
s3o mantidos no rebordo de pegas de afastamento anerales 14 com
intervalos uniformes. Para proteger os elementos de limpeza 40
projetados como pegas planas, bem como as pegas de afastamento
intermedidrias 14, dentro do dispositivo de limpeza 10, existe um
anel de protecgdo 15, aparafusado na caixa 11, de preferéncia, em
sentido axial.

Cada elemento de limpeza 40 estd equipado, na
parte central, com um orificio (ndo representado) para a execugao
da agulha de fechamento 20. O dié&metro interno do orificio foi
selecionado, neste caso, de modo que as bordas formadas pelo
orificio tenham contato com a extensdo externa 24 da agulha de
fechamento 20, com unifo positiva e sem atrito. Os residuos de
material aderentes na extensdo externa 24 da agulha para
fechamento 20, que saem por exemplo da bucha-guia 30, sdo
coletados pelas bordas adaptadas dos elementos de limpeza 40, de
forma segura, e removidos pela agulha 20, ou seja, a agulha de
fechamento 20 conduzida pelo dispositivo de limpeza 10 e pelos
elementos de limpeza 40 é mantida limpa durante a operagdo do

dispositivo de modelagem por injegdo 1 durante cada movimento
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bidirecional.

Na placa distribuidora 3, esta instalada, como
vedacdo da agulha, uma bucha-guia 30 com uma perfuragdo de
passagem céntrica 31, cujo didmetro interno nas &areas extremas 32,
33 da bucha 30, a excecdo da pequena folga de movimento,
corresponde ao didmetro externo da agulha para fechamento 20. Essa
agulha sofre, dentro da bucha 30, uma condugdo e sustentagdo
céntrica.

Entre as Areas extremas e de condugdo 32, 33,
estid projetado axialmente um espago livre em forma de cilindro 34,
cujo di&metro interno & insignificantemente maior do que O
diadmetro externo da agulha para fechamento 20. Esse espago recebe,
durante a operagdo do dispositivo de modelagem por injegao,
deliberadamente, uma pequena quantidade do material de livre fluxo
a partir do canal de fluxo 4, o que implica na impermeabilizagdo
da agulha para fechamento 20 em relacdo ao canal de fluxo 4 e dos
arredores da ferramenta. Simultaneamente, a massa de livre fluxo
atua como agente deslizante dentro do espago livre 34, reduzindo o
atrito entre a agulha para fechamento 20 e a bucha-guia 30. A
bucha se encontra - assim como a perfuragdo de passagem 6 na placa
de fixacdo 2 - em sentido coaxial em relacdo & agulha de
fechamento 20 ou o seu eixo longitudinal L.

A bucha-guia 30 apresenta um flange propagado 35
instalado na parte central de um entalhe 36 na placa distribuidora
3. Sobre o flange 35, a bucha 30 apresenta (em sentido da placa de
fixacdo 2) uma pega principal 38 com didmetro externo menor, que
forma a Aarea de condugdo (superior) 32 na extremidade. Essa &area

abrange a agulha de fechamento 20 com sua extensdo interna
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cilindrica 42, & excegdo de uma pequena folga de movimento.
Simultaneamente, essa &rea restringe o espag¢o livre em forma de
cilindro 34 na parte de superior, para que o material que se
encontra nesse local ndo possa passar para a parte externa.

A pec¢a principal 38 é envolvida por uma bucha
aparafusada 37. Essa bucha possui uma rosca externa 47, que
engrena em uma rosca interna correspondente 56 do entalhe 36. A
bucha 30 seri fixada na ferramenta girando-se a bucha aparafusada
37 no entalhe 36 e consequentemente na placa distribuidora 3. A
base 41 do entalhe 36 e a lateral inferior (nd3o descrita com mais
detalhes) do flange 35 se encontram, neste caso, uma sobre a
outra, com uni3io positiva, de modo que a bucha-guia 30 n3o seja
apenas fixada na placa distribuidora 3, mas também
impermeabilizada simultaneamente por uma superficie vertical em
relagdo ao eixo longitudinal L.

Abaixo do flange 35, a bucha 30 apresenta (em
sentido do bocal de fecho de agulhas) uma segdo intermediéria 39,
cujo didmetro externo também é menor do que o didmetro externo do
flange 35. A extremidade inferior da segdo intermedidria 39 forma
a &area de condugdo 33 (inferior), que envolve a agulha para
fechamento 20 em sua extens3o interna cilindrica 43, & excegdo de
uma pequena folga de movimento, e restringe o espago livre em
forma de cilindro 34 correspondentemente para baixo. Neste caso,
conforme mostrado em detalhes na figura 2, a espessura da parede W
da area extrema e de conduc¢do 33 é projetada preferivelmente menor
do qﬁe a espessura da parede U da segdo intermedidria 39. Além
disso, a extensdo externa da &rea 33 forma, no nivel da extensdo

interna 43, uma superficie obliqua 44, de preferéncia, uma
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superficie cénica, permitindo que a espessura da parede W continue
a receber o bocal de fechamento de agulhas.

Para receber a secdo intermedidria 39 na placa
distribuidora 3, uma perfuracdo de passagem 46 esta projetada
entre o entalhe 36 e o canal de fluxo 4, cujo didmetro interno
corresponde substancialmente ao didmetro externo da segdo
intermediadria 39. Essa sec3o chega até o canal de fluxo 4, sendo
que a area extrema 33 projeta sua extensao interna 43, que envolve
a agulha para fechamento 20, bem como sua superficie cbnica 44, em
sentido radial e concéntrico em relagdo ao eixo longitudinal L, no
canal de fluxo 4. A aArea de condugdo 33 da agulha de fechamento 20
se encontra totalmente no fluxo da massa, sendo que a superficie
obliqua ou coénica 44 forma uma superficie de contato para o
material, que é banhada, em todos os lados, pelo material a ser
processado, dentro do canal de fluxo 4, igualmente a agulha para
fechamento 20.

0 funcionamento da impermeabilizagdo da agulha ou
da bucha-guia 30 é baseado substancialmente na parede
elasticamente deformdvel da &rea extrema 33, que se encontra no
canal de fluxo 4. Abrindo-se a agulha para fechamento 20, ela
deslizard primeiramente dentro da bucha-guia 30, sem obstaculos,
da posigdo de fechamento para a posigd3o de abertura, sendo que as
dreas extremas 32, 33 deslizardo ao longo da extensdo externa 24
da agulha 20 com uma pequena folga de movimento. Sendo alcangada a
sua posigdo extrema ou de abertura, é desenvolvida a pressdo de
injecdo, ou seja, a massa fundida a ser processada é pressionada
na cavidade do molde, com elevada pressao, através do canal de

massa fundida 4. Neste caso, a massa de livre fluxo flui pela
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agulha de fechamento 20 e &area de contato 44 da &area extrema 33
simultaneamente por todos os lados, sendo que a area extrema 33 é
pressionada em sentido radial devido & sua espessura de parede
relativamente pequena. A extensdo interna cilindrica 43 se
inclina, como um elemento de fechamento ou de valvula, com unido
positiva e efeito impermeabilizante, contra a extensdo externa 24
da agulha para fechamento 20, impedindo que o material n&do passe,
durante o processo de injeg¢do, do canal de fluxo 4 para o espago
livre 34 da bucha-guia 30. A vedagdo da agulha de fechamento 20 é
evidentemente aperfeigoada em relagdo as construgdes tradicionais,
pois, no momento da elevada carga de pressdo no canal de fluxo 4,
nenhum material mais pode sair da ferramenta e passar para a parte
externa através da bucha-guia 30. Simultaneamente, a agulha 20 é
fixada em sua posigcdo concentricamente em relagdo ao eixo
longitudinal L. Também n3o poderd sofrer deflexdo de sua posigado
central pelo material que flui, o que atua favoravelmente sobre as
relacdes de fluxo no canal de fluxo 4.

No ciclo de injegdo, é reduzida novamente a
pressdo do canal de fluxo 4. A &area extrema 33 adota novamente,
devido & sua elasticidade, a sua forma original e a extensao
interna 43 da &4rea extrema 33 se desprende da extensdo externa 24
da agulha para fechamento 20. Essa agulha poderd ser movimentada
sem obstdculos para a posigdo de fechamento.

Reconhece-se que a espessura de parede W da area
extrema 33, produzida preferivelmente de um material de ago, €
selecionada de modo a permitir que essa &Area possa ser moldada na
drea de elasticidade do material e que, neste caso, seja dominada

a pequena folga de movimento entre a agulha para fechamento 20 e a
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extensdo interﬁa 43 com a pressdo do material, tornando possivel
que a agulha 20 seja fixada na parte central da ferramenta durante
a fase de alta pressdo e evitando que o material possa passar para
a parte externa. Mesmo assim, a agulha 20 é conduzida de forma
precisa, entre os ciclos individuais de pressdo, dentro das &reas
extremas subseqlentes 32, 33.

A inven¢do ndo se restringe a uma das formas de
configurag¢do descritas, podendo ser aplicada em diversas formas.
Desta maneira, exemplificando, a bucha-guia 30 n&o deveré estar
disposta obrigatoriamente na placa distribuidora @ 3. Pelo
contrario, ela também poderd ser instalada no bocal de fecho de
agulhas, por exemplo, no corpo injetor, montado na parte inferior
5 da placa distribuidora 3. Essa placa possui uma perfuragdo de
passagem simples para a execugdo sem atritos da agulha de
fechamento 20, enquanto o corpo injetor da lateral frontal &
equipado com o entalhe 36 para a recepgdo da bucha-guia 30 da
bucha aparafusada 37. A segdo intermedidria 39 da bucha 30 se
projeta em sentido axial no tubo de material, engquanto o canal de
fluxo 4 desemboca diretamente abaixo e em sentido lateral do tubo
de material. Desta forma, a &rea extrema 33, preferivelmente com
didmetro externo reduzido em relagdo & se¢do intermediaria 39,
encontra-se em sentido axial na &area de fluxo. O material a ser
processado flui, em todos os lados, por sua &area de contato 44,
bem como pela agulha para fechamento 20, de modo que a pressao
surgida no canal de fluxo 4 possa pressionar elasticamente a area
extrema 33, que atua como um tipo de valvula de retengdo, bem como
comprimir contra a extensdo externa 24 da agulha de fechamento 20,

com efeito impermeabilizante. Desta forma, o canal de fluxo 4 €
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totalmente impermeabilizado na parte externa, durante o processo
de inje¢d3o. A agulha 20 é fixada em sua posigdo central.

A espessura de parede W da Aarea extrema ou guia
33 n3do deverad ser incondicionalmente menor do que a espessura de
parede U da seg¢d3o intermedidria 39. Ambas as espessuras também
poderdo apresentar quase a mesma espessura. E importante apenas
que a area extrema 33, banhada pelo material de livre fluxo, possa
ser moldada elasticamente durante a fase de alta pressao,
permitindo que a extensd3o interna 43 se incline em torno da
extensdo externa 24 da agulha para fechamento 2Q, com efeito
impermeabilizante.

A superficie de contato 44, projetada
eventualmente na extremidade da area extrema 33, também poderd ser
moldada de forma cbncava ou convexa, O que também permite uma
producdio simples e precisa. A evolugdo da superficie atua
favoravelmente & distribuig¢do de presséo.

Para fixar a bucha-guia 30 na ferramenta 1,
também poderd ser utilizado um anel de flange (ndo representado)
ao invés da bucha aparafusada 37, que serd fixado na placa
distribuidora 3 ou no bocal de fecho de agulhas por meio de
parafusos. Neste caso, €& importante que a bucha-guia 30 esteja
impermeabilizada dentro do entalhe 36, pelo menos sobre uma
superficie 41, verticalmente em relagdo ao eixo longitudinal L.

o flange 35, a pe¢a principal 38 e a segao
intermedidria 39 sdo preferivelmente uma Unica pega. Entretanto,
também é possivel projetar a pecga principal 38 e/ou a segdo
intermediaria 39 separadamente e 1ligad-las ao flange 35, por

exemplo, por meio de ligagdo aparafusada. Desta forma, é possivel
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produzir a seg¢do intermedidria 39 com a &rea extrema 33 e as
demais pecas da bucha-guia 30 a partir de diversos materiais. Ou
no caso de processamento de agentes abrasivos, & possivel
substituir em qualquer momento, em caso de necessidade, a secgdo
intermediaria 39 por um novo elemento, sem precisar trocar toda a
bucha-guia 30.

Todas as caracteristicas e vantagens resultantes
das reivindicag¢des, da descrigdo ou do desenho, incluindo as
particularidades construtivas, disposigdes espaciais e etapas de
processo, poderdo ser substanciais para invengdo tanto por si sbés
como em diversas combinagdes.

Lista de Nameros Referenciais

L Eixo longitudinal 36 Entalhe

U Espessura de parede 37 Bucha aparafusada

W Espessura de parede 38 Peca principal

1 | Dispositivo de modelagem por |39 Sec¢do intermedidria

injegao

2 Placa de fixagéao 40 Elemento de limpeza

3 Placa distribuidora

4 Canal de fluxo 41 Base

5 Lateral inferior 42 Extensdo interna

6 Perfurag¢do de passagem 43 Extensdo interna

10 Dispositivo de limpeza 44 Area de contato
extensdo externa /
superficie obliqua

11 Caixa 46 Perfuracdo de passagem

14 Peca de afastamento 47 Rosca externa
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15 Anel de protegdo 56 Rosca interna

20 Agulha para fechamento

22 Adaptador

23 Segdo extrema

24 Extensao externa

30 Bucha-guia

31 Perfuracdo de passagem

32 Area extrema/de condugdo
(guia)

33 Area extrema/de condugao
(guia)

34 Espago livre

25 Flange
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de modelagem por injegdo (1) com
uma placa distribuidora (3), na qual foi projetado pelo menos um
canal de fluxo (4) para um material de livre fluxo, com no minimo
um bocal de fecho de agulhas, através do qual o material de livre
fluxo & alimentado em continuagdo do canal de fluxo (4) até um
molde separado, com no minimo uma agulha para fechamento (20), que
atravessa o canal de fluxo (4), pelo menos em partes, com
deslocamento longitudinal, e que pode ser conduzida até uma
posigdo de abertura ou de fechamento por meio de um acionamento, e
com uma bucha-guia (30) para a execugao e impermeabilizagdo da
agulha de fechamento (20), caracterizado pelo fato de que a bucha-
guia (30) apresenta no minimo uma &rea (33), que abrange a agulha
para fechamento (20) com pequena folga de movimento e que esta
localizada, pelo menos em partes, no canal de fluxo (4) .

2. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a
drea (33) possui‘ou forma no minimo uma superficie de contato (44)
para o material de livre fluxo, que esta localizada, pelo menos em
partes, no canal de fluxo (4).

3. Dispositivo de modelagem por inje¢do, de
acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que
a area (33) se projeta em sentido radial ou axial no canal de
fluxo (4).

4. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com qualquer uma das reivindicagdes de 1 a 3, caracterizado
pelo fato de que a &rea (33) apresenta uma extensdo interna

cilindrica (43), que estd direcionada em sentido coaxial em
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relagdo a agulha de fechamento (20).

5. Dispositivo de modelagem por injec¢do, de
acordo com a reivindicagdo 4, caracterizado pelo fato de que a
extensdo interna cilindrica (43) e a superficie de contato (43)
estdo localizadas, em sentido axial, substancialmente em um nivel.

6. Dispositivo de modelagem por injeg¢do, de
acordo com qualquer uma das reivindicag¢des de 1 a 5, caracterizado
pelo fato de que a &rea (33) forma uma area extrema da bucha-guia
(30).

7.. Dispositivo de modelagem por injeg¢do, de
acordo com qualquer uma das reivindica¢des de 1 a 6, caracterizado
pelo fato de que a superficie de contato (44) é formada pela
extensdo externa da area (33).

8. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com a reivindicagd3o 7, caracterizado pelo fato de que a
extensdo externa (44) é uma superficie obliqua, de preferéncia,
uma superficie cobnica.

9. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com a reivindicagdo 8, caracterizado pelo fato de que a
superficie cbnica (44) & projetada de forma céncava ou convexa.

10. Dispositivo de modelagem por injecéo} de
acordo com qualquer uma das reivindicag¢des de 1 a 9, caracterizado
pelo fato de que a bucha-guia (30) apresenta no minimo uma outra
drea (32), com distidncia axial em relagdo & area (33) projetada no
canal de fluxo (4), a qual apresenta uma extensdo interna
cilindrica (42) direcionada em sentido coaxial em relagdo & agulha
para fechamento (20).

11. Dispositivo de modelagem por inje¢do, de
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acordo com a reivindicag¢do 10,

areas extremas (32, 33)

menor folga de movimento possivel.

12. Dispositivo

acordo com a reivindicagdo 10 ou 11,

que entre as Areas extremas

livre (34),

recebem a agulha de fechamento

(32,

caracterizado pelo fato de que as

(20) com a

de modelagem por injegdo, de
caracterizado pelo fato de

33) esta projetado um espago

cujo didmetro interno é insignificantemente menor do

que o didmetro externo da agulha para fechamento (20).

'13. Dispositivo

acordo com uma das

qualquer

caracterizado pelo fato de que as &reas extremas

espag¢o livre (34)
14. Dispositivo

acordo com qualquer uma das

caracterizado pelo fato de que a

(3).

placa distribuidora
15. Dispositivo

acordo com qualquer uma das

caracterizado pelo fato de que a
bocal de fecho de agulhas.

16. Dispositivo
das

com uma

acordo qualquer

de modelagem por injegdo, de

reivindica¢bes de 10 a 12,

(32, 33) e o

formam uma perfuragdo de passagem céntrica (31).

de modelagem por injegdo, de

reivindicagbes de 1 a 13,

bucha-guia (30) estd disposta na

de modelagem por injecdo, de

reivindicagles de 1 a 13,

bucha-guia (30) estad disposta no

de modelagem por injegdo, de

reivindicagdes de 1 a 15,

caracterizado pelo fato de que a bucha-guia (30) est&: instalada em

um entalhe (36) na placa distribuidora

de agulhas.
17. Dispositivo
acordo com a reivindicag¢do 16,

bucha-guia (30) poderéd ser fixada

(33) e/ou no bocal de fecho

de modelagem por injegdo, de

caracterizado pelo fato de que a

no entalhe (36).
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18. Dispositivo de modelagem por injecdo, de
acordo com a reivindicacdo 16 ou 17, caracterizado pelo fato de
que a bucha-guia (30) é impermeabilizada dentro do entalhe (36),
no minimo sobre a uma superficie (41), verticalmente em relagdo ao
eixo longitudinal (L) .

19. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com a reivindicacdo 18, caracterizado pelo fato de que a
superficie (41) é a base do entalhe (36).

20. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com qualquer uma das reivindicagles de 16 a 19,
caracterizado pelo fato de que a bucha-guia (30) apresenta um
flange (35), que estd instalado na parte central do entalhe (36).

21. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com gqualquer uma das reivindica¢des de 16 a 20,
caracterizado pelo fato de que a bucha-guia (30) apresenta uma
secdo intermedidria (39), que sustenta ou forma a area (33) na
extremidade.

22. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com a reivindicac3o 21, caracterizado pelo fato de que a
espessura de parede (W) da é&rea extrema (33) €& menor do que a
espessura de parede (U) da segdo intermediaria (39).

~ 23. Dispositivo de modelagem por injegdo, de
acordo com a reivindicagdo 21 ou 22, caracterizado pelo fato de

que o flange (35) e a segdo intermedidria (39) sdo uma dnica pecga.
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RESUMO

Z“DISPOSITIVO DE MODELAGEM POR INJECJ'I.O COM BOCAL
DE FECHO DE AGULHAS E BUCHA-GUIA”

Dispositivo de modelagem por injegéo (1) com uma
placa distribuidora (3), na qual foi projetado pelo menos um canal
de fluxo (4) para um material de livre fluxo, com no minimo um .
bocal de fecho de agulhas, através do qual o material de 1livre
fluxo pode ser alimentado em continuacdo do canal de fluxo até um
molde separado, com no minimo uma agulha para fechamento (20), a
qual atravessa o canal de fluxo pelo menés em partes, com
deslocamento longitudinal, e a qual pode ser movimentada por meio
de um acionamento em uma posi¢do de abertura e em uma posigao de
fechamento, e com uma bucha-guia (30) para a realizagdo e a
impermeabiliza¢83o da agulha para fechamento (20). A bucha-guia
apresenta uma &area, que abrange a agulha para fechamento com uma
pequena folga de movimento e que se encontra, pelo menos em
partes, no canal de fluxo. Neste caso, a drea possui uma
superficie de contato para o material de livrg fluxo, a qual se
encontra, no minimo em partes, no canal de fluxo. O material de
livre fluxo flui pela &rea e pela superficie de contato (44) por

todos os lados.
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