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(57) Anotace:
Praskova smés obsahuje jako Zaruvzdorné &éstice 75 az 82 %
hmotn. mletého dinasu a 1 aZ 2 % hmotn. ALO;, jako aktivni
spalitelné Eastice obsahuje 11 az 21 % hmotn Si v krystalické
formé, a kromé toho obsahuje i 2 aZ 7 % hmotn. CaF, a/nebo
CaCO; nebo pfipadné jiné vapenaté anorganické soli. S
vyhodou je obsazena ptimés 0,5 az 1 % hmotn. Fe,O;,
pripadn€ FeO. Optimdlni zrnitost kemiku je do 200 pm. 30 az
60 % hmotn. obsazeného dinasu ma optimaln& zritost do
0,5 mm a ostatni &astice ve smési do 1,5 mm.
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CZ 297828 B6

Praskova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor

Oblast techniky

Vynalez se tyka slozeni praskové smési, vhodné pro provadéni oprav zdiva koksarenskych komor
za horka.

Dosavadni stav techniky

Opravy zdiva koksarenskych komor se provadgji metodou keramického svatovani, pii niz se
pouZivaji praSkové smési na bazi spalitelnych &astic a zaruvzdornych &astic, jez se nanaseji za
horka v proudu kysliku na defekty zdiva. SloZeni smési pro podminky koksarenskych komor
s dinasovym zdivem je dosud nedosaZeno, protoze zndmé smési neposkytuji optimalni podminky
pro provedeni opravy a jeji kvalitu.

Napfiklad praskova smés znama z patentu DE 2053420 C2 obsahuje nejméné jednu okysli¢o-
vanou aktivni komponentu, jejiz slutovéani s kyslikem probiha formou hoteni jako exotermicka
reakce, pfiCemZ dochazi k uvoliiovani velkého mnoZzstvi tepla. Aktivni komponenta se pfi poda-
vani smichava s neoxidujicimi Zaruvzdornymi latkami. Jako aktivni komponenta se pouziva
hlinik, hot¢ik, kiemik a/nebo zirkonium, a to samostatné nebo ve smési navzajem, pii zrnitosti do
10 um a v mnozstvi 20 az 30 % hmotn. Jako Zéruvzdornou komponentu tato praskovd smés
obsahuje ¢astice oxidu hliniku, hof¢iku, kiemiku a zirkonia, ¢astice aluminiumsilikatt a astice
zirkonu (ZrSiOy), vzdy o zrnitosti do 500 um a v mnoZstvi celkem 70 az 80 % hmotn. celkové
hmotnosti praSkové smési. Praskova smés se natryskava v proudu kysliku na Zaruvzdorné zdivo,
které je pfedehfato na teplotu nad 1000 °C, pti¢emz dochazi k pfitahovani Zaruvzdorné hmoty
vznikajici na zaklad& hofeni praskové smési a jeji roztaveni.

Smés podle patentu GB 2035524 obsahuje jako aktivni komponentu hlinik, kfemik a hoi&ik, ku-
pikladu jako 31 % metalického kiemiku a 9 % hliniku a jako Ziruvzdornou komponentu obsahu-
Je 60 % hmotn. oxidu kfemigitého (SiO,) ve formé mletého dinasu. Velikost ¢astic kfemiku a hli-
niku je do 1 mm, dinasu do 0,8 mm. Uvedena pragkova smés se natryskdva na opravované misto
v proudu stlaceného vzduchu, ke kterému se na vystupu z torkvetovaci hubice dodava kyslik.

Praskova smés podle patentu CZ 289860 obsahuje 80 aZ 95 % hmotn. &astic Zaruvzdorného
materialu, obsahujiciho oxid hliniku (ALO;) a/nebo hoiéiku (MgO), pfitemz Jjako aktivni kompo-
nenta je pouZito 5 az 20 % hmotn. &astic hliniku, hotéiku a/nebo kiemiku, a to samostatné, nebo
ve smési. Dopliikové praskova smés obsahuje do 10 % hmotn. karbid k¥emiku (SiC).

V patentu CZ 291501 (WO 96/016917) je popsan zplisob vyroby krystalické kiemicité aru-
vzdorné hmoty, pfi kterém se v proudu plynného kysliku na povrch nanasi pfi teploté nejméné
1000 °C praskova smés, obsahujici tuhé Zzaruvzdorné &astice a tuhé spalitelné Castice tak, aby na
povrchu probihala exotermicka reakce mezi kyslikem a spalitelnymi &4sticemi, pfi¢emz se na
povrchu vytvafi koherentni Zaruvzdorna hmota o struktufe krystobalitu. Jako tuhé Zaruvzdorné
Castice je pouzit oxid kfemility ve formé kiemenného skla. Jako tuhé spalitelné Eastice je pouzit
kiemik v mnoZstvi do 15 % hmotn. praskové smési a o velikosti zrn do 50 um. Zéaruvzdorné
Castice maji velikost do 4 mm.

VSechny vySe uvedené smési a metody vytvareni zaruvzdorné hmoty maji nevyhodu v tom, Ze
Jsou pouZitelné pii teploté nad 1000 °C. Proto jsou problematické v podminkéch oprav koksaren-
skych komor, kde je nutno opravy provadét pii dodasné odstavce v provozu. Vzhledem ke
konstrukénimu uspofadani téchto komor, miize totiz béhem oprav dochazet ke zméné teploty
zdiva a nasledkem odstavky miize zdivo lokalng dosahovat i niZSich teplot, cca 600 az 700 °C.
Zejména v okrajovych &astech zdiva, v topnych vertikalech nachazejicich se nejblize koksaren-
skym dvefim, béhem opravy velmi rychle klesa teplota. Pfi nizsi teploté se pak $patné zapaluje
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praSkova smés a tavenina nepfilne dostate¢né kvalitng ke zdivu. To ma za nasledek nizkou
kvalitu opravy a kratkou Zivotnost opravovaného mista.

Podstata vynélezu

Vyse uvedené nevyhody odstratiuje ve znatné mife vynélez. Je vyfeSena nové praskova smés
vhodné pro horké opravy zdiva koksarenskych komor, vytvotena za i¢elem podavani v proudu
kysliku na misto opravy a zahrnujici jak zdruvzdorné &astice, tak také spalitelné aktivni &astice.
Nova praskova smés podle vyndlezu obsahuje jako Zaruvzdorné &astice oxid kiemitity ve formé
mletého dinasu v mnoZstvi 75 az 82 % hmotn. a oxid hlinity v mnoZstvi 1 aZ 2 % hmotn. a jako
aktivni spalitelné Eastice obsahuje kfemik v mnoZstvi 11 az 21 % hmotn. pfi¢emz tato praskova
smés nadto obsahuje i pfimés nékteré vapenaté anorganické soli, a to v mnozstvi 2 a 7 % hmotn.
v8e uvazovano viici celkové hmotnosti praskové smési.

Do praskové smési pro horké opravy zdiva koksarenskych komor podle vynalezu je s vyhodou
jako vapenata anorganickd zvolen fluorid vapenaty nebo uhligitan vapenaty.

Praskova smés pro horké opravy zdiva kokséarenskych komor s vyhodou sestava z oxidu kiemi-
¢it€ho ve form& mletého dinasu v mnoZstvi 75 az 82 % hmotn., oxidu hlinitého v mno¥stvi 1 a
2 % hmotn., kiemiku, nejlépe krystalického, v mnoZstvi 11 a2 21 % hmotn a fluoridu vapenatého
nebo uhli¢itanu vépenatého v mnozstvi 2 az 7 % hmotn. S vyhodo maji pouzité &astice kiemiku
zrnitost do 200 um. Dinas s vyhodo zahrnuje podil 30 az 60 % hmotn., uvazovano vzhledem
k celkové hmotnosti obsaZeného dinasu, o zrnitosti do 0,5 mm a ostatni &astice ve smési maji
s vyhodou zrnitost do 1,5 mm.

S dal8i vyhodou miize praskova smés obsahovat také oxid Zeleza v mno¥stvi do 1 % hmotn.,
nejlépe v mnozstvi 0,5 az 1 % hmotn. Jako oxid Zeleza je pouzit nejlépe oxid zelezity.

PraSkova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor podle pfedchoziho odstavce pak
optimalné sestava z oxidu kiemi¢itého ve form& mletého dinasu v mnozstvi 75 az 82 % hmotn.,
oxidu hlinitého v mnozstvi 1 aZ 2 % hmotn., kiemiku, nejlépe krystalického, v mno¥stvi 11 a2
21 % hmotn., fluoridu vapenatého nebo uhli¢itanu vapenatého v mnoZstvi 2 az 7 % hmotn. a
z oxidu Zelezitého v mnozstvi 0,5 az 1 % hmotn. S vyhodou maji pouzité ¢astice kfemiku zrnitost
do 200 pm. 30 az 60 % hmotn. obsazenych &astic dinasu, uvazovano viiéi celkovému mno¥stvi
obsazeného dinasu, ma s vyhodou zrnitost od 0,5 mm a ostatni &astice ve smési maji s vyhodou
zrnitost do 1,5 mm.

Tato praskova smés umoziiuje provadét opravy zdiva koksarenskych komor i pfi teploté 650 az

700 °C. Zabezpecuje jak moZnost optimalniho naneseni opravarenského materialu na defekty
zdiva, tak i optimalni svafitelnost mezi nanesenym materialem a hmotou zdiva.

Ptiklady provedeni vynalezu

Piiklad 1

Pfikladem provedeni vynalezu je praskova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor,
ktera ma nasledujici slozeni:

% hmotn. velikost ¢astic
Dinas 37,5 do 0,05 mm

37,5 do 1,5 mm
A1203 1 do 1,5 mm
CaF, 5 do 1,5 mm
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Si krystalicky 18 do 100 pm
Fe,04 1 do 1,5 mm

Tato hmota byla natryskdvana v proudu kysliku na defekty zdiva koksarenské komory. Teplota
zdiva v z6né opravy byl b&hem opravy v rozmezi 1050 az 600 °C. Nejvyssi uvedenou teplotu
v oblasti krajnich vertikald, nachéazejicich se v blizkosti dvefi komory. V celé zon¢ opravy bylo
dosaZeno toho, Ze natryskavana hmota byla nanesena rovnomérné a dobfe pfilnula ke keramické
struktufe poSkozeného zdiva. Na misté opravy se vytvofila kompaktni pfivafend vrstva
naneseného materidlu o struktufe, umoziujici opétny dlouhodoby provoz komory po oprave.

Ptiklad 2

Jinym ptikladem provedeni vynalezu je praskova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych
komor, ktera ma nasledujici slozeni:

% hmotn. velikost ¢astic
Dinas 32,8 do 0,5 mm

49,2 do 1,5 mm
ALOs 2 do 1,0 mm
CaF, 2,5 do 1,0 mm
CaCO; 2 do 1,0 mm
Si krystalicky 11 do 80 pm
Fe,0; 0,5 do 1,0 mm

Ptiklad 3

Dalsim piikladem provedeni vynalezu je praSkova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych
komor, ktera ma nasledujici sloZeni:

% hmotn. velikost ¢astic
Dinas 48,3 do 0,5 mm
32,2 do 1,5 mm
Al Os 1 do 1,5 mm
CaF, 3 do 1,5 mm
Si krystalicky 15 do 200 um
Fe, 04 0,5 do 1,5 mm

Tato smés byla pouZzita stejnym zpisobem, jako smés podle prvniho ptikladu. Dosazené vysledky
byly optimalni.

Ptiklad 4

Ptikladem provedeni vynélezu je praskova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor,
ktera ma nasledujici sloZeni:

% hmotn. velikost ¢astic
Dinas 22,5 do 0,5 mm
52,5 do 1,5 mm
AL O, 1 do 1,5 mm
CaCO; 3 do 1,5 mm
Si krystalicky 21 do 200 um
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Tato smés byla pouZita stejnym zpiisobem, jako smés podle prvniho ptikladu. Dosazeny vysledek
bylo moZno vyhodnotit jako dobry, a to podstatné lepsi, neZ pfi pouZiti stavajicich smési.

PATENTOVE NAROKY

1. Pragkova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor, vytvofena za uelem podavani
v proudu kysliku na misto opravy, kde tato praskova smés zahrnuje Zaruvzdorné Castice a
spalitelné aktivni ¢astice, vyznaéujici se tim, Ze jako Zaruvzdorné Castice obsahuje
oxid kiemi¢ity ve form& mletého dinasu v mnozstvi 75 az 82 % hmotn. a oxid hlinity v mnoZzstvi
1 a2 % hmotn., a jako aktivni spalitelné &astice obsahuje kiemik v mnoZstvi 11 az21 % hmotn.,
pfidemz tato praskova smés nadto obsahuje i pfimés nékteré vapenaté anorganické soli, a to
v mnoZzstvi 2 az 7 % hmotn.

2. Pragkova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor podle niroku 1, vyzna-
Cujici se tim, Ze jako vapenatd anorganicka sil je pouzit fluorid vapenaty nebo uhli€itan
vapenaty.

3. Praskova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor podle narokii 1 a2, vyzna-
Cujici se tim, Ze sestava z oxidu kiemigitého ve formé mletého dinasu v mnozstvi 75 az
82 % hmotn., oxidu hlinitého v mnoZstvi 1 az 2 % hmotn., krystalického kiemiku v mnoZstvi 11
az 21 % hmotn. a fluoridu vapenatého nebo uhli¢itanu vapenatého v mnozstvi 2 az 7 % hmotn.,
pfiemz &astice kfemiku maji zrnitost do 200 um, 30 az 60 % hmotn. obsaZenych €astic dinasu
ma zrnitost do 0,5 mm a ostatni &astice ve smési maji zrnitost do 1,5 mm.

4. Praskova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor podle naroki 1 az 2,
vyznadujici se tim, Ze obsahuje také oxid Zeleza, a to v mnozstvi 0,5 az 1 % hmotn.,
s vyhodou oxid Zelezity.

5. Praskova smés pro horké opravy zdiva koksarenskych komor podle naroku 4, vyzna-
ujici se tim, Ze sestava z oxidu kiemicit¢ho ve formé mletého dinasu v mnoZstvi 75 az
82 % hmotn., oxidu hlinitého v mnoZstvi 1 aZz 2 % hmotn., krystalického kiemiku v mnozstvi 11
az 21 % hmotn., fluoridu vapenatého nebo uhli¢itanu vapenatého v mnozstvi 2 aZ 7 % hmotn. a
oxidu Zelezitého v mnozstvi 0,5 az 1% hmotn., pfiemz Castice kiemiku maji zrnitost do
200 pm, 30 az 60 % hmotn. obsaZenych &astic dinasu ma zrnitost do 0,5 mm a ostatni ¢astice ve
smési maji zrnitost do 1,5 mm.

Konec dokumentu
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