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茭白删苗器

(57)摘要

一种茭白删苗器，包括手持杆，手持杆的头

端连接有用于茭白删苗的刀头，手持杆的尾端连

接有汽油发动机，刀头上设置有一组呈环形状态

排布的刀片，刀片呈不规则形状设置，两个刀片

之间留有用于让杂草泥水流出的通道，刀片的头

端上设置有向外翻折的刀尖。本发明有益的效果

是：删苗时，通过环形状态设置的刀片组受到的

阻力小，下刀容易，删苗省力，通过刀头上的通道

使杂草泥水快速流出，不堵塞，实现快速删苗效

果，通过翻折状态设置的刀尖割断茭墩中间的新

苗和短缩茎，通过钨钢片保护刀尖，使刀头的使

用寿命增加，实现快速删苗的效果，刀头损耗小，

节约人工成本，利于推广。
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1.一种茭白删苗器，其特征在于：包括手持杆(1)，所述手持杆(1)的头端连接有用于茭

白删苗的刀头(2)，所述手持杆(1)的尾端连接有汽油发动机(3)，所述刀头(2)上设置有一

组呈环形状态排布的刀片(4)，所述刀片(4)呈不规则形状设置，两个刀片(4)之间留有用于

让杂草泥水流出的通道(5)，所述刀片(4)的头端上设置有向外翻折的刀尖(6)，所述刀尖

(6)上焊接有钨钢片(7)，所述汽油发动机(3)的输出端连接有转轴(8)，所述转轴(8)设置在

手持杆(1)内，所述转轴(8)的输出端连接有伞齿轮一(9)，所述伞齿轮一(9)上连接有伞齿

轮二(10)，所述伞齿轮二(10)与伞齿轮一(9)啮合，所述伞齿轮二(10)上连接有输出轴

(11)，所述输出轴(11)与刀头(2)连接。

2.根据权利要求1所述的茭白删苗器，其特征在于：所述手持杆(1)的中部连接有把手

(12)。

3.根据权利要求1所述的茭白删苗器，其特征在于：所述手持杆(1)上设置有挂带(13)。
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茭白删苗器

技术领域

[0001] 本发明涉及茭白技术领域，尤其涉及一种茭白删苗器。

背景技术

[0002] 茭白为禾本科多年生水生宿根植物，根据结茭习性可分为单季茭、双季茭两大类。

茭白植株分蘖能力较强，双季茭大多采用一次定植、2年栽培(7月定植，当年10～11月收秋

茭，翌年5月收夏茭)的方式，单季茭较多采用一次定植、3～4年栽培(每年3月上旬～4月中

旬定植，9月采收)的方式，以减少每年老茭墩挖除和切分、定植的劳力。一茬茭白采收后的

老茭墩，由于分蘖形成的短缩茎众多，短缩茎上的腋芽翌年会萌发形成大量新苗，单季茭新

苗数一般在40～100苗/墩，双季茭夏茭新苗数一般在50～120苗/墩，而生产上单季茭留5～

8苗/墩、双季茭夏茭留15～25苗/墩就能达到正常的经济产量，多余的苗须及时删除，否则

将极大地影响茭白产量及品质。

[0003] 目前，生产上基本采用手工方式进行删苗，在3月中旬～4中旬期间，待新苗长高至

30㎝以上时，手工进行拔除，或者先在2月下旬～3月中旬期间，用锄头挖去老茭墩中间部

分，减少一部分新苗抽发，然后再待新苗长高至30㎝以上时，手工进行删除。要求优先删除

茭墩中间部分及过密的苗，以使所留的苗尽可能分布广且均匀，有利新苗生长。依此方法，

每年茭白删苗用工约4～6个/亩。删苗是茭白栽培过程中非常重要、必不可少的环节，也是

除采收茭白外最为费工的工序，在茭白规模产区，往往在删苗时节，由于用工量大且集中，

一些规模种植户因招不到足够的人工进行删苗，造成较大的损失。

发明内容

[0004] 本发明要解决上述现有技术存在的问题，提供一种茭白删苗器，解决目前茭白删

苗效率差的问题，满足茭白删苗的需求。

[0005] 本发明解决其技术问题采用的技术方案：这种茭白删苗器，包括手持杆，手持杆的

头端连接有用于茭白删苗的刀头，手持杆的尾端连接有汽油发动机，刀头上设置有一组呈

环形状态排布的刀片，刀片呈不规则形状设置，两个刀片之间留有用于让杂草泥水流出的

通道，刀片的头端上设置有向外翻折的刀尖。

[0006] 刀尖上焊接有钨钢片。

[0007] 汽油发动机的输出端连接有转轴，转轴设置在手持杆内，转轴的输出端连接有伞

齿轮一，伞齿轮一上连接有伞齿轮二，伞齿轮二与伞齿轮一啮合，伞齿轮二上连接有输出

轴，输出轴与刀头连接。

[0008] 手持杆的中部连接有把手。

[0009] 手持杆上设置有挂带。

[0010] 本发明有益的效果是：本发明的茭白删苗器，结构合理，通过刀头旋转将茭墩中间

部分新苗和短缩茎割除，实现删苗效果，删苗时，通过环形状态设置的刀片组受到的阻力

小，下刀容易，删苗省力，通过刀头上的通道使杂草泥水快速流出，不堵塞，实现快速删苗效
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果，通过翻折状态设置的刀尖割断茭墩中间的新苗和短缩茎，通过钨钢片保护刀尖，使刀头

的使用寿命增加，实现快速删苗的效果，刀头损耗小，节约人工成本，使用效果好，利于推

广。

附图说明

[0011] 图1为本发明实施例的结构示意图；

[0012] 图2为本发明实施例的伞齿轮一和伞齿轮二的结构示意图。

[0013] 附图标记说明：手持杆1，刀头2，汽油发动机3，刀片4，通道5，刀尖6，钨钢片7，转轴

8，伞齿轮一9，伞齿轮二10，输出轴11，把手12，挂带13。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本发明作进一步说明：

[0015] 参照附图：本实施例中的这茭白删苗器，包括手持杆1，手持杆1的头端连接有用于

茭白删苗的刀头2，手持杆1的尾端连接有汽油发动机3，刀头2上设置有一组呈环形状态排

布的刀片4，刀片4呈不规则形状设置，两个刀片4之间留有用于让杂草泥水流出的通道5，刀

片4的头端上设置有向外翻折的刀尖6。

[0016] 刀尖6上焊接有钨钢片7。

[0017] 汽油发动机3的输出端连接有转轴8，转轴8设置在手持杆1内，转轴8的输出端连接

有伞齿轮一9，伞齿轮一9上连接有伞齿轮二10，伞齿轮二10与伞齿轮一9啮合，伞齿轮二10

上连接有输出轴11，输出轴11与刀头2连接。

[0018] 手持杆1的中部连接有把手12。

[0019] 手持杆1上设置有挂带13。

[0020] 在本发明实施例中，轴连接的部分采用联轴器进行常规机械连接，也可以采用其

他常规机械连接方式，连接方式为现有技术，不再赘述，图1图2为示意简图。

[0021] 工作时，然后在汽油发动机3内装入汽油，汽油发动机3采用单缸汽油发动机，然后

工人通过挂带将茭白删苗器挂在身上，接着启动汽油发动机3，汽油发动机3启动带动转轴8

转动，转轴8转动带动伞齿轮一9转动，伞齿轮一9转动带动伞齿轮二10转动，伞齿轮二10转

动带动输出轴11转动，输出轴11转动带动刀头2转动，然后工人手持把手12将刀头2伸入到

茭墩中间，向下进行删苗，删苗后离开茭墩，完成删苗过程，在删苗过程中，通过刀头2旋转

将茭墩中间部分新苗和短缩茎割除，实现删苗效果，删苗时，通过环形状态设置的刀片4组

受到的阻力小，下刀容易，删苗省力，通过刀头2上的通道5使杂草泥水快速流出，不堵塞，实

现快速删苗效果，通过翻折状态设置的刀尖6割断茭墩中间的新苗和短缩茎，通过钨钢片7

保护刀尖，使刀头2的使用寿命增加，实现快速删苗的效果，刀头2损耗小。

[0022] 本发明实施例的茭白删苗器与手工删苗进行对比，对比结果如下：
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[0023]

[0024] 从上表可知，本发明的茭白删苗器，删苗效率高，能够降低人工成本。

[0025] 本发明实施例的特点是：结构合理，通过刀头旋转将茭墩中间部分新苗和短缩茎

割除，实现删苗效果，删苗时，通过环形状态设置的刀片组受到的阻力小，下刀容易，删苗省

力，通过刀头上的通道使杂草泥水快速流出，不堵塞，实现快速删苗效果，通过翻折状态设

置的刀尖割断茭墩中间的新苗和短缩茎，通过钨钢片保护刀尖，使刀头的使用寿命增加，实

现快速删苗的效果，刀头损耗小，节约人工成本，使用效果好，利于推广。

[0026] 虽然本发明已通过参考优选的实施例进行了图示和描述，但是，本专业普通技术

人员应当了解，在权利要求书的范围内，可作形式和细节上的各种各样变化。
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图2
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