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Sposob naweglania elementow stalowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b nawegla-
nia elementéw stalowych za pomocg plomienia
acetylenowo-tlenowego.

Znane i stosowane sg sposoby naweglania stali
w odpowiednich proszkach lub gazach. W obu
przypadkach przedmiot naweglany umieszcza sie
w piecu w odpowiednim oSrodku naweglajagcym
i wygrzewa sie go przez przecigg czterech do dwu-
nastu godzin' w temperaturze okolo 850 do 950°C.
Te czeSci powierzchni, ktére nie powinny byé na-
weglone, zabezpiecza sie przez nalozenie na nie
galwanicznie warstwy miedzi. Dotychczasowe spo-
soby maja jednak te wade, ze wymagajg stoso-
wania odpowiednich piec6w i sa pracochlonne.

W przeciwienistwie do tego sposobu, spos6b we-
dlug wynalazku pozwala na szybkie i latwe uzy-
skanie warstw naweglonych na powierzchniach
stalowych, bez potrzeby stosowania specjalnych
piecow i naweglania calego elementu.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym,
ze powierzchnie stali, ktéra wymaga naweglania
poddaje sie w okre§lonym czasie dzialaniu plo-
mienia acetyleno-tlenowego w odpowiedniej tem-
peraturze, przy réwnoczesnym zmniejszeniu do-
plywu tlenu.

Chcac néwegl,ié z3dang powierzchnie stali spo-
sobem wedlug wynalazku, oczyszcza si¢ jg sta-
rannie, a nastepnie nagrzewa plomieniem acety-
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. mierng temperature powierzchni obrabianej

leno-tlenowym o charakterze lekko redukujacym
do temperatury 1000—1250°C. Po osiggnieciu tej
temperatury zmniejsza sie doptyw tlenu tak, aby
stosunek ilo§ciowy tlenu do acetylenu nie byt
wiekszy niz 0,93 i wygrzewa si¢ powierzchnie sta-
lowa dalej przez 10 do 20 minut. W czasie trwania
procesu nalezy utrzymywaé¢ mozliwie stalg i rowno-
po-
przez odpowiednie usytuowanie i ruch palnika.

, Do naweglania sposobem wedlug wynalazku mo-
zna stosowaé palniki uzywane przy spawaniu, har-
towaniu powierzchniowym lub tez palniki wyko-
nane specjalnie do tego celu. Sposobem wedlug wy-
nalazku uzyskuje sie warstwe naweglong o struk-
turze perlitycznej i o grubo$ci kilku dziesietnych
milimetra. Spos6b ten pozwala na otrzymanie po-
wierzchni naweglonej w ciggu krétkiego czasu,
przy czym nie zachodzi potrzeba stosowania osion .
ochronnych w postaci warstwy miedzi na powierz-
chnie, ktére nie majg by¢ naweglane, poniewaz na-
wegla sie tylko zgdane powierzchnie danego ele-
mentu.

Sposobem wedlug wynalazku mozna réwniez na-
weglaé fragmenty duzych elementéw na przykiad
czopy waléw. Poza powszechnie stosowanym sprze-
tem spawalniczym, spos6b nie wymaga zadnych
innych specjalnych urzadzeh.

Spos6b wedlug wynalazku moze znaleZé szerokie
zastosowanie zwlaszcza przy remontach i regene-
racji zuzytych elementéw maszyn, na przykilad po
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naprawianiu zyzytej czeSci miekka stalg nawegla
.si¢ ja palnikiem, a nastepnie hartuje powierzch-
.« niowo, '

Zastrzezenie patentowe

Sposéb naweglania elementéw stalowych za po-
moc3g plomienia acetylenowo-tlenowego majgcy za-
stosowanie zwlaszcza przy remontach i regeneracji
zuzytych elementé6w maszyn, znamienny tym, ze po
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dokiadnym oczyszczeniu elementéw stalowych na-
grzewa sie je za pomoca palnika, na przyklad spa-
walniczego, plomieniem acetyleno-tlenowym do
temperatury od 1000—1250°C, a po jej osiggnieciu
zmniejsza sie stosunek iloSciowy tlenu do acety-
lenu, tak, aby nie byl on wigkszy niz 0,93 i wy-
grzewa sie te elementy przez 10 do 20 minut, przy
czym utrzymuje sie stalg i réwnomierng tempe-
rature powierzchni stali przez odpowiednie usy-
tuowanie i ruch palnika.
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