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Urzadzenie do speczania

1

Wynalazek dotyczy urzadzenia przeznaczonego
do speczania.

Z patentu polskiego Nr 46874 znane jest urzadze-
nie do speczania oraz speczania z rownoczesnym
wyginaniem charakteryzujgce sie tym, Ze posiada
co najmniej jeden 1acznik ulozyskowany wahliwie
w glowicy oraz gérnej matrycy i pochylony wzgle-
dem linii prostopadlej do osi matryc o kat wiekszy
od 0° i mniejszy niz 90°i powodujgcy przy nacisku
glowicy docisk matryc, a przez to mocowanie ma-
terialu oraz przesuw matryc w kierunku poprzecz-
nym do ruchu glowicy.

W znanych deotychczas urzgdzeniach d» specza-
nia matryce przeznaczone do speczania byly pod-
czas speczania prowadzone suwliwie.

W urzadzeniu wedlug wyzej wymienionego pa-
tentu polskiego lgczniki sg ulozyskowane w plasz-
czyznie podzialu matryc. Zastosowano przy tym
dla kazdej goérnej matrycy po dwa wspétosiowo
utozyskowane lgczniki zamontowane po bokach
matryc.

Uktad taki nie we wszystkich przypadkach byt
korzystny, gdyz szerokoé¢ matrycy byla ograni-
czona rozstawem lgcznikéw, a ponadto wystépowa—
ty sily zginajace poprzecznie; matryce, co mogin
byé przyczynag jej deformacj'y . )

Celem wynalazku jest wyéliminowanie tych nie-
dogodnosci.

Wedlug wynalazku osiggnieto to w ten sposob, ze
zar6wno glowica urzadzenia, zamocowana do su-
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waka prasy, jak i jego podstawa, zamocowana da
stolu prasy sg wyposazone w zamocowane do nich
przegubowo laczniki zmieniajgce kgt pochylenia
przy nacisku prasy. Do lgcznikéw sg przytwierdzo-
ne matryce, przy czym osie lozyskowan lgcznikéw
w gornych matrycach lezg powyzej plaszczyzny po-
dziaiu matryc, natomiast osie lozyskowan lgczni-
koéw w dolnej matrycy lezg ponizej tej plaszczyzny
podzialu.

Tego rodzaju uktad daje znaczne korzy$ci, gdyz
ograniczone sg do minimum powierzchnie trace, a
umiejscowienie osi lozyskowan lgcznikow w matry-
cach poza plaszczyzng podzialu matrye stwarza
mozliwo$¢ zastosowania latwo wymiennych lgczni-
kéw o rozmaitych dlugc$ciach i szerokoS$ciach.
Dzigki temu, mozna uzyska¢ dowolny zgdany za-
kres ruchu matryc o dowolnej szeroko$ci, co przy
dotychczasowych urzgdzeniach nie bylo mozliwe.

Korzystnie jest gdy 1gczniki urzadzenia sg ulozys-
kowane na calej szeroko$ci matryc. Z uwagi na to
craz na znaczna sprawnoéc’ urzadzenia mozna stoso-
waé matryce o duzej szeroko$ci majace ézereg wy-
krojow lezacych obok siebie. Umozliwia to bgdz.ob-
robke kilku elementéw rownoczesnie, lub tez ob-
robke jednego elementu kolejno w poszczegblnych
wykrojach matrycy, albo tez cbrobke szeregu ele-
mentéw systemem potokowym, to jest w taki spo-
sob, ze w czasie kazdego ruchu robcczego obrabia
sie tyle elementow, ile jest wykrojow, przy czym
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po kazdym ruchu roboczym poszczegélne elemen-
iy przesuwa sie do nastepnego z kolei wykroju.

Ulozyskowanie lacznikéw moze byé wykonane w
zasadzie w dowolny- sposob. Korzystnie jest, gdy w
celu ulozyskowania lgcznikéw do glowicy, do pod-
stawy urzadzenia i do matryc sg zamocowane wal-
ki lub segmenty walkow lezace poprzecznie w sto-
sunku do kierunku ruchu matryc podczas speczania.
Miedzy waltkami matryc a watkami glowicy Ilub
podstawy sg zamontowane lgczniki z wklestymi cy-
lindrycznymi wybraniami, w ktére wchodza walki.
Dwa walki nalezgce do jednego lacznika sg spiete
ze sobg na koncach za pomocgogniw. OczywiScie
mozna- zamiast lgcznikéw o wklestych powierzch-
niach roboczych zastosowaé réwniez tgczniki o wy-
puklych powierzchniach roboczych, a podstawe,
glowice i matryce urzadzenia wyposazy¢ w wklgsie
powierzchnie lozyskowe wspolpracujgce z lgcznika-
mi.

Urzadzenie wedlug wynalazku mocuje sig
prasie. Jest ono napedzane suwakiem prasy. Urza-
dzenie moze byé zaopatrzone w naped wiasny.

Przyktadowe wykonanie urzadzenia wedlug wy-
nalazku uwidoczniono narysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w przekroju wzdluznym, na
ktoérym po lewej stronie pokazano polozenie przed
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suwem roboczym, po prawej za$ polozenie pod ko- .

niec suwu roboczego, fig. 2 — urzadzenie w wido-
ku z goéry, przy czym po lewej stronie pokazano
urzgdzenie po zdjeciu goérnego zespotu, fig. 3 —
urzadzenie w przekroju plaszczyzng poprzecztiay
wzdtuz linii A — A na fig. 1, fig. 4 — lgczniki z wkle-
slymi powierzchniami roboczymi w rzucie aksono-
metrycznym, fig. 5 —13cznik z wypuklymi powierz-
chniami roboczymi w rzucie aksonometrycznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z zes-
polu gornego i zespoitu dolnego.

Zespoél gorny sklada sie z zamocowanej do suwa-
ka prasy glowicy 1, do ktérej zamocowano walki
tozyskowe 2, Podobne walki zamocowane sg w ma-
trycy gornej 7. Miedzy watkami znajduje. sie lgcz-
nik 3. Walki 2 polaczone sg ze sobg ogniwami ‘L

Zespoél dolny sklada sie z podstawy 5, zamocowa-
nej do stolu prasy. Do podstawy zamocowano czte-
ry walki lozyskowe 2a, po dwa z kazdej strony pod-
stawy. Do kazdej matrycy dolnej 6 sg rowniez za-
mocowane dwa walki lozyskowe 2a. Miedzy wat-
kami podstawy a watkami matryc sg zamocowane
lgczniki 3. Urzadzenie jest wyposazone w sitowniki
pneumatyczne 12 cofajace po ruchu roboczym ma-
tryce w ich polozenie wyjSciowe tj. do oporu c
zderzak 8.

Matryce dolne majg wystep 10, ktory opiera sie
"0 matryce gorne. W matrycach gérnych znajduje sic
jeden lub wigcej wykrojow, w ktéorych mocuje sie
wkladki robocze 11, a w matrycach dolnych cdpo-
wiednio wkladki robocze 9.
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Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w naite—
pujacy sposob:

Podczas suwu roboczego prasy w momencie za-
mykania si¢ matryc nastepuje zaci$nigcie obrabia-
nego preta 13 w odpoWiednio radelkowanych wklad-
kach mocujacych 9 i 11. Po zej$ciu si¢. matryc gor-
nych z matrycami dolnymi suwak prasy naciskajgc .
poprzez glowice 1 na walki lozyskowe 2, matryce
gérng 7 i matryce dolng 6 — powoduje zwiekszenie
pochylenia lgcznik6w 3 zamocowanych do podstawy
i tym samym przesuw matryc w kierunku do$rod-
kowym i speczanie obrabianego preta 13. Podczas
suwu powrotnego suwaka prasy, wzglednie po wy-
konaniu tego suwu, w wyniku dzialania silownika
pneumatycznego 12 nastepuje rozsuniecie sie matryc
w polozenie wyjSciowe.

W urzadzeniu przedstawionym przykladowo na
rysunku (fig. 3) znajdujg sie trzy wykroje. W
urzgdzeniu tym mozna speczaé¢ pret w trzech ope-
racjach, kolejno w poszczegélnych wykrojach ma-
trycy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do speczania, wyposazone w zestaw
matryc zaciskajgcych obrabiany element i spe-
czajacych go przez wzajemne zblizenie, majgce
gorne matryce zamocowane za pomocg wychyl-
nych lgcznikéw do glowicy, przytwierdzonej do
suwaka prasy, znamienne tym, ze podstawa (5)
urzgllzenia, przytwierdzona do stolu prasy jest
wyposazona w zamocowane do niej przegubowo
1gczniki (3) zmieniajace kat nachylenia przy
nacisku prasy, do ktérych sg zamontowane prze-
gubowo dolne matryce (6).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
laczniki (3) majg szeroko$é zblizong do szerokos-
ci matryc (6, 7).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze ulozyskowania lacznik6w sg wykonane w po-
staci zamocowanych do matryc (6, 7) podstawy
(5) i glowicy (1) watkow (2, 2a) lub segmentoéw
walkow wchodzgcych w cylindryczne wybrania
lacznikow (3).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze ulozyskowania lacznikow (3) sg wykonane
w postaci cylindrycznych rowkow znajdujacych
sie na matrycy (6, 7) glowicy (1) i podstawie (3)
urzadzenia, w ktore wchodzg walcowe powierz-
chnie robocze 1lgcznikow (3).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne tym,
ze jest wyposazone w ogniwa (4) 1gczgce obydwa
uloiyskowania kazdego lacznika (3).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne tym,
‘ze dolna matryca jest polgczona z podstawg (5)
za pomoca co najmniej dwoch ulozyskowanych
rownolegle lacznikéw (3).
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