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(54)实用新型名称

一种高精度定量给料机

(57)摘要

本实用新型提供了一种高精度定量给料机，

包括：底座、挂件结构和进料斗；底座安装在机体

的底部，所述底座的后侧面设置有两组后固定

板，且底座的前侧面设置有两组前固定板，并且

后固定板和前固定板的外侧面上均通过多组紧

固螺栓安装有连接板；挂件结构安装在连接板的

上端；进料斗安装在机体的上侧后方，所述进料

斗的底部设置有上固定板，且上固定板的下端面

前后两侧均设置有固定架。本实用新型方便进行

给料供料供料，用以把块状、颗粒状、粉末状以及

混合物料从振动室内均匀定量输送出去，主要是

通过控制变频器间接改变振动电机的激振力，从

而方便调控设备的给料量的大小，保证物料流量

的均匀稳定，为下游设备的使用提供保证。
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1.一种高精度定量给料机，其特征在于，包括：底座(2)、挂件结构(3)和进料斗(4)；

底座(2)，安装在机体(1)的底部，所述底座(2)的后侧面设置有两组后固定板(20)，且

底座(2)的前侧面设置有两组前固定板(24)，并且后固定板(20)和前固定板(24)的外侧面

上均通过多组紧固螺栓(25)安装有连接板(21)；

挂件结构(3)，安装在连接板(21)的上端；

进料斗(4)，安装在机体(1)的上侧后方，所述进料斗(4)的底部设置有上固定板(43)，

且上固定板(43)的下端面前后两侧均设置有固定架(44)，每组固定架(44)均架置在机体

(1)的上端面后部上；

所述机体(1)前低后高设置，且机体(1)前后两侧的挂件结构(3)的高度一致，并且机体

(1)的上端面中部设置有上框口(12)，且上框口(12)内嵌合有盖板(13)，并且盖板(13)上设

置有手柄(14)。

2.根据权利要求1所述的一种高精度定量给料机，其特征在于，所述机体(1)内设置有

振动室(10)，且机体(1)的下端面前端设置有第一下料通道(11)，并且机体(1)的内底面中

部设置有多组分料隔板(16)，所述分料隔板(16)的后方设置有落料区(15)，且分料隔板

(16)的前方设置有下料区(17)，并且下料区(17)上设置有多组栏杆(18)，左右相邻的两组

栏杆(18)之间设置有空隙(19)。

3.根据权利要求1所述的一种高精度定量给料机，其特征在于，所述底座(2)的底面左

侧和右侧均设置有一组下侧板(22)，且每组下侧板(22)的外侧面上均安装有一组减振电机

(23)，并且减振电机(23)选用GZG1203型号的振动电机。

4.根据权利要求1所述的一种高精度定量给料机，其特征在于，所述挂件结构(3)设置

有防护套(31)，防护套(31)的上端设置有挂钩(30)，且防护套(31)内中心设置有定位杆

(34)，定位杆(34)的上端固定有上压板(32)，并且定位杆(34)的上部杆体套置有减震弹簧

(33)，且定位杆(34)的下部杆体穿过下压板(35)的中心，定位杆(34)的下端头固定在吊环

(36)上，并且吊环(36)的下部固定在连接板(21)上。

5.根据权利要求1所述的一种高精度定量给料机，其特征在于，所述进料斗(4)的下部

设置有第二下料通道(42)，且第二下料通道(42)的下端通向振动室(10)的后部内，并且振

动室(10)的前部与第一下料通道(11)之间相连通设置。

6.根据权利要求1所述的一种高精度定量给料机，其特征在于，所述进料斗(4)的左侧

面上安装有驱动电机(45)，且驱动电机(45)的前端连接有转轴(41)，并且转轴(41)转动活

动在进料斗(4)内，且转轴(41)上设置有七组翻转桨(40)。
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一种高精度定量给料机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及给料机技术领域，具体涉及一种高精度定量给料机。

背景技术

[0002] 惯性振动给料机是一种经济技术指标先进的给料设备，它将目前已普遍采用的惯

性振动技术与最先进的变频调速技术相结合，已广泛应用于电力、煤炭、建材、化工、矿山、

冶金、轻工业等行业中，用以将散状物料从贮料仓或漏斗中均匀连续地给受料装置中去；如

在电厂上煤系统向皮带机给煤，在洗煤厂装车，在码头卸船等。但是，现有技术的振动给料

机由于采用调节下料斗下料时间的方式来控制所传输物料的重量，导致其精准度不高，进

而使误差较大，随着时间的递增，会将该误差不断的扩大，影响后续的加工。

实用新型内容

[0003] 为克服现有技术所存在的缺陷，现提供一种高精度定量给料机，以解决现有技术

的振动给料机由于采用调节下料斗下料时间的方式来控制所传输物料的重量，导致其精准

度不高，进而使误差较大，随着时间的递增，会将该误差不断的扩大，影响后续的加工的问

题。

[0004] 为实现上述目的，提供一种高精度定量给料机，包括：底座、挂件结构和进料斗；

[0005] 底座，安装在机体的底部，所述底座的后侧面设置有两组后固定板，且底座的前侧

面设置有两组前固定板，并且后固定板和前固定板的外侧面上均通过多组紧固螺栓安装有

连接板；

[0006] 挂件结构，安装在连接板的上端；

[0007] 进料斗，安装在机体的上侧后方，所述进料斗的底部设置有上固定板，且上固定板

的下端面前后两侧均设置有固定架，每组固定架均架置在机体的上端面后部上；

[0008] 所述机体前低后高设置，且机体前后两侧的挂件结构的高度一致，并且机体的上

端面中部设置有上框口，且上框口内嵌合有盖板，并且盖板上设置有手柄。

[0009] 进一步的，所述机体内设置有振动室，且机体的下端面前端设置有第一下料通道，

并且机体的内底面中部设置有多组分料隔板，所述分料隔板的后方设置有落料区，且分料

隔板的前方设置有下料区，并且下料区上设置有多组栏杆，左右相邻的两组栏杆之间设置

有空隙。

[0010] 进一步的，所述底座的底面左侧和右侧均设置有一组下侧板，且每组下侧板的外

侧面上均安装有一组减振电机，并且减振电机选用GZG1203型号的振动电机。

[0011] 进一步的，所述挂件结构设置有防护套，防护套的上端设置有挂钩，且防护套内中

心设置有定位杆，定位杆的上端固定有上压板，并且定位杆的上部杆体套置有减震弹簧，且

定位杆的下部杆体穿过下压板的中心，定位杆的下端头固定在吊环上，并且吊环的下部固

定在连接板上。

[0012] 进一步的，所述进料斗的下部设置有第二下料通道，且第二下料通道的下端通向
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振动室的后部内，并且振动室的前部与第一下料通道之间相连通设置。

[0013] 进一步的，所述进料斗的左侧面上安装有驱动电机，且驱动电机的前端连接有转

轴，并且转轴转动活动在进料斗内，且转轴上设置有七组翻转桨。

[0014] 本实用新型的有益效果在于，本实用新型方便进行给料供料供料，用以把块状、颗

粒状、粉末状以及混合物料从振动室内均匀定量输送出去，主要是通过控制变频器间接改

变振动电机的激振力，从而方便精准调控设备的给料量的大小，保证物料流量的均匀稳定，

为下游设备的使用提供保证。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型实施例的左视示意图；

[0016] 图2为本实用新型实施例的剖面结构示意图；

[0017] 图3为本实用新型实施例的俯视示意图；

[0018] 图4为本实用新型实施例的机体内部结构示意图；

[0019] 图5为本实用新型实施例的挂件结构示意图。

[0020] 图中：1、机体；10、振动室；11、第一下料通道；12、上框口；13、盖板；14、手柄；15、落

料区；16、分料隔板；17、下料区；18、栏杆；19、空隙；2、底座；20、后固定板；21、连接板；22、下

侧板；23、减振电机；24、前固定板；25、紧固螺栓；3、挂件结构；30、挂钩；31、防护套；32、上压

板；33、减震弹簧；34、定位杆；35、下压板；36、吊环；4、进料斗；40、翻转桨；41、转轴；42、第二

下料通道；43、上固定板；44、固定架；45、驱动电机。

具体实施方式

[0021] 以下通过特定的具体实例说明本实用新型的实施方式，本领域技术人员可由本说

明书所揭露的内容轻易地了解本实用新型的其他优点与功效。本实用新型还可以通过另外

不同的具体实施方式加以实施或应用，本说明书中的各项细节也可以基于不同观点与应

用，在没有背离本实用新型的精神下进行各种修饰或改变。

[0022] 图1为本实用新型实施例的左视示意图、图2为本实用新型实施例的剖面结构示意

图、图3为本实用新型实施例的俯视示意图、图4为本实用新型实施例的机体内部结构示意

图和图5为本实用新型实施例的挂件结构示意图。

[0023] 参照图1至图5所示，本实用新型提供了一种高精度定量给料机，包括：底座2、挂件

结构3和进料斗4；底座2安装在机体1的底部，底座2的后侧面设置有两组后固定板20，且底

座2的前侧面设置有两组前固定板24，并且后固定板20和前固定板24的外侧面上均通过多

组紧固螺栓25安装有连接板21；挂件结构3安装在连接板21的上端；进料斗4安装在机体1的

上侧后方，进料斗4的底部设置有上固定板43，且上固定板43的下端面前后两侧均设置有固

定架44，每组固定架44均架置在机体1的上端面后部上；机体1前低后高设置，且机体1前后

两侧的挂件结构3的高度一致。

[0024] 在本实施例中，机体1内设置有振动室10，且机体1的下端面前端设置有第一下料

通道11，并且机体1的内底面中部设置有多组分料隔板16，分料隔板16的后方设置有落料区

15，且分料隔板16的前方设置有下料区17，并且下料区17上设置有多组栏杆18，左右相邻的

两组栏杆18之间设置有空隙19。
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[0025] 作为一种较佳的实施方式，本实用新型中的机体1采用前底后高倾斜设置，方便进

行给料供料供料，用以把块状、颗粒状、粉末状以及混合物料从振动室10内均匀定量输送出

去，主要是通过控制变频器间接改变振动电机的激振力，从而方便调控设备的给料量的大

小，保证物料流量的均匀稳定，为下游设备的使用提供保证。

[0026] 在本实施例中，底座2的底面左侧和右侧均设置有一组下侧板22，且每组下侧板22

的外侧面上均安装有一组减振电机23，并且减振电机23选用GZG1203型号的振动电机。

[0027] 作为一种较佳的实施方式，底座2的设置兼具破拱、给料和关闭作用，破拱助流能

力强，给料松散、连续均匀和准确，并且振动停止，物料即刻停止卸出，无需再安装卸料闸

门。

[0028] 在本实施例中，挂件结构3设置有防护套31，防护套31的上端设置有挂钩30，且防

护套31内中心设置有定位杆34，定位杆34的上端固定有上压板32，并且定位杆34的上部杆

体套置有减震弹簧33，且定位杆34的下部杆体穿过下压板35的中心，定位杆34的下端头固

定在吊环36上，并且吊环36的下部固定在连接板21上。

[0029] 作为一种较佳的实施方式，本实用新型中挂件结构3的设置，一方面在机体1的上

端前后两侧均安装上挂件结构3，用于吊置机体1整体使用，另一方面，进行一定程度内的减

小缓冲吊置结构的振动，使其安装安全。

[0030] 在本实施例中，进料斗4的下部设置有第二下料通道42，且第二下料通道42的下端

通向振动室10的后部内，并且振动室10的前部与第一下料通道11之间相连通设置；进料斗4

的下部设置有第二下料通道42，且第二下料通道42的下端通向振动室10的后部内，并且振

动室10的前部与第一下料通道11之间相连通设置。

[0031] 作为一种较佳的实施方式，本实用新型中进料斗4的设置，方便利用进料斗4内的

转轴41和上固定板43进行转动活动，以便将所投放的物料翻下去，避免由于物料过多而卡

塞在下通口，使其保持投料顺畅。

[0032] 本实用新型可有效解决现有技术的振动给料机由于采用调节下料斗下料时间的

方式来控制所传输物料的重量，导致其精准度不高，进而使误差较大，随着时间的递增，会

将该误差不断的扩大，影响后续的加工的问题，本实用新型方便进行给料供料供料，用以把

块状、颗粒状、粉末状以及混合物料从振动室内均匀定量输送出去，主要是通过控制变频器

间接改变振动电机的激振力，从而方便调控设备的给料量的大小，保证物料流量的均匀稳

定，为下游设备的使用提供保证。
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图3
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图5
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