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Narzedzie skrawajgce

1

Wynalazek dotyczy narzedzia skrawajgcego sto-
sowanego do obrobki metalu w ktérym wymien-
na wktadka z twardego materiatu skrawajgcezo
jest osadzona w sposéb umozliwiajacy jej zwolnie-
nie w uchwycie narzedziowym.

Celem wynalazku jest uksztaltowane narzedzie
skrawajacego do osadzenia W nim wymiennej
wktadki skrawajacej, ktore to narzedzie skrawa-
jace posiada minimalng liczbe czesci skladowych
z przesuwalng i odwracalng wkladka w czasie
operacji obrébki.

Zgodnie z wynalazkiem przewidziane jest na-
rzedzie skrawajgce z wymienng wkladky skrawa-
jaca majgcg -osiowy otwor, zaopatrzone w trzo-
nek majacy wneke stanowigcg gniazdo przytrzy-
mujgce odsadzenie dla wkladki, przy czym trzo-
nek posiada osiowy otwor przechodzgcy od pod-
stawy wneki i przystosowany do nakladania sig
na otwor osiowy we wktadce.

Czes¢ wymienionego otworu od strony podstawy
wneki jest przesunieta wzgledem reszty otworu
w Kkierunku do odsadzenia wneki. Trzpieh mocu-
jacy umieszczony w otworze trzonka, ktdrego je-
den koniec wchodzi do oltworu we wkladce, przy-
ciskany jest do przesunietej cze$ci oiworu w trzon-
ku, a wkladka jest trzymana w sposéb umozli-
wiajacy jej zwolnienie we wnece trzonka przez
przesuniecie csiowe trzpienia mocujgcego. Na-
rzedzie skrawajgce posiada trzy albo, w pew-
nych przypadkach cztery czesci sktadowe: trzo-
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2
nek, trzpien mocujgcy, wkladke oraz w razie po-
trzeby, gniazdo na wkladke. Trzonek posiada
wneke stanowigca gniazdo przytrzymujgce odsa-
dzenie wkladki.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na przykla-
dzie wykonania pokazanym na rysunkach gdzie
fig. 1 przedstawia widok perspektywiczny narze-
dzia skrawajgcego wedlug wynalazku, fig. 2 po-
wiekszony widok w przekroju wdluz linii 2—2 na
fig. 1, fig. 3 oddzielone od siebie czesci glowicy
narzedzia skrawajacego pokazanego na fig. 1 i 2,
fig. 4 widok perspektywiczny glowicy narzedzia
skrawajgcego wedlug wynalazku do wktadki o do-
datnim kacie natarcia, fig. 5 widok w powigksze-
niu przekroju wdtuz linii 5—5 z fig. 4, fig. 6 widok
w przekroju narzedzia skrawajgcego wedilug wy-
nalazku, nie posiadajgcego gniazda do wkladki
skrawajgcej, oraz fig 7 i 8 widok perspektywicz~
ny, a fig. 9 widok z goéry trzech dalszych wyko-
nan narzedzi skrawajgcych wedlug wynalazku.

Na fig. 1, 2 i 3 przedstawione jest narzedzie
skrawajace w przykladzie wykonania skladajace
sie z czterech zasadniczych czesci: wkladki skrawa-
jacej 1, gniazda dla wkiadki skrawajacej 2, sworz-
nia mocujacego 3 oraz trzonka narzedzia skra-
wajgcego 4. Wkladka skrawajgca typu wymien-
nego posiada przeciwlegle rownolegle boki 5 i 6
oraz powierzchnie obwodowe 7. Na kazdym boku
5 i 6 wkladki przewidziana jest pewna ilo§é kra-
wedzi skrawajacych 8. Wkladka przedstawiona na
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fig 1—3 posiada ujemny kat natarcia, w ktérym
powierzchnia boczna 7 jest prostopadia do réow-
noleglych ptaszczyzn 5 i 6.

Otwor srodkowy 9 jest prostopadly do obu réw-
nolegltych powierzchni. Obie réwnolegle powierz-
chnie wkladki posiadajg rowki 10 dla zapewniania
cigglego splywu wioréw. Trzonek narzedzia skra-
wajacego 4 posiada wneke 11 w swojej przedniej
cze$ci celem otrzymania przytrzymujgcego odsa-
dzenia 12 i podstawy 13 dla wkladki 1 i gniazda
2, Trzonek posiada przechodzgcy na wylot otwor
13’ ktérego goérna cze$é 14 ma wylot w podstawie
wrieki i ktérego dolna cze$é 15 jest nagwintowana
i ma wylot w zewnetrznej powierzchni trzonka.
OkreSlenia ,,gérna” i ,,dolna” sg tutaj zastosowane
w odniesieniu do normalnego potozenia narzedzia
skrawajgcego jak pokazano na rysunkach, Okres-
lenie ,,osiowy” futaj zastosowane oznacza wzdluz
osi otworu 9 we wkladce i otworu 13’ w trzonku.
OczywiScie narzedzia mogg przyjmowaé dowolne
polozenie w operacji skrawania lub obrobki.

Jak widaé¢ na fig. 2 i 3, gérna cze$¢ 14 otworu
w trzonku, to jest cze§é od strony podstawy wne-
ki jest zbiezna do wewnatrz od podstawy wneki
tworzgc cze$é stozkowg o osi symetrii zaznaczo-
nej linig A—A. Pozostala nagwintowana cze$é
otworu we wnece trzonka jest cylindryczna i jej
o§ symetrii B—B jest przesunieta wzgledem osi
A—A czedci stozkowej otworu. O§ A—A jest prze-
sunieta wzgledem osi B—B w kierunku ku przy-
trzymujacemu odsadzeniu 12 wneki trzonka. W re-
zultacie tego cze$¢é otworu od strony podstawy
wneki jest przesunieta wzgledem pozostatej czesci
otworu w kierunku ku odsadzeniu wneki.

Sworzen mocujacy 3 posiada na jednym koficu
cze$¢ nagwintowanag 16, pogrubiong stozkowg cze$é
Srodkowa 17 i wystajgcg zasadniczo cylindryczng
cze$é 18 na swoim drugim koncu. Sworzen mo-
cujacy 3, w odr6znieniu od otworu 13° trzonka
jest symetryczny wzgledem jednej tylko osi. Swo-
rzen jest umocoWany w sposOb regulowany za po-
mocg nagwintowanego konca we wnece trzonka.
Z powodow ktore zostang przedstawione w dal-
szym ciggu, gwintowe polgczenie sworznia jest
stosunkowo luzne. Srodkowa cze$§é stozkowa sworz-
nia jest dociskana klinowo do stozkowej cze$ci
otworu w trzonku.

Cylindryczna cze$¢é wystajgca 18 sworznia 3
wchodzi do otworu §rodkowego we wkladce. Swo-
rzen mocujgcy posiada takze pogrubiong czesc
cylindryczng 19 o tej samej w przyblizeniu $red-
nicy co najwieksza $rednica cze$ci Srodkowej 17.
Ta pogrubiona cze$é cylindryczna 19 jest dopaso-
wana do otworu Srodkowego w gniezdzie 2 i za-
sadniczo ustala ona polozenia gniazda.

- Umocowanie i zwalnianie wkladki skrawajacej
w narzedziu skrawajgcym dla celéw przestawia-
nia, odwracania lub wymiany wkladki odbywa sie
nastepujgco. Gdy sworzen zostanie wkrecony
w trzonek przy pomocy odpowiedniego narzedzia,
na przykiad klucza sze$ciokgtnego wchodzacego
do sze$ciokatnego gniazda 20 albo 20’ na goérnym
albo dolnym koncu sworznia, nastepuje zetkniecie
sie Srodkowej czeSci stozkowej 17 sworznia z od-
powiednig stozkowsa czeScig 14 otworu w trzonku
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(patrz fig. 2). Gdy wkrecamy dalej sworzen, zo-
stanie on docisniety bocznie w kierunku ku od-
sadzeniu 12 wneki od osi B—B ku osi A—A.

Sworzen dziata tutaj w znacznym stopniu po-
dobnie jak dzwignia o punkcie podparcia w jego
dolnej nagwintowanej cze$ci, Jest widoczne, zZe
gérna cylindryczna cze$é wystajgca 18 sworznia

'zostanie przesunieta w bok ku odsadzeniu 12 na

odpowiednio wiekszg odleglo§é anizeli Srodkowa
cze$é stozkowa, a to z powodu wystepujgcego tu-
taj dzialsnia dzwigni. Przez przesuniecie czesci
wystajacej 18 ku odsadzeniu 12 wkladka zostaje
pewnie zamocowana. Wystepuje takze pewien na-
cisk do dotu, poniewaz wystajaca cze$é 18 sworz-
nia przesuwa sie pc drodze w przyblizeniu luko-
wej, to jest zarowno osiowo jak i w bok, w miare
jak sworzen jest dociggany.’

W praktyce przesuniecie osi $rodkowej A—A
wzgledem B—B musi byé tylko rzedu kilku ty-
sigcznych czeSci. cala. Przesuniecie to zostalo
przedstawione przesadnie na fig. 2 i 3 w celu lep-
szego zilustrowania. Stwierdzono, ze to bardzo
male przesuniecie wystarcza dla pewnego umoco-
wania wkladki przy wykonaniu niepelnego ob-
rotu sworznia 3. Nalezy =zauwazyé, co jest
w szczegélnoéci pokazane na rys. 3, ze zwoje
gwintu w dolnej czeSci sworznia tworza beczul-
kowaty albo wypukly kontur na swoich zewnetrz-
nych $rednicach. .

Wypuklo§é powierzchni zwoja gwintu sworznia
jest przesadzona na rys. 3 w celu lepszego zilu-
strowania. Réznica w S$rednicy najszerszej i naj-
wezszej czeSci gwintu nie musi byé wieksza od
kilku tysiecznych czeSci cala. (podobnie jak prze-
suniecie w otworze trzonka). Ponadto sworzen
posiada niewielka liczbe zwoi gwintu tak, ze wze-
bienie gwintéw sworznia i trzonka jest ograni-
czone.

Wreszcie luz miedzy $rednicg podzialowg gwin-
tu sworznia i odpowiednig $rednicg gwintu otwo-
ru w trzonku powoduje stosunkowo luZne polgcze-
nie gwintowe. Te trzy cechy charakterystyczne,
wypuklo§é gwintu, oraz ograniczone i luzne poig-
czenie gwintow umozliwiaja sworzniowi obracanie
sie gdy jest on dociggany (albo luzowany), i prze-
suwanie sie w bok ku przytrzymujgcemu odsadze-
niu jednocze$nie z jego ruchem osiowym na sku-
tek wkrecania.

Jak widaé na rys. 2 kat zbieino$ci sworznia
3 jest nieco wiekszy anizeli odpowiedni kat zbiei-
nosci otworu 14. Celem tej zalezno$ci miedzy ka-
tem sworznia i katem otworu w trzonku jest za-
pewnié zetkniecie sie sworznia ‘'z trzonkiem
w punkcie jak najblizszym  wkladki, to jest
w najwyzszym punkcie cze$ci stozkowej sworznia,
a to w celu otrzymania mozliwie najsilniejszego
oparcia dla czeSci wystajacej 18 ktéra dociska
wkladke do odsadzenia 12, oraz zapewnié¢ sto-
sunkowo ograniczong powierzchnie styku sworznia
z trzonkiem w celu ulatwienia bardziej szcze-
g6lowego okre§lenig réznych wymiaréw koniecz-
nych dla sworznia i trzonka, aby otrzyma¢ pewne
zamocowania wkladki.

Jak widaé takze na rys. 2 kat miedzy odsadze-
niem 12 i podstawg 13 wneki jest nieco mniej-
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szy od 90°, a to dla zapewnienia wlaSciwego opar-
cia wkladki na krawedzi skrawajgcej. W prakty-
ce kat zawarty miedzy odsadzeniem-i podstawa
wynosi okolo 88° — 90°. Nalezy réwniez zauwazyc,
ze najwyzsza. cze$é wystajgcej czesei cylindrycznej
18 sworznia 3 ma nieco mniejszg $rednice celem
otrzymania luzu 21, wynoszacego na przyklad kil-
ka tysiecznych czesci cala.

Czes¢ wystajgca 18 styka sie z tego powodu
z mniejsza osiowo czeScia wkladki anizeli po-
wierzchnia styku wkladki z odsadzeniem. W ten
spos6b na wkladke zamocbwana w uchwycie wy-
‘wierany jest' moment dociskajgcy ostrze i wy-
stajaca krawedz tngcg wkladki do dotu i do tylu,
dajac pewne umocowanie wkladki w polozeniu
skrawajgcym zdolne ‘znieéé ‘napi'eienia wystepuja-
ce w czasie operacji obrébki.

Zaleta niniejszego wynalazku. polega na stwo-
rzeniu mozliwo$ci mocowania wkladek skrawajg-
cych zaréwno o dodatnim jak i ujemnym kacie
natarcia. Wkladki przedstawione na fig. 1—3 sa
pospolicie zwanymi wkladkami o ,ujemnym ka-
cie natarcia”, to jest wkladkami w ktérych po-
wierzchnie boczne 7 sa prostopadle do réwnoleg-
lych powierzchni 5 i 6. Do skrawania przy do-
datnim kacie natarcia muszg byé stosowane
wkladki o dodatnim kgcie natarcia typu przedsta-
wionego na rys. 4i 5.

Wkladka tego typu posiada powierzchnie bocz-
ng nie prostopagdla do powierzchni réwnoleglych
wkladki. Jak pokazano na rys. 5 gérna powierz-
chnia réownolegta 30 wkladki 31 tworzy kat -ostry
z powierzchnig boczng 32 wkladki, dajagc w ten
sposéb dodatni kat natarcia na powierzchnie obra-
bianego przedmiotu. Odsadzenie 33 jest zasadniczo
réwnolegle do powierzchni 32 chociaz, tak jak
w przypadku wkladek o ujemnym kgcie natarcia
(fig. 1—3) kat pochylenia odsadzenia powinien by¢
raczej nieco mniejszy od kata pochylenia powierz-
chni 32 wkladki. Mocowanie takich wkladek o do-
datnim kacie natarcia za pomocg znanych uchwy-
téw typu sworzniowego jest znacznie trudniejsze
z powodu tendencji takich wkladek do podnosze-
nia sie po odsadzeniu trzonka zwigzanego z kato-
wym albo stozkowym stykiem (rys. 5) migdzy
wkladka i odsadzeniem. ) .

Uchwyty typu sworzniowego wedlug niniejszego
wynalazku moga by¢é uzywane do pewnego moco-
wania wkladek o dodatnim kacie natarcia w na-
rzedziu skrawajgcym przedstawionym na fig. 4
i 5. Jak pokazanq wkladka 31 i gniazdo 34 sg mo-
cowane przez sworzen 35 w ten sam sposob jaki
zostal opisany w zwigzku z wykonaniem wynalaz-
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ku wedlug fig. 1—3,'a cechy charakterystyczne.

sworznia i otworu w trzonku oraz ich polgczenie
wzajemne sg zasadniczo takie same jak opisano.

Jednakze jak' wida¢ na rys. 5, géorna wystajaca
cze§¢ sworznia 35 posiada cze$é stozkowsg 35 sty-
kajgcg sie z odpowiednig powierzchniag stozkows
37 w otworze Srodkowym wkladki. /Kat stozka
otworu wkladki powinien byé w przyblizeniu réw-
ny albo nieco wiekszy od kata zawartego miedzy
goérng powierzchnig rownolegla 30 i powierzchnig
boczng 32 wkladki. I znéw, podobnie jak na fig.
1—3, odsadzenie 33 tworzy kat réwny jeden lub

60
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dwa stopnie. z powierzchnig boczng 32 wkladki
o dodatnim kacie natarcia.

0§ A—A czesci stozkowej otworu w trzonku
jest przesunieta w bok ku odsadzeniu wzgledem
osi B—B pozostalej albo nagwintowanej czesci
otworu w trzonku. Przesuniecie to jest takie same
jak zobrazowane w wykonaniu wedlug fig. 1—3.
Jednakze zaleca sie w przypadku narzedzi skra-
wajacych o dodatnim kacie natarcia typu pokaza-
nego na fig. 5, aby dla zapewnienia silnego do-
cisku sworznia do wkiladki, linia $rodkowa, albo
o§ C—C wkiadki 31 byla przesunieta w bok,
w kierunku od odsadzenia 33, gdy wkladka jest
w polozeniu zamocowania.

Cecha ta, szczegélnie korzystna dla narzedzi
o dodatnim kacie natarcia, moze byé¢ takze stoso-
wana dla narzedzi o ujemnym kacie natarcia, gdy
na przyklad wkladki majg bardzo mate wymiary.
Na o0goél, w narzedziach skrawajgcych wedlug wy-
nalazku o§ otworu we wkladce (C—C na fig. 5)
powinna albo pokrywaé sie z osig cze$ci nagwin-
towanej otworu w trzonku, albo byé przesunieta
w bok od odsadzenia wzgledem osi cze$ci nagwin-
towanej otworu.

Fig. 6 przedstawia dalsze przyklady wykonania
narzedzia w ktorym nie stosuje sie gniazda dla
wkladki skrawajgcej. Budowa i dzialanie narze-
dzia sg takie same jak pokazano na fig. 1 i 3,
z wyjatkiem pominiecia gniazda i tej czesci sworz-
nia, ktoéra stuzy do zamocowania gniazda w trzon-
ku narzedzia skrawajgcego. Sworzen 40 posiada
czes¢ wystajgcg 41, ktora dociska. w potozenia za-
mocowania wkladke 42 do odsadzenia 43 trzon-
ka 44. Linia Srodkowa lub 0§ czeSci stozkowej

-otworu 45 w trzonku jest przesunieta w kierun-

ku odsadzenia 43 wzgledem linii $rodkowej pozo-
stalej nagwintowanej cze$ci otworu w trzonku,
podobnie jak to ma miejsce w wykonaniach po-
kazanych na rys. 21i 5.

Fig. 7, 8, i 9 przedstawiajg dalsze przykilady
wykonania wynalazku do mocowania odpowiednio
trojkatnych, okraglych i kwadratowych wkladek.
Na fig. 7 tréjkatna wkladka 50 jest dociskana do
odsadzenia 51. Na fig. 8 okragla wkladka 52 jest
dociskana do odpowiednio zakrzywionego odsadze-
nia 53. Przesuniecie linii Srodkowej w otworze
trzonka jest w kierunku linii przepotawiajacej od-
sadzenie 53. Na fig. 9 kwadratowa wkladka 54
jest zamocowana w gnieZdzie utworzonym przez
dwa odsadzenia 55 i 56. Aby zapewnié ciasne pa-
sowanie wkladki w obu odsadzeniach te ostatnie
sag wyciete w 57. Linia §rodkowa otworu w trzon-
ku jest w tym wykonaniu przesunieta w kierunku
linii na ktérej oba odsadzenia teoretycznie sie
lacza.

Zastrzezenia patentowe

1. Narzediie skrawajgce, znamienne tym, zZe skla-
da sie ono z wymiennej wkladki skrawajgcej
(1), z osiowym otworem, trzonka (4), posiada-
jacego wneke celem otrzymania podstawy (13)
i przynajmniej jednego przytrzymujgcego od-
sadzenia (12) dla wkladki (1), przy czym trzo-
nek posiada otwor przechodzgacy osiowo od pod-
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stawy (12) wneki pokrywajacy sie z osiowym
otworem we wkladce, a cze$¢ (14) wymienio-
nego otworu cd strony podstawy (12) wneki
jest przesunie'qa"wzgledem pozostatej czeSci
otworu (15) w kierunku odsadzenia (12) wneki,
oraz sklada sie ze sworznia mocujacego (3), pa-
sujacego do otworu w trzonku, ktérego jeden
koniec (18) wchodzi 'do otworu we wkladce,
przy czym wymieniony sworzen jest dociskany
do przesunietej czeSci otworu we - wktadce,
a wkladka zostaje umocowana w spos6b umoz-
liwiajacy jej zwolnien_ie we wnece trzonka
przez osiowe przesuniecie sworznia mocujg-
cego (3).

zZna-
mienne tym, ze wymieniona cze$¢ (14) otworu
trzonka (4) jest przesunieta asymetrycznie
wzgledem osi pozostalej czeSci (15) otworu

‘'oraz, ze wymieniony sworzen (3) jest dociska-
ny do przesunietej asymetrycznie czeSci otworu

trzonka>(4), dzieki czemu ruch osiowy sworz-
nia (3) do wnetrza trzonka powoduje dociska-
nie cze$ci- wystajacej (18) sworznia w Kkie-
runku odsadzenia i zamocowanie wkiadki (1).

. Narzedzie skrawajace wedlug zastrz. 1, zna-

mienne tym, ze wymieniona czes¢ (14) otworu
jest od strony wneki zbiezna do wewnatrz od
wymienionej podstawy i jej. o§ jest przesu-
nieta wzgledem osi reszty otworu w kierunku
odsadzenia (12) wneki oraz, ze wymieniony
sworzefi mocujgcy (3) jest umocowany w spo-
s6b regulowany jednym swoim koncem w ot-
worze wneki, a $rodkowa cze§¢ sworznia (3)
jest w styku ze stozkowsa czeSciag otworu trzon-
ka a drugi konie¢ sworznia wchodzi do otwo-
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ru we wkladce (1), przy czym wkiadka jest'

mocowana w sposéb umozliwiajacy jej zwol-
nienie we wnece trzonka przez ruch sworznia
mocujgcego do wewnatrz otworu trzonka.

zZna-
mienne tym, ze wymieniony sworzen mocujgcy
(3) posiada pogrubiong cze§¢ srodkowg w ksztal-
cie stozka bedaca w styku ze stozkowg cze$cig
otworu we wnece, przy czym zbiezno$é czeSci
Srodkowej wymienionego sworznia jest nieco
wieksza od zbiezno$ci czesSci srodkowej otworu
trzonka (4).

. Narzedzie skrawajace wedlug zastrz. 4, zna-

mienne tym, ze pierwsza stozkowa czeS¢é wy-
mienionego otworu od strony podstawy wneki
jest zbiezna do wewnatrz od wymienionej pod-
stawy i przechodzi w drugg cylindryczng czesé
nagwintowang (15), a wymieniony sworzen mo-
cujacy (3) ma na jednym koncu cze$¢ nagwin-
towana (16) wchodzagca w nagwintowana czesScia
otworu wneki oraz, ze sworzen (3) ma pogru-
biong czesé Srodkowsg (17) w ksztaleie stozka
celem otrzymania klinowego styku z czescia
stozkowa (14) otworu wneki.

zna-
mienne tym, Ze zewnetrzny kontur cze$ci na-
gwintowanej (16) sworznia mocujgcego (3) jest
wypukly.
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7. Narzedzie skrawajace wedlug zastrz. 1—6, zna-

mienne tym, Ze wymieniona wkladka skrawa-
jaca (1) posiada powierzchnie przeciwlegle réw-
nolegle (5 i 6), powierzchnie boczne (7) prosto-
padle do wymienionych powierzchni (5 i 6)
oraz, ie miedzy tymi powierzchniami jest
otwér osiowy, a trzonek (4) ma wneke celem
otrzymania podstawy (13) i przynajmniej jed-
nego odsadzenia (12) jako oparcie dla powierz-
chni dolnej i przynajmniej jednej powierzchni

- bocznej wkiadki, przy czym wymienione odsa-

dzenie jest zasadniczo prostopadle do wymie-
nionej podstawy, a sworzein mocujacy (3) jest
jednym kohicem umocowany w sposéb regu-
lowany w otworze wneki oraz posiada pogru-
biong czesé Srodkowg (17). dla otrzymania kli-
nowego styku ze stoikowa czeScig otworu (14)
trzonka (4), a drugi koniec wymienionego
sworznia (3) wchodzi do otworu we wkladce
(1) przy czym wkladka jest umocowana, w spo-
s6b umozliwiajagcy jej zwolnienie, we wnece
trzonka przez dociggniecie sworznia mocujg-
cego (3).

skrawajgce wedtug zastrz. 1—86,
znamienne tym, zZe wymieniona wkladka (31),
posiada gorne i dolne powierzchnie réwnolegle
(30) a powierzchnie boczne (32) miedzy wy-
mienionymi powierzchniami (30) tworzace kat
ostry z wymieniong gorng powierzchnig (30),
oraz posiada centralny osiowy otwor (37) mie-
dzy wymienionymi powierzchfliami réwnoleg-
lymi, przy czym wymieniony otwér osiowy jest
zbiezny do wewnatrz od wymienionej goérnej
powierzchni a trzonek ma wneke, celem otrzy-
mania podstawy i odsadzenia dla oparcia dol-
nej powierzchni roéwnoleglej i powierzchni
bocznej wkladki, przy czym wymienione odsa-
dzenie jest nachylone tak, ze jest ono zasad-

niczo roéwnolegte do bocznej powierzchni
wkiadki. _
. Narzedzie skrawajace wedlug zastrz. 1—S8,

znamienne tym, ze posiada ono gniazdo (2)
dla wktadki skrawajgcej, posiadajace otwor
osiowy, przy czym trzonek (4) posiada wneke
celem otrzymania podstawy i odsadzenia dla
podtrzymywania . wkladki i gniazda, otwoér
z wyletem do podstawy wneki pokrywajacy sie
z osiowym otworem we wkladce i siedzenin,
przy czym cze$¢ otworu od strony podstawy
wneki jest zbiezna do wewngtrz od wymienio-
nej podstawy i posiada o§ przesunietg wzgle-
dem osi reszty otworu w kierunku odsadze-
nia wneki, przy czym sworzei mocujacy jest
jednym koficem umocowany w sposéb regulo-
wany w otworze wneki i posiada pogrubiona
cze§é Srodkowa w ksztalcie stozka dla zapewsw
nienia klinowego styku ze stozkowsg czesciag
otworu wneki, a drugi koniee wymienionego
sworznia wchodzi do otworu w wkladce i gniez-
dzie, a ponadto wkladka oraz gniazdo zostaja
umocowane w sposéb umozliwiajgcy ich zwal-
nienie we wnece trzonka przez wymieniony
sworzen mocujacy.
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