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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest urzgdzenie do odbioru statych odpadéw komunalnych
o0 ksztatcie walcowym, zwtaszcza pojemnikéw ze szkta, PET i Al, stosowane z przeznaczeniem auto-
matycznego wykonania wstepnych czynnosci procesu recyklingu odpadéw gospodarstwa domowego:
zbierania, sortowania i rozdrobnienia lub sprasowania okreslonych frakg;ji.

Znane urzgdzenia do odbioru masowych odpadéw komunalnych codziennego uzytku, sytuowane
sg w miejscach publicznie dostepnych i czesto odwiedzanych przez ludno$¢ z powodow bytowych —
szczegollnie przy supermarketach, galeriach handlowych, sklepach spozywczych na osiedlach miesz-
kaniowych, stacjach paliw. Urzgdzenia te korzystnie wspomagajg dziatania recyklingu przez oferte do-
stawy przedsiebiorstwom przetwarzania odpadéw frakcji juz doktadnie wyselekcjonowanej. Oprécz
efektu ekonomicznego stosowanie urzgdzen ma istotny wptyw na ochrone srodowiska naturalnego, ak-
tywizuje wspotprace spoteczng, zwtaszcza przy wyposazeniu urzgdzen w elektroniczny system komu-
nikacji z Klientem-dostawcg odpadu, ktéry po zalogowaniu i oddaniu odpadu moze otrzymac nagrode
pieniezng lub bon na korzystny zakup towaru lub ustugi.

Wiodacym w rozwoju urzgdzen przeznaczonych do odbioru i sortowania statych odpadéw z go-
spodarstw domowych jest miedzynarodowy koncern TOMRA, w ktérego przedsiebiorstwach dokony-
wanych jest wiele innowacyjnych rozwigzan w tej dziedzinie techniki. Urzadzenia takie, przyktadowo
przedstawione w opisach patentowych EP146732, W0O020089078, EP3355284 oraz DE10249932, naj-
czesciej majg konstrukcje ztozong z kilku modutéw o prostopadtosciennych obudowach potgczonych
bocznymi Scianami w uktadzie prostoliniowym. Modut sterowania urzgdzenia ma w Scianie czotowej
otwdr do komory wrzutowej odpadu oraz panel do komunikacji z Klientem-dostawcg odpadu. Wewnatrz
modutu sterowania zabudowany jest optyczny zespot rozpoznania i sortowania, z elektronicznym ukta-
dem przetwarzania sygnatéw ksztattu, kodu kreskowego lub innych cech identyfikujgcych frakcje
odpadu. Znanych jest wiele zespotéw rozpoznania i sortowania domowych odpadéw o ksztatcie walco-
wym, butelek szklanych, pojemnikéw PET, puszek Al, ktérych rozwigzania sg przedmiotem wielu pa-
tentow, przyktadowo EP1311448, EP1313656, EP1313656, EP3218670, PL/EP2538392 i US5898169.
Zespoty majg wspodtosiowg z komorg wrzutowg poziomg sciezke przenoszenia odpadu, wyznaczong
przez symetrycznie usytuowane po obu stronach rolki wzdtuzne i mikroprzenosnik tasmowy potozony
w osi Sciezki przenoszenia. Wysokg dokfadnoscig wyrdznia sie urzadzenie oferowane przez Tombra
Systems ASA z technologig o handlowej nazwie ,Sure Return”, w ktérej zastosowano soczewke Fres-
nella eliminujgcg optyczny biad ,rybiego oka”. Zespoty te zawierajg podzespoty zrzutu rozpoznanego
odpadu na przenosnik tasmowy, ktéry usytuowany jest prostopadle do osi Sciezki przenoszenia i pro-
wadzony jest kolejno przez pozostate moduty skladowania wyselekcjonowanych frakcji odpadéw. Kazdy
modut przyporzadkowany jest do okreslonej frakcji odpadéw, przyktadowo frakcji szklanej — z dodat-
kowo mozliwym rozdziatem na szkto bezbarwne, zielone i brgzowe, na frakcje butelek PET, puszek Al
i pojemnikéw aerozolowych. W kazdym module na przenosniku tasmowym zabudowane sg kierow-
nice, sterowane sygnatem z zespotu rozpoznania, ktére zsuwajg rozpoznany odpad do pojemnikow.
Minimalizacje objetosci zapewnia uprzednie rozdrobnienie odpadu PET w rozdrabniaczu, a puszek Al
sprasowanie w prasie zgniatajgcej. Znane, oferowane na rynku rozwigzania omawianych urzadzen
przystosowane sg do odbioru i sortowania trzech najliczniej wystepujacych frakcji odpadéw domowych:
pojemnikow szklanych, z PET i puszek Al, rzadziej pieciu frakcji — przy dodatkowym rozdziale pojemni-
kow szklanych wedtug koloréw szkia.

Opracowany wzor uzytkowy ma zwiekszy¢ ilos¢ sortowanych frakcji odpadow bez powiekszenia
gabarytow i powierzchni zabudowy urzadzenia.

Urzadzenie wedtug niniejszego wzoru ma wiele cech technicznych wspélnych ze znanymi roz-
wigzaniami. Ztozone jest rowniez z potgczonych ze sobg $cianami bocznymi i w usytuowaniu prostoli-
niowym kilku prostopadtosciennych modutéw, kolejno: modutu sterowania oraz modutow frakcji szkla-
nej, frakcji butelek PET, frakgcji puszek Al i modutu frakgcji pojemnikéw po aerozolach. Modut sterowania
ma w Scianie czotowej otwor do komory wrzutowej i panel komunikacji z Klientem-dostawcyg. Wewnatrz
modutu zabudowany jest optyczny zespdt rozpoznania i sortowania, z poziomg Sciezkg przenoszenia
odpadu, z rolkami wzdtuznymi i mikroprzenosnikiem tasmowym. Ponad to wyposazony jest w podzespot
zrzutu wybranych odpaddéw na przenos$nik tasmowy, ktory usytuowany jest prostopadle do osi sciezki
przenoszenia. Przenosnik tasmowy prowadzony jest kolejno przez pozostate moduty urzgdzenia: modut
frakcji szklanej, frakcji pojemnikéw PET, frakcji puszek Al., a jego koniec z bebnem napinajgcym wpro-
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wadzony jest do modutu frakcji pojemnikéw po aerozolach. W kazdym z modutéw na przenosniku ta-
Smowym zabudowane sg kierownice, ktére sterowane sg sygnatem z zespotu rozpoznania i sortowania
i ktére zsuwajg rozpoznany odpad do usytuowanych ponizej pojemnikéw. Wewnatrz modutu frakcji po-
jemnikéw z PET wbudowany jest rozdrabniacz z wysypem do pojemnika na PET, a w module puszek Al
prasa zgniatajgca dostarcza sptaszczony odpad do pojemnika na Al.

Istota rozwigzania urzgdzenia wedtug wzoru polega na tym, ze w osi $ciezki przenoszenia, za
otworem w tylnej Sciance zespotu rozpoznania i sortowania ma zabudowany dwukierunkowy zesyp
0 pofozeniu sterowanym sygnatem rozpoznania frakcji matowymiarowych odpadéw i przez ktéry odpad
kierowany jest do usytuowanych ponizej i obok siebie za sciang czotowg modutu sterowania: pojemnika
na baterie lub do pojemnika na strzykawki.

W korzystnej postaci wykonania wzoru — pojemniki odpadow szklanych, PET, Al i po aerozolach,
oraz pojemniki na baterie i strzykawki — stanowig worki z tworzywa sztucznego, mocowane obrzezem
goérnym przez zaciski do ram wysuwanych po prowadnicach w kierunku przed sciany czotowe wszyst-
kich modutéw. Obudowy modutéw wyposazone sg w drzwi 0 wysokosci wiekszej od poziomu prowadnic.

W kolejnej postaci wzoru obudowy wszystkich modutéw majg sSciany izolowane termicznie
i dzwiekowo, co umozliwia zabudowe urzadzenia w przestrzeni otwartej, na zewnatrz pomieszczen,
z catodobowg dostepnoscia dla Klientéw-dostawcéw odpadow.

Komunikacja z Klientem-dostawcg odpadu i administratorem systemu jest utatwiona w wykonaniu
wzoru majgcego modut sterowania wyposazony dodatkowo w elektroniczne bezprzewodowe uktady
transmisji GSM/LTE, BLuetooth Beacon, LoRa, SigFox, ZigBee i geolokalizacji.

Urzadzenie wedtug cech technicznych wzoru uzytkowego zwieksza ilosci frakcji odbieranych od-
padéw domowych, wykorzystuje dolng przestrzeh modutu sterowania do sktadowania frakcji matowymia-
rowych odpadéw zuzytych baterii i strzykawek, cechuje sie tatwoscig odbioru frakcji odpadéw w workach,
mozliwoscig zewnetrznej zabudowy oraz szerokimi mozliwosciami bezprzewodowej komunikac;ji.

Urzadzenie wedtug wzoru uzytkowego pokazane jest na rysunku, ktérego poszczegdine figury
przedstawiaja:

Fig. 1 — widok z przodu urzadzenia,

Fig. 2 — przekroj pionowy przez modut sterowania A, wedtug oznaczonej na Fig. 1 linii A-A,

Fig. 3 — przekrdj poziomy przez urzadzenie, wedtug linii B-B z Fig. 1, dla sytuacji rozpoznania
i skierowania odpadu puszki Al do prasy zgniatajgcej modutu D,

Fig. 4 — widok perspektywiczny zespotu rozpoznania i sortowania,

Fig. 5 — przekrdj pionowy przez zespot rozpoznania i sortowania, prowadzony wedtug linii C-C
z Fig. 4, w potozeniu poczatkowym,

Fig. 6 — przekroj pionowy przez zespot rozpoznania i sortowania, wedtug linii D-D z Fig. 4, w po-
tozeniu identyfikacji odpadu,

Fig. 7 — przekrdj pionowy przez zespot rozpoznania i sortowania, prowadzony wedtug linii D-D
z Fig. 4, w potozeniu po zadziataniu podzespotu zrzutu odpadu na przenosnik tasmowy,

Fig. 8 — urzadzenie w widoku z przodu, z otwartymi drzwiami modutu C,

Fig. 9 — urzadzenie w widoku perspektywicznym z przodu, z otwartymi drzwiami modutu C i wy-
sunietym pojemnikiem frakcji PET.

Urzadzenie pokazane na Fig. 1 skfada sie z pieciu modutéw A, B, C, D i E o obrysie prostopa-
dtosciennym, ktére potgczone sg ze sobg bocznymi scianami w uktadzie prostoliniowym. Grubg linig
osiowg zaznaczono drogi rozdziatu poszczegolnych frakcji odpadéw. Usytuowany na koncu urzgdze-
nia modut sterowania A ma w scianie czotowej otwér do komory wrzutowej 1 odpadu i panel komuni-
kacji 2 z Klientem-dostawcg. Panel komunikacji 2 ma ekran dotykowy, gtosnik, szczeline na wydruk
potwierdzenia dostawy i inne. W module sterowania A wbudowane s3g réwniez elektroniczne uktady
bezprzewodowej komunikacji GSM/LTE, BLuetooth Beacon, LoRa, SigFox, ZigBee i geolokalizacji.
Wewnatrz modutu znajduje sie optyczny zespot rozpoznania i sortowania 3 z elektronicznym ukfadem
przetwarzania sygnatow ksztattu, kodu kreskowego Iub innych cech identyfikujgcych frakcje odpadu.
Korzystnie zesp6t ten stanowi handlowo dostepny w ofercie firmy Tombra Systems ASA produkt o na-
zwie ,Sure Return”. Wspotosiowo z komorg wrzutowg 1 ma poziomg sciezke przenoszenia odpadu
0-0, wyznaczong przez symetrycznie usytuowane po obu stronach rolki wzdtuzne 3.1 oraz potozony
w osi Sciezki przenoszenia O-O mikroprzenosnik tasmowy 3.2. Odpady rozpoznane jako zgodne
z bazg danych wyznaczong dla: frakcji szklanej ,B”, frakcji PET ,C”, frakcji Al ,D” oraz frakcji pojem-
nikéw aerozolowych ,E” — dziataniem podzespotu zrzutu 3.8 kierowane sa na przenosnik tasmowy 4,
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natomiast odpady rozpoznane jako matowymiarowe: frakcji zuzytych baterii i strzykawek przemiesz-
czane sg mikroprzenosnikiem tasmowym 3.2 do otworu 3.4 w tylnej Sciance 3.3 zespotu rozpoznania
i sortowania 3. Przenos$nik tasmowy 4, usytuowany jest prostopadle do osi $ciezki przenoszenia O-O
oraz prowadzony jest kolejno przez pozostate moduty urzgdzenia: modut frakcji szklanej B, modut
frakcji pojemnikéw PET ,,C”, modut frakcji puszek Al ,D”, a zamocowanym na koncu bebnem napina-
jacym 4e1 wprowadzony jest na przesyp do modutu frakcji pojemnikéw po aerozolach E. W modu-
tach B, C i D na przeno$niku tadmowym 4 zabudowane sg — kierownice 4b1, 4cl i 4d1, ktore stero-
wane sygnhatem z zespotu rozpoznania i sortowania 3 zsuwajg rozpoznany odpad do usytuowanych
ponizej pojemnikéw 4b1, 4c3 i 4d3. W module frakcji pojemnikéw PET ,C” odpady sg rozcinane na
ptatki w zabudowanym tam rozdrabniaczu 4c2, a w module frakcji Al ,D” puszki zgniatane sg w prasie
zgniatajgcej 4d2. Odpad rozpoznany jako bateria i strzykawka za tylng $ciankg 3.3 zespotu rozpo-
znania i sortowania 3 opada na dwukierunkowy zesyp 3.5, ktéry przyjmuje potozenie sterowane sy-
gnatem rozpoznania frakgciji, i kieruje je do usytuowanych ponizej i obok siebie za sciang czotowg
modutu sterowania A: pojemnika na baterie 3.6 lub do pojemnika na strzykawki 3.7. Wszystkie, sto-
sowane w urzgdzeniu pojemniki na odpady 4b2, 4¢3, 4d3, 4e2 oraz na matowymiarowe: baterie 3.6
i strzykawki 3.7 stanowig worki z tworzywa sztucznego, ktére mocowane sg obrzezem goérnym przez
zaciski 5 do ram 6 wysuwanych po prowadnicach 7 przed $ciany czotowe wszystkich modutéw A, B,
C, D i E. Sciany czotowe tych modutéw wyposazone sg w drzwi 8 o wysokosci ,H” wiekszej od po-
ziomu prowadnic ,h”. Obudowy wszystkich modutéw A, B, C, D i E majg Sciany izolowane termicznie
i dzwiekowo w sposdb powszechnie znany, przez przyklejenie od wewnagtrz do blach obudowy war-
stwy materiatu izolacyjnego.

Zastrzezenia ochronne

1. Urzadzenie do odbioru statych odpadéw komunalnych o ksztatcie walcowym, zwtasz-
cza pojemnikow ze szkta, PET i Al, zlozone z potgczonych ze sobg bocznymi scianami
w uktadzie prostoliniowym pieciu modutéw:

— modutu sterowania (A), majgcego w Scianie czotowej otwor do komory wrzutowej (1) od-
padu i panel komunikacji (2) z Klientem-dostawca, a wewnatrz wbudowany
— optyczny zespot rozpoznania i sortowania (3) z elektronicznym uktadem przetwarza-
nia sygnatow ksztattu, kodu kreskowego lub innych cech identyfikujacych frakcje od-
padu, oraz majgcy wspotosiowg z komorg wrzutowg (1) poziomg sciezke przenosze-
nia odpadu (O-0), wyznaczong przez symetrycznie usytuowane po obu stronach rolki
wzdtuzne (3.1) i potozony w osi $ciezki przenoszenia (O-O) mikroprzenosnik ta-
smowy (3.2), ponad to ktéry zawiera podzespot zrzutu (3.8) wybranych odpadéw na
— przenosnik tasmowy (4), usytuowany prostopadle do osi $ciezki przenoszenia (O-O) i pro-
wadzony kolejno przez pozostate moduty urzadzenia:
— modut frakcji szklanej (B),
— frakcji pojemnikéw PET (C) z wbudowanym wewnatrz rozdrabniaczem (4c2),
— frakcji puszek Al (D), z prasa zgniatajgcg (4d2) oraz
— frakcji pojemnikéw aerozolowych (E), z usytuowanym pod bebnem napinajgcym (4el)
przenosnika tasmowego (4) pojemnikiem (4e2), przy czym na przenosniku tasmowym (4)
w modutach (B, C, D) zabudowane sg
— kierownice (4b1l, 4b3, 4d3) sterowane sygnatem z zespotu rozpoznania i sortowania (3),
zsuwajgce rozpoznany odpad do usytuowanych ponizej pojemnikow (4b1, 4¢3, 4d3), zna-
mienne tym, ze w osi Sciezki przenoszenia (O-0), za otworem (3.4) w tylnej sciance (3.3)
zespotu rozpoznania i sortowania (3) ma dwukierunkowy zesyp (3.5) o potozeniu stero-
wanym przez sygnat rozpoznania frakcji matowymiarowego odpadu — do usytuowanych
ponizej i obok siebie za $ciang czotowag modutu sterowania (A): pojemnika na baterie (3.6)
lub do pojemnika na strzykawki (3.7).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pojemniki odpadoéw (4b2, 4c3, 4d3, 4e2)
oraz pojemniki na baterie (3.6) i na strzykawki (3.7) stanowig worki z tworzywa sztucznego,
mocowane obrzezem goérnym przez zaciski (5) do ram (6) wysuwanych po prowadnicach (7)
przed sciany czotowe modutéw (A, B, C, D, E), ktére wyposazone sg w drzwi (8) o wysoko-
sci (H) wiekszej od poziomu prowadnic (h).
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3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze obudowy wszystkich modutéw (A, B, C,
D, E) majg Sciany izolowane termicznie i dzwiekowo.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w module sterowania (A) wbudowane sg
elektroniczne uktady bezprzewodowej komunikacji GSM/LTE, BLuetooth Beacon, LoRa,
SigFox, ZigBee i geolokalizacji.

Wykaz oznaczen na rysunkach

Modut sterowania

1. Otwoér do komory wrzutowej

2. Panel komunikaciji

3. Zespot rozpoznania i sortowania
0O-0.0s sciezki przenoszenia odpadu
3.1.Rolki wzdtuzne
3.2.Mikroprzenosnik tasmowy
3.3.Tylna $cianka zespotu
3.4.Otwor w tylnej $ciance
3.5. Dwukierunkowy zesyp
3.6.Pojemnik na baterie
3.7.Pojemnik na strzykawki
3.8.Podzespd6t zrzutu

4. Przenosnik tasmowy

Modut frakcji szklanej
4b1. Kierownica
4b2. Pojemnik na szkto

Modut frakcji pojemnikéw PET
4cl. Kierownica
4c2. Rozdrabniacz
4c3. Pojemnik na PET

Modut puszek Al
4d1. Kierownica
4d2. Prasa zgniatajgca
4d3. Pojemnik na Al

Modut frakcji pojemnikéw po aerozolach
4el. Beben napinajacy
4e2. Pojemnik na aerozole

5. Zacisk

6. Rama

7. Prowadnica
8. Drzwi

H. Wysokos¢ drzwi
h.Poziom prowadnic
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