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4} VERFAHREN ZUR PREUMATISCHEN FOERDERUNG VON STAUBFOERMIGEM GDER KOERMIGEM
SCHUETIGUT. .

7\Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum pneumatischen Foerdern von staubfoermigem oder koernigem Schuettgut

ittels eines Druckgefaesses, welches im Wechsel zwischen Fuellen und Entleeren betriehen wird und bei welchem
iifsfoerderluft unter Umgehung des Druckgefaesses direkt der Foerderleitung zugefuehrt wird. Aufgabe und Ziel

astehen darin, die mit dem Freiblasen der Foerderleitung bedingte Totzeit 2u ueberbruecken, die Druckaufbauphase zu
srkuerzen und die ueberhoehten Luftmengen in der Druckaufbau- und Restentleerungsphase zu verringern, dass heisst

‘e Foerderleistung zu erhoehen. Erfindungsgemaess wird vor oder in der Phase der Restentlesrung die Foerderleitung

or der Einmuendung der Hilfsfoerderiuft abgesperrt und das Druckgefaess in bekannter Weise gefuellt, waehrend dieser
eit wird die Zufuhr der Hilfsfoerderluft fortgesetzt und nach Beendigung des F uellvorganges wird die Foerderleitung
ieder geceffnet und der ernzute Foerdervorgang eingeleitet. -Fig.1-
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Titel der Erfindung

Verfahren zur pneumatischen Forderung von staubfdrmigem oder
kornigem Schittgut

- Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum pneumatischen For-
dern von staubftrmigem oder kornigem Schilttgut mittels eines
DruckgeftéBes, welches im Wechsel mit dem zu fordernden Schitt-
gut gefUllt und bei Uberdruck lber eine Forderleitung ent-
leert wird. Insbesondere findet das erfindungsgemifie Verfahren
beim Abzug der Flugasche aus Elektroabscheidern von mit Kohe-
lenstaub befeuerten Xraftwerken Anwendung.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Zum pneumatischen Fordern von staubftmigem Gut nach der vor=
genannten Art wird zur Entleerung des mit dem Gut geflllten
DruckgeftiBles demselben in der Regel durch einen porSsen Bo-
den Druckluft eingeleltet und ein Gemisch aus Druckluft und
staubfarmigem Gut Uber eine Forderleltung zum Bestimmungsort
abgeleitet. Damit in dleser ¥orderleitung, die als Tauchrohr
oder als Bodenrohr aus dem Druckgef&l herausgefithrt ist, die
czur einwandireien Forderung des Gutes notwendige Iuftge~
schwindigkelt nicht unterschritten wird und keine Verstopfun-
gen auftreten, ist es bekanni, einen gewlssen Anteil der
Gesamtforderluitmengs unter Umgehung des DruckgefiéfBles unmit-
telbar in die Forderieltung zals Ringschleier einzulelten
(DE~PS 1 283 447, Kl. 81 e =~ 62). In diesem Zusammenhang wird
diese Hilisforderlult zum Zwecke der Stelgerung der Forder-
leistung und zur Verkirzung der Foirderzeit in Abhfngigkeit
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vom Luftdruck im Druckgef#B oder nach einem Zeitplan in die
Forderlsitung eingeleltet. .

Durch das chargenweise Fiillen des DruckgefédBes, durch die.
Schaltzeiten flr die Betétigung der Armaturen und durch den
notwendigen Aufbau des Druckes im Druckgefs8 vor oder bei
Beginn der Forderung entstehen Totzelten, die die Forder-
leisiung in Grenzen halten. Hach DE-AS 2 248 859 Kl. B65G,
23=12 ist es bekannt, die Totzeit dadurch zu verringern, daf
vor oder bel Beginn der Férderung zusitzlich Oberluft dem
Druckgef&s drucksbhingig oder zeitabhingig zugefihrt wird,
SchlieBlich gehtrt es zum Stand der Technik, die durch das
Fillen des DruckgeféBles bedingte Totzeit vollig durch effek-
tive Forderzelt zu Uberbriicken, indem das DruckgefiB unter
Aufrechterhaltung des Innendruckes durch ein Uber dem Druck-
gef&l angecrdnetes, im Wechsel zwischen Arbeitsdruck und
Atmesphérendruck arbeitendes FiullgefdB chargenweise beschiock
wird, wéhrené dle Forderung des Firdergutes vom Druokgeféﬁ

in die Forderleitung ununterbrochen erfolgt (DD-PS 58 904

Kl. B 65 G, 53/36). , .

Im Falle der chargeuvieisen Forderung mit einem Druckgefil be-
steht danach die Notwendigkeit, mit oder nach der Leerung des
DruckgeféBes die Forderleitung freizublasen,; ehe mit der
Druokentlastung und anschlieBend mit der Fiillung des Druckge~
félles begonnen wird. Mit dem Freiblasen wird die Gefahr aus-
geréumt, daB in der Phase des Fullvorganges staubformiges Gut
in der Forderleitung sich absetzt und eventuell die Forder-
leitung zusetzt. Das Freiblasen stellt eine technologisch be-
dingte Totzeit mit Uberhohtem Luftverbrauch dar, vas beim
aufgezeigten Stand der Technik zu beméngeln ist.

Des weiteren beinhaltet die Gesamtfirderzelt wegen der vor-
angegangenen Druckentlastung eine relativ hohe Zeltspanne fiir
den Druckaufbau, die durch Uberhthten Luftverbrauch gekenn-

- zelchnet ist.
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-Ziel der Erfindung

- Die erfindungsgemdl Losung stellt sich das Ziel die mit dem
Frelblasen der Fordérleitung bedingte Totzeit in Wegfall zu
bringen, die Druckaufbauphase zu verklrzen und die Uberhth-
ten Iuftmengen in der Druckaufbau- und Restentleerungsphase
zu verringern, um auf die Art und Weise den beim Stand der
Technik aufgezeligten Moglichkeiten der Leistungssteigerung
zugdtzlich eine weltere Moglichkeit hinzusetzen zu kbnnen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Ausgehend von der Zielstellung ist es Aufgabe der Erfindung,
dle mit dem Freiblasen der Forderleitung bedingte Totzeit
durch dle zeltliche Vorverlegung der Druckentlastung und des
Flillvorganges des DruckgefiBles zu lberbriicken.

Die IUsung der technischen Aufgabe besteht bei elner pneuma=-
tischen Forderung von staubformlgem Schittgut mit Hilfe eines
mit Hauptforderluft und Hilfsforderlust betrleébenen DLuckgeﬂ
féBes erfindungsgeméB darin, das die Forderleitung im vor der
Binmliindung der Hilfsforderluft liegenden Bereich noch vor
oder in der Phase der Restentleerung abgesverrt und dann das
Druckgefdf in bekannter Weise geflllt wird, wZhrend in dieser
Zelit dle Hilfsforderluft zur Entleerung der Forderleitung un=
unterbrochen zugeflhrt wird, und daf nach Beendigung des Fill-
vorganges die zuvor abgesperrte Forderleitung wieder getffnet
und der erneute Fordervorgang eingeleitet wird.

Avsfihrungsbeispilel

Die erfindungsgeméfle Losung nach nachstehend an einem Ausfith-
rungsbeispiel nEher erléulert, wobel die zugehtrige Zeichnung
mit

Fige 1 eine Anlage sur Durchfithrung des erflndungsgemaaen Ver-
Tahrens,

Fig. 2 ein Diagramm zur Darstellung des meitlichen Verlaufes
des Druckes lm Druckgefdl und der augenblicklichen
Gesamtlufimenge be-m gegenwirtigen Stand der Technik
und
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Fig. 3 ein Dilagramm zur Darstellung des zeitlichen Verlaufes
des Druckes im Druckgef&B und der augenblickllchen Ge-
samtluftmenge bel der erfindungsgemiéBen Losung

darstellt. '

Die Anlage gemdf Fig. 1 enthilt ein DruckgefsB 1 mit einem

pordsen Boden 5. Oberhalb des Druckgefiles 1 befindet sich das

NachfUllgefaB 2, das iUber einen Fullschacht 3 und ein in der

Einmindung des Fillschachtes 3 in das DruckgefsB 1 angeordne-

tes Ventil 4 mit dem DruckgefsB in Verbindung steht. |

Unterhalb des DruckgefdBes 1 miindet die Hauptftrderluftleitung

6 mit einem Absperrventil 7 se ein, daB die einstrimende

Hauptforderluft den porBsen Boden 5 passieren muB. Oberhalb

des portsen Bodens 5 befindet sich die Mindung der Forder-

leitung 85 die nach cben aus dem Druckgefdl 1 herausgefihrt

ist und die am Avsgang des Druckgefélfles 1 ein Absperrventil 9

besitzt. Im weiteren Verlauf der Forderleitung 8 befindet sich

eine Ringspaltdiise 10,lber die Hilisftrderluft mit Hilfe eines

Stenerventils 12 und elner HilfsfOrderluftleitung 11 gesteuert

dexr Forderleitung eingeleitet wird. Dem DruckgefdB 1 ist noch

gine mit einem Entliftungsventil 14 verschlieBbare Entluftungs-
leitung 15 sugeordnet.

Nach der erfindungsgemiflen Verfahrensweise wird das mit staub-

fCrmlgem oder ktrnigem Schittgut gefillte Druckgefdl 1 uUber

die¢ Forderleitung 8 geleert, wozu Hauptforderluft durch den
portsen Boden 5 in das DruckgefiB 1 eingedriickt und gleich-
zeitig Hilfsforderluft zur Ringspaltdlse geftrdert wird.

Dadurch lockert sich das Schittgut iliber dem portsen Boden 5

auf, gelangt in aufgelockertem Zustand in die Forderleitung

upd wird durch die Hilfsforderluft auf eine Uberkritische

Geschwindigkelt béschleunigt; Gegen BEnde. der Entleerung des

Druckgefdfies 1, nachdem die Ieststoffbeladung in der Forder-

luft merklich abnimmt bzw. die Gesamtforderluftmenge ansteigt,

wird zundchsi die Zufuhr der Hauptfdrderluft durch Sperren

des Absperrventils 7 unterbrochen und dann das Absperrventil

9 ger ForderleitungBgeschlossen und gleichzeitig das Ent-

1oftungsventil 14 gebffnet. Damit zetzt die Druckentlastung

&<

des DruckgefdBes 1 ein.
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Sobald der Druck unterhalb eines bestimmten Wertes abgesun-
ken ist, wobel das NachfillgefdB 2 Uber eine Uberstrovmleitung
mit der im Druckgeféﬁ 1 innewohnenden Druckluft zwischenzelt-
lich beaufschlagt werden kamn, ist das Ventil 4 zur Fiillung
des DruckgeféBes 1 zu 6ffnen. Nach dem FUlivorgang erfolgt
das Schliefen des Ventils 4 und des Entliftungsventils 14 und
unmittelbar danach das Offnen des Absperrventils 9 und unter
geringer Verzbdgerung des Absperrventils 7. '

Wehrend des gesambten Fillvorganges bleibt das Absperrventil
12 geoffnet und damit die Hilfsforderluft im Betrieb. Damit
entleert sich die Forderleltung, wobel gleichzeitig der Fill-
vorgang abliuft.

© Anhand der Figuren 2 und 3 1ausen sich in Gegnnuberstellung
zur bisherigen Verfahrensweise die Vortelile der Erfindung ab-
leiten. Wéhrend gemédB der Druckkurve 15 der Forderzyklus
bekannterwelse sich aus Fordervorgang 19, Entleerungsvorgang
20, Entliiftungsvorgang 21, Fillvorgang 22 und Druckaufbauvore
gang 23 zusammensetzt, entf&llt hingegen nach dem erfindungs=
gemédBen Verfahren gemdB Druckkurve 16 der entsprechende Ent~
leerungsvorgang 20 und der Entliftungsvorgang 21 bzw. der
Entleerungsvorgang 20 und der Entliffungsvorgang 21 ist von
dem nachfolgenden Fillvorgang 22 und Druckaufbauvorgang 23
zeitlich liberlagert. Die gleiche Aussage 148t sich aus dem
analogen Vergleich zwischen der bekannten Gesamtluftkurve 17
und Gesamtluftkurve 18 nach der Erfindung herleiten.
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur pneumatischen Forderung von staubformigem oder
ktrnigem Schiittgut im Wechsel von Fillvorgang und Fordervor-
gang durch ein Druckgef&B, wobel Hauptfrderluft in der Re=
gel durch einen‘porﬁsen Boden des Druckgeféfes in die For-
derleltung strdmt, und wobel gegebenénfalls Hilfsforderluft
unter Umgehuung des Druokgeféﬁes direkt der Forderleitung
gugeflhrt wird, gekennzeichnet dadurch, daB vor oder in der
Phase der Restentleerung dle Forderleitung vor der Einmin-
dung der Hilfsforderluft abgesperrt und dann das Druckge=-
f8B in bekannter Welse gefUllt wird, daB wihrend des Full-
vorganges die Hilfsforderluft zur Entleerung der Forderlei-
tung ununterbrochen bzw.bls zum Inde der Restentleerung zuge-
leitet wird und dal nach Beendigung des Filllvorganges die
Porderleitung vor der EinmUndung der Hilfsfbrderluft wieder
getffnet und der erneute Fordervorgang eingeleitet wird,

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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