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Esilld oleva keksintd kohdistuu menetelmddn kuidutettaessa sellu-
loosapitoista, erityisesti kuituista materiaalia kuohkeutetun

kuitumateriaalin aikaansaamiseksi, jossa menetelmissd selluloosa-
pitoista materiaalia olevia kappaleita johdetaan pitkin niita

kannattavaa‘syattﬁlevyé kuidutusyksikkddn, jossa kappaleita iske-
taan roottoriir} kiertyvdsti laakeroiduilla, perddnantavilla isku-
elimilld, Lis&dksi keksintd kohdistuu kuidutuslaitteeseen, jolla

mainittu menetelmd on toteutettavissa.

On aikaisemmin tunnettua valmistaa kuohkeaa kuitumateriaalia
selluloosapitoisesta ainesesta, joka on rullalle rullattu paksu
raina 1&dhinnd kemiallista selluloosamateriaalia. T&man kaltainen
laite on selostettu ruotsalaisessa patenttijulkaisussa 339 909,
jonka kohteena on laite kuivatun, selluloosapitoisen, kuitumaisen
aineen hajoittamiseksi. Laitteessa on vaippaan jédrjestetty root-
tori eli py6rijé, jossa on joukko roottoriin kiintedsti sijoitet-

tuja iskuelimid, jotka p&3ttyvat kdrkiin, jolloin iskuelimien .
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kérkien ja vaippaan Jérjestetyn arkin tuen vdlimatka on ennalta
séddetyn vdlimatkan suuruinen, joka riippuu arkkimateriaalin pak-

suudesta.

Ruotsalaisessa patenttijulkaisussa 335 469 esitetd&n kone, joka on
tarkoitettu arkin irroittamiseen paperimassaa olevasta arkkipaa-
lista, sekd sen ohella laitse arkin hajoittamiseksi. T3h3n laittee-
seen kuuluu leikkuri, jossa on akselille kiintedsti kiinnitettyjs
iskuterid, jotka iskevdt rikki leikkuriin sybtetyn arkin pieniksi
kappaleiksi, jotka kuljetetaan laittaeséen niiden edelleen tapahtu-
vaa pienent&mistd ja kuiduttamista varten.

Ruotsalaisessa patenttijulkaisussa 395 733 on selostettu laite paa-
limaiseksi puristetun kuitumateriaalin repimiseksi ja siihen kuuluu
tétd varten py6rivd, hampailla varuststtu repimislierid paaliin tule-
van tydstettdvén kappaleen repimiseksi suunnilleen tasakokoisiksi
kappaleiksi, jotka ovat tarkoitetut johdettaviksi tavallisiin liuotus-
tai kuidutuslaitteisiin.

Edellé esitetystd tunnetun tekniikan tason selostuksesta kuohkean
kuitumateriaalin aikaansaamiseksi selluloosapitoisesta aineesta kdy
selville, ettd on tunnettua kuiduttaa selluloosamateriaali yhdessi
ainoassa tydvaiheessa. Taten on olemassa koneita rullalle kierret-
tynd rainana, arkkeina tai paaleina, jotka muodostuvat useammista

arkeista, olevan selluloosamateriaalin kuiduttamiseksi.

Useimmissa tunnetuissa laitteissa tapahtuu kuidutus kahdessa vai-
heessa, nimittdin kahdessa perdkkdin jirjestetyssd koneessa, jolloin
ensimméisessd selluloosamateriaali ensin hajoitetaan pienemmiksi
kappaleiksi, jotka johdetaan toiseen koneseseen lopullista kuidutta-

mista varten.

Kuitenkin toimii ruotsalaisen patenttijulkaisun 339 909 mukainen lai-
te siten, ettd selluloosamateriaalin kuidutus tapahtuu yhdessad tyé-
vaiheessa. T&ssd laitteessa on kuitenkin kuidutusyksikkd, joka so-
veltuu kdytettdvdksi aincastaan silloin, kun selluloosamateriaali

on rainamuodossa.

Kaikissa tunnetuissa kuidutusyksikdissa esiintyvd pulma on se, ettd
kuidutusyksikdssd toimivat tyGstdelimet saattavat koneeseen sybtetyn
aineen sitd tylstettdessd sydttdsuuntaan vaikuttavan voiman alaiseksi,
mink& johdosta materiaali voi tulla vedetyksi kuidutusyksikkddn saa-
t&mattomédllsd tavalla ja t&1ldin éikaansaada haitallisia ty&stdolo-

suhteita, jopa kuidutusyksikdn tukkeutumisen.

Kuidutettaessa rullalta tulevaa rainamaista ainetta on t&ma pulma
ratkaistu siten, etta kuidutusyksikdén rainaan aikaansaamaa vetovoi-
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maa vastustaa jatkuvan rainan pdinvastainen vetovoima.

Sybtettéessa arkkeja ja paksumpia kappaleita kuidutusyksikk8dn saadaan
tybstettdvaan materiaaliin vaikuttaven sisddnvetovoiman aiheuttamat
pulmat ratkaistuksi siten, ettd erityisia sy6ttdrullia ja/tai kiinni-
pitoelimia on jérjestetty vastustamaan £t3t3 voimaa. Niinp& on ruotsa-
laisessa patenttijulkaisussa 395 733 esitetty, miten kuidutusyksikkdon
on jarjestetty kaksi vastakkaista, l&helle kuidutusyksikdiden repi-
mislierifitsd ja kummallekin puolelle paalien kulkurataa jarjestettya
puristuselintad. N&ma ja muut tunnetut elimet sydtettdvan materiaalin
kiinnipuristamiseksi ovat kuitenkin rakenteeltaan ja ohjaukseltaan

mutkikkaita, jotta ne voisivat vaikuttaa jatkuvatoimisesti sydttdtapahtuman aikana.

Edelleen on saksalaisesta patenttijulkaisusta 613 770 tunnettua, etta
kuivattu selluloosamassa on kuidutettavissa paalimaisena siten, ettad

vesivalelulla pehmitetddn kiinted massa ja pehmitettyd massaa kéasitel-
1534n iskuelimilld. Huomattava haitta on t3118in se, ettd saatu kuoh-
kea massa tadytyy kuivattaa, ennen kuin sitd voidaan k3yttdad kapalorie-

pujen ja muiden saniteettitavaroiden tdytteeksi.

Koska markkinoilla esiintyy kappaleita, jotka ovat etupddssa mekaani-
sesti valmistettua, selluloosapitoista, kuitumaista ainetta, on ole-
massa suuri tarve siitd, etta yksinkertaisella tavalla voidaan aikaan-
saada kuohkeutettua kuituainetta tallaisesta kappaleesta. Saatua kuoh-
keutettua ainetta kdytet&in etupddssa hygieniatuotteisiin ja tayte-

aineena muovi- ja kemiallisessa teollisuudessa.

Fsilld olevan keksinndn tarkoituksena on aikaansaada menetelmd@ ja
laite kuohkean aineen aikaansaamiseksi erilaisessa muodossa olevasta

selluloosapitoisesta aineesta yhdessd& ainoassa tybvaiheessa.

Keksinndn erdind toisena tarkoituksena on yhdess& ja samassa kasittely-
vaiheessa tehdd mahdolliseksi kuituainser sekoittaminen, joka kuitu-
aine on perdisin useassa eri muodossa esiintyvésta selluloosapitoisesta

aineesta.

Keksinndn tarkoituksena on edelleen aikaansaada sellainen menetelmd ja
laite, ettd selluloosamateriaalia kuidutettaessa kuidutusyksikkd el
aiheuta mit3an sisdanvetovoimaa selluloosa-ainetta olevaan, sydtettéa-

va33n kappaleeseen.

Ndihin padmésriin p&&stéddn edella, sivun 1 alussa esitetyn mukaisella
menetelmidlld, jolle keksinndn mukéan on tunnusomaista se, ettd kappa-
leet, jotka makaavat sydttdlevyd vasten, sybtetddn roottoriin niiden
sySttdlevyd vasten nojaavien sivujen sijaitessa radalla, Jjoka katsot-
tuna roottorin akselia vastaan kohtisuorassa poikkileikkauksessa muo-

dostaa suoran viivan, joka sijaitsee sen suoran kulman sis&puolella,
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Jjoka muodostuu toisaalta roottorin akselin keskists mainitun viivan
Ja iskuelimen kehdradan leikkauspisteeseen ulottuvan s&dteen Jatkeen
ja toisaalta mainittuun leikkauspisteeseen roottorin pySrimissuun-

nassa piirretyn mainitun keh&radan puolitangentin vadliin,

"Kuohkeutuksella"” tarkoitetaan t3min keksinndn yhteydessd selluloosa-
pitoisen, kuitumaisen aineen tydstdmista dispersioksi, jossa on eril-
lisid tai etlUpddssi erillisis kuituja ilmassa. Selluloosapitoista

materiasalia olevilla "kappaleilla” tarkoitetaan ennen kaikkea sellai-
sia kappaleita, jotka ovat kokoonpuristettua ainetta Jja suuntaissir-

midn muotoisia,

Vaikkakin edell3 on mainittu, ettd t&min keksinnon mukainen laite
soveltuu selluloosapitoisen aineen késittelyyn, kdy seuraavasta
selville, ettd laitetta voidaan kédytté88 kaikenlaisen hajoitettavissa
olevan aineen kdsittelyyn.

Keksint8& selostetaan l13hemmin Seuraavassa viittaamalla oheisiin
piirustuksiin, joissa on esitetty keksinndn mukaisen laitteen eris
edullinen suoritusmuoto selluloosapitoisen, kuitumaisen aineen ha-
Joittamiseksi ja kuohkeuttamiseksi. Siten esittss kuvio 1 t&mén kal-
taista laitetta osittain sivulta pdin katsottuna Ja osittain vinosti
sivulta pain ndhtynd. Kuvio 2 esittss kuviossa 1 esitettyd keksinndn
mukaista laitetta suoraan ylh&&lt&p&in nihtynid. Kuvioc 3 esittdd poik-
kileikkausta keksinndn mukaiseen laittesseen kuuluvasta ja kuviossa

1 ja 2 esitetyista kuidutusyksik&sts.

Keksinndn mukaiseen laitteeseen, joka on tarkoitettu ainakin kappale-
muodossa olevan selluloosapitoisen kuituaineen kuiduttamiseksi, kuuluu
etupddsssd kaksi yksikkda, yksi kuidutusyksikks 4 Ja sen etupuolelle
Jérjestetty syottéyksikkd 2, joka sijaitsee kuvioissa 1 ja 2 vastaa-

N

vasti vasemmalla ja oikealla puolella,

Mitoiltaan suunnilleen 800 mm x 600 mm x 100 mm kokoinen kappale on
tavallisesti mekaanisesti valmistettua, kuitumaista selluloosa-ainetta.
Kuviossa 2 on esitetty kaksi t&#llaista kappaletta katkoviivoilla.,

Sy6ttdyksikkd kdsittss toisaalta kdytettavan kuljetuslaitteen 3, Jjohon
muodoltaan samanlaisia suuntaissd@rmien muotoisia kappaleita syStetsan
piirustuksissa esittdmattdmistd varastosta Jatkuvasti kuidutuslait-
teeseen 1, sekd toisaalta tahan jglkimméiseen Ja kuljetuslaitteessen
Jarjestetty sy6ttdlevy 4, jolloin levyn yl&puolelle on sijoitettu
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Jousipaketti 5 kappaleen kiinnittdmiseksi kitkan avulla paikoilleen
sydttolevyyn syttettiesst sitH kuidutusyksikkdin 1.

Kul jetuslaitteeseen kuuluu ylempi ja alempi, runkoon 8 asennettu tela-
kuljetin, jossa on pydrividsti laskeroituja alempana ja ylempini sijait-
sevia teloja 6 ja 7.

Kuljetuslaitteen toisessa pHHssH ovat kaikki telat akseliensa piissid
varustetut niiden k#yttimistd varten tarkoitetuilla ket juhammaspyo-
rilli 14, jotka ovat yhteistoiminnassa pidttsmin ketjun 15 kanssa,
jota kdyttdid kdyttolaite 16 ja joka ketju pysyy kiristettyni kaava-
maisesti esitetyn ketjunkiristyslaitteen {7Waﬁulla.

Kuiduttamisyksikkd, jota selostetaan lHhemmin seuraavassa, kdsitt#d
oleellisesti vasaramyllyn, jossa pydrijd 18, joka on varustettu isku-
elimilld 19 laitteeseen sydtettdvin kappaleen tydstsi varten. Kuidutus-
yksikkd on siten jdrjestetty sydtt8yksikkdon 2 nZhden, ettd systto-
suunta muodostaa pydrijdnekselin kanssa kulman, joka eroaa kulmasta

90° ja on edullisimmin 30-60°. TH11# jHrjestelylld saavutettavat edut
selostetaan ldhemmin jdl jempHnd.

Sydttdlevyn 4 yldpuolella ovat rungossa 8 aikaisemmin mainitut jousi- -
vaketit, jotka ovat kiinnitetyt siten, ettd ne kitkamaisesti kiinnittéd-
vit kappaleen sybttolevyd 4 vastaan kappaletta sydtettdessd kuidutus-
yksikkéén ja tyostettdessi pyorijdn iskuelimilld 19.Jousipaketit 5

ovat ennen kaikkea tarkoitetut puristamaan kappaleen sydttdlevyd 4
vastaan tyoston aikana siten, ettd ne nojaavat tiiviisti sitd vastaan
koko pituudeltaan eivdtkHd pdHse luiskahtamaan kuidutusyksikkoon.

Jousipakettien 5 lukumdird on mielivaltainen mutta sopivimmin on niitHd
8 xappaletta, jolloin 5 on sijoitettu suoraviivaisesti vHlittomiisti
kuidutusyksikon eteen. Muista kolmesta jousipaketista on kaksi jérjes-
tetty symmetrisesti kohtisuorasti kulkusuuntaan niihden siten, etti ne
liittyvdt kuljetinlaitteen 3 ulossydttopdihdn, kun taas kolmas on
sijoitettu sydttolevyn 4 yhdensuuntaisista sivuista sen liheisyyteen,
joka on pitempi, ja oleellisesti keskelle tHdtd sivua.

Yksityiset Jousipaketit 5 voivat olla muotoilultaan minkHlaiset tahansa,
kunhan ne vaan ovat jHrjestetyt aikaansaamaan sellaisen voiman, joka
puristaa kuidutuslaitteeseen sy8tettyHd kappaletta systtslevyd 4 vastaan.
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Kuidutusyksikk¥ 1 on, kuten edellH on mainittu, lihinni vasaramylly,
Jossa on vaippaan 22 pySrividsti laskeroitu roottori 18, minkd 1lisdkyi
siind on vaivpan ala)uolella 8l jaitseva ja vaippaan Yhteydessid

seulan 23 vHlitykselld oleva kammio 24, joka on tarkoitettu kuohkeu-
tetun tavaran ulossySttod varten. Pyodrijisst eli roottorissa on kes-
keisesti pyOrijdinakselin ympadrille sijoitettuja je tasaisesti jaettuja
levyjd 25, jotka ovat muodoltaan pydreitd. Jonkin verran levyjen ulko-
reuno jen sisdpuolella on yhdensuuntaisesti pyori jinakselin kanssa
vydri jin koko pituuden alalla sijaitsevia ja sen kehdn ympdrilld ole-
via, tasaisin vdlimatkoin sijaitsevia ohuita ekseleita 26. Ndiden ym-
pdrille on rajoittavien levyjen viliin si joitettuja, nivellaakeroituja
iskuelementte j& eli vasaroita 19, Jjotka muodostavat vapaasti heiluvia
tankoja, joiden pituus on sellainen, ettd ne pydrijén pydrimisliikkeen
aikana, jolloin ne siirtyvit keskipakoisvoiman vaikutuksesta kohti
vaipan seinfmii, muodostavat pienen vidlitilan, niiden ulkopdiden ja
vaipan seindmien vHliin.

Vaipassa on alempi, etupdissi puolisylinterimdinen sein¥mi 28, Jjoka on
suureksi osaksi aikaisemmin mainitun seulan 23 peittdmi, jonka keutta
kuidutettu aine putoaa alapuolella sijaitsevaan kammioon 24. Puolisy-
linterimfisen seinfmin ylempi, sydttésuuntaanpdin kdtnnetty reuna 28
sijaitsee etupdtssd siind vaakasuorassa tasossa, joka kulkee pydri jan-
akselin keskiviivan kautta ja se on varustettu reunan yl#puolella
sijaitsevalla vastelevylld 29, joka on tarkoitettu sydtettdvdd kappa-
letta varten. Vastelevy kuuluu systtdlevyyn sen osana sen yldpinta

on td116in korkeammalla kuin pyﬁrijénakéelin keskiviivan kautta kulke-
va vaakasuora taso ja se liittyy systtSlevyn 4 Ylépintaan samassa ta-
sossa sen kanssa. Td1186in on edellytyksens, ettd vasaramyllyn pysdrijilld
on kuviossa 3 nuolella 40 esitetty pySrimissuunta siten, ettd myllyn
pydriessd yksityisten iskuelinten 19 vapaat pddt ensin kulkevat kappa-
leen sydttbaukon ohi ja kulkevat sen Jdlkeen syottdlevyn 4 pidennyksen
kautta. THd1ld jdrjestelyllHd saavutettava tarkoitus kdy l#hemmin selvil-
le seuraavasta.

Kuten kuviossa 3 esitetystd kuidutusyksikén erHin suoritusmuodon poik-
kileikkauksesta kdy selville, on sisdlnsydttdaukko 9 pydrijdn 22 kote-
lossa sen oikealla puolella vastelevyn 29 ylipuolella, kun taas kotelon
vastakkaisella sivulla liittyy puolisylinterimHiseen seindmiin etupdHssi
pystysuora seindmin osa 30, jonka pituussuunia on same kun pydrijdn 18.
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Vaipan yldosa on myds muodostettu pltkidnomaiseksi, tasomaiseksi seini-
mé&n osaksi 31 vaipan koko pituuden alalla, Ylemmin sein¥mHnosan 31 Ja
pystysuoran seinHminosan 30'vélillé on etupdidssid koko vaipan kautta
ulottuva, tasomainen tarkastuduukku 32, joka on jirjestetty siten, ettH
se on tiiviisti kiinnitetty molempiin seinim#nosiin kiinnitettyihin
laippoihin. Molemmat tesomaiset seindmidnosat 30 ja 31 sekd luukku 32
ovat koteloon ndhden sisdidnpdin suunnatuilta sivultaan varustetut
vaihdettavissa olevilla revintédsegmenteilld 33, joiden tehtidvinid on
edelleen hajoittaa suurehkot kuiltumaista ainetta olevat kappeleet
yhteistoiminnassa iskuelinten 19 kanssa. ‘

Kotelon ylemmdn tasomaisen seinéminosan 3i siihen sivuun, joka on
suunnattu kohti sisHHnsytttdaukkoa 9, on samoin sen vitkdnomaiselle,
tasomaiselle seinminosalle kiinnitetty putkikappale 34, joka on
poikkileikkaukseltaan muorakulmainen. Tdmd#n putken osan kautta virtaa
ilmaa, jota syStetdién sopivimmin puhaltimella, kuidutusyksikon vaipasse
olevan paineen nostamista varten, jotta kuitumaisen aineen pois siirti-
minen seulan 23 kautta, joka sijaitsee vaipan alaosassa, helpottuisi
sekd pydrijédn ja edullisesti myds sen iskuelinten 19 ja niiden kiinni-

Pydrijén vaipan 22 alapuolella sijaitsevae kammio 24 toimii seulan
kanssa ulossyStetyn kuituaineen kerdHmiseksi, joka kuituaine on tdl-
10in saavuttanut halutun hienojakoisuuden ja voidaan kuohkeana mattona
tyottdd putkea mySten kHytettHviksi vHlittOmHsti ilman mitHHn Jjdlki-
kisittelyjd.

Mainitussa ulossydttdputkessa on lisHksi puhallin, joka on jirjestetty
imemddn ilmaa kuidutusyksikdstd, minkd johdosta aikaansaasdaan tyydyttdvl
ilmanvirtaus seulan kautta kuohkean aineen sydttimiseksi.’

Kammiosta johtavaan ulossytttSputkeen jdrjestetty tuntoelin tuntee
ulossystetyn maton paksuuden Ja riippuen pitoarvon suuruudesta antaa
ohjaussignaalin sHdt0laitteelle syttt8yksikdn syottsnopeuden muuttami-
seksi, mink#d johdosta ulossyStetylle matolle voidaan saada haluttu
paksuus,

Pyorijh, Joka on pySriviisti laakeroitu vaipan 22 sivuseinHmiin, kiy
piirustuksessa esittimdttomin kdyttslaitteen avulla ja sillid on sel-
lainen pydrimissuunta, ettd sen ylHosa siirtyy kuidutusyksikkisn syé-—
tetyn kappaleen ylHosaa kohti, kun teas sen alaosn aiirtyy poispHdin
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siitd. TdmHn johdosta sekd siitd johtuen, ettd gybttolevy 4 ja vaste-
levy 29 sijaitsevat pydrijin symmetria-akselin méirdimén vaakasuoran
tason ylédpuolella, tulee pydrijin iskuelin 19 aiheuttamaan sydtetti-
védn kappaleeseen sit¥d tyUstettHessd sellaisen voiman pydrijdn tangent-
tisuuntaan, ettd se aiheuttaa sydttdsuuntaan nidhden pHinvastaisen |
voiman komponentin. Tdmd voidaan yleisemmin lausua siten, ett# kuidu-
tusyksikkdon liittyvénd 'systtoyksikkson tuleva) systtolevy on jHrjestet-—
ty yhdensuuntaisesti kuidutusyksikdén akselin kanssa mutta tasoon, joka
on sen yldpuolella, ja ettH pyﬁrijé on jHrjestetty pySrimd#n sellaiseen
pydrimissuuntaan, ettd se kulma, jonka muodostaa toisaalta pydrijin
keskuksesta kul jetusyksiksn syﬁttﬁlevyﬁ vapéan'reunan kautta kulkeva
sdde Jja toisaalta tHdstd keskuksesta lyﬁntielfmen vapaan pHén kautta
kulkeva sidde jatkuvasti pienenee kappaletta késiteltHdessd. THmi#n joh-
dosta syotettdvidn kappaleeseen sydttosuuntaa vastaan vaikuttavan voi-
man ansiosta varmistetaan se seikka, ettd kappale tulee syatetyksi
ainoastaan kappaleen sydttoyksikkoon johdetulla eteenpdin gysttavdlly
voimalla ja kappale tulee tdten estetyksi sHHtHmHttomd1lHd tavalla siir-
tymdin kuidutusyksikktdn, varsinkin silloin, kun kHsiteltdvHstd kappa-
leesta on JjdljellHd ainoastaan pienii osia.

Xeksinnon mukaisen koneen selostetussa suoritusmuodossa on edellytetty,
ettd sydottdlevy 4 on vaaksuora ja ettd kappale sydtetdin kuidutusyk-
sikkoon sen ollessa gyottolevyn pdH1llHd. Kuitenkin voi sydttdlevy myos
muodostaa kulman vaakasuoran tason kanssa. Edelleen vol syottolevy
poikkeuksellisesti sijaita sydtettdvin kappaleen ylipuolella, missi
tapauksessa jousipaketti on jdrjestetty puristamaan kappaletta sydtts-
levyd vastaan. Vaikkakin koneen oleellinen piirre selluloosamassaa
olevan kappaleen syctossd on se, ettd kappaleen sisdidnsyottosuuntae.
vastaan suunnattu voima kohdistuu keppaleeseen iskuelimien vaikutukses-
ta koko sen ajan, kun sitid kdsitelldHdn, voidaan t&hén kohtaan asettaa
myds yleisempi kriteeri . Niinpd tulee pydrimissuuntaa koskevean maini-
tun vaatimuksen lisdksi syﬁttﬁlevynnliittya kuidutusyksikkcon sillé
tavoin, etti sen pidennys tulee sen suoran kulmen sisHlle, joka muo-
dostuu toisaalta sen sHteen, joka l#htee roottorisymmetria-akseliste

ja kulkee sen leikkéusviivan kautta, Jonka sydttdlevyn pidennys muodos-
tap sen sylinteripinnan kanssa, jonka iskuelimern vapaat pdHdt muodosta-
vat roottorin pydriessd, ja toisaalta sen troottorisymmetria-akselista
lahtevdn sdteen kanssa, joka kulkee iskuelimen pydrimissuuntaan mai-
nitusta leikkausviivasta vedetystd tangentista.

Kuten edelld on mainittu, on kuidutusyksikks siten sijoitettu, ettd
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sen roottoriakseli muodostaa sopivimmin 30-60° kulman sySttssuuntann
nihden. Tdémin johdosta tulee uusi kappale, jota sydtetiiin kuidutus-~
Yksikkdtn, kdsitellyksi aluksi kulmastean lihtien. Samalla tavoin

myds kavpaleen kédsittely lopussa ainoastaan vidhitellen vihenevi kule
maosa on jdljelld, ja sitd mukaan kun kappale seuras toista kappaletta
Jatkuvana Ssyottond ilman vdlitiloja- alkaa seuraavan kappaleen kulma-
@ kdsittely jo ennenkuin edellisen kappaleen kdsittely on loppunut.
Seurauksena vinosta Syotdstd saavutetaan roottorin kidsitellessHd kap-
raletta jatkuva siirtyminen peréttéisten kappaleitten kesken Ja var-
mistetaan tasainen kappaleiden systts seki eliminoicdaan kohtisuorassa
8y0t0ssd roottoriakselin  suhteen vaikeasti viltettdvissi olevat
iskut, joita esiintyy siirryttHessy perékkéiséssé kappaleessa seuraa-
vaan. Tdm&n johdosta eliminoidéan myds se pulma, Joita aiheutuisi
kuorimaisista Jddnndskappaleista, joita muuten tulisi jHHmHHENn jHljelle.

Vaipan ylZpinnalle 81 joitettua putkenosas 34 kHytettdn paitsi ilmaa
johtavana elimend mySs selluloosapitoisen aineen sy8ttdmiseksi rainan
muodossa rullalta kuidutusyksikkssn pybdrijén iskuelimien aikaansaaman
hajoittamisen ja kuohkeutuksen listksi samanaikaisesti kun suoritetaan
kappaleen muodossa olevan selluloosa-aineen kuidutusta. Lis#ksi voiddgan
palautettava materiaali, so. koneen koekdyttssd ja kHynnistettHessi
epitdydellisesti hajautunut massa Sycottdd putken osan 34 kautta.

Koska kappaleena oleva selluloosamateriaali on Sopivimmin mekaanista
selluloosamateriaalia Jd rullalta johdettava selluloosemateriaali on
sovivimmin kemialliste selluloosamateriaalia, voidaan suorittemalla
nédiden kahden materiasalin samanaikainen'kuidutus alkeansaada kemial-
lisen ja mekanisen selluloosamateriaalin seos halutussa seossuhteessa.

Putkenosaan 34 on Jédrjestetty kaksi pydrivdi telaa 41 Ja 42, joiden
vilissd nauhamainen selluloosamassa on jérjestetty sybtettdvdksi kui-
dutusyksikkssn. Putkenosaan 34 siin¥ pdHssd, Jjoka pdattyy kuidutus-
yksikkdon, on pydrimissuuntean néhden vastakkaiseen suuntaan sijoitettu
Jarrulevy 43, joka varmistaa sen, ettd roottorin aikaansaama ilmavirta
vaikuttaa mahdollisimman vidh#n putkenosan kautta sydtettyyn selluloosa-
massan rainaan. Jarrulevy 43 peittHd osittan putken suorakulmaisen
aukon kuidutusyksikksi kohti, jolloin se ulottuu putkenosan yldosasta
ldhtien ja pHHttyy vapaaseen pHihdn, joka on vdlimatkan aukon ala-
osasta. TH11H tavoin muodostuu pieni sisdidnsysttaukko. Edelleen on
putkenosan 34 toisella pitkH11lH sivulla ensimmiinen ohjausrivi 44

rainan johtamiseksi putkenosaan, jolloin ohjauslevy muodostaa putken-
oaan vastakkaisella pitk#11d sivulla olevan toisen ohjauslevyn kanssa

sydttdaukkoa kohti alaspiin kapenevan = tilan.
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Edelleen voi kuidutusyksikdn vaipan vasemmalls sivulla, esim,
tarkastusluukun 32 sijasté olla irrotettava sisdinsysttoyksikks
kemiallista tai mekanists selluloosapitoista ainetta varten, joka on
arkkeina, minkd johdosta saadaan lisimahdollisuus valmistae kuituseok-
sia, joiden seossuhteet ovat halutut, jolloin lisdksi tulee mahdolli-
suus xdyttEd laitteessa vield muunkinlaista selloloosapitoista ainet-
ta. Jos halutaan vdlttdi tydstettHessd kuidutusyksikkssn systettyd
ainetta syntyvid sisHinvetdvii voimia, Jjirjestetdidn arkkien syotto-~
Yksikkoon sisdénsysttdlevy sopivimmin samaan tapaan kuin keppaleiden
syottdlevy 4, jolloin arkille on Jdrjestettgvd ylempi tukipinta. Tissid
tapauksessa tulee tuklplnnanflggalta sen tason yldpuolella, joka kulkee
kuidutusyksikdén symmetria-akselin tason kautta.

Kdytettdessd laitetta sydtetddn kappaleet varastosta kul jetuslaitteen
3 sisdénsysttdpHddhén ja kuljetetaan eteenpdin ensimm#isten alempien
telojen 6 avulla nopeudella v. Kuljetuslaitteen 3 ulosytttopdd puris-
taa kappaleen toisensa jHlkeen syottdlevyd 4 vastaan siten, ettd
nerdxkdiset levyt kulkevat vdlittdmdsti toistensa perdssd kul jetus-
~altteessa, Koska kappaleet puristuvat kiinteHdsti sybttdlevyd 4 vastaan
Jousinaketin 5 vaikutuksesta, vaaditaan kappaleiden sybttod varten
xanpaleiden muodostaman peridkkiisen rivin aikaansaama sydttovoima
syotidlevyn kiinni puristamaan kappaleeseen ndhden, joka voima on
suurempi kuin kappaleeseen vaikuttavien kitkavoimien sekd siihen kap-
raletta tyostettiessd kohdistuvien iskuelimien aiheuttamien voimien
summa, Jjoka voima vaikuttaa pHinvastaiseen suuntaan kuin kappaleeseen
zohdigtuva sisidnsydttovoima,

K¥avvaleet syotetdin kuidutusyksikkbsn etupuoleltaan kulmassa roottorin-
axselin suhteen ja tulevat seurauksena tHdstd rootiorin iskuelimien
vaikutuksesta k#sitellyiksi kulmasta 1éh£ien. Tydstdpinta tulee sisHin-
syston aikana jatkuvasti lisdintymid#n,kunnes seuraava kappale ensim-
mdisen kulmansa kohdalta tulee kuidutusyksikkson, Jolloin kappaleen
tyostopinta vdhitellen pienenee ja seuraavan kappaleen tydstSpinta
samalla kasvaa.

Kappaleen sydtitnopeus kuidutusyksikkstn on sovitettu siten, ettd se
riippuu kuidutusyksikon kapasiteetisti ja kappaleiden ominaisuuksista.
Kun kdsitelldtin mekanista selluloosamateriaalia olevia kappaleita,
joiden suuruus on suunnilleen 800 mm x 600 mm x 100 mm, on osoittautu-

nut edulliseksi sySttHd kappaleita 0,2 mm jokeista iskuelemeniin iskua



1 - 60044

kohti, joka isku kohtas syStettivis kappaletta. Samanaikaisesti
vaikuttavien iskuelementtien rivi 19 toinen toisensa jdlkeen tulee
pyérij@n pysrijissd kohtaamaan kappaleen tyostettdvin pinnan jea timin
johdosta iskemd&n tal repimidn pois pienid hiukkasia kuituainetta
kappaleesta. Pienhiukkaset lentdvdt iskuelimien 19 vaikutuksesta
ympdriind pydrijan vaipassa ja hajoavat £5116in rikki yksityisiksi
tai suunnilleen yksityisiksi Kuiduiksi toisaalta iskuelimien 19 ja
toisaalta seulan 23 ja revintisegmentin 33 yhteisvaikutuksesta. Koska
iskuelimet 19 ovat vapaésti liikkuvia ohuitten akselien 26 varassa

ja tulevat tyostettdessd vaikuttamaan joustavasti sydtettdvdin kap-
paleeseen, minkd johdosta etuptidssi leikkaava vaikutus syodtettyyn
kappaleeseen ja irrotettuihin pienhiukkasiin saadaan viHltetyksi,
tulevat kuidut suuremmaksi ossksi sdilyttdamddn alkuperdisen pituutensa.

Putkenosan 34 vaippaan22 johdettu ilmavirta nopeuttaa kuidutetun
materiaalin syottsd seulan 23 kautta kxuohkeaksi tuotteeksi,

selluloosapitoiste ainetta olevaa rainaa syStetdidn rullalta putken

eli syottoaukon 34 kautta kuidutusyksikkdon 1 semanaikaisesti, kun
pyorijd 18 suorittaa tydstsd. Koska selluloosamateriaalia olevalla
rainalla ei pyorijdn iskuelinten 19 vaikutuksesta ole mitd#n suurem-—
paa vastusta niihin nihden, vaan iskuelimet tulevat siirtymddn vain
vihdssd mddrin sivuun siteettdisestd suunnastaan, on mahdollista, ettd
niiden suorittaessa jatkuvaa kiertoliikettd kohti vaippaa syottoaukon
a xautta sydtettyd kappaletta, saavat piiasiassa siteettdisen suun-
tansa,minkd johdosta ne tulevat tydstiémdin kappaletta suunnilleen
riippumatta siitd, etti ne ovat aikaisemmin tysstineet selluloosa-

materiaalia olevaa raineaa.

Systtsaukko, joka on tarkoitettu selluloosamateriaalia olevan rainan
systtdmiseksi mllalta uidutusyksikkssn, voil myds 0lla jdrjestetty
periaatteessa samalla tavalla kuin kappaleen systtoaukko, vaikkakaan
sitd ei tarvita. Piirustuksissa on esitetty myos systtokohta 34,
joka on jirjestetty tavalliseen tapaan. Koska selluloosamateriaalin
kuohlkeutus tapahtuu gsamanaikaisesti rainalta ja kappaleisté samessa
1aitteessa, tulevat rainasta ja kappaleesta saadut kuidut sekoittu-
maan homogeeniseksi seokseksi. Johtamalla laitteeseen kemiallista
selluloosamateriaalia rainana ja mekaanista selluloosamaterizalia
kaopaleina voidaan aikaansaada mekanisen ja kemiallisen selluloosa-
materiaalin seos, jolloin n#itd aineita on siind halutussa suhtecssa.
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Eri ainelaatujen suhteet Seoksessa ovat vaihdeltavisss vaihtelemalls
sekd rainan etti kappaleen sydttonopeutta pyori jdén, .

Keksinnon mukaisells koneella saadaan kuohkeutettua selluloosamassaa
Xuivassa muodossa, minki johdosta se voidaan suoraan kdyttd8 kapalo-
vaippojen eli kapaloriepujen Ja muiden hygieniatuotteiden tdytteeksi.

Xuten aikaisemmin on mainittu, voidaan myds selluloosamaterisalisa
arkkien tai paalien muodossa johtaa kuidutusyksikkébﬁ'siten, ettd
arkkien systtoyksikks Jidrjestetdsn kuidutusyksikkssn sille kohdalle,
Jjossa on tarkastusluukku.

Keksintod on selostettu edelly olevassa sen erHin edullisen suoritus-
muodon havainnollistamana,'mutta on luonnollista, etty keksinnsn
~rilaiset, kHytdntssn soveltuvat suoritusmuodot voivat monin tavoin
valhdella jHljempHn¥ olevien patenttivaatimusten puitteissa,
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd kuidutettaessa selluloosapitoista, erityisesti kuituis-
ta meteriaalia kuohkeutetun kuitumateriaalin aikaansaamiseksi, jol-
loin selluloosapitoista materiaalia olevia kappaleita johdetaan
pitkin niitd kannattavaa sydttdlevyd (4) kuidutusyksikkdsn (1),
Jossa kappaleita isket&&n roottoriin (18) kiertyvisti laakeroiduilla,
perddnantavilla iskuelimilld (19), t un n e t t u siita, ettd
kappaleet, jotka makaavat sydttdlevyd (4) vasten, sy6tetdadn rootto-
riin niiden syGttdlevyd vasten nojaavien sivujen sijaitessa radalla,
Jjoka katsottuna roottorin (18) akselia vastaan kohtisuorassa poikki-
leikkauksessa muodostaa suoran viivan, joka sijaitsee sen suoran
kulman sisdpuolella, joka muodostuu toisaalta roottorin akselin
keskidstd mainitun viivan ja iskuelimen kehdradan leikkauspisteeseen
ulottuvan sdteen jatkeen ja toisaalta mainittuun leikkauspisteeseen
roottorin pydrimissuunnassa piirretyn mainitun keh&radan puolitan-

gentin vadliin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unne t t u siita,
ettd kappaleet sydtetdan roottoriin kappaleiden sydttélevyyn (4)
nojaavien sivujen muodostaman radan sijaitessa vaakasuorassa tasossa,
joka sijaitsee roottorin symmetria-akselin kautta kulkevan vaaka-

suoran tason yl&puolella.

3. Kuidutuslaite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmin toteutta-
miseksi kuidutettaessa selluloosapitoista, erityisesti kuituista
materiaalia olevia kappaleita kuohkeutetunfkuitumateriaalin aikaan-.
saamiseksi, joka laite k&sitt&d roottorin (18), Jjossa on kiertyvasti
laakercituja, perdadnantavia iskuelimii (419) ja roottoriin liittyva
syGttdlevy (4) selluloosapitoista materiasalia olevia kappaleita
varten, jotka sydtetd&dn kuidutusta varten roottoriin, t u n n e t-

t u siitd, ettd sydttélevyn (4) kappaleita kannattava pinta si-
jaitsee tasossa, joka - roottorin (18) akselia vastaan kohtisuorassa
poikkileikkauksessa katsottuna - muodostaa suocran viivan, Jjoka si-
Jaitsee sen suoran kulman sisdpuolella, joka muodostuu toisaalta
roottorin akselin keskidsts maipitun viivan Jja iskuelimen keh3radan
leikkauspisteeseen ulottuvan s3teen jatkeen ja toisaalta mainittuun
leikkauspisteeseen 'roottorin pybrimissuunnassa piirretyn mainitun

kehdradan puolitangentin vdliin.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kuidutuslaite, t unne t t u

siitd, ettd mainittu taso on vaakasuora ja sijaitsee roottorin sym-
metria-akselin kautta kulkevan vaakasuoran tason yl3puolella.
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PATENTKRAV

1. Fdrfarande vid defibrering av ett cellulosahaltigt, s&rskilt
fibrést material fOr &stadkommande av ett fluffat fibermaterial,
varvid block av cellulosahaltigt material l&ngs en dessa uppbdrande
infﬁringsﬁlatta (4) inféres i en defibreringsenhet (1), i vilken
blocken slagpdverkas av p& en rotor (18) vridbart lagrade, efter-
givliga slagelement (19), k & nne t ec knat av att blocken
liggande mot infdringsplattan (4) inmatas till rotorn med sine mot
infdringsplattan anliggande sidor i en bana som, sett i ett tvérsnitt
vinkelrdtt mot rotorns (18) axel, bildar en rdt linje, vilken strdcker
sig innanfdr den rdta vinkel, som bildas mellan & ena sidan en fir-
léngning av en radie fran rotoraxelns centrum till n&mnda linjes
skdarningspunkt med slagelementets periferibana och & andra sidan en
halvtangent till ndmnda periferibana dragen i ndmnda skdrningspunkt

i rotorns rotationsriktning.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k 8 nne tecknat av att
blocken inmates till rotorn med ndmnda bana f&r blockens mot in-
foringsplattan (4) anliggande sidor liggande i ett horisontalplan

dver ett horisontalplan genom rotorns symmetriaxel.

3. Defibreringsapparat for utdvande av férfarandet enligt patent-
kravet 1 vid defibrering av block av cellulosahaltigt, sdrskilt
fibrdst material for &8stadkommande av ett fluffat fibermaterial,
vilken apparat innefattar en rotor (18) med vridbart lagrade, efter-
givliga slagelement (19) och en till rotorn anslutande inférings-
platta (4) f6r uppbdrning av block av cellulosahaltigt material, som
for defibrering inmatas till rotorn, Kk 8 nne tecknad av

att infdéringsplattan (4) &r beldgen med sin blocken uppbdrande yta

i ett plan, som - sett i1 ett tvBrsnitt vinkelrétt mot rotorns (18)
axel - bildar en rédt linje, vilken strédcker sig innanfdr den ré&ta
vinkel, som bildas mellan & ena sidan en forléngning av en radie
frédn rotoraxelns centrum till ndmnda linjes skarningspunkt med
slagelementets periferibana och & andra sidan en halvtangent till
nadmnda periferibana dragen i ndmnda sk&rningspunkt i rotorns rota-

tionsriktning.

4. Defibreringsapparat enligt patentkravet 3, k & nne teckned
av att ndmnda plan &r horisontellt och ligger Over ett horisontalplan

genom rotorns symmetriaxel.
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Viitejulkaisuja-Anférds publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdkningar:

752061 (D 21 D 1/36).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 650 483 (B 02 C 13/02).
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