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一种高炉煤气输送网脱水排污装置

(57)摘要

一种高炉煤气输送网脱水排污装置，包括水

箱、煤气管路和弯管；所述水箱为圆筒状；所述水

箱连通在煤气管路之间；所述水箱进气处的煤气

管路经向下的弯管与水箱的侧上部连通；水箱出

气处的煤气管路与和水箱的顶部连通且先向上

再弯曲的弯管连通；所述水箱内连通有一端开口

位于水箱下部，另一端从水箱上部伸出并连通有

煤气过压保护排水器的连通管；所述水箱底部还

经排污控制阀连通排污管道。煤气管路中水箱进

气处的连续向下弯管设计使得经过弯道的煤气

与管道壁碰撞，从而将煤气中的水分、污渣分离

出来，使其沿着管壁流进水箱。煤气管路中设有

的竖直变横向的弯管可以在煤气上升时，使得煤

气与管道壁发生碰撞，有效的将煤气中存留的水

分凝结成液滴。
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1.一种高炉煤气输送网脱水排污装置，其特征在于：包括水箱(3)、煤气管路(1)和弯

管；所述水箱(3)为圆筒状；所述水箱(3)连通在煤气管路(1)之间；所述水箱(3)进气处的煤

气管路(1)经向下的弯管与水箱(3)的侧上部连通；水箱(3)出气处的煤气管路(1)与和水箱

(3)的顶部连通且先向上再弯曲的弯管连通；所述水箱(3)内连通有一端开口位于水箱(3)

下部，另一端从水箱(3)上部伸出并连通有煤气过压保护排水器(5)的连通管(4)；所述水箱

(3)底部还经排污控制阀(7)连通排污管道(6)。

2.根据权利要求1所述的高炉煤气输送网脱水排污装置，其特征在于：所述水箱(3)顶

部的弯管管内倾斜设置有若干个滤网(2)。

3.根据权利要求1所述的高炉煤气输送网脱水排污装置，其特征在于：所述水箱(3)底

部为锥形。

4.根据权利要求1、2或3所述的高炉煤气输送网脱水排污装置，其特征在于：所述水箱

(3)的中下部还连通进水管(9)；所述进水管(9)上还设有水泵(8)。
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一种高炉煤气输送网脱水排污装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种脱水装置，尤其是一种高炉煤气输送网脱水排污装置。

背景技术

[0002] 高炉煤气是高炉炼铁生产过程中副产的可燃气体。高炉煤气除作为加热燃料供钢

铁厂使用外，还能用于发电等其它用途，利用好这部分副产能源不仅能降低企业的能源消

耗，还将改善钢铁企业对周边环境的污染。但是由于煤气中混有部分残渣，在下一步使用时

可能会影响设备的进一步运行。故在运输过程中要将残渣尽量除去，这样才能提供高质量

的高炉煤气给下一步加工工序。并且高炉煤气在管道的输送过程中，可能会因环境的变化

而产生水分，所以需要在运输高炉煤气的管道中间加装脱水器，但是普通的管道可能影响

脱水，使得煤气带有未除完水的煤气进入下一步加工工序中。而专用的脱水排污装置可能

会影响煤气的运输，使得煤气的运输效率减慢。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种结构简单，煤气运输效率高、脱水效率

高、排污效果好的高炉煤气输送网脱水排污装置。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型所采取的技术方案是：

[0005] 一种高炉煤气输送网脱水排污装置，包括水箱、煤气管路和弯管；所述水箱为圆筒

状；所述水箱连通在煤气管路之间；所述水箱进气处的煤气管路经向下的弯管与水箱的侧

上部连通；水箱出气处的煤气管路与和水箱的顶部连通且先向上再弯曲的弯管连通；所述

水箱内连通有一端开口位于水箱下部，另一端从水箱上部伸出并连通有煤气过压保护排水

器的连通管；所述水箱底部还经排污控制阀连通排污管道。

[0006] 上述的高炉煤气输送网脱水排污装置，所述水箱顶部的弯管管内设有倾斜设置有

若干个滤网。

[0007] 上述的高炉煤气输送网脱水排污装置，所述水箱底部为锥形。

[0008] 上述的高炉煤气输送网脱水排污装置，所述水箱的中下部还连通进水管；所述进

水管上还设有水泵。

[0009] 采用上述技术方案所产生的有益效果在于：本实用新型煤气管路中水箱进气处的

向下弯管设计使得经过弯道的煤气与管道壁碰撞，从而将煤气中的水分、污渣分离出来，使

其沿着管壁流进水箱，并顺着排污管道流出。煤气管路中出气处设有的竖直变横向的弯管

可以在煤气上升时，使得煤气与管道壁发生碰撞，有效的将煤气中存留的水分凝结成液滴，

并沿着管壁回流到水箱。本实用新型还在水箱出气处的弯管竖直部分管内加设滤网，有效

加强了的脱水效果。本实用新型具有结构简单、煤气运输效率高、脱水排污效果好等特点。

[0010] 并且本实用新型还通过排污控制阀、排污管道、进水管和水泵配合，可以在排污控

制阀打开时，利用进水管和水泵进行加水，排污的同时，利用加水保证水箱密封，防止排污

时水分过少造成煤气泄漏。

说　明　书 1/2 页

3

CN 213513207 U

3



附图说明

[0011] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细的说明。

[0012] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0013] 图中标号表示为：1、煤气管路；2、滤网；3、水箱；4、连通管；5、煤气过压保护排水

器；6、排污管道；7、排污控制阀；8、水泵；9、进水管。

具体实施方式

[0014] 参看图1，本实用新型包括水箱3、煤气管路1、和弯管；所述水箱3为圆筒状；所述弯

管为°弯管；所述水箱3连通在煤气管路1之间；水箱3进气处：所述煤气管路1经向下的弯管

与水箱3的侧上部连通。采用上述结构：煤气管路1内的煤气先向下弯曲再横向弯曲，带有水

分的煤气在弯曲的管道中，与管道壁碰撞，煤气中的水分和污渣在管道壁上凝结成液滴，并

顺着管道壁向下流进水箱3内。

[0015] 参看图，本实用新型所述水箱3出气处：所述水箱3顶部经一个先竖直向上后横向

弯曲的弯管连接煤气管路1。采用上述结构：煤气中残余的水汽和污渣较难竖直向上再弯曲

后通过，一部分在弯管的竖直部分在重力的作用下下落回水箱3，另一部分煤气带有部分水

汽即使成功上升到弯管弯曲处，也会因与弯管管道壁碰撞后失去水分。

[0016] 参看图，本实用新型所述水箱3顶部弯管竖直部分的管内设有若干倾斜设置的滤

网2；所述滤网2可以进一步帮助过滤煤气中的水分，并且斜置的滤网2，可以帮助凝结在滤

网2表面的液滴顺着滤网2向下下滑到水箱3内。

[0017] 参看图，本实用新型所述水箱3内连通有一端开口位于水箱3下部，另一端从水箱3

上部伸出并连通有煤气过压保护排水器5的连通管4；所述水箱3底部还经排污控制阀7连通

排污管道6。所述煤气过压保护排水器5可以起到排出水分并且密封管道的作用，即能够防

止出现水箱3内水过少时的煤气自排水器泄漏的问题。

[0018] 本实用新型中水箱3底部为锥形，锥形底部经排污控制阀7与排污管道6  连通，采

用锥形的结构可以有效防止污渣在水箱3内堆积，有效帮助污渣自排污管道6中出去。

[0019] 本实用新型中水箱3的中下部还连通进水管9；所述进水管9上还设有水泵  8。进水

管9和水泵8可以在排污时向水箱3内加水，起到煤气密封的第二重保障的作用。

[0020] 本实用新型的工作过程：在水泵8的作用下，进水管9将水运进水箱3中，起到密封

作用。煤气自煤气管路1进入，在连续弯管中，煤气与管壁发生碰撞，水分和残渣留在管壁

上，沿着管壁向下流，最终流到水箱3中。煤气自水箱3  顶部的弯管进入，弯管是自竖直向上

后变水平的，在竖直弯管部分经过三道滤网2，滤网2将出去一部分水分。煤气在上升的过程

中与管壁碰撞后变成横向，在碰撞中，其中残余的水分会进一步除去进而达到干燥煤气的

作用。打开排污控制阀7，煤气过压保护排水器5向外排水将污水排出。污渣自水箱3下部的

排污管道6中排出。同时，进水管9和水泵8可以在排污时向水箱3内加水，起到煤气密封的第

二重保障的作用。
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图1
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