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Patent trwa od dnia 25 sierpnia 1960 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do ksztatto-
wego lub punktowego nanoszenia kleju na
przedmioty, zwlaszcza butelki.

Znane sj urzadzenia, za pomocg ktdérycn
klej jest nanoszony na przedmioty przezna-
czone do powleczenia klejem i za pomocg nie-
go, na przyklad etykiety sa wyciggane z odpo-
- wiednich skrzyn. Do tego celu sg przewidziane
powlekajace klejem walki, ta§my i tym po-

dobne elementy, ktére czesto wskutek zasycha-

nia warstw kieju na powietrzu powodujg za-
burzenia w pracy urzadzenia, zwlaszcza przy
szybkobieznych maszynach, gdzie preerwy
w ich pracy majg nieprzyjemne nastepstwa.

W urzadeeniach do punktowego powlekania
klejem przedmiotéw znane jest ponadto namno-
szenie kleju na przeznaczone do powleczenia
miejsce przez rurki lub nasadki. W tym przy-
padku dawkowanie kieju reguluje sle lepko-

*) Wiaéciciel patentu oswiadezyl, ze wspdi-
twércami wynalazku sa inz, Hans-Joachim Grii-
bler i inz. Walter Engelhardt.

$cig Kkleju lub przez zmiane przekroju przewo-
dow doprowadzajgcych. Jednak taki sposéb
dawkowania nie zawsze daje sie pomyélnie
rozwigza¢ konstrukcyjnie, tak ze nanoszone
iloSci Kkleju ulegaja wahaniom, co przy maszy-
nach szybkobieznych jest niekorzystne.

Poza tym znane sa urzadeenia do oklejania
przedmiotéow, w ktorych klej doprowadza sig
do stanowisk oklejania pod dzialaniem -cidnie-
nia wytwarzanego w zbiorniku kleju. Takia
urzgdzenia s3: jednak zawsze uzaleznione od
urzadzen wytwarzajagcych sprezone powietrze,
w zwigzku z czym s3 one narazone na czeste
awarie oraz wyrdzniaja sie duzymi wymiarami
gabarytowymi. W celu wyeliminowania wyzej
wymienionych wad zastosowano urzgdzenie,.
w ktéorym wytwarzanie preznoéci w zbiorni-
kach Kkleju jest uzaleznione od liczby dopro-
wadzanych do oklejania przedmiotéw i regus
luje sie za pomocg przepony sterowanej mMes=
chanizmem dzwigniowym. Jednak wytrzyma-
losé przepon Okazala §ie ograniczona, a 2wldsz~
cza przy maszynach o duzej wydajnosci, na

~



KtoFych * poddaje ' sfd ‘oklefaniu duzg liczbe
przedmiotébw np godzine, wéwczas czas pracy
przepony jest bardzo ograniczony.

Znane 83 tez urzgdzenia, w ktérych klej do-
prowadza sie do stanowiska oklejania za po-
mocg tloka poprzez odpowiednie zawory. Jed-
nak takie tloki poruszajgce sie ruchem postepo-

wym zwroinym wymagaja réwniez odpowiednich ‘

clementéw nadeowych,- dlatego starano sig za-
niecha¢ zastosqwania takiego napedu, a zasto-
sowaé elementy o cigglym ruchu obrotowym.
To samo dotyczy ciSnienia wybtwarzanego za

pomocy taKiége urzadzenia, zasadniczo nie da-.

jacego sie Xontrolowaé, a pozostajace pod tym
ci$nieniem elementy moga z latweoscig odbie-
gaé od stawianych im wymagan.

Wedlug wymalazku wszystkie powyzsze wa-
dy- wyeliminawano . dzieki .temu, ze do zbior-
nika kleju wlaczono podajnik Slimakowy, kté-
ry jest napedzany z szybko§cig uzalezniong od
liczby dgprowadzanych przedmiotéw przezna-
czonych do oklejania. Zastosowano wylacznik
sterujacy dzwignig, ktéry jest' kazdorazowo
wlaczany przy napotkaniu oklejanego przed-
miotu. Wylgeznik ten jest polaczony z podnoé-
nikiem magnetycznym, sterujgcym sprzeglo
wlgozajace, naped podajnika Slimakowego.

Urzadzenie - wedlug wynalazku wykazuje te
zalete, ze klej jest doprowadzany na miejsce
oklejania tylko wtedy, gdy przedmiof przezna-
czony do oklejania zostanie przesuniety na to
miejsce.i ustawiony w polozeniu gotowym do
oklejania. Jefli z jakichkolwiek powodow
przedmioty przeznaczone do oklejania wypadng
z oblegu, woéwczas wylgcznik nie steruje
diwignig i przez to podajnik $limakowy zo-
staje unieruchomiony. Podajnik Slimakowy
w tym przypadku dziala jak pompa Srubowa
i wytwarza ci$nienie, wystarczajgce do dopro-
wadzenia odpowiedniej iloSci kleju. Dzieki
szczelnemu zamknieciu $limaka podajnikaw je-
g0 oslonie oraz przy zastosowaniu kleju o sto-
sunkowo duzej lepkoéci zapewnia sie dosta-
teczng szczelnoéé w czasie postoju urzgdzenia
lub podczas wypadniecia w kolejnoéci ktéregos
z przedmiotéw oklejanych; zapobiega sie przez
to wyplywaniu kieju, ktéry méglby spowodo-
‘waé zanieczyszczenie urzadzenia lub przedmio-
tow - przeznaczonych do oklejania.

‘Wynalazek jest uwidoczniony schematycznie,
tytulem przykladu mna rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia rzut z boku urzadzenia,
a fig. 2 — jego rzut z goéry, przy czym wszy-
stkie czefci urzadzenia nie majgce znaczenia
dla wynalazku zostaly pominiete.

Na podstawie I obraca sie stét obrotowy 2,
zaopatrzony w obracajace si¢ wraz z ntm tale-
rze 3, na ktérych przesuwajg sie oklej¥me bu-
telki 4. Przez przesuniecie do goéry talerza 3

- butelki zostajg doci$niete swymi gtéwkami do

plytek 5, kiére sa zamocowane na imakach 6,
‘osadzonych z kolei na kolumnach 7, zamoco-
wanych na stole obrotowym 2.

Na podstawie 1 zamocowane jest urzadzenie
‘oklejajgce 8, skladajace sie¢ ze zbiornika 9 do

‘kleju, zaopatrzone w okragly otwér wypltywo-

wy 10, z podajnika Slimakowego 11 osadzonego

-w tym.otworze 10 i z urzadzenia napedzajg-
- cego podajnik 11, ktéry jest wprawiany wruch

za. posrednictwem stale obracajgcego sie walu
napedowego 12.

Na wale napedowym 12 osadzone jest luino
kolo zgbate 14, na ktérym spoczywa piasta za-
opatrzona w uzebicnie czolowe oraz sprzéglo 13,
sprzeglo zmajduje sie pod dzialaniem sprezyny
Srubowej osadzonej przesuwnie wzdhiz osi na
wale 12. Kolo zgchate 14 =zazebia sie réwniez
z kolem zgbatym 18. Odbywa uzebienia czolowe
zostajq sprzegniete podczas dzialania podajni-
ka 11. : :

Wylaczenie sprzegla 13 uzyskuje sie za po-
mocg podnoénika magnetycznego 15, osadzone-
go na urzgdzeniu . oklejajacym, a mianowicie
za poSrednictwem listwy laczgcej 17, zamoco-

- wanej na dZwigni 16. Posrednie kolo zebate 18

napedza kolo zebate 19 zamocowane na walku
podajnika 11. Poza tym na urzqdzeniu okle-
jajacym zamocowana jest plyta katowa 20, kt6-
ra jest nastawna za pomocg dwoéch §lizgéw,
w kierunku . przesuwajgcych sie butelek oraz
pionowo do tego kierunku. Na tej plycie kato-
wej zamocowana jest plyta 22, dZwigajaca roz-
prowadzacz 21. Plyta 22 jest zawieszona prze-
gubowo mna sworzniach 23 tak, iz pod dziala-
niem sprezyny 24 mogze odchylaé sie z powro-
tem do polozenia wyjsciowego. W otworach
plyty 22 sa osadzone rurki 25, polgczone za
pomocg przewodéw gumowych 26 z rurkami
27, ktére sy umieszczone w rozdzielaczu 31,
zmontowanym w dolnej czeSci otworu wypty-
wowego 10. Na podstawie 1 - jest osadzona
diwignia 29, ktéra wepéldziala z wylgcznikiem
30 zamocowanym réwniez na tej podstawie.

"Sposéb dziatania urzqdzenia jest nastepuig-
cy. Przy uruchomianiu urzqdzenia przesuwa sig
podnoénik magnetyczny 15 i odigeza kolto ze-
bate 14 i sprzeglo 13. Skoro umieszczona na
talerzu obrotowym 3 butelka 4 przyblizy sie
do urzadzenia oklejajjcego, powoduje ona
przez odchylen:e dzwigni 29 wlaczenie wylgez-
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nika "30. Dzigki -temu -ppdnofnik magnetyczny

-15 opada powodujac sprzegniecie kola zebate-
go 14 ze sprzeglem 13. Podajnik 11 zostaje
wprawiony w ruch obrotowy i wyciska klej
poprzez glowice rozdzielajgcg 28 do wezy gu-
mowych 26. Skoro butelka przestanie odchylaé
dawignie 29, diwignia ta wraca do swego po-
tozenia uprzedniego i nastepuje rozlgczenie za-
zgbienia miedzy sprzeglem 13 a kolem zeba-
tym 14, wskutek czego doprowadzanie kleju
zostaje przerwane. Przez otwory w rozprowa-
dzaczu 21 wydostaje sie taka ilo§¢ kleju, jaka
wystarcza do naniesienia kleju na butelke.
Wskutek ruchu obrotowego butelki & wzdluz
plaszczyzny rozprowadzacza 21 klej zostaje roz-
dzielony w mniejszej lub wiekszej ilo§ci za po-
mocy zewmetrznej plaszczyzny rozprowadzacza.
Diwignia 29 jest uksztaltowana tak, iz przy
ciaglym przesuwaniu butelek podnoénik magne-
tyczny 15 pozostaje wylgczony.

Wynalazek nie ogranicza sie tylko do przyto-
czonego przykladu wykonania. Urzgdzenie mo-
ze byé wykonane tez w takiej postaci, iz bu-
telki lub przedmioty innego rodzaju s3 prze-
suwane wzgledem nozprowadzacza 21 w linii
prostej. Przedmioty przenaczone do okleiania
mogy byé przesuwame réwniez w poltozeniu po-

ziomym jak rowmiez przy ruchu okresowym. . ..

Nastepnie mozliwe jest, ze rozprowadzacz 21
urzadzenia oklejajgcego wykonuje ruch posté-

powy zwrotny lub ruch wspélny zgodny zru-

Lot

chem przesuwanych przedmioiéw oklejanych.
Poza tym jest mozliwe regulowanie doptywu
kleju w odstepach  czasu, zamiast uzalezniania
doptywu kieju od doprowadzania przedmiotéw
przeznaczonych do oklejania.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ksztaltowego lub punktowego
nanoszenia kleju na przedmioty, zwlaszcza
butelki, w ktérym klej jest doprowadzany
do miejsca oklegjania za pomocyg elementéw
wytwarzajacych cidnienie na stanowisku
oklejania, znamienne tym, ze zbiornik (9) do
kleju jest zaopatrzony w podajnik S&limako-
wy (11) uruchamiany w zaleznoéci od dopro-
wadzania: przeznaczonych do oklejania przed-
miotéw. -

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,

- ze jest zaopatrzone w uruchamiang przez
przeznaczone do oklejania przedmioty diwi-
gnie (29) wylacznika (30), ktéry jest sprze-
zony z @odno$nikiem magnetycznym (15),
powodujacym naped podajnika (11) poprzez
diwignie (16) i listwe lgczgcg (17).

VEB Brauerei —
und Kellereimaschinenfabrik
: Magdeburg

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy

Sy



Do opisu patentowego nr 46050

3
3 18 ) (&
| 5 ~ 9
P N RE
1 ,“)1 20
I [
|| | g
- i I .
o LA Fig 7
[ & :
|! » 2!
L a7 5% 55—
|I27 -2 3 L
P 7
I3 l| [
| .
[ 2
[
[
i |
\ .
b )
| 7 7

1418. RSW ,,Prasa“, Kielce.




	PL46050B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


