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Urzadzenie do impregnaciji separacyjno-adhezyjnej widkien szklanych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do impregnacji separacyjno-adhezyjnej wtékien szklanych. Celem
zwigkszenia trwatosci i wytrzymatosci opon pojazdéw mechanicznych, stosuje si@ w toraz to wigkszym zakresie
do ich budowy kord z wtdkien szklanych. Réwniez do wielu artykutédw technicznych (jak np.: pasy pedne)
tkaniny z wiokien szklanych znajduja coraz wigksze zastosowanie.

Niezbednym jednak warunkiem "stosowania tkanin z wtoékien szklanych do wytwarzania wyrobéw
gumowych jest wzajemne odizolowanie elementarnych wt6kien w nitce érodkiem wigzacym, stuigcym
jednoczesnie do taczenia tych tkanin z guma.

W przypadku wzmacniania wyrobéw gumowych kordami lub tkaninami z wiékien organicznych érodek
wigzacy nanosi sie  mozliwie cienka warstwa na zewnetrzng powierzchnie kordéw Ilub tkanin. Do
przeprowadzenia procesu impregnacji adhezyjnej kordéw itkanin z wtékien organicznych stosuje sie znane
urzadzenia, ktére dostosowane sq jedynie do powierzchniowego nanoszenia $rodka wigzacego na kord lub
tkaning. Jednocze$nie na takich urzadzeniach prowadzi sie rozciaganie lub kurczenie wtékien w zateznosci od
fadanych parametréw wytrzymatosciowych produktu koricowego. Kordy i tkaniny z wtbkien szklanych z uwagi
na ich wtasnoéci nie moga by¢ poddawane rozcigganiu lub kurczeniu w czasie procesu nanoszenia $rodka
wiazacego. Znane urzadzenie do impregnacji kordéw i tkanin z wtékien organicznych sq zupetnie nieprzydatne
do impregnacji separacyjno-adhezyjnej kordéw i tkanin z wiékien szklanych, gdy2 nie da si¢ na nich prawidtowo
prowadzi¢ nierozciagliwych kordéw i tkanin z wiékien szklanych i wgtebnie nasycaé ich érodkiem wisgzqcym
w taki spos6b, aby uzyskaé catkowitq izolacje elementarnych wiékien srodkiem wigzacym.

Celem wynalazku Jest opracowanie urzadzenia pozwalajacego na uzyskanie réwnomierne] | wgtebnej
penetracji srodka wigzqcego w przestrzenie miedzywidkienkowe oraz jednoczesne pokrycle tym érodkiem
powierzchni przedzy.
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"Cel ten: osiggnieto w ten spos6b, Zze pasma przedzy szklanej po opuszczeniu kgpieli lmpregnUJacej kieruje
sie¢ piomowo 'ku 'gérze i nastepnie rozdziela od siebie przedze za pomocqy sprezonego powietrza oraz usuwa
nadmiar $rodka wigZacego, po czym w otoczeniu podgrzanego powietrza o regulowanym przeptywie nastepuje
zelowanie $rodka wiazacego, ktérego catkowite wysuszenie iutwardzenie przeprowadza' si¢ w pionowej,
a nastepnie poziomej komorze. .

Urzadzenie do impregnacji widkien szklanych wedtug wynalazku umozliwia odseperowame od siebie
poszczegblnych elementarnych wiékien przedzy na skutek pokrycia kazdego z nich warstwa $rodka wigzgqcego.

Kierowanie pasma wit6kna pionowo ku gdérze po jego wyijéciu z impregnujacej kapieli zapewnia
réwnomierng grubos¢ warstwy srodka wigzacego otaczajacego kazde elementarne wtékno, gdyz ptynna kapiel
impregnujaca moze scieka¢ ku dotowi jedynie wzdtuz elementarnego wtékna; wzmacnia to strukture szklanej
przedzy, co jest istotnym elementem w procesie jej dalszego przerobu. '
o Z zaimpregnowanych separacyjnie i adhezyjnie wielowtékienkowych pasm przedzy szklanej wykonuje sie

kordy i tkaniny znanymi sposobami. _

Urzadzenie do impregnowania widékien szklanych wedtug wynalazku przedstawiono na rysunku, na ktbrym
fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia w widoku z przodu, fig. 2 — schemat urzadzenia w widoku z géry. Nad
wanng 1, w ktérej znajduje sie impregnat sg utozyskowane dwa zespoty rowkowych, kierujacych kot 2 i 3, oraz
zesp6t kierujagcych kétek 4. Po obu stronach pionowej stycznej do zespotu ké+ 3 inad nimi znajdujg sie
powietrzne dysze 5 o regulowanym przeptywie powietrza, zasilane ze Zrédta sprezonego powietrza. Nad dyszami
5 znajduje si¢ pionowy, waski kanat 6 w swej gérnej czesci taczy sie z rozszerzajacym sie ku dofowi skosnym
kanatem 7. Kanaty 6 i7 sa od siebie oddzielone rozdzielcza sciang 8. W gérnej czesci, miedzy kanatem 6
a kanatem 7 znajduje si¢ utozyskowany zesp6t rowkowych, kierujacych két 9, natomiast w dolnej swej czesci
ponizej rozdzielczej éciany 8, kanat 6 jest oddzielony od kanatu 7 jest wyprowadzony ssacy przewéd 11
znagrzewnicg 12. Przewéd 11, posiadajacy wydmuchowa przepustnice 13 i wyposazony jest w regulator
i miernik temperatury, taczy sie z ssacym wentylatorem 14. Skoény kanat 7 w swej dolnej czeséci taczy sie
z suszgca pozioma komorg 15 w ktérej na obu jej koricach znajdujg sig zespoty: rowkowych kierujgcych tylnych
kétek 16 i rowkowych kierujacych przednich kétek 17, przed ktérymi jest utozyskowany zesp6t rowkowych
prowadzacych koétek 18.

Komora 15 jest od strony obstugi wyposa2ona w szereg pokryw 19 potaczonych z konstrukcja urzadzenia
zawiasowo, a stuzacy do utatwienia kontroli i nadzoru przebiegu procesu impregnacyjno-osuszajacego. Ssacy
wentylator 14 poprzez przew6d 20 z nagrzewnica 21 wyposazong w regulator i miernik temperatury, aczy sie
z ttoczacym wentylatorem 22 majacym bezposrednie potaczenie zsuszaca, pozioma komora 15. Przed
ttoczacym wentylatorem 22 jest zabudowany napedowy, rowkowy beben 23. Pionowy, waski kanat 6, skoény
kanat 7, przewody 11 i 20 oraz wentylatory 14 i 22 sq izolowane cieplnie.

Dziatanie urzadzenia wedtug wynalazku jest nastepujace: pasma szklanej przedzy 24 oréwnolegiych
widknach z cewek poprzez zespoty dzwigniowych kompensatoréw wprowadza sie na kierujace kétka 4
a nastepnie na kierujgce kota 2 do wanny 1 wypetnionej impregnatem 25 a nastepnie przez rowkowe kota 3
pionowym kanatem 6 na rowkowe kota 2 skad sko$nym kanatem 7 pojedyncze pasma przedzy 24 s3 kierowane
na znajdujace sie na jednym poziomie tylko kierujace rowkowe kdtka 16 i przednie kierujace rowkowe kétka 17,
skad pasma przedzy 24 kieruje sie na zesp6+ rowkowych, prowadzacych kétek 18, a dalej na rowkowy bgben 23,
skad pasma przedzy 24 poprzez zesp6t dzwigniowy kompensatoréw sq kierowane na zwijajace cewki. Po takim
zatozeniu przedzy 24, nastawia sie regulatory temperatury na zadang temperature, wtacza si¢ nagrzewnice 12
i 21 oraz uruchamia sie¢ wentylatory 14 i 22. Z kolei wtacza si¢ dysze 5 regulujac jednoczednie je na zgdany
przeptyw powietrza oraz nastawia sie przepustnice 10 tak, aby zapewnié optymalny doptyw podgrzanego
powietrza w pionowy waski kanat 6.

Nastepnie witacza sie naped impregniarki, regulujac jednoczeénie liniowa szybko$¢ przesuwu pasma
przedzy 24 przez urzadzeﬁie. Po wyjéciu z impregnacyjnej wanny 1, z pasm przedzy 24 przechodzgcych miedzy
dyszami 5 jest usuwany za pomoc3 strumieni sprezonego powietrza nadmiar impregnatu a jednoczesnie kazde
elementarne wiékno zostaje oddzielone od sasiedniego witdkna dzigki czemu strumieri powietrza powoduje, Ze
kazde elementarne wi6kno zostaje otoczone wokdt swej osi ptynnym jeszcze impregnatem. W dalszej swej
drodze pionowym waskim kanale 6, zapewniajacym réwnomierne roztozenie impregnatu wokét kazdego
elementarnego wiékna; na skutek zetkniecia sie przedzy 24 pokrytej impregnatem z podgrzanym powietrzem
nastepuje powmrzchmowe z2elowanie impregnatu otaczajacego kazde elementarne wtékno, co powoduije, 2e
wiékna te przechodzac przez rowkowe, kierujace kota 2 nie zlepiaja sig. W dalszej drodze przedzy 24 w sko$nym
kanale 7 i w suszacej poziomej komorze 15 nastepuje catkowite wysuszenie impregnatu | trwate potaczenie go
z przedza 24.

’ Intensywno$¢ suszenia zapewnia przemwpradowy przeptyw gorgcego powietrza przez poziomg komore 15
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l#koény kanat 7. Nastgpnie poprzez zespoty dzwigniowych kompensatoréw zaimpregnowana przedza zostaje
nawinieta na cewki. .

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do impregnacji separacyjno-adhezyjnej wtékien szklanych, znamienne tym, e po
jednej stronie rozdzielczej $ciany (8) znajduje sie pionowy kanat (6) z przepustnica (10) w jego dolnej czeéci, po
drugiej za$ stronie rozdzielczej $ciany (8) znajduje sie rozszerzajacy sie ku dotowi skosny kanat (7) taczacy sie
w swej dolnej czeéci z pozioma komora (15), a z ktérego gérnej czeéci jest wprowadzany i taczacy sie z ssacym
wentylatorem (14) ssacy przewdd (11) z nagrzewnica (12), przy czym nad rozdzielczq $ciana 8 w miejscu
przejécia pionowego waskiego kanatu (6) w skodny kanat (7) jest utozyskowany zespét rowkowych két (9),
natomiast ponizej pionowego waskiego kanatu (6) po obu stronach jego osi stycznej do zespotu rowkowych
kierujacych kot (2) znajduja sie powietrzne dysze (5) o regulowanym przeptywie powietrza potaczone ze
2rédtem sprezonego powietrza, podczas gdy suszaca pozioma komora (15) taczy sie z ttoczonym wentylatorem
(22), ktéry poprzez przew6d (20) z nagrzewnicy (21) faczy sie z ssacym wentylatorem (14), ktéry z kolei taczy
sie z przewodem (11).
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