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(54) Title: CHILLED GOODS STORAGE COMPARTMENT
(54) Bezeichnung: KUHLGUTABSTELLFACH

FIG 3

(57) Abstract: The invention relates to a chilled goods storage compartment (10), having at least one wall, at the free edge of
which a profiled element (9) is arranged, wherein the profiled element (9) can be fastened to the wall by means of an adapter piece
(1) that can be fixed to said wall. The profiled element (9) is preferably a decorated strip of a door compartment (10). The adapter
piece can be fixed to the wall, for example positively or non-positively. The adapter piece (1) is preferably designed in the form of
a U-shaped profiled rail and at least one of the side walls (3) of the adapter piece (1) forming the limbs of the U-shaped profile has
at least on the inside (5) and outside (4) thereof regions (12) that increase the friction both between the adapter piece (1) and the
profiled element (9) and the adapter piece (1) and the wall of the chilled goods storage compartment (10).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft ein Kiihlgutabstellfach (10) mit wenigstens einer Wandung, an deren freiem Rand ein Profilelement (9) an-
geordnet ist, wobei das Profilelement (9) anhand eines an der Wandung festsetzbaren Adapterteils (1) an dieser montierbar ist. Bei
dem Profilement (9) handelt es sich vorzugsweise um eine Dekorleiste eines Tiirabstellfachs (10). Das Adapterteil ist z.B. form-
und/oder kraftschliissig an der Wandung festsetzbar. Das Adapterteil (1) ist dabei vorzugsweise als U-Profilschiene ausgebildet
und zumindest eine der die Schenkel des U-Profils bildenden Seitenwénde (3) des Adapterteils (1) weist zumindest auf ihrer Innen
(5)- und AuBenseite (4) Bereiche (12) auf, welche die Reibung zwischen dem Adapterteil (1) und dem Profilelement (9) bzw. zwi-
schen dem Adapterteil (1) und der Wand des Kiihlgutabstellfaches (10) erhGhen.
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Kiihlgutabstellfach

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kiihlgutabstellfach mit wenigstens einer Wandung,
an deren freiem Rand ein Profilelement angeordnet ist. Ebenso betrifft die vorliegende

Erfindung ein Kaltegerat, das mit einem derartigen Kihlgutabstellfach ausgestattet ist.

Zur Differenzierung unterschiedlicher Baureihen von Kaltegeraten, ist es bekannt, die
Kuhlgutabstellfacher mit unterschiedlichen Dekor- bzw. Aufsteckleisten zu versehen. Die-

se werden z.B. auf eine Wandung des Kuhlgutabstellfachs aufgestecki.

Es sind verschiedene Mdéglichkeiten bekannt, Dekorleisten mit einer Wandung eines
Kuhlgutabstellfachs zu verbinden. So offenbart die Offenlegungsschrift DE 102 08 058 A1
ein Steckprofilelement mit U-férmigen Querschnitt zum Aufstecken auf den Rand eines
plattenférmigen Gegenstandes, das auch als Dekorelement fir ein Kuhlgutabstellfach

verwendbar ist.

Aus der Offenlegungsschrift DE 101 17 763 A1 ist ein Kiuihlgutabstellfach zur Montage in
der Tur eines Kaltegerats bekannt, das aus einem Behélterkorpus und einer Aufsatzleiste
aufgebaut ist, die am Behalterkorpus durch eine Steckverbindung montierbar ist. Die Auf-
satzleiste wird hierbei vor die Frontseite des Kuhlgutabstellfaches gesetzt. Zur Veranke-
rung der Aufsatzleiste am Behélterkorpus kbnnen am Rand des Behalterkorpus Ausspa-
rungen gebildet sein, die im montierten Zustand Vorspriinge an der Unterkante der Auf-

satzleiste aufnehmen und damit eine Verrastung der Aufsatzleiste am Korpus herstellen.

Aus der Offenlegungsschrift DE 33 01649 ist ein Kasten mit einem verriegelbaren Deckel

und einem als Lamelle ausgebildeten Bligel bekannt.

Ferner ist aus der Offenlegungsschrift DE 10 2004 012 497 A1 ein Kuhlgerat mit einem
Kihlgutabstellfach bekannt, bei der auf der gekrimmten Kante des Turabstellers eine
Aufsteckleiste aus einem Kunststoffkern und einem metallischen Mantel aufgebracht ist.
Die Aufsteckleiste weist eine Nut auf, in die die Kante des Turabstellers eingefuhrt ist, und
wird beim Aufstecken auf die Kante plastisch verformt, um sich dem Verlauf der Kante

anzupassen.
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Ein Nachteil der bekannten Kuhlgutabstellfacher ist, dass die Aufsteckleisten aufwéndige
Geometrien, wie z.B. Rippen oder Rastnasen, aufweisen, damit sie an einem Kihlgutab-
stellfach befestigt werden kénnen. Zum einen sind diese Aufsatzleisten in der Herstellung
teurer, und zum anderen fiihrt die Herstellung aufwandiger Geometrien zu einer Vermin-
derung der Oberflachenqualitat, da sie z.B. bei Kunststoffmaterialien, die ein empfindli-
ches Fliefiverhalten haben, zur Entstehung von Fliel¥linien fuhren. Ein weiterer Nachteil ist
es, dass eine Aufsteckleiste, die auf ein bestimmtes Kiuhlgutabstellfach aufgesetzt werden
soll, eine Geometrie aufweisen muss, die auf die Geometrie dieses Kihlgutabstellfaches
abgestimmt ist. Daher kann nicht jede beliebige Aufsteckleiste ohne Weiteres mit jedem

beliebigen Kuhlgutabstellfach kombiniert werden.

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht somit darin, auf vorteilhafte Weise eine
Wandung eines Kuhlgutabstellfaches mit einer als Profilelement ausgebildeten Aufsteck-

leiste zu verbinden, ohne dass die oben genannten Nachteile auftreten.

Zur Lésung dieser Aufgabe schlégt die Erfindung vor, dass das Profilelement anhand ei-

nes an der Wandung festsetzbaren Adapterteils an dieser montierbar ist.

Das Profilelement ist vorzugsweise eine Aufsteckleiste mit einem beispielsweise U-
férmigen Profil, welches mit der offenen Seite des U's auf den freien Rand der Wandung
des Kuhlgutabstellfachs aufgesetzt wird. Das Adapterteil ist bevorzugt zwischen dem Pro-
filelement und der Wandung angeordnet und verbindet diese miteinander. Das Profilele-
ment kann als austauschbare Dekorleiste ausgebildet sein. Besonders bevorzugt erlaubt
das Adapterteil die Montage von einem aus einer Auswahl aus mehreren verschiedenen

Profilelementen an der Wandung des Kuhlgutabstellfachs.

Derartige Profilelemente dienen z.B. dazu, unterschiedliche Baureihen eines Herstellers
zu identifizieren und/oder die Kihlschrankinnentir aufzuwerten. Die Profilelemente kén-
nen aus unterschiedlichen Materialien gefertigt sein und unterschiedliche Designs aufwei-
sen. Das Profilelement kann z.B. auf den oberen, freien Rand der Frontwandung eines
Kihlgutabstellfachs aufgesetzt werden, besonders bevorzugt deckt es auch den oberen

Rand der beiden Seitenwénde ab.
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Das Kuhlgutabstellfach ist vorzugsweise zur Lagerung von Kihlgut in einem Kaltegerat,
insbesondere einem Kuhlschrank oder einem Gefrierschrank, geeignet. Vorzugsweise ist

es ein Turabstellfach, also zum Einsetzen in eine Kihlschrankinnentir geeignet.

Das Adapterteil ist bevorzugt form- und/oder kraftschlissig an der Wandung festsetzbar.
Das Adapterteil kann somit durch eine formschlissige Verbindung wie z. B. einer Rastver-
bindung, Steckverbindung oder auch mit Hilfe von Klemmen, Nieten oder Schrauben an
der Wandung befestigbar sein. Alternativ oder zusétzlich hierzu kann das Adapterteil
durch eine kraftschlissige Verbindung wie z. B. einer reibschlissigen Verbindung oder

einer Klemmverbindung an der Wandung festsetzbar sein.

Bei der Wandung handelt es sich bevorzugt um eine die Abstellflache des Kihlgutab-
stellfachs begrenzende Wand. Dies kann z. B. die dem Benutzer zugewandte Front-
wandung eines Kuhlgutabstellfachs sein oder zumindest eine der Seitenwdnde des Kuhl-
gutabstelifachs. Die Wandung kann auch sowohl Frontwand als auch Seitenwande und
ggf. auch die Rickwand umfassen. Besonders bevorzugt ist die Wand eine Frontwand

oder eine Seitenwand des Kihlgutabstelifachs.

Vorzugsweise ist auch das Profilelement an dem Adapterteil form- und/oder kraftschlissig
festsetzbar. Bei der kraftschlissigen Verbindung kann es sich um eine Steck- oder Rast-
verbindung handeln. Alternativ oder zusétzlich kann das Profilelement durch eine kraft-
schlissige Verbindung wie eine reibschlissige oder eine Klemmverbindung an dem

Adapterteil gehaltert sein.

Um eine derartige Verbindung zu erleichtern, weist das Profilelement bevorzugt zu-
mindest abschnittsweise eine Querschnittform auf, die zumindest im Wesentlichen dem
Querschnitt des Adapterteils entspricht. Dadurch kann das Profilelement in diesen Ab-
schnitten spielfrei auf das Adapterteil aufgesetzt werden und dort form- oder bevorzugt
reibschlissig gehalten werden. Besonders bevorzugt weisen Profilelement und Adapter-
teil zumindest abschnittsweise eine U-formige Querschnittsform auf, wobei das U einen
eckigen oder einen abgerundeten Boden aufweisen kann. Eine Y- oder W-férmige Quer-

schnittsform ist ebenfalls moglich.
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Um ferner die Verbindung zwischen dem Adapterteil und dem freien Rand der Wandung
des Kuhlgutabstellfachs zu erleichtern, weist das Adapterteil vorzugsweise zumindest
abschnittsweise eine Querschnittsform auf, die zumindest anndhernd der Querschnitts-
form des freien Randes der Wandung entspricht. In diesem Fall bedeutet "zumindest im
Wesentlichen" bzw. "zumindest anndhernd", dass die jeweils einander zugewandten Sei-
ten des Profilelements und des Adapterteils bzw. des Adapterteils und des freien Randes
der Wandung soweit aufeinander passen, dass eine form- und/oder kraftschliissige Ver-
bindung zwischen ihnen mdéglich ist. Besonders bevorzugt werden Profilelement, Adapter-
teil und der freie Rand der Wandung jeweils mit einem Spiel von weniger als 1 mm, vor-
zugsweise weniger als 0,2 mm aufeinander aufgesetzt. Besonders bevorzugt wird da-
durch eine reibschlissige Verbindung geschaffen. Das Adapterteil weist vorzugsweise
eine U-férmige Querschnittsform auf, wobei der Boden des U's eckig oder abgerundet
sein kann. Der freie Rand der Wandung ist bevorzugt im Wesentlichen plattenférmig bzw.
im Querschnitt rechteckig, wobei der Abstand zwischen den beiden Schenkeln des U-
Profils des Adapterteils etwa der Dicke der Wandung entspricht. Eine Klemmverbindung
zwischen Adapterteil und Wandung des Kuhlgutabstellfachs wird vorzugsweise dadurch
realisiert, dass die beiden Schenkel des U's nach innen, d. h. aufeinander zugeneigt sind
und dadurch die Wandung einklemmen. Ebenso kann auch eine Klemmverbindung zwi-
schen Profilelement und Adapterteil dadurch realisiert werden, dass das Profilelement ein
U-Profil aufweist, wobei die beiden Schenkel an ihren freien Enden nach innen gebogen
sind, sodass sie die entsprechenden beiden Schenkel des Adapterteils einklemmen und

dadurch auf dem Adapterteil gehalten sind.

Eine derartige Verbindung muss nicht tiber die gesamte Lange des Profilelements bzw.

des Adapterteils vorliegen.

Vorzugsweise ist das Profilelement anhand von eins bis zehn Adapterteilen, besonders
bevorzugt zwei bis drei Adapterteilen an der Wandung montierbar. Beispielsweise kann
an jeder Wand wie z. B. der Frontwand und zwei Seitenwanden, ein Adapterteil festge-
setzt sein. Besonders bevorzugt ist auf zwei gegeniberliegenden Seitenwénden des
Kihlgutabstellfachs jeweils ein Adapterteil festgesetzt, an denen das Profilelement gehal-
tert ist.
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Die Verbindung zwischen Profilelement und der Wandung des Kuhlgutabstellfachs sollte

bevorzugt einer Abzugskraft von 30 bis 40 Newton standhalten.

Bevorzugt ist das Adapterteil im Wesentlichen als U-Profilschiene ausgebildet. Auf diese
Weise kann es auf ein plattenférmiges Element wie die Wandung eines Kihlgutabstell-

fachs aufgesteckt werden.

Gemalf einer bevorzugten Ausfihrungsform weist zumindest eine der die Schenkel des
U-Profils bildenden Seitenwande des Adapterteils zumindest auf ihrer Innen- und Auf3en-
seite Bereiche auf, welche die Reibung zwischen dem Adapterteil und dem Profilelement
bzw. zwischen dem Adapterteil und der Wand des Kihlgutabstellfachs erhéhen. Das A-
dapterteil stellt also eine vorzugsweise kraft- bzw. reibschlissige Verbindung zwischen
dem Profilelement und der Wand des Kihlgutabstellfachs her. Hierbei halt die Reibungs-
kraft bevorzugterweise einer Abzugskraft von 30-40 N stand. Dadurch wird das Profilele-
ment in fur die Anwendung ausreichendem Mal} auf der Wand des Kihlgutabstellfaches

befestigt.

Das erfindungsgemafie Adapterteil umfasst bevorzugt zwei Seitenwande, die die Schen-
kel bilden, sowie ein die beiden Seitenwédnde verbindendes Zwischenstlick. Die beiden
Seitenwande kénnen dabei unterschiedlich lang oder gleich lang sein. Ebenso kénnen die
beiden Seitenwande langer oder kiirzer als das sie verbindende Zwischenstlick sein. Die
Seitenwénde und das sie verbindende Zwischenstiick kbnnen aus einem oder aus mehre-
ren Teilen gefertigt sein. ,Im Wesentlichen als U-Profilschiene ausgebildet® bedeutet, dass
das Adapterteil derart geformt ist, dass sich die beiden Seitenwéande gegenuber liegen
und deren Innenflachen zueinander schauen. Der Abstand der beiden Seitenwénde zu-

einander wird dabei von der Lange des Zwischenstiicks bestimmt.

Unter den Innenflachen der Seitenwande des Adapterteils versteht man die Flache der
Seitenwande des Adapterteils, die einander gegenulber liegen, bzw. die nach dem Auf-
bzw. Einsetzen des Adapterteils auf eine Wandung des Kihlgutabstelifachs mit dieser in
Kontakt stehen. Unter den Aullenflachen der Schenkel des Adapterteils versteht man die
voneinander abgewandten Flachen der Seitenwande des Adapterteils, bzw. die Flachen
der Seitenwénde, die nach dem Auf- bzw. Einsetzen des Profilelements auf das Adapter-

teil mit dem Profilelement in Kontakt stehen. Das die beiden Schenkel verbindende Zwi-
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schenstick besitzt ebenfalls eine Innen- und eine Aul3enflache. Die Begriffe ,Aufienfla-
che” sowie ,Innenflache® entsprechen dabei in ihrer Bedeutung den Begriffen ,Aul}ensei-

te“ sowie ,Innenseite”.

Die Bereiche, die die Reibung zwischen dem Adapterteil und dem Profilelement bzw. zwi-
schen dem Adapterteil und der Wand des Kiihlgutabstellfaches erhéhen, kdnnen z.B. auf
bestimmte Abschnitte des Adapterteils beschrankt sein. So kénnen sie sich z.B. Ober die
gesamten Innen- und AufRenflachen der beiden Seitenwande oder nur Uber Teilbereiche
davon erstrecken, oder nur iber die Innen- und Auf3enflachen von einer Seitenwand.
Wahlweise kénnen sie sich zusatzlich noch Uber die Innen- und/oder Auf3enflache des
Zwischenstlcks erstrecken. Des Weiteren kénnen sie sich auch tber das gesamte Adap-
terteil erstrecken, d.h. dass sie sich tber die Innen- und Aufienflachen jeweils der Seiten-
wande und des Zwischenstiicks erstrecken. Zumindest jedoch erstrecken sie sich Gber
zumindest eine der die Schenkel des U-Profils bildenden Seitenwande des Adapterteils
zumindest auf ihrer Innen- und Auf3enseite. Falls sich die Bereiche nicht Giber die gesamte
Flache einer Seitenwand erstrecken, kénnen die Bereiche in verschiedenen Mustern an-

geordnet sein, z.B. schachbrettartig, streifenférmig, kreis- oder rautenférmig.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird die Reibungskraft zwischen
dem Adapterteil und dem Profilelement bzw. zwischen dem Adapterteil und der Wand des
Kuhlgutabstellfachs dadurch erhéht, dass die zumindest eine Seitenwand des Adapterteils
zumindest in den die Reibung erhéhenden Bereichen ein Material mit einer Shore-Harte

aufweist, die kleiner ist als die Shore-Harte des Materials des Profilelements.

Die Shore-Harte ist ein Werkstoffkennwert fiir Elastomere und Kunststoffe und ist in den
Normen DIN 53505 und DIN 7868 festgelegt. Bei der Prifung nach Shore wird der Wider-
stand gegen das Eindringen eines federbelasteten Prifstiftes in den Prifkérper gemes-
sen. Die Hartewerte nach Shore sind dimensionslos und liegen im Bereich von 0 bis 100.

Die in Folgenden angegebenen Werte beziehen sich auf die Shore-Harte bei 23°C.

Das Material der die Reibung erhéhenden Bereiche weist z. B. eine Shore-Harte im Be-
reich von 20 bis 70 auf. Ein erster bevorzugter Bereich der Shore-Héarte ist von 20 bis 50,

besonders bevorzugt von 20 bis 40 und insbesondere bevorzugt von 20 bis 30. Ein zwei-
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ter bevorzugter Bereich der Shore-Harte ist von 40 bis 70, besonders bevorzugt von 50
bis 60.

Ferner kann die Reibungskraft zwischen dem Adapterteil und dem Profilelement bzw.
zwischen dem Adapterteil und der Wand des Kihlgutabstellfachs dadurch erhéht werden,
dass die zumindest eine Seitenwand des Adapterteils zumindest in den die Reibung er-
héhenden Bereichen ein Material aufweist, welches einen héheren Reibungskoeffizienten
gegenuber dem Profilelement aufweist als die Wand des Kuhlgutabstellfachs. Der Rei-
bungskoeffizient ist ein Maf3 dafir, wie grof3 die Reibkrafte sind, die zwischen zwei Fest-
kérpern wirken. Er wird daher immer als Koeffizient zwischen zwei Materialien angege-
ben. Bevorzugt liegt der Reibungskoeffizient des Materials in den die Reibung erhéhen-
den Bereichen gegentuber dem Profilelement und gegeniiber der Wand des Kihlgutab-

stellfachs im Bereich von 0,8 bis 2,5, bevorzugt von 1,2 bis 2,0.

Zusatzlich bevorzugt werden in den vorstehend genannten Ausfiuhrungsformen die die
Reibung erhéhenden Bereiche durch Aufsédtze gebildet, die stoff- oder formschlissig mit

der zumindest einen Seitenwand verbunden sind.

Die Aufsatze sind Materialkomponenten, die auf die zumindest eine Seitenwand des A-
dapterteils aufgesetzt werden. Bevorzugt handelt es sich um dinne Streifen, die recht-
eckig, rund, oval oder rautenférmig sein kénnen. Die Aufsdtze sind bevorzugt mit der Sei-
tenwand stoffschlissig verbunden, d.h. dass die Aufsatze mit der Seitenwand durch ato-
mare oder molekulare Krafte zusammengehalten werden. Bevorzugt wird eine stoff-
schlissige Verbindung beispielsweise durch Kleben, Vulkanisieren oder co-extrudieren
oder einem ahnlichen, dem Fachmann bekannten Verfahren hergestellt. Besonders be-
vorzugt wird das Adapterteil durch Extrusion bzw. FlieRpressen hergestellt, wobei die Auf-
sétze co-extrudiert werden. Die Aufsdtze kénnen aus dem gleichen Material — ggf. in einer
anderen Harte - oder aus einem anderen Material wie die zumindest eine Seitenwand des
Adapterteils sein. Alternativ kdnnen die Aufsdtze auch formschliissig mit der Seitenwand
verbunden sein, z.B. kénnen sie in eine sich nach unten erweiternde Ausnehmung einge-
setzt sein. Bei dieser Ausfuihrungsform kann das Adapterteil auch durch Spritzgief3en her-

gestellt sein.
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Bevorzugt sind die Aufsatze aus einem Material mit einer geringeren Shore-Hérte gebildet
als das Material der zumindest einen Seitenwand des Adapterteils. Das Material, aus dem
die Aufsatze gebildet sind, weist dabei bevorzugt eine Shore-Harte im Bereich von 20 bis
70 auf, bevorzugt von 20 bis 60, bevorzugt von 20 bis 50, bevorzugt von 20 bis 40 sowie
bevorzugt von 20 bis 30. Das Material, aus dem zumindest eine Seitenwand gebildet ist,
weist bevorzugt eine Shore-Harte im Bereich von 20 bis 70 auf, bevorzugt von 30 bis 70,

bevorzugt von 40 bis 70, bevorzugt von 50 bis 70 sowie bevorzugt von 60 bis 70.

Bevorzugt ist das Material der die Reibung zwischen dem Adapterteil und dem Profilele-
ment bzw. zwischen dem Adapterteil und der Wand des Kihlgutabstellfaches erhéhenden
Bereiche ein thermoplastisches Elastomer. Thermoplastische Elastomere (lineare E-
lastomere, TPE) sind Kunststoffe, die sich bei Raumtemperatur vergleichbar den klassi-
schen Elastomeren verhalten, sich jedoch unter Warmezufuhr plastisch verformen lassen
und somit zum Extrudieren geeignet sind. Der thermoplastische Elastomer ist bevorzugt
ein thermoplastischer Elastomer auf Olefinbasis (TPO), ein vernetzter thermoplastischer
Elastomer auf Olefinbasis (TPV), ein thermoplastischer Copolyester (TPC), ein Styrol-
Blockcopolymer (TPS), ein thermoplastisches Copolyamid (TPA), ein ein thermoplasti-

sches Elastomere auf Urethanbasis (TPU) oder Mischungen daraus.

Bevorzugt ist das Material der Seitenwand des Adapterteils, sowie das Material des Pro-
filelements und der Wand des Kihlgutabstellfachs, das eine héhere Shore-Harte aufweist
als das Material der Aufsatze, ein Thermoplast. Thermoplaste sind Kunststoffe, die sich in
einem bestimmten Temperaturbereich verformen lassen. Bevorzugt ist das Material aus-
gewahlt aus der Gruppe bestehend aus Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS), Polyamide (PA),
Polycarbonat (PC), Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polystyrol (PS) und
Polyvinylchlorid (PVC) und Mischungen daraus. Insbesondere bevorzugt ist das Polymer
ABS. ABS wird aus den drei unterschiedlichen Monomerarten Acrylnitril, Butadien und
Styrol hergestellt. Die Mengenverhaltnisse kénnen dabei von 15-35 % Acrylnitril, 5-30 %
Butadien und 40-60 % Styrol variieren.

Bevorzugt ist das erfindungsgemafie Adapterteil als ganzes aus einem Material gefertigt,
welches eine kleinere Shore-Harte aufweist als das Material des Profilelements. Das A-

dapterteil kann dabei bevorzugt die Shore-Harten aufweisen und aus den Materialien be-
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stehen, die vorstehend in Bezug auf die die Reibung erhéhenden Bereiche genannt wur-

den. Dadurch ist das Adapterteil besonders einfach herstellbar.

Des Weiteren ist es moglich, die Reibungskraft zwischen dem Adapterteil und dem Profil-
element bzw. zwischen dem Adapterteil und der Wand des Kuhlgutabstellfachs durch die
Form des Adapterteils zu erhéhen. Vorzugsweise weisen daher die die Reibung erhéhen-
den Bereiche Vorspriinge auf, die von der Aul3en- bzw. Innenseite der zumindest einen
Seitenwand abstehen. Die Vorspringe sind besonders bevorzugt auf den oben beschrie-
benen Aufsdtzen angeordnet. Vorzugsweise befinden sich lediglich auf der Auf3en- und
der Innenseite der Seitenwande Vorspringe. Ebenfalls bevorzugt ist es, dass die Vor-
spriinge aus dem oben in Bezug auf die die Reibung erhéhenden Bereiche beschriebe-
nen Material mit der angegebenen Shore-Harte bestehen. Dadurch werden die Vorsprin-
ge beim Aufsetzen des Profilelements eiste auf das Adapterteil abgebogen bzw. zusam-
mengedrickt und werden durch die Rickstellkraft mit erhéhtem Druck auf die Innenseite
des Profilelements bzw. auf die Wand des Kihlgutabstellfachs angedrickt. Hierdurch wird
die Reibkraft zwischen Adapterteil und Profilelement bzw. zwischen Adapterteil und Wan-

dung des Kuhlgutabstellfachs erhéht.

Vorspringe im Sinne der Erfindung sind z.B. jegliche Erhebungen, die von der Aulen-
bzw. Innenfldche der zumindest einen Seitenwand abstehen. Die Vorspriinge kénnen in
jedem beliebigen Winkel von den Seitenflaichen abstehen, vorzugsweise stehen sie in
einem Winkel von 70° bis 130°, besonders bevorzugt ca. senkrecht von der Auf3en- bzw.

Innenseite der Schenkel bzw. der Seitenwande ab.

Bevorzugt sind die Vorspriinge als Lippen ausgebildet. Diese Lippen kénnen im Quer-
schnitt eine rechteckige, dreieckige oder abgerundete Form aufweisen. Die Lippen kon-
nen sich Uber die gesamte Auf3en- bzw. Innenseite der Seitenwande oder nur teilweise
Uber die Auf3en- bzw. Innenseite der Seitenwéande erstrecken. Bevorzugt erstrecken sind
die Lippen zumindest im Wesentlichen parallel zu der Langsrichtung der U-Profilschiene,
also in einem Winkel von ca. -5° bis +5° zur Langsrichtung. Die Vorspriinge oder Lippen
weisen bevorzugt eine Héhe von 0,1 mm bis 2 mm, bevorzugt von 0,2 mm bis 0,8 mm

aus.
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Die Vorsprunge oder Lippen sind bevorzugt auf den die Reibung erhéhenden Bereichen
auf der Innen- bzw. Aullenseite zumindest einer Seitenwand angeordnet. Diese Bereiche
kénnen einen rechteckigen, runden, ovalen, dreieckigen oder streifenférmigen Umfang
aufweisen. Besonders bevorzugt sind die Lippen in streifenférmigen Bereichen auf der
Aulen- bzw. Innenseite zumindest einer Seitenwand angeordnet. Bevorzugt kénnen die-
se streifenférmigen Bereiche Uber die gesamte Lange oder Uber einen Teil der Lange der
Aulen- bzw. Innenseite zumindest einer Seitenwand angeordnet sein. Ebenfalls bevor-
zugt sind 2 oder mehrere Streifen, z.B. 3, 4, 5, 6 oder 7 Streifen, jeweils auf der Aul3en-
und der Innenflache der Schenkel des Adapterteils angeordnet. Besonders bevorzugt sind
auf der Auf3en- und der Innenfldche der Schenkel jeweils 2 Streifen angeordnet. Bevor-
zugt sind diese Streifen so angeordnet, dass sich die Streifen auf der Aul3enseite der
Schenkel und die Streifen auf der Innenseite der Schenkel versetzt gegenuber liegen. Die
streifenférmigen Abschnitte weisen bevorzugt jeweils mindestens 2, mindestens 3, min-
destens 4 oder mindestens 5, insbesondere bevorzugt mindestens 2 oder mindestens 3,

am meisten bevorzugt 3, Lippen auf.

Bevorzugt weisen die Innen- und Auf3enseite der zumindest einen Seitenwand Ausneh-
mungen zur Aufnahme von Aufsatzen auf, welche die die Reibung vergréfiernden Berei-
che bilden. Diese Ausnehmungen kénnen runde, ovale oder rautenférmige Vertiefungen
sein oder Nuten. Bevorzugt sind die Ausnehmungen Nuten, die sich zumindest im We-
sentlichen parallel zu der Langsrichtung der U-Profilschiene erstrecken. Die Nut kann
rechteckigen oder trapezférmigen Querschnitt aufweisen. Die in den Ausnehmungen auf-
genommenen Aufsatze kénnen wie oben beschrieben ausgebildet sein, besonders bevor-
zugt kénnen sie streifenférmig ausgebildet und mit lippenférmigen Vorspringen ausges-

tattet sein.

Der Abstand zwischen den Innenflachen der beiden Schenkel des Adapterteils betragt
bevorzugt zwischen 1 mm und 20 mm, bevorzugt zwischen 5 mm und 10 mm. Die Schen-
kel des Adapterteils weisen bevorzugt jeweils eine Dicke zwischen 0,5 mm und 10 mm,
bevorzugt zwischen 1 mm und 8 mm und am meisten bevorzugt zwischen 1 mm und 3
mm auf. Die Lénge eines Adapterteilss betrégt vorzugsweise zwischen 10 mm und 60mm,

bevorzugt zwischen 30 mm und 40 mm.
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Wie im vorangegangenen beschrieben, kann die Reibungskraft zwischen dem zumindest
einen Adapterteil und dem Profeilelement bzw. zwischen dem Adapterteil und der Wand
des Kuhlgutabstellfachs durch ein Material mit einer bestimmten Shore-Harte oder einem
héheren Reibungskoeffizienten erzeugt werden. Des Weiteren ist es moglich, die Rei-
bungskraft durch Vorspriinge, insbesondere Lippen, zu erzeugen. Erfindungsgemal ist es
aber auch méglich, die Malinahmen zur Erzeugung der Reibungskraft miteinander zu
kombinieren. So kann das erfindungsgemafe Adapterteil beispielsweise auf den die
Schenkel des U-Profils bildenden Seitenwadnde Lippen aufweisen, die aus einem Material
bestehen, das eine Shore-Harte aufweist, die kleiner ist als die Shore-Harte des Materials
des Profilelements. Andererseits kann das erfindungsgemafe Adapterteil beispielsweise
auf den die Schenkel des U-Profils bildenden Seitenwénde Lippen aufweisen, die aus
einem Material bestehen, welches einen héheren Reibungskoeffizienten gegeniber dem
Profilelement aufweist als die Wand des Kuhlgutabstellfachs. Diesbeziglich gelten die

vorausgegangenen Ausfiuihrungen.

Das Profilelement weist bevorzugt geeignete Ausnehmungen zur Aufnahme der ein oder
mehreren Adapterteile auf, z. B. nutenférmige Ausnehmungen. Bevorzugt ist das Profil-
element eine im Profil im Wesentlichen U-férmige Aufsteck- bzw. Dekorleiste, die bevor-
zugt passgenau auf das U-Profil der Adapterteils aufsteckbar ist. Die Dekorleiste weist
vorzugsweise eine andere Farbe oder Oberflachenbeschaffenheit auf als der Abstellfach-

korpus.

Vorzugsweise ist das Profilelement als U-Profilschiene ausgebildet. Der Abstand zwi-
schen den Innenseiten der die Schenkel des U-Profils bildenden Seitenwande des Profil-
elements ist bevorzugt zumindest abschnittsweise etwa gleich grof wie der Abstand zwi-
schen den Aufienseiten der Seitenwénde des Adapterteils. Ebenso ist Abstand zwischen
den Innenseiten der Seitenwande des Adapterteils etwa gleich grofd wie die Dicke der
Wand des Abstellfachkorpus. Etwa gleich grof3 bedeutet ein Spiel von ca. 0,1 bis 1 mm,
welches durch ggf. vorhandene Vorspriinge oder Lippen des Adapterteils ausgefillt wird.
Das Profilelement ist vorzugsweise zumindest auf die vordere Wand, vorzugsweise auf
die vordere Wand und die beiden Seitenwénde des Abstellfachkorpus aufgesteckt. Im

letzten Fall ist die U-Profilschiene des Profilelements U-férmig gebogen.
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Die Erfindung ist auch auf ein Kéltegerat gerichtet, das mit einem wie oben beschriebenen
Kihlgutabstellfach ausgestattet ist. Das Kaltegerat ist bevorzugt ein Haushaltskaltegeréat,

insbesondere ein Kihlschrank oder ein Tiefkihlschrank.

Im Folgenden wird beispielhaft eine Ausfihrungsform der Erfindung anhand der Figuren

beschrieben.

Fig.1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Ausfuhrungsform eines Adapterteils.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt einer Ausfuhrungsform eines Adapterteils.

Fig. 3 zeigt eine Explosionsansicht eines Kihlgutabstellifaches mit einem erfindungs-

gemafen Adapterteil und einem Profilelement.

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch das Kihlgutabstellfach der Fig. 3 mit einem auf-

gesetztem Adapterteil und einem Profilelement.

Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht des Kuhlgutabstellfaches der Fig. 3 mit ei-

nem aufgesetzten Profilelement.

Gleiche Teile in den Figuren sind mit gleichen Bezugszeichen versehen. Fig. 1 zeigt per-
spektivisch eine Ausfilhrungsform eines Adapterteils 1. Das Adapterteil 1 ist im Wesentli-
chen als U-Profilschiene ausgebildet. Das Adapterteil 1 weist zwei gleich lange Seiten-
wande 3 auf, die die Schenkel des U-Profils bilden. Die Seitenwénde 3 sind Gber ein Zwi-
schenstiick 2 verbunden. Entlang der Seitenwande 3 erstrecken sich jeweils zwei die Rei-
bung erhéhende Bereiche 12, die in diesem Ausfuhrungsbeispiel durch Aufsatze 13 gebil-
det sind. Die Aufsatze 13 sind streifenférmig und aus dem gleichen oder einem anderen
Material wie die Seitenwande 3, weisen jedoch eine etwas geringere Shore-Hérte von ca.
58 auf. Auf der Innenseite 5a und der Aulenseite 4a des Zwischenstiicks 2 sind keine
derartigen Aufsatze angeordnet. Die Aufsdtze 13 sind in Nuten 6, welche einen rechtecki-
gen oder trapezférmigen Querschnitt aufweisen, eingelassen. Vorzugsweise sind die Auf-
sétze 13 durch Ko-extrudieren gemeinsam mit der U-Profilschiene des Adapterteils 1 her-
gestellt. Auf jeder Innenseite 5 und Aufdenseite 4 jedes Schenkels 3 sind jeweils zwei Nu-

ten 6 so angeordnet, dass sich die Nuten 6 auf der Auf3enseite 4 der Schenkel 3 und die
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Nuten 6 auf der Innenseite 5 der Schenkel 3 versetzt gegenuber liegen. Auf jedem der
Aufsadtze 13 sind drei im Wesentlichen senkrecht von der Innenseite 5 bzw. der Auf3ensei-
te 4 der Schenkel 8 abstehende Lippen 7 ausgeordnet. Diese weisen einen im Wesentli-
chen dreieckigen oder rechteckigen Querschnitt auf und verlaufen parallel zur Langsrich-
tung des Adapterteils. Die Nuten 6, Aufsatze 13 und Lippen 7 erstrecken sich Uber die

gesamte Lange des Adapterteils 1.

In Fig. 2 ist ein Querschnitt des in Fig. 1 dargestellten erfindungsgemafien Adapterteils 1
gezeigt. Gut sichtbar sind die Nuten 6, in denen jeweils ein Aufsatz 13 eingesetzt und mit
der Seitenwand 3 form- oder stoffschliissig verbunden ist. Jeder der Aufsdtze 13 bildet
einen Bereich 12, der beim Aufstecken des Adapterteils 1 auf eine Wand eines Abstell-
fachs bzw. beim Aufstecken eines Profilelements auf das Adapterteils 1 die Reibung er-

hoéht und somit zu einer reibschliissigen Verbindung zwischen den drei Teilen fihrt.

Ein Kihlgutabstellfach 10 mit einem Profilelement bzw. einer Aufsteckleiste 9 und zwei
Adapterteilen 1 wird im Folgenden anhand der Fig. 3 bis 5 beschrieben. Fig. 3 zeigt ein
Turabstellfach 10, welches an seiner Rickwand 17 an der Innentir eines Kiihlschrankes
befestigbar ist. Der Boden 8 des Kuhlgutabstellfach 10 bildet eine Abstellflache fur Kihl-

gut, z.B. Flaschen oder Dosen.

Zwei erfindungsgemaélle Adapterteile 1 werden auf die Seitenwande 11a, 11b des Kihl-
gutabstelifaches 10 aufgesetzt. Die Pfeile deuten dabei an, dass die erfindungsgemalien
Adapterteile 1 von oben nach unten auf den freien Rand der Wandungen 11a, 11b des
Kihlgutabstellfaches 10 aufgesetzt werden. Die Seitenwande 11a, 11b sind Hohlwande
mit einer Starke von ca. 10-15 mm und bilden somit eine geeignete Angriffstelle zum Auf-
setzen der Adapterteile 1. Die Vorderwand 16 des Kuhlgutabstellfachs 10 ist im gezeigten
Beispiel transparent und diinner als die Seitenwande 11a, 11b, weshalb auf die Vorder-
wand 16 kein Adapterteil 1 aufgesteckt wird. Das Profilelement 9 ist eine Dekorleiste aus
griinem, roten, gelben oder metallbeschichteten Kunststoff und weist drei Schenkel 9a,
9b, 9c auf, die auf die Seitenwénde 11a, 11b bzw. auf die Vorderwand 16 aufgesetzt wer-
den und den oberen Rand dieser Wéande umgreifen. In Fig. 5 ist das Kuhlgutabstellfach
10 der Fig. 3 mit aufgesetztem Profilelement 9 dargestellt. Die Adapterteile 1, die das Pro-
filelement 9 mit den Seitenwénden 11a, 11b des Abstellfachs 10 reibschliissig verbinden,

sind in dieser Figur durch das Profilelement 9 verdeckt.
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Die Verbindung der Seitenwand 11 mit dem Profilelement 9 Uber ein Adapterteil 1 wird

nun anhand der Querschnittsdarstellung der Fig. 4 ndher erlautert.

Die Wand 11 weist einen in Wesentlichen rechteckigen Querschnitt mit einem inneren
Hohlraum 20 auf. Nach auf3en wird die Wand 11 durch eine obere Stirnfliche 18 und
durch die Seitenflachen 19 begrenzt. Auf einen oberen Abschnitt der Wand 11 ist das
Adapterteil 1 aufgesteckt, welches ein umgekehrtes U-Profil aufweist. Durch den auf die
Wanddicke abgestimmten Abstand zwischen den Seitenwande 3 des Adapterteils 1 wer-
den die die Reibung erhéhenden Bereiche 12 auf den Innenseiten 5 der Seitenwande 3
gegen die Seitenflachen 19 der Wand 11 gedrickt. Im dargestellten Beispiel werden die
Bereiche 12 durch Aufsatze 13 mit Lippen gebildet, die bei Aufstecken des Adapterteils 1
auf die Korpuswand 11 nach oben abgebogen werden und somit nach Art eines Widerha-
kens dem Abziehen des Adapterteils 1 entgegenwirken. Ferner ist in den Bereichen 12
durch das weiche Material der Aufsatze 13 und/oder die Andriickkraft zwischen den Lip-
pen und der Seitenflache 19 die Haftreibung zwischen dem Adapterteil 7 und der Seiten-
flache19 der Wand 11 erhéht. Somit ist das Adapterteil 1 durch Reibschluss ausreichend

fest auf der Korpuswand 11 gehaltert.

Auf das Adapterteil 1 ist wiederum das Profilelement 9 aufgesetzt, das ebenfalls ein um-
gekehrtes U-Profil aufweist. Der Abstand zwischen den Innenseiten 15 der die Schenkel
des U-Profils bildenden Seitenwande 14 des Profilelements 9 entspricht ungefahr dem
Abstand zwischen den Aul3enseiten 4 der Seitenwande 3 des Adapterteils 1. Dadurch
werden die auf den Aufienseiten 4 der Seitenwdnde 3 angeordneten Bereiche 12 gegen
die Innenseiten 15 der Seitenwénde 14 des Profilelements 9 gedrickt und sorgen hier fur
eine reibschlussige Verbindung. Der Reibschluss wird durch die Lippen 7 unterstutzt, die
beim Aufsetzen des Profilelements 9 wiederum nach unten umgebogen werden und somit

einer Abzugskraft entgegenwirken.

Es sind auch Ausfuhrungsformen moglich, in denen die Aufsatze 13 Lippen 7 aufweisen,
aber einstiickig mit und aus dem gleichen Material wie das Adapterteil 1 ausgebildet sind.
Andererseits sind Ausfiihrungsformen denkbar, bei denen keine Lippen 7 oder andere

Vorsprunge vorhanden sind, sondern die Aufsédtze 13 lediglich insgesamt leicht Giber die
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Seitenwande 4, 5 vorstehen, aber aus einem Material mit geeignet geringer Shore-Harte

gefertigt sind.

Ferner kann das Adapterteil 1 auch mit Rasthaken oder dergleichen versehen sein, wel-
che entsprechende Rastflachen in der Wandung des Kihlgutabstelifachs und in dem Pro-

filelement hintergreifen und dadurch fir eine formschlissige Verbindung sorgen.
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17

ANSPRUCHE

Kuhlgutabstellfach (10) mit wenigstens einer Wandung (11a, 11b), an deren freiem
Rand ein Profilelement (9) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Profil-
element (9) anhand von zumindest einem an der Wandung (11a, 11b) festsetzbaren

Adapterteil (1) an dieser montierbar ist.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Adap-

terteil (1) form- und/oder kraftschlissig an der Wandung (11a, 11b) festsetzbar ist.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wandung (11a, 11b) als eine die Abstellfliche (8) des Kuhlgutabstellfachs (10) be-
grenzende Wand (11a, 11b, 16) ausgebildet ist.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Wand
als Seitenwand (11a, 11b) ausgebildet ist.

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Profilelement (9) an dem Adapterteil (1) form- und/oder kraftschlissig ge-
haltert ist.

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass das Profilelement (9) zumindest abschnittweise eine Querschnittsform aufweist,

die zumindest im Wesentlichen dem Querschnitt des Adapterteils (1) entspricht.

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Adapterteil (1) zumindest abschnittweise eine Querschnittsform aufweist,
die zumindest annahernd der Querschnittsform des freien Randes der Wandung
(11a, 11b) entspricht.
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10.

11.

12.

13.

14.

18

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das

Adapterteil (1) im Wesentlichen als U-Profilschiene ausgebildet ist.

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine der die Schenkel des U-Profils bildenden Seitenwande (3) des
Adapterteils (1) zumindest an ihrer Innen- und Aulenseite (4, 5) Bereiche (12) auf-
weist, die die Reibung zwischen dem Adapterteil (1) und dem Profilelement (9) bzw.
zwischen dem Adapterteil (1) und der Wand (11a, 11b) des Kihlgutabstellfaches (10)

erhéhen.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die zumin-
dest eine Seitenwand (3) des Adapterteils (1) zumindest in den die Reibung erhéhen-
den Bereichen (12) ein Material mit einer Shore-Harte aufweist, die kleiner ist als die

Shore-Hérte des Materials des Profilelements (9).

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 9, oder 10 dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest eine Seitenwand (3) des Adapterteils (1) zumindest in den die Reibung er-
héhenden Bereichen (12) ein Material aufweist, welches einen héheren Reibungsko-
effizienten gegenuber dem Profilelement (9) aufweist als die Wand (11a, 11b) des
Kuhlgutabstellfachs (10).

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die die Reibung erhéhenden Bereiche (12) durch Aufsétze (13) gebildet
werden, die stoffschlissig mit der zumindest einen Seitenwand (11a, 11b) des Adap-

terteils (1) verbunden sind.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufséat-
ze (13) aus einem Material mit einer geringeren Shore-Harte gebildet sind als das

Material der zumindest einen Seitenwand (3).

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, dass das Adapterteil (1) als ganzes aus einem Material gefertigt ist, welches eine

kleinere Shore-Harte aufweist als das Material des Profilelements (9).
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

19

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 9 bis 14, dadurch gekennzeich-
net, dass die die Reibung erhéhenden Bereiche (12) des Adapterteils (1) Vorspriinge
(7) aufweisen, die von der Aulen- bzw. Innenseite (4, 5) der zumindest einen Sei-

tenwand (3) abstehen.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
spriinge (7) im Wesentlichen senkrecht von der Aul3en- bzw. Innenseite (4, 5) der

zumindest einen Seitenwand des Adapterteils (1) abstehen.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorspringe (7) Lippen sind, die sich zumindest im Wesentlichen parallel zu der

Langsrichtung des Adapterteils (1) erstrecken.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils
mehrere Lippen (7) in einem streifenférmigen Bereich (12) auf der Auf3en- bzw. In-
nenseite (4, 5) der zumindest einen Seitenwand (3) des Adapterteils (1) angeordnet

sind.

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Innen- und Aufenseite (4, 5) der zumindest einen Seitenwand
(11a, 11b) des Adapterteils (1) Ausnehmungen (6) zur Aufnahme von Aufséatzen (13)

aufweisen, welche die Reibung vergréf3ernden Bereiche (12) bilden.

Kuhlgutabstellfach (10) nach Anspruch19, dadurch gekennzeichnet, dass Ausneh-
mungen (6) Nuten sind, die sich zumindest im Wesentlichen parallel zu der Langs-

richtung des Adapterteils (1) erstrecken.

Kuhlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriche 1 bis 20, dadurch gekennzeich-

net, dass es als Turabstellfach ausgebildet ist.

Kaltegerat, umfassend ein Kihlgutabstellfach (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
21.
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