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(57)摘要

一种去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除

鳞装置，属于轧钢生产设备技术领域，用于去除

角钢轧件的表面氧化铁皮。其技术方案是：底座

在辊道的下方，电液推杆固定在底座的一端，除

磷箱为长方形盒体，电液推杆的前端与除磷箱的

侧面相连接，除磷箱的底面与底座的上平面为滑

动配合，除磷箱的前面和后面有进料口和出料口

与辊道的轧件运行方向相对，除磷环安装在除磷

箱内，除磷环由环形水管、喷嘴和进水管组成，环

形水管的上管和下管上分别安装有多个垂直向

下和向上的平行喷嘴，上管和下管的喷嘴之间有

轧件通过的间隙，环形水管通过进水管与高压水

管相连接。本发明结构简单、除磷效果良好，可以

有效去除轧件表面的氧化铁皮，提高了轧件表面

质量。
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1.一种去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，其特征在于：它包括底座（2）、电

液推杆（4）、电液推杆座（5）、除磷箱（6）、除磷环（11）、高压水管（16），底座（2）固定在辊道

（20）的下方，底座（2）的长度方向与辊道（20）的运行方向垂直，电液推杆（4）位于底座（2）

上，电液推杆（4）通过电液推杆座（5）固定在底座（2）的一端，除磷箱（6）为长方形盒体，除磷

箱（6）放置在底座（2）的平面上，电液推杆（4）的前端与除磷箱（6）的侧面相连接，除磷箱（6）

的底面与底座（2）的上平面为滑动配合，除磷箱（6）的长方形盒体的前面和后面分别有进料

口（7）和出料口（8），进料口（7）和出料口（9）与辊道（20）的轧件（19）运行方向相对，除磷环

（11）安装在除磷箱（6）内，除磷环（11）由环形水管（13）、喷嘴（14）和进水管（15）组成，环形

水管（13）的平面与轧件（19）运行方向垂直，环形水管（13）的上管通过拉杆（12）与除磷箱

（6）的上顶面内壁相连接，环形水管（13）的上管和下管上分别安装有多个垂直向下和向上

的平行的喷嘴（14），上管和下管的喷嘴（14）之间有轧件（19）通过的间隙，进水管（15）的一

端连接在环形水管（13）的上部，进水管（15）的另一端伸出除磷箱（6）与高压水管（16）相连

接。

2.根据权利要求1所述的去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，其特征在于：所

述底座（2）为钢筋混凝土的长方体结构，底座（2）的下方有安装基础（1），底座（2）通过地脚

螺栓（3）与基础（1）相连接。

3.根据权利要求1所述的去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，其特征在于：所

述除磷箱（6）的前面和后面的进料口（7）和出料口（8）处分别安装有进料套筒（9）和出料套

筒（10），进料套筒（9）和出料套筒（10）分别为方锥形，方锥的大端分别与轧件（19）的来料方

向相对，进料套筒（9）和出料套筒（10）的中心轴线在一条直线上，轧件（10）的前端与进料套

筒（9）相对。

4.根据权利要求1所述的去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，其特征在于：所

述除磷环（11）的环形水管（13）的上管和下管的多个平行喷嘴（14）的长度不等，上管的两端

喷嘴（14）的长度大于中间喷嘴（14）的长度，两端喷嘴（14）的长度向中间逐渐递减，下管的

两端喷嘴（14）的长度小于之间喷嘴（14）的长度，两端喷嘴（14）的长度向中间逐渐递增，上

管和下管的多个喷嘴（14）前端分别形成相对的三角形，三角形的顶角朝向上方，上管和下

管的多个喷嘴（14）形成的三角形之间的间隙为大型角钢轧件（19）通过的通道，多个喷嘴

（14）的喷射方向垂直，喷嘴（14）喷出的高压水为圆锥形，圆锥角为25‑35度，喷嘴（14）与除

磷环（11）的垂直平面有朝向来料方向5‑10度的夹角。

5.根据权利要求1所述的去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，其特征在于：所

述底座（2）上端平面的两侧分别有向外凸起的滑道（17），除磷箱（6）的前面和后面下端分别

向下延长至底座（2）两侧滑道（17）的外侧，除磷箱（6）的前面和后面的下端面分别连接有夹

板（18），夹板（18）夹持在底座（2）两侧滑道（17）的下方，夹板（18）与底座（2）两侧滑道（17）

的底面有间隙，夹板（18）由螺栓与除磷箱（6）的前面和后面的下端面固定连接。
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一种去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除鳞装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种对大型角钢轧件的表面氧化铁皮进行去除的装置，属于轧钢生产

设备技术领域。

背景技术

[0002] 在大型角钢的轧制生产过程中，角钢表面不可避免地会产生氧化铁皮，如果不能

及时地清除氧化铁皮，会因氧化铁皮压入角钢表面产生表面压痕，造成产品的表面质量不

好，影响了产品的质量，产生经济损失。因此，为了提高大型角钢表面质量，减少氧化铁皮压

入造成的表面缺陷，需要在轧机上安装除鳞装置，消除氧化铁皮对大型角钢产品质量的影

响。

发明内容

[0003] 本发明所要解决的技术问题是提供一种去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除鳞

装置，这种除磷装置可以有效去除轧件表面的氧化铁皮，提高轧件表面质量，增加企业的经

济效益。

[0004] 解决上述技术问题的技术方案是：

一种去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，它包括底座、电液推杆、电液推

杆座、除磷箱、除磷环、高压水管，底座放置在辊道的下方，底座的长度方向与辊道的运行方

向垂直，电液推杆位于底座上，电液推杆通过电液推杆座固定在底座的一端，除磷箱为长方

形盒体，除磷箱放置在底座的平面上，电液推杆的前端与除磷箱的侧面相连接，除磷箱的底

面与底座的上平面为滑动配合，除磷箱的长方形盒体的前面和后面有进料口和出料口，进

料口和出料口与辊道的轧件运行方向相对，除磷环安装在除磷箱内，除磷环由环形水管、喷

嘴和进水管组成，环形水管的平面与轧件运行方向垂直，环形水管的上管通过拉杆与除磷

箱的上顶面内壁相连接，环形水管的上管和下管上分别安装有多个垂直向下和向上的平行

喷嘴，上管和下管喷嘴之间有轧件通过的间隙，进水管的一端连接在环形水管的上部，进水

管的另一端伸出除磷箱的上顶面与高压水管相连接。

[0005] 上述去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，所述底座为钢筋混凝土的长方

体结构，底座的下方有安装基础，底座通过地脚螺栓与基础相连接。

[0006] 上述去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，所述除磷箱的前面和后面的进

料口和出料口处分别安装有进料套筒和出料套筒，进料套筒和出料套筒分别为方锥形，方

锥的大端分别与轧件的来料方向相对，进料套筒和出料套筒的中心轴线在一条直线上，轧

件的前端与进料套筒相对。

[0007] 上述去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，所述除磷环的环形水管的上管

和下管的多个平行喷嘴的长度不等，上管的两端喷嘴的长度大于中间喷嘴的长度，两端喷

嘴的长度向中间逐渐递减，下管的两端喷嘴的长度小于之间喷嘴的长度，两端喷嘴的长度

向中间逐渐递增，上管和下管的多个喷嘴前端分别形成相对的三角形，三角形的顶角朝向
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上方，上管和下管的多个喷嘴形成的三角形之间的间隙为大型角钢轧件通过的通道，多个

喷嘴的喷射方向垂直，喷嘴喷出的高压水为圆锥形，圆锥角为25‑35度，喷嘴与除磷环的垂

直平面有朝向来料方向5‑10度的夹角。

[0008] 上述去除大型角钢轧件表面氧化铁皮的除磷装置，所述底座上端平面的两侧分别

有向外凸起的滑道，除磷箱的前面和后面下端分别向下延长至底座两侧滑道的外侧，除磷

箱的前面和后面的下端分别连接有夹板，夹板夹持在底座两侧滑道的下方，夹板与底座两

侧滑道的底面有间隙，夹板由螺栓与除磷箱的前面和后面的下端面固定连接。

[0009] 本发明的有益效果是：

本发明位于辊道中，运行的角钢轧件穿过除磷箱中的除磷环，除磷环的高压水对

角钢轧件表面的氧化铁皮进行清除；除磷箱的一侧与电液推杆相连接，电液推杆可以推动

除磷箱在底座上移动，以对应辊道上不同位置运行的角钢轧件；除磷环的上管喷嘴和下管

喷嘴之间的间隙与角钢轧件的截面相匹配，轧件通过喷嘴时可以得到足够的喷射压力；喷

嘴喷水的圆锥角为25‑35度，喷嘴与来料方向5‑10度的夹角，可以达到更好地除磷效果。

[0010] 本发明结构简单、使用方便、除磷效果良好，可以有效去除轧件表面的氧化铁皮，

提高了轧件表面质量，增加了企业的经济效益。

附图说明

[0011] 图1是本发明的结构示意图；

图2是图1的正视图；

图3是图1的俯视图；

图4是图1的侧视图；

图5是图4的局部视图。

[0012] 图中标记如下：基础1、底座2、地脚螺栓3、电液推杆4、电液推杆座5、除磷箱6、进料

口7、出料口8、进料套筒9、出料套筒10、除磷环11、拉杆12、环形水管13、喷嘴14、进水管15、

高压水管16、滑道17、夹板18、轧件19、辊道20。

具体实施方式

[0013] 本发明由基础1、底座2、地脚螺栓3、电液推杆4、电液推杆座5、除磷箱6、除磷环11、

拉杆12组成。

[0014] 图1、2显示，底座2放置在辊道20的下方，底座2的下方有安装基础1，底座2通过地

脚螺栓3与基础1相连接，底座2为钢筋混凝土的长方体结构，底座2的长度方向与辊道19的

运行方向垂直。

[0015] 图1、2显示，电液推杆4位于底座2上，电液推杆座5固定在底座2的一端，电液推杆4

与电液推杆座5相连接。电液推杆4的作用是推动除磷箱6沿着底座2的长度方向进行移动。

[0016] 图1、2、3显示，除磷箱6为长方形盒体，除磷箱6放置在底座2的平面上，电液推杆4

的前端与除磷箱6的侧面相连接，除磷箱6的底面与底座2的上平面为滑动配合，电液推杆4

推动除磷箱6沿着底座2的长度方向进行移动，电液推杆4的行程为即为除磷箱6在底座2  上

移动的距离。底座2的长度大于两个除磷箱6的长度，除磷箱6可以在电液推杆4的推动下到

达两个工作位，对应于辊道20上的两个轧件18运行通道，也可以停止在辊道20中的任意位
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置，与辊道20上运行的轧件19相对。

[0017] 图2、3、4显示，除磷箱6的长方形盒体的前面和后面有进料口7和出料口8，进料口7

和出料口8与辊道20的轧件19运行方向相对。除磷箱6的前面和后面的进料口7和出料口8处

分别安装有锥形的进料套筒9和出料套筒10，进料套筒9和出料套筒10为方锥形，方锥的大

端分别与轧件19的来料方向相对，进料套筒9和出料套筒10的中心轴线在一条直线上，轧件

19的前端与进料套筒9相对，方锥形的进料套筒9使进料口7的面积更大，可以使轧件19更顺

利地进入除磷箱6。

[0018] 图1、4显示，除磷环11安装在除磷箱6内，除磷环11由环形水管13、喷嘴14和进水管

15组成。环形水管13的平面与轧19件运行方向垂直，环形水管13的上管通过拉杆12与除磷

箱6的上顶面内壁相连接，进水管15的一端连接在环形水管13的上部，进水管15的另一端伸

出除磷箱6的上顶面与高压水管16相连接。

[0019] 图1、4显示，环形水管13的上管和下管上分别安装有多个垂直向下和向上的平行

喷嘴14，上管的喷嘴14和下管的喷嘴14之间有轧件19通过的间隙，间隙与角钢轧件19的截

面相匹配。轧件19通过间隙时，上管的喷嘴14和下管的喷嘴14可以同时对轧件19的上表面

和下表面进行除磷作业。

[0020] 图1、4显示，除磷环11的环形水管13的上管和下管的多个平行喷嘴14的长度不等，

上管的两端喷嘴的长度大于中间喷嘴的长度，两端喷嘴的长度向中间逐渐递减，下管的两

端喷嘴的长度小于之间喷嘴的长度，两端喷嘴的长度向中间逐渐递增，上管和下管的多个

喷嘴14前端分别形成相对的三角形，三角形的顶角朝向上方，上管和下管的多个喷嘴14形

成的三角形之间的间隙为大型角钢轧件19通过的通道，多个喷嘴14的喷射方向垂直，喷嘴

14喷出的高压水为圆锥形，圆锥角为25‑35度，喷嘴14与除磷环11的垂直平面有朝向来料方

向5‑10度的夹角。采用这样的喷嘴14，可以在轧件19通过时产生足够的喷射压力，以达到更

好地除磷效果。

[0021] 图4、5显示，底座2上端平面的两侧分别有向外凸起的滑道17，除磷箱6的前面和后

面下端分别向下延长至底座两侧滑道17的外侧，除磷箱6的前面和后面的下端分别连接有

夹板18，夹板18夹持在底座2两侧滑道17的下方，夹板18与底座2两侧滑道17的底面有间隙，

夹板17由螺栓与除磷箱6的前面和后面的下端面固定连接。夹板17用于对除鳞箱6进行约

束，使除磷箱6能够在沿着底座2的长度方向进行滑动，不会发生向两侧滑出和倾倒的现象。

[0022] 本发明的使用过程如下：除磷箱放置在底座上，电动推杆与除磷箱的侧壁相连接，

启动电动推杆推动除磷箱在底座上滑道，将除磷箱移动到辊道上角钢轧件的运行路线上，

使除磷箱的前面进料口与轧件的前端相对；

开启高压水管16的阀门，高压水通过除磷环11的进水管15进入除磷环11的环形水

管13中，高压水通过环形水管13的上管和下管的喷嘴14喷出；

轧件19通过除磷箱6的前面进料口7的进料套筒9进入除磷箱6，轧件19进入除磷环

11的上管喷嘴和下管喷嘴之间的间隙，上管和下管的喷嘴14喷出的高压水分别对轧件19上

表面和下表面进行喷射，去除附着在轧件19上的氧化铁皮，完成除磷工作。

[0023] 本发明的一个实施例如下：

底座2的长度为3940mm，宽度为530mm，高度为500mm；

电液推杆4的型号为  DYTZ2500‑1530/35，电液推杆4的行程为1.53米；
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除磷箱6的长度为990mm，宽度为990mm，高度为860mm；

进料套筒9的尺寸为700×400mm变525×235mm，长度为270mm；

出料套筒10的尺寸为700×400mm变525×235mm，长度为195mm；

除磷环11的整体宽度为897mm，高度为750mm，环形水管13的直径为89mm，拉杆12的

长度为96mm，喷嘴14的直径为2.5mm，进水管15的直径为76mm，长度为1000mm；

喷嘴14喷出的高压水的圆锥角为30度，喷嘴14与除磷环11的垂直平面朝向来料方

向的夹角为8度；

底座2两侧的滑道17宽度为50mm，高度为24mm；

夹板18的长度为400mm，宽度为38mm，厚度为20mm。
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图1

图2
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图3

图4
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