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(57)摘要

本发明公开了一种特合成橡胶加工工艺，包

括以下步骤：A、将天然的胶料投入破碎机中进行

破碎，喷水洗涤；B、将A得到的胶料投入双辊机中

进一步破碎；C、将B得到的胶料通过绉片机压绉

成片；D、将步骤C得到的胶料通过振动筛；E、将D

得到的胶料通过抽湿装置进行抽湿；F、将E得到

的胶料通过三级蒸汽烘干系统进行烘干；G、将步

骤F得到的胶料通过冷却装置进行冷却；H、称量

打包。本发明通过对粉碎好的胶粒一边清洗一边

搅拌，使得胶粒清洗的效果更好，其次第一转轴

和搅拌片均开设有第一出水孔，使得水流能对中

间部位的物料进行倾斜，第一转轴转动时带动抽

水泵和水箱一同转动，保证了同步方向的转动，

使得连接的管路不会出现打结的现象产生。

权利要求书3页  说明书8页  附图15页

CN 112961265 A

2021.06.15

CN
 1
12
96
12
65
 A



1.一种特合成橡胶加工工艺，其特征在于：包括以下步骤：

A、将天然的胶料投入破碎机中进行破碎，同时喷水洗涤，使杂质随流水滤出，天然胶料

得到初步破碎，所述破碎机内的温度控制在50～70℃；

B、将步骤A得到的胶料投入双辊机中进一步破碎，同时喷水洗涤，所述双辊机机体下部

有滤孔，使杂质随流水滤出，天然胶料得到进一步破碎，所述双辊机内的温度控制在60～80

℃；

C、将步骤B得到的胶料通过绉片机压绉成片；然后通过造粒机进行造粒，将胶料进一步

打碎、去除杂质；

D、将步骤C得到的胶料通过振动筛，进行水胶分离；

E、将步骤D得到的胶料通过抽湿装置进行抽湿；

F、将步骤E得到的胶料通过三级蒸汽烘干系统进行烘干；所述三级蒸汽烘干系统中，第

一级烘干的饱和蒸汽温度为130～150℃，第二级烘干的饱和蒸汽温度为110～130℃，第三

级烘干的饱和蒸汽温度为90～110℃；

G、将步骤F得到的胶料通过冷却装置进行冷却；

H、称量打包；

其中A中破碎机包括第一机箱(1)、设于第一机箱(1)一侧的第二机箱(2)、用于连通第

一机箱(1)和第二机箱(2)的进料口(3)、设于进料口(3)处的移动门(4)、设于第一机箱(1)

和第二机箱(2)下的第三机箱(5)、设于第一机箱(1)内的粉碎装置(6)及设于第二机箱(2)

内的清洗装置(7)；所述清洗装置(7)包括第一电机(70)、设于第一电机(70)上的第一转轴

(71)、设于第一转轴(71)上的多个搅拌片(72)、穿设于第一转轴(71)内的出水管(73)、设于

出水管(73)上的抽水泵(74)、设于抽水泵(74)上的水箱(75)、用于连接抽水泵(74)和水箱

(75)的抽水管(76)及所述第二机箱(2)上设有与第一转轴(71)相配合的同步装置(8)；所述

第一转轴(71)和搅拌片(72)上均开设有相连通的第一出水孔(750)；当粉碎过后的胶粒进

入到第二机箱(2)内，第一电机(70)和抽水泵(74)启动，第一电机(70)带动第一转轴(71)进

行转动，第一转轴(71)转动带动搅拌片(72)和出水管(73)进行转动，抽水泵(74)将水箱

(75)内的水进行抽取，水从抽水管(76)进入，流经出水管(73)，最后再从第一出水孔(750)

向外流出。

2.根据权利要求1所述的一种特合成橡胶加工工艺，其特征在于：所述同步装置(8)包

括开设于所述第二机箱(2)侧壁上的第一旋转槽(80)和第二旋转槽(81)、设于第一旋转槽

(80)内的第一齿轮(82)、设于第二旋转槽(81)内的第二齿轮(83)；所述第一齿轮(82)与第

二齿轮(83)相互啮合，所述出水管(73)的周向上设有与第二齿轮(83)相连的多个分管

(84)，所述第二机箱(2)侧壁上开设有与分管(84)相连通的第二出水孔(85)，该第二出水孔

(85)上设有喷淋装置(9)；当第一转轴(71)进行转动时带动第一齿轮(82)进行转动，第一齿

轮(82)转动与第二齿轮(83)啮合，使得第二齿轮(83)沿第一齿轮(82)的周向方向上进行同

步同向的转动，这时第一齿轮(82)、第二齿轮(83)、第一转轴(71)和出水管(73)进行同步同

向的进行转动，此时相连的分管(84)进行转动，当分管(84)转动到与第二出水孔(85)相贴

合时，一部分的水从分管(84)流出，再后再从第二出水孔(85)向外流出，最后由喷淋装置

(9)向外流出。

3.根据权利要求2所述的一种特合成橡胶加工工艺，其特征在于：所述喷淋装置(9)包
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括喷淋管(90)、开设于喷淋管(90)上的多个第三出水孔(91)、设于第三出水孔(91)上的喷

水件(92)、开设于喷水件(92)周向上的多大第四出水孔(93)、套设于喷水件(92)外的外壳

(94)、设于外壳(94)上的外套筒(95)、设于喷水件(92)上的内套筒(96)、用于连接外套筒

(95)和内套筒(96)的第一弹簧(97)；所述内套筒(96)上设有与喷水件(92)相连的三角架

(98)；当水从喷淋管(90)流经时，再从第三出水孔(91)向外流出，在水压的作用下，将外壳

(94)进行打开，第一弹簧(97)被拉长，此时第四出水孔(93)漏出，水从第四出水孔(93)向外

流出。

4.根据权利要求1所述的一种特合成橡胶加工工艺，其特征在于：所述粉碎装置(6)包

括粉碎腔(60)、嵌设于粉碎腔(60)内的一对第二转轴(61)、设于第二转轴(61)上的粉碎齿

(62)；所述其中一个第二转轴(61)上设有第二电机(63)，所述粉碎腔(60)内设有从上到下

依次设有第一倾斜板(64)、第二倾斜板(65)和第一震动板(66)，该第二倾斜板(65)上开设

有多个下料孔(650)，该第一震动板(66)下方设有震动装置(10)；胶粒进入到第一机箱(1)

内时，第二电机(63)启动，第二电机(63)带动第二转轴(61)进行转动，第二转轴(61)转动带

动粉碎齿(62)进行转动，粉碎过后的胶粒从第一倾斜板(64)滑落到第二倾斜板(65)上，部

分胶粒会从下料孔(650)落到第一震动板(66)上，部分胶粒会沿着第二倾斜板(65)的轨迹

滑落到振动板上。

5.根据权利要求4所述的一种特合成橡胶加工工艺，其特征在于：所述震动装置(10)包

括开设有第一机箱(1)内左右两侧的第一限位槽(100)、设于第一限位槽(100)内的第一限

位块(101)、用于连接第一限位块(101)和第一限位槽(100)的第二弹簧(102)、设于第一限

位块(101)上的第二震动板(103)、设于第二震动板(103)下方的回收腔(104)、嵌设于回收

腔(104)内的一对第三转轴(105)、用于连接一对第三转轴(105)的第一皮带(106)、均设于

一对第三转轴(105)上的凸轮(107)；所述其中一个第三转轴(105)通过第二皮带(108)与第

二转轴(61)传动连接，所述第一震动板(66)的一端活动连接于第二震动板(103)的一端，该

回收腔(104)内设有驱动第一震动板(66)另一端向上或向下移动的驱动件(109)；当物料落

入到第一震动板(66)上，第二转轴(61)转动将动力传递给第三转轴(105)上，第三转轴

(105)进行转动，第三转轴(105)转动带动凸轮(107)进行转动，凸轮(107)与第二震动板

(103)相接触，第二震动板(103)进行向上移动，第二震动板(103)向上移动对第一震动板

(66)产生震动，当物料处理到一定程度后，驱动件(109)驱动第二震动板(103)的一端进行

向上抬起，使得第二震动板(103)呈倾斜状态，这时移动门(4)进行打开，物料从进料口(3)

进入到第二机箱(2)内。

6.根据权利要求1所述的一种特合成橡胶加工工艺，其特征在于：所述第二机箱(2)内

设有第一出水板(20)和第二出水板(21)，该第一出水板(20)和第二出水板(21)上均开设有

圆孔(22)，第一出水板(20)上的圆孔(22)与第二出水板(21)上的圆孔(22)呈交错状态设

置，所述回收腔(104)内设有驱动第二出水板(21)往复移动的一对往复装置(23)，所述往复

装置(23)包括第二限位槽(230)、设于第二限位槽(230)内的第二限位块(231)、用于连接第

二限位块(231)和第二限位槽(230)的第三弹簧(232)；所述第二限位块(231)通过活动杆

(2310)与第二出水板(21)活动连接，所述第三转轴(105)上设有与第二限位块(231)可抵触

的花轮(233)；第三转轴(105)转动带动花轮(233)进行转动，花轮(233)转动到与第二限位

块(231)相接触时，第二限位块(231)进行向下移动，第二限位块(231)向下移动带动活动杆

权　利　要　求　书 2/3 页

3

CN 112961265 A

3



(2310)的一端进行移动，活动杆(2310)的另一端推动第二出水板(21)进行向右移动，这时

第一出水板(20)上的圆孔(22)与第二出水板(21)上的圆孔(22)不相对齐，这时第二机箱

(2)内的水流无减少状态，当第二出水板(21)进行向左移动时，这时第一出水板(20)上的圆

孔(22)与第二出水板(21)上的圆孔(22)相对齐，使得部分水流流入到第三机箱(5)。
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一种特合成橡胶加工工艺

技术领域

[0001] 本发明属于橡胶加工技术领域，尤其是涉及一种特合成橡胶加工工艺。

背景技术

[0002] 天然橡胶是一种以聚异戊二烯为主要成分的天然高分子化合物，分子式是(C5H8)

n，其成分中91％～94％是橡胶烃(聚异戊二烯)，其余为蛋白质、脂肪酸、灰分、糖类等非橡

胶物质。天然橡胶是应用最广的通用橡胶。

[0003] 现有橡胶的加工方法复杂、成本较高、除杂能力不足，从而大大影响了橡胶的品

质。

发明内容

[0004] 本发明为了克服现有技术的不足，提供一种特合成橡胶加工工艺。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案：一种特合成橡胶加工工艺，包括以

下步骤：

[0006] A.将天然的胶料投入破碎机中进行破碎，同时喷水洗涤，使杂质随流水滤出，天然

胶料得到初步破碎，所述破碎机内的温度控制在50～70℃；

[0007] B.将步骤A得到的胶料投入双辊机中进一步破碎，同时喷水洗涤，所述双辊机机体

下部有滤孔，使杂质随流水滤出，天然胶料得到进一步破碎，所述双辊机内的温度控制在60

～80℃；

[0008] C.将步骤B得到的胶料通过绉片机压绉成片；然后通过造粒机进行造粒，将胶料进

一步打碎、去除杂质；

[0009] D.将步骤C得到的胶料通过振动筛，进行水胶分离；

[0010] E.将步骤D得到的胶料通过抽湿装置进行抽湿；

[0011] F.将步骤E得到的胶料通过三级蒸汽烘干系统进行烘干；所述三级蒸汽烘干系统

中，第一级烘干的饱和蒸汽温度为130～150℃，第二级烘干的饱和蒸汽温度为110～130℃，

第三级烘干的饱和蒸汽温度为90～110℃；

[0012] G.将步骤F得到的胶料通过冷却装置进行冷却；

[0013] H.称量打包；

[0014] 其中A中破碎机包括第一机箱、设于第一机箱一侧的第二机箱、用于连通第一机箱

和第二机箱的进料口、设于进料口处的移动门、设于第一机箱和第二机箱下的第三机箱、设

于第一机箱内的粉碎装置及设于第二机箱内的清洗装置；所述清洗装置包括第一电机、设

于第一电机上的第一转轴、设于第一转轴上的多个搅拌片、穿设于第一转轴内的出水管、设

于出水管上的抽水泵、设于抽水泵上的水箱、用于连接抽水泵和水箱的抽水管；所述第二机

箱上设有与第一转轴相配合的同步装置；所述第一转轴和搅拌片上均开设有相连通的第一

出水孔；当粉碎过后的胶粒进入到第二机箱内，第一电机和抽水泵启动，第一电机带动第一

转轴进行转动，第一转轴转动带动搅拌片和出水管进行转动，抽水泵将水箱内的水进行抽
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取，水从抽水管进入，流经出水管，最后再从第一出水孔向外流出。

[0015] 通过对粉碎好的胶粒一边清洗一边搅拌，使得胶粒清洗的效果更好，其次第一转

轴和搅拌片均开设有第一出水孔，使得水流能对中间部位的物料进行倾斜，第一转轴转动

时带动抽水泵和水箱一同转动，保证了同步方向的转动，使得连接的管路不会出现打结的

现象产生，保证了工作进行的稳定性，提高了加工工艺的工作效率。

[0016] 所述同步装置包括开设于所述第二机箱侧壁上的第一旋转槽和第二旋转槽、设于

第一旋转槽内的第一齿轮、设于第二旋转槽内的第二齿轮；所述第一齿轮与第二齿轮相互

啮合，所述出水管的周向上设有与第二齿轮相连的多个分管，所述第二机箱侧壁上开设有

与分管相连通的第二出水孔，该第二出水孔上设有喷淋装置；当第一转轴进行转动时带动

第一齿轮进行转动，第一齿轮转动与第二齿轮啮合，使得第二齿轮沿第一齿轮的周向方向

上进行同步同向的转动，这时第一齿轮、第二齿轮、第一转轴和出水管进行同步同向的进行

转动，此时相连的分管进行转动，当分管转动到与第二出水孔相贴合时，一部分的水从分管

流出，再后再从第二出水孔向外流出，最后由喷淋装置向外流出。

[0017] 通过第一出水孔可以对物料中部进行倾斜，第二出水孔可以对物料外圈上的物料

进行倾斜，普遍采用都是内部喷水倾斜或者外部喷水清洗，并不能保证每一处的物料都能

接收到干净的水源，采用内外里里外外的喷洗，提高了工作效率，使得相对较多的物料都能

接收到干净的水源进行倾斜，使得清洗的效率大大提高。

[0018] 所述喷淋装置包括喷淋管、开设于喷淋管上的多个第三出水孔、设于第三出水孔

上的喷水件、开设于喷水件周向上的多个第四出水孔、套设于喷水件外的外壳、设于外壳上

的外套筒、设于喷水件上的内套筒、用于连接外套筒和内套筒的第一弹簧；所述内套筒上设

有与喷水件相连的三角架；当水从喷淋管流经时，再从第三出水孔向外流出，在水压的作用

下，将外壳进行打开，第一弹簧被拉长，此时第四出水孔漏出，水从第四出水孔向外流出。

[0019] 通过多个第四出水孔的设置，扩大了出水的范围，使得物料能够更大面积的接收

到水源，当分管不与第二出水孔相接触时，水源不会流入到喷淋管内，喷淋管属于间歇性的

喷水，通过采用间歇性的喷水，防止一直喷水，导致第二机箱内的水位上升过快，影响第一

机箱内工作的运动，间歇性的喷水保证了第一机箱内运行的稳定性，当喷淋管不进行喷水

时，在第一弹簧的作用下，外壳进行复位，外壳对喷水件进行保护，防止搅拌片在转动时，污

水进入到第四出水孔处，外壳可以减少清理喷水件的次数，降低劳动工作清理次数。

[0020] 所述粉碎装置包括粉碎腔、嵌设于粉碎腔内的一对第二转轴、设于第二转轴上的

粉碎齿；所述其中一个第二转轴上设有第二电机，所述粉碎腔内设有从上到下依次设有第

一倾斜板、第二倾斜板和第一震动板，该第二倾斜板上开设有多个下料孔，该第一震动板下

方设有震动装置；胶粒进入到第一机箱内时，第二电机启动，第二电机带动第二转轴进行转

动，第二转轴转动带动粉碎齿进行转动，粉碎过后的胶粒从第一倾斜板滑落到第二倾斜板

上，部分胶粒会从下料孔落到第一震动板上，部分胶粒会沿着第二倾斜板的轨迹滑落到振

动板上。

[0021] 通过自动化的设置，将胶粒进行粉碎，结构简单，更加的方便快捷，加快了工艺加

工的生产效率，其次，由于第二倾斜板上开设有多个下料孔，保证了物料在下落时，部分物

料从下料孔落到第一震动板上，部分胶粒会沿着第二倾斜板的轨迹滑落到第一震动板上，

使得落入到第一震动板的上每一处的物料相对平均，放置垃圾落入时处于堆积状态，影响
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该工作的进程，由于物料相对均匀的下落到第一震动板的振幅更加的统一。

[0022] 所述震动装置包括开设有第一机箱内左右两侧的第一限位槽、设于第一限位槽内

的第一限位块、用于连接第一限位块和第一限位槽的第二弹簧、设于第一限位块上的第二

震动板、设于第二震动板下方的回收腔、嵌设于回收腔内的一对第三转轴、用于连接一对第

三转轴的第一皮带、均设于一对第三转轴上的凸轮；所述其中一个第三转轴通过第二皮带

与第二转轴传动连接，所述第一震动板的一端活动连接于第二震动板的一端，该回收腔内

设有驱动第一震动板另一端向上或向下移动的驱动件；当物料落入到第一震动板上，第二

转轴转动将动力传递给第三转轴上，第三转轴进行转动，第三转轴转动带动凸轮进行转动，

凸轮与第二震动板相接触，第二震动板进行向上移动，第二震动板向上移动对第一震动板

产生震动，当物料处理到一定程度后，驱动件驱动第二震动板的一端进行向上抬起，使得第

二震动板呈倾斜状态，这时移动门进行打开，物料从进料口进入到第二机箱内。

[0023] 通过借助第二转轴的力带动第三转轴进行转动，使得第三转轴带动第一震动板上

的物料发生抖动，对粉碎过后的残渣进行过滤，使得残渣落入到回收腔内，为清洗工作奠定

了基础，当除杂质过后，随后驱动件将第一震动板处于倾斜状态，移动门自动打开，使得物

料更好的落入到第二机箱内部，提高了加工工艺的工作效率。

[0024] 所述第二机箱内设有第一出水板和第二出水板，该第一出水板和第二出水板上均

开设有圆孔，第一出水板上的圆孔与第二出水板上的圆孔呈交错状态设置，所述回收腔内

设有驱动第二出水板往复移动的一对往复装置，所述往复装置包括第二限位槽、设于第二

限位槽内的第二限位块、用于连接第二限位块和第二限位槽的第三弹簧；所述第二限位块

通过活动杆与第二出水板活动连接，所述第三转轴上设有与第二限位块可抵触的花轮；第

三转轴转动带动花轮进行转动，花轮转动到与第二限位块相接触时，第二限位块进行向下

移动，第二限位块向下移动带动活动杆的一端进行移动，活动杆的另一端推动第二出水板

进行向右移动，这时第一出水板上的圆孔与第二出水板上的圆孔不相对齐，这时第二机箱

内的水流无减少状态，当第二出水板进行向左移动时，这时第一出水板上的圆孔与第二出

水板上的圆孔相对齐，使得部分水流流入到第三机箱。

[0025] 通过间歇性的对第二机箱内进行排水，防止水位上升过快，间歇排水可以对第二

机箱内的污水进行排出，可以注入新的水资源，使得倾斜效果更加。

[0026] 与现有技术相比，本发明具有以下优点：通过对粉碎好的胶粒一边清洗一边搅拌，

使得胶粒清洗的效果更好，其次第一转轴和搅拌片均开设有第一出水孔，使得水流能对中

间部位的物料进行倾斜，第一转轴转动时带动抽水泵和水箱一同转动，保证了同步方向的

转动，使得连接的管路不会出现打结的现象产生，保证了工作进行的稳定性，提高了加工工

艺的工作效率。

附图说明

[0027] 图1为本发明的结构示意图。

[0028] 图2为本发明的前视图。

[0029] 图3为图2中沿A‑A剖开的剖面立体图。

[0030] 图4为图3中A处结构放大示意图。

[0031] 图5为图3中B处结构放大示意图。
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[0032] 图6为图4中C处结构放大示意图。

[0033] 图7为本发明的左视图。

[0034] 图8为图7中沿B‑B剖开的剖面立体图。

[0035] 图9为图8中D处结构放大示意图。

[0036] 图10为图7中沿C‑C剖开的剖面立体图。

[0037] 图11为图10中E处结构放大示意图。

[0038] 图12为本发明的第二机箱的结构示意图。

[0039] 图13为本发明的右视图。

[0040] 图14为图13中沿D‑D剖开的剖面立体图。

[0041] 图15为图13中沿E‑E剖开的局部剖面立体图。

[0042] 图16为本发明的喷淋装置局部剖面示意图。

具体实施方式

[0043] 实施例1

[0044] 一种特合成橡胶加工工艺，包括以下步骤：

[0045] A.将天然的胶料投入破碎机中进行破碎，同时喷水洗涤，使杂质随流水滤出，天然

胶料得到初步破碎，所述破碎机内的温度控制在50℃；

[0046] B.将步骤A得到的胶料投入双辊机中进一步破碎，同时喷水洗涤，所述双辊机机体

下部有滤孔，使杂质随流水滤出，天然胶料得到进一步破碎，所述双辊机内的温度控制在60

℃；

[0047] C.将步骤B得到的胶料通过绉片机压绉成片；然后通过造粒机进行造粒，将胶料进

一步打碎、去除杂质；

[0048] D.将步骤C得到的胶料通过振动筛，进行水胶分离；

[0049] E.将步骤D得到的胶料通过抽湿装置进行抽湿；

[0050] F.将步骤E得到的胶料通过三级蒸汽烘干系统进行烘干；所述三级蒸汽烘干系统

中，第一级烘干的饱和蒸汽温度为130℃，第二级烘干的饱和蒸汽温度为110℃，第三级烘干

的饱和蒸汽温度为90℃；

[0051] G.将步骤F得到的胶料通过冷却装置进行冷却；

[0052] H.称量打包；

[0053] 如图1‑16所示，其中A中破碎机包括第一机箱1、第二机箱2、进料口3、移动门4、第

三机箱5、粉碎装置6及清洗装置7；所述第二机箱2设于第一机箱1右侧；所述进料口3用于连

通第一机箱1和第二机箱2；所述移动门4设于进料口3处，并在进料口3处进行向上或向下移

动；所述第三机箱5设于第一机箱1和第二机箱2下部；所述粉碎装置6设于第一机箱1内；所

述清洗装置7设于第二机箱2内。

[0054] 所述清洗装置7包括第一电机70、第一转轴71、搅拌片72、出水管73、抽水泵74、水

箱75、抽水管76；所述第一电机70为现有技术，再次不再赘述，该第一电机70固连于第二机

箱2上；所述第一转轴71一端固连于第一电机70上，另一端穿设于第二机箱2内部，该第一转

轴71为中空结构设置；所述搅拌片72为多个设置，与本实施例中，该搅拌片72为4个设置，该

搅拌片72为中空结构设置；所述出水管73穿设于第一转轴71内部，并随出水管73进行转动；
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所述抽水泵74为现有技术，在此不再赘述，该抽水泵74设于出水管73上；所述水箱75设于抽

水泵74一侧；所述抽水管76用于连接抽水泵74和水箱75；所述第二机箱2上设有与第一转轴

71相配合的同步装置8；所述第一转轴71和搅拌片72上均开设有相连通的第一出水孔750。

[0055] 当粉碎过后的胶粒进入到第二机箱2内，第一电机70和抽水泵74启动，第一电机70

带动第一转轴71进行转动，第一转轴71转动带动搅拌片72和出水管73进行转动，抽水泵74

将水箱75内的水进行抽取，水从抽水管76进入，流经出水管73，最后再从第一出水孔750向

外流出。

[0056] 通过对粉碎好的胶粒一边清洗一边搅拌，使得胶粒清洗的效果更好，其次第一转

轴71和搅拌片72均开设有第一出水孔750，使得水流能对中间部位的物料进行倾斜，第一转

轴71转动时带动抽水泵74和水箱75一同转动，保证了同步方向的转动，使得连接的管路不

会出现打结的现象产生，保证了工作进行的稳定性，提高了加工工艺的工作效率。

[0057] 所述同步装置8包括第一旋转槽80、第二旋转槽81、第一齿轮82、第二齿轮83；所述

第一旋转轴和第二转轴61槽均开设于第二机箱2的侧壁上；所述第一齿轮82嵌设于第一旋

转槽80内，并在第一旋转槽80内进行转动；所述第二齿轮83嵌设于第二旋转槽81内，并在第

二旋转槽81内进行转动；所述第一齿轮82与第二齿轮83相互啮合，所述出水管73的周向上

设有与第二齿轮83相连的多个分管84，所述第二机箱2侧壁上开设有与分管84相连通的第

二出水孔85，该第二出水孔85上设有喷淋装置9。

[0058] 当第一转轴71进行转动时带动第一齿轮82进行转动，第一齿轮82转动与第二齿轮

83啮合，使得第二齿轮83沿第一齿轮82的周向方向上进行同步同向的转动，这时第一齿轮

82、第二齿轮83、第一转轴71和出水管73进行同步同向的进行转动，此时相连的分管84进行

转动，当分管84转动到与第二出水孔85相贴合时，一部分的水从分管84流出，再后再从第二

出水孔85向外流出，最后由喷淋装置9向外流出。

[0059] 通过第一出水孔750可以对物料中部进行倾斜，第二出水孔85可以对物料外圈上

的物料进行倾斜，普遍采用都是内部喷水倾斜或者外部喷水清洗，并不能保证每一处的物

料都能接收到干净的水源，采用内外里里外外的喷洗，提高了工作效率，使得相对较多的物

料都能接收到干净的水源进行倾斜，使得清洗的效率大大提高。

[0060] 所述喷淋装置9包括喷淋管90、第三出水孔91、喷水件92、第四出水孔93、外壳94、

外套筒95、内套筒96、第一弹簧97；所述第三出水孔91为U多个设置，间隔均匀的开设于喷淋

管90上；所述喷水件92固连于第三出水孔91处；所述第四出水孔93的数量为多个设置，间隔

均匀的开设有喷水件92的周向上；所述外壳94套设于喷水件92外部，并沿喷水件92的轴向

方向上进行移动；所述外套筒95固连于外壳94上；所述内套筒96设于喷水件92上，该内套筒

96上设有与喷水件92相固连的三角架98；所述第一弹簧97用于连接外套筒95和内套筒96；

[0061] 当水从喷淋管90流经时，再从第三出水孔91向外流出，在水压的作用下，将外壳94

进行打开，第一弹簧97被拉长，此时第四出水孔93漏出，水从第四出水孔93向外流出。

[0062] 通过多个第四出水孔93的设置，扩大了出水的范围，使得物料能够更大面积的接

收到水源，当分管84不与第二出水孔85相接触时，水源不会流入到喷淋管90内，喷淋管90属

于间歇性的喷水，通过采用间歇性的喷水，防止一直喷水，导致第二机箱2内的水位上升过

快，影响第一机箱1内工作的运动，间歇性的喷水保证了第一机箱1内运行的稳定性，当喷淋

管90不进行喷水时，在第一弹簧97的作用下，外壳94进行复位，外壳94对喷水件92进行保
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护，防止搅拌片72在转动时，污水进入到第四出水孔93处，外壳94可以减少清理喷水件92的

次数，降低劳动工作清理次数。

[0063] 所述粉碎装置6包括粉碎腔60、第二转轴61、粉碎齿62；所述粉碎腔60设于第一机

箱1内；所述第二转轴61为一对设置，间隔均匀的嵌设于粉碎腔60内；所述粉碎齿62设于一

对第二转轴61上；所述其中一个第二转轴61上设有第二电机63，该第二电机63为现有技术，

在此不再赘述；所述粉碎腔60内设有从上到下依次设有第一倾斜板64、第二倾斜板65和第

一震动板66，该第二倾斜板65上开设有多个下料孔650，该第一震动板66下方设有震动装置

10。

[0064] 胶粒进入到第一机箱1内时，第二电机63启动，第二电机63带动第二转轴61进行转

动，第二转轴61转动带动粉碎齿62进行转动，粉碎过后的胶粒从第一倾斜板64滑落到第二

倾斜板65上，部分胶粒会从下料孔650落到第一震动板66上，部分胶粒会沿着第二倾斜板65

的轨迹滑落到第一震动板66上。

[0065] 通过自动化的设置，将胶粒进行粉碎，结构简单，更加的方便快捷，加快了工艺加

工的生产效率，其次，由于第二倾斜板65上开设有多个下料孔650，保证了物料在下落时，部

分物料从下料孔650落到第一震动板66上，部分胶粒会沿着第二倾斜板65的轨迹滑落到第

一震动板66上，使得落入到第一震动板66的上每一处的物料相对平均，放置垃圾落入时处

于堆积状态，影响该工作的进程，由于物料相对均匀的下落到第一震动板66的振幅更加的

统一。

[0066] 所述震动装置10包括第一限位槽100、第一限位块101、第二弹簧102、第二震动板

103、回收腔104、第三转轴105、第一皮带106、凸轮107；所述第一限位槽100为2个设置，分别

开设于第一机箱1内的左右两侧；所述第一限位块101设于第一限位槽100内，并在第一限位

槽100内进行向上或向下移动；所述第二弹簧102用于连接第一限位块101和第一限位槽

100；所述第二震动板103固连于第一限位块101上；所述回收腔104设于第二震动板103下

方；所述第三转轴105为2个设置，间隔均匀的亲鳄鱼回收腔104内；所述第一皮带106用于连

接一对第三转轴105；所述凸轮107为2个设置，分别套设于一对第三转轴105外；所述其中一

个第三转轴105通过第二皮带108与第二转轴61传动连接，所述第一震动板66的一端活动连

接于第二震动板103的一端，该活动连接可采用铰链连接的方式，该回收腔104内设有驱动

第一震动板66另一端向上或向下移动的驱动件109，该驱动件109采用现有技术设置，为市

面上可购买到的气缸设置。

[0067] 当物料落入到第一震动板66上，第二转轴61转动将动力传递给第三转轴105上，第

三转轴105进行转动，第三转轴105转动带动凸轮107进行转动，凸轮107与第二震动板103相

接触，第二震动板103进行向上移动，第二震动板103向上移动对第一震动板66产生震动，当

物料处理到一定程度后，驱动件109驱动第二震动板103的一端进行向上抬起，使得第二震

动板103呈倾斜状态，这时移动门4进行打开，物料从进料口3进入到第二机箱2内。

[0068] 通过借助第二转轴61的力带动第三转轴105进行转动，使得第三转轴105带动第一

震动板66上的物料发生抖动，对粉碎过后的残渣进行过滤，使得残渣落入到回收腔104内，

为清洗工作奠定了基础，当除杂质过后，随后驱动件109将第一震动板66处于倾斜状态，移

动门4自动打开，使得物料更好的落入到第二机箱2内部，提高了加工工艺的工作效率。

[0069] 所述第二机箱2内设有第一出水板20和第二出水板21，该第一出水板20和第二出
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水板21上均开设有圆孔22，第一出水板20上的圆孔22与第二出水板21上的圆孔22呈交错状

态设置，所述回收腔104内设有驱动第二出水板21往复移动的一对往复装置23，该一对往复

装置23间隔均匀的分布于回收腔104内的前后两侧；所述往复装置23包括第二限位槽230、

第二限位块231、第三弹簧232；所述第二限位块231设于第二限位槽230内，并在第二限位槽

230内进行向上或向下的运动；所述第三弹簧232用于连接第二限位块231和第二限位槽

230；所述第二限位块231通过活动杆2310与第二出水板21活动连接，该活动连接的方式可

采用铰链连接；所述第三转轴105上设有与第二限位块231可抵触的花轮233。

[0070] 第三转轴105转动带动花轮233进行转动，花轮233转动到与第二限位块231相接触

时，第二限位块231进行向下移动，第二限位块231向下移动带动活动杆2310的一端进行移

动，活动杆2310的另一端推动第二出水板21进行向右移动，这时第一出水板20上的圆孔22

与第二出水板21上的圆孔22不相对齐，这时第二机箱2内的水流无减少状态，当第二出水板

21进行向左移动时，这时第一出水板20上的圆孔22与第二出水板21上的圆孔22相对齐，使

得部分水流流入到第三级箱。

[0071] 通过间歇性的对第二机箱2内进行排水，防止水位上升过快，间歇排水可以对第二

机箱2内的污水进行排出，可以注入新的水资源，使得倾斜效果更加。

[0072] 实施例2

[0073] 一种特合成橡胶加工工艺，包括以下步骤：

[0074] A.将天然的胶料投入破碎机中进行破碎，同时喷水洗涤，使杂质随流水滤出，天然

胶料得到初步破碎，所述破碎机内的温度控制在60℃；

[0075] B.将步骤A得到的胶料投入双辊机中进一步破碎，同时喷水洗涤，所述双辊机机体

下部有滤孔，使杂质随流水滤出，天然胶料得到进一步破碎，所述双辊机内的温度控制在70

℃；

[0076] C.将步骤B得到的胶料通过绉片机压绉成片；然后通过造粒机进行造粒，将胶料进

一步打碎、去除杂质；

[0077] D.将步骤C得到的胶料通过振动筛，进行水胶分离；

[0078] E.将步骤D得到的胶料通过抽湿装置进行抽湿；

[0079] F.将步骤E得到的胶料通过三级蒸汽烘干系统进行烘干；所述三级蒸汽烘干系统

中，第一级烘干的饱和蒸汽温度为120℃二级烘干的饱和蒸汽温度为120℃，第三级烘干的

饱和蒸汽温度为100℃；

[0080] G.将步骤F得到的胶料通过冷却装置进行冷却；

[0081] H.称量打包。

[0082] 实施例3

[0083] 一种特合成橡胶加工工艺，包括以下步骤：

[0084] A.将天然的胶料投入破碎机中进行破碎，同时喷水洗涤，使杂质随流水滤出，天然

胶料得到初步破碎，所述破碎机内的温度控制在60℃；

[0085] B.将步骤A得到的胶料投入双辊机中进一步破碎，同时喷水洗涤，所述双辊机机体

下部有滤孔，使杂质随流水滤出，天然胶料得到进一步破碎，所述双辊机内的温度控制在80

℃；

[0086] C.将步骤B得到的胶料通过绉片机压绉成片；然后通过造粒机进行造粒，将胶料进
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一步打碎、去除杂质；

[0087] D.将步骤C得到的胶料通过振动筛，进行水胶分离；

[0088] E.将步骤D得到的胶料通过抽湿装置进行抽湿；

[0089] F.将步骤E得到的胶料通过三级蒸汽烘干系统进行烘干；所述三级蒸汽烘干系统

中，第一级烘干的饱和蒸汽温度为150℃二级烘干的饱和蒸汽温度为150℃，第三级烘干的

饱和蒸汽温度为110℃；

[0090] G.将步骤F得到的胶料通过冷却装置进行冷却；

[0091] H.称量打包。
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