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(54) Zpisob vjroby zhugténého dieva

Vyndlez se tykd vyroby zhusténého dfe-
ve plastifikovaného nebo impregnovaného
dfeva se vztahem k pouZiti v ndbytkdiské~
hromadné vyrobé,

Vyndlez ¥edi problém vétsi stability
tvaru zhuitdného dfeva.Podstatou pFedmétu
vyndlezu je Uprave &pavkem platifikované-
ho dfeve pisobenim ne hmotu kysliénikem
uhliditym do ustdleni p¥ekladu v rozmezi
od 0,1 do 0,05 IMPa .
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Vynélez se tykd vyroby zhudténého difeva plastifikovaného nebo impregnovaného Spavkeme

Vjrobe zhudt¥ného d¥eve mf v posledni dobd stdle stoupajici tendenci jako néhreda
tvrdfch exotickych difevin a barevnfeh kovi.Dosud zndmymi postupy'vyrébéné zhudténé dfevo
mé nékteré nedostatky. Napih,pFi termické nebo hydrotermické plastifikaci a nésledkem R
zhudtdnd 1isovénim z0stévé pomSrnd nizkd tvarovd stabilita zhustdného dfeva ve vihkém prost-
#ed{ a vzhled dfeve se nezlepiuje. PFi plastifikeci Spavkem, zhu¥téné d¥evo, lignanon, md
gice velml dobrou stabilitu tvarovou a dobry§ esteticky vzhled, avSak podle dosavadnich techno-
logickjeh postupl jednek nelze u v8tdfich formdtl zejistit dostatednou pFesnost rozméry pri
tzve.komplexn{ technologii nebo pii lisovéni mezi topnymi deskami, p¥i nutné manipuleci s
dpavkem impregnovenymi e plastifikovenymi p¥i¥ezy dochdzi ke znadnému dniku plynného Epavku
z tSchto pPifezd, e tim 1 ke zvySeni hygienické obti¥nosti pracovniho prostfedi a vie 8
tim souviéejici.

Shora uvedené nedostatky odstrahuje zpisob vyroby zhuSténého dfeva podle vyndlezu, jeho#
podstata spodivd v tom, Ze na piedem Spavkem impregnovanou hmotu se pusobi kyslidnikem uhlidi-
tym do ustdleni pFetlaku v rozmez{ od 0,1 do 0,05 lPa.

V§hody vyndlezu spodivaji piedeviim ve zkvalitndni vyrobniho procesu zhudtovdnim hmoty a
to tak, Ze zminénym zpisobem lze vyrdbdt zhuetdné d¥evo s dobrymi estetiékjmi vliastnostmi ,
vysokou tvarovou stabilitou a v pieenym rozmérech s minimg1nf tloud¥kovou toleranci,Vyrobni
postup ddle ¥edizemezeni unikéni Epavku b&hem manipulace s platifikovanymi p¥i¥ezy vyuZitim
sh&ﬁﬂkwh@ﬂu@ﬂﬁ%Maémﬂmanmﬁdmuve&wémsm,muﬁmnMWw.
T{mto zpisobem je Epavek vézdn, neprchd a nezamoruje prost¥edi.,V pribéhu lisovéni za zvySené
teploty je rozklddén dpavek na vychozi sloZky a je;odstraﬁovén odsdvdcim zarizenim lisu. Ve
vzniklém uhliditanu amonném jsou obsafeny i daldi zplodiny, jeko kysely uhli&iten amonny a
karbominan amonny, ktery plni obdobmou funkei jako uhliditan amonny « :
Piiklad
Dievéné pri¥ezy se proimpregnuji Epavkem v autoklévu.Po ukondeni plastifikeadniho procesu se
prebytedny &pavek vypousti z autoklévu a nechd se g4stednd vyprchat i z dfevénjch pPi¥ezl po
dob¥& eca 12 hod.a to podle rozmdrd piiFezl, jejich vlihkosti a technologickych moZnosti.Pak se
do autokldvu napoudt{ kysliSnik uhlidity do ustdleni pFetlaku v rozmezi 0,01 do 0,05 MPe po
dobu cca 1 hod a nislednd se tlak zrusf, autokldv se otevie a prifezy jsou p¥ipraveny k deldi
operaci, kterou je lisovdni a sueni ve vytopendm lisu.

pEEeEDMET VYNLLEZU

Zpisob vyroby zhudt&ného dieva plaustifikovaného $pavkem vyznaedujici se tim, Ze na piedem
dpavkem impregnovenou d¥evni hmotu se pisobi kyslidnikem uhli8itym do ustdleni pFetleku v
rozmez{ od 0,1 do 0,05 MPa.
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