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Urzadzenie do oczyszczania wytwarzanych kafli
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
chanicznego oczyszczania wytwarzanych kafli,

Dotychczas uformowane kafle po wysuszeniu
oczyszczano recznie, przy czym najpierw przez
ubijanie usuwano wiklesto§é powstala przy susze-
niu, nastepnie obcinano boczne nieréwno$ci oraz
wygladzano powierzchnie, co bylo bardzo praco-
chlonne.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia me-
chaniczne oczyszczanie kafli, co znacznie zmniej-
sza pracochlonno$§é, a tym samym obniza koszty
wytwarzania.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na za-
lgczonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia przekr6j pionowy urzadzenia, fig. 2 — widok
z gory, fig. 3 — widok przekladni maltanskiej,
fig. 4 — widok przyrzadu obcinajacego, fig. 5 —
przekr6j przez przrzad mocujacy, fig. 6 — naped
i wozek jezdny w widoku z boku, fig. 7 — naped
i wozek jezdny w widoku z przodu. )

Urzadzenie wyposazone jest w przyrzady umoz-
liwiajgce réwnoczesne wykonywanie oSmiu czyn-
noéci tj. na oSmiu stanowiskach w czasie jednego
obrotu stolu w kierunku strzalki, jak to oznaczo-
no na fig. 2.

‘W korpusie 1 jest umieszczony na kulkach
obrotowy stét 2, do ktérego przytwierdzono wie-
niec 3 przekladni maltanskiej, polgczony z kotem
napedowym 20 i zabierakiem 21. Na stole 2 jest
podstawka 4 na kafel 5, nad ktérym jest zbior-
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nik 8 talku, zaopatrzony w sito 7, uruchamiane
elektrowibratorem 6, z wylgcznikiem 9. W kor-
pusie znajduje sie gléwny wal napedowy 11,
z glbwna przekladnig stozkowsg 10 i kolem paso-
wym przekladni 22, Walek 12 napedza stozkowe
koto 13, na ktérym jest umocowany mimosSrodo-
wo sworzenh 15, przesuwajacy sie w otworze plyt-
ki 14 przytwierdzonej do woézka 18.

Na umieszczonym w ramie 16 wézku 18 znaj-
duje sie przekladnia pasowa 17, obracajgca wa-
lec 19, ktéry zaleznie od przewidzianej czynnoS$ci
moze byé gladki z deseniem lub ze szczotkami.

W czasie obrotu kola 13 sworzefi 15 powoduje
przesuwanie sie woézka 18, a tym samym umozli-
wia ruch posuwisty obracajgcego sie walca 19,
ktéry jest przytwierdzony od spodu do wézka 18.

Naped centralny otrzymuje si¢ z silnika 24
przez przekladnie stozkowag 23 i przekladnie pa-
sowag 22, Uchwyty 27 z rowkiem odpowietrzajg-
cym 33 (fig. 5) przytrzymujg kafel i sg sterowane
krzywka 25 (fig. 2), do ktérej dociskajag diwignie
26 polaczone z uchwytami 27. Na trzepieniach 28
jest prowadzona rama 29 z mimoSrodem 30, do-
ciskajacym piyte 31 do matrycy 32, co powoduje
obcinanie nier6wno$ci formowanego kafla.

Dzialanie urzadzenia polega na przytrzymaniu
kafla 5 uchwytem 27, w ktérym jest wykonany
rowek odpowietrzajacy 383 (fig. 2, 5), nastepnie
kafel przechodzi pod wirujgcy beben szczotkowy
19, napedzany dodatkowym silnikiem 34, umiesz-
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czonym w ramie 16 (fig. 1, 2, 6, 7), przesuwanej
po szynie. 35,

Znajdujacy si¢ pod zbiornikiem 8 kafel zostaje
posypany zmielonym talkiem 1lub skaleniem,
przechodzgcym przez sito 7 z wibratorem 8, uru-
chamianym silnikiem gléwnym 24, za pomocg
krzywki 25.

Na skutek docisku plyty 831 do matrycy 32 na-
stepuje obciecie bokéw kafla, wstepne wyréwna-
nie powierzchni zewnetrznej oraz ewentualnie
wytloczenie wzoru deseniowego (fig. 4).

Potem nastepuje oczyszczenie powierzchni kaf-
la z talku za pomocg obracajgcego sie bebna
z migkkq szczotky. Naped za pomoca dodatkowe-
go silnika 34. '

Gladzenie i ewentualne rowkowanie powierzch-
ni przeprowadza sie za pomocg walca z twardej
polerowanej stali, obroty okoto 1000 obr./min,
przy ¢zym walec wykonuje wraz rama 16
(fig. 6) powolny ruch posuwisty zgodny z obro-
tem stotu 2. )

Ostateczne wygltadzanie powierzchni kafla jak
poprzednio z tym, ze przy gladkiej powierzchni
kafla stosuje sie ruch posuwisty walca poprzecz-
ny do kierunku obrotu stolu.
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Po wygladzeniu powierzchni kafla nastepuje
zwolnienie uchwytu 27 za pomocg ruchu krzywki
oraz wyjecie kafla z matrycy.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do oczyszczania wytwarzanych kaf-
li, posiadajgce mechanizmy do przytrzymywania
kafla, wstepnego oczyszczania, posypywania tal-
kiem, obcinania bokéw, wstepnego wyréwnywa-
nia gladzenia, rowkowania oraz ostatecznego wy-
gladzania, znamienne fym, Ze jego obrotowy st6t
(2), zaopatrzony jest w uchwyty (27), przytrzymujace
kafel i sterowane diwigniami (26), dociskanymi
do krzywki (25), przy czym wal gléwny (11), jest
polaczony przekladniami (10, 12 i 18) z mimosro-
dowym sworzniem (15), umozliwiajacym ruch po-
suwisty walca (19), a w przesuwnej ramie (16),
umieszczony jest woézek (18), z wymiennymi wal-
cami (19), wykonujgcymi ruch obrotowy i posu-
wisty ponadto urzgdzenig¢ posiada zbiornik (8),
z wibracyjnym sitem (7) i plyte (31), dociskang
mimoérodem (30), przeznaczong do obcinania bo-
kéw kafla umieszczonego w matrycy (32).
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