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Zgtoszono 31 marca 1931 r.
Udzielono 18 listopada 1932 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest otrzymywanie stopu glinowego o wla-
snosciach lepszych, niz wlasnosci stopow
znanych dotychczas.

Wiadomo powszechnie, ze stopy glino-
we, pod wplywem wzrostu temperatury,
podlegaja czesto znacznemu zmniejszeniu
wytrzymalosci i twardosci. W stopach gli-
nowych, ulepszanych przy pomocy obrébki
cieplnej, stwierdza sie czesto pogorszenie
ich wlasnosci podczas pézniejszego ogrze-
wania takiego stopu do temperatury umiar-
kowanej, chociaz w pewnych przypadkach
i w pewnych warunkach, po powrocie do
zwyklej temperatury, pogorszenie to
zmniejsza si¢ albo nawet stop powraca do
pierwotnego stanu. Wrynalazek niniejszy
ma na celu usunigcie powyzszych wad sto-
pow glinowych.

Stop wykonany zgodnie z wynalazkiem
nalezy do typu stopéw ulepszanych zapo-
moca obroébki cieplnej, jednak pézniejsze
ogrzewanie go do umiarkowanej tempera-
tury prawie zupelnie mu nie szkodzi.

Zgodnie z wynalazkiem stop sklada sig
z nastepujacych sktadnikéw, ktérych za-
wartos¢ w stosunku wagi stopu wynosi:

miedzi od 0,01 do 45%
niklu 1 012 1" 5%
magnezu w 002 ,, 5%
krzemu w 0,20 ,, 45%
zelaza . 020 ,, 15%
tytanu do 0,351
manganu 1 0135!

reszte stanowi glin.

Mozna réwniez dodaé chromu az do
0,35% w stosunku do catosci w celach opi-



$anych poniiei, zastepujac tym metalem
odpowiednia -iloéé glinu.

* Oczywiscie, 'stop moze zawieraé nie-
znaczne $lady innych sktadnikéw, nie wpty-
wajacych szkodliwie na jego wlasnosci. Ze
stopu o powyzszym skladzie mozna otrzy-
mywaé odlewy lekkie, mocne, tatwe do od-
lewania i kucia, odporne na rdzewienie i
wykazujace dobre wlasnosci mechaniczne.
Odlewy i wyroby kute z tych stopéw zdat-
ne sa zaréwno do obrobki w temperaturze
niskiej i wysokiej, stosowanej do ulepsze-
nia ich mechanicznych wlasnosci.

Stop wedtug wynalazku jest trudniej
podatny na szkodliwe dzialanie wibracyj i
zmeczenia, niz znane stopy. '

Stop, zawierajacy np. magnez, nikiel i
zelazo w ilosciach okolo 1,5% kazdego z
tych metali oraz miedz w ilosci okoto 2,5%,
a inne skladniki w ilosciach podanych w

miedzi
niklu 110 1" 115 1" 1"
magnezu 0,07 ,, 0,12 ,, "
krzemu 1.8 , 25 " "
zelaza 09 , 1,20 ,, "
tytanu 0,12 , 020 1"
manganu — $lady,
~ glinu — reszta.

Najlepszy sklad dla stopu kowalnego
zdatnego do sztancowania, wytlaczania,
walcowania na arkusze jest nastepujacy:

miedzi okolo 2% w stosunku do catosci

niklu 1" 1|2% 1" 1 1"
magnezu w 085% " "o
krzemu 1 0,4% Tl 1 "
zelaza w 1,40% " W
tytanu w 0,08% " W

manganu — $lady,
glinu — reszta.

Zwlaszcza korzystnie dziala tytan, jesli
stop jest przeznaczony do stopienia w wy-

poprzedniej tabelce, z wyjatkiem chromu i
manganu, podczas ponownego ogrzewania
do- okoto 300°C mniej zmienia swa wytrzy-
malosé i twardosé, niz znane stopy i lepiej
odzyskuje swe dawne wlasnosci, niz inne
stopy po ochlodzeniu. Taki stop jest bar-
dzo odpowiedni do wyrobu tlokéw lub
drazkow laczacych.

Do odlewéw skomplikowanych albo od-
lewéw przeznaczonych do pézniejszego ku-
cia lub obrébki cieplnej lub jednej i dru-
giej sklad stopu wymaga pewnej zmiany.

Do otrzymania wyrobéw lanych zawar-
tos¢ krzemionki powinna by¢ wigksza, a za-
warto$¢ magnezu mniejsza, za$ do celéw
wytwarzania wyrobéw kowalnych, zawar-
tos¢ krzemu powinna byé mala, a magnezu
duza.

Najlepszy sktad takiego stopu do odle-
wania w piasku jest nastepujacy:

1,2 do 1,5, a wiecokole 1,3% w stosunku do calosci

1,3% " " "
0,09% " " "
2!2% 1 1" ”"
1,05% " " "
0117% 1 1 "

sokiej temperaturze; tytan powoduje wte-
dy oczyszczanie go i zmniejsza jego poro-
watosé.

Duza zawarto§¢ chromu albo manganu
albo jednego i drugiego, zwlaszcza pola-
czona z niewielky iloscia miedzi i zelaza o-
raz ze $rednia iloscia krzemu i magnezu
podana w niniejszym opisie, daje wysoka
odpornosé na rdzewienie.

Mala zawartosé zelaza nadaje stopowi
tatwa rozptywalnosé i ulatwia odlewanie.
Wady, spowodowane niska zawartoscia, ze-
laza, mozna skompensowaé dodawaniem ni-
klu,

Stop otrzymuje sie w sposéb znany i



praktykowany w odlewniach. Najlepsza
metoda polega tutaj na stapianiu potrzeb-
nych ilosci hardlowego glinu (zawieraja-
cego nieco krzemu i zelaza), poczem doda-
je sie utwardzacza (hartownika) zawiera-
jacego okolo 50% miedzi i 50% glinu, al-
bo tez utwardzacz moze zawieraé czesé ty-
tanu, zamiast cze$ci miedzi. Inne skladni-
ki (rézne od magnezu) dodaje si¢ w postaci
bogatych stopéw glinowych, to znaczy, w
postaci stopéw, zawierajacych od 10 do
20% wspomnianych skladnikéw oraz glin.
Magnez dodaje si¢ na koricu w postaci me-
talicznej.

Jak wiadomo, magnez jest metalem, kto-
ry si¢ latwo utlenia, przyczem podczas pro-
cesu wymaga on natychmiastowego zanu-
rzenia pod stopiony metal, aby w ten spo-
s6b osiagnaé jego rozpuszczenie bez strat.

Jesli zawartosé magnezu jest mala, to
ulatwia to w razie potrzeby polerowanie
przedmiotéw, wytworzonych z tego stopu.

Odlewy stopu beda bardziej wolne od
piany i dziureczek, zwlaszcza na gérnej po-
wierzchni, jesli do stopu w stanie jeszcze
cieklym zanurzyé pod jego powierzchnie
niewielka ilo§é metalicznego sodu, nie prze-
kraczajaca 0,01% w stosunku do calosci
obrabianego stopu. Dobrze jest traktowaé
stop w ten sposéb przez 5 do 10 minut
przed wlaniem go do formy, przyczem wy-
nikiem tego dodatku bedzie oczyszczenie i
odtlenienie stopu. Aby uniknaé mozliwie
dtugo utlenienia sodu, mozna go zawinaé w
kawalek arkusza aluminjowego lub folji
aluminjowej i trzymaé pod powierzchnia
stopu, az do catkowitej dyfuzji.

{

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop glinu, znamienny tem, ze skla-
da sie z miedzi w ilosci od 0,01 do 4,5%,
z niklu od 0,2 do 5%, z magnezu od 0,02
do 5%, z krzemu od 0,20 do 4,5%, z zelaza
od 0,20 do 1,5%, z tytanu do 0,35%, z man-
ganu do 0,35% oraz z glinu w ilosci pozo-
stalej do 100%.

2. Stop glinu wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, Ze zawiera chrom w ilosci do
0,35%.

3. Stop glinu wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze sklada si¢ z miedzi w ilo-
$ci okoto 1,3%, z niklu okoto 1,3%, z ma-
gnezu okolo 0,09%, z krzemu okolo 2,2%,
zelaza okoto 1,05%, z tytanu okoto 0,17%,
z manganu — §$lady oraz z glinu w ilosci
pozostatej do 100%.

4. Stop glinu wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze sktada si¢ z miedzi w ilosci
okolo 2,0%, z niklu okoto 1,2%, z magnezu
okolo 0,85%, z krzemu okolo 0,4%, z zela-
za okolo 1,40%, z tytanu okoto 0,08%, z
manganu — §lady oraz z glinu w ilosci po-
zostatej do 100%.

5. Stop glinu wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienny tem, ze przed odlewaniem go
do formy zanurza si¢ do jeszcze plynnego
stopu niewielky ilo§¢ metalicznego sodu,
nie przekraczajaca 0,01% w stosunku do
wagi stopu.

Rolls-Royce Limited.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski Warszawa.
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