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Urządzenie do obróbki masy kolagenowej

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do
obróbki masy kolagenowej, stanowiącej surowiec
do wyrobu osłonek wędliniarskich. Obróbka obej¬
muje operacje sitowania masy kolagenowej i for¬
mowania z niej węża. Dotychczas operacje te re¬
alizuje się w oddzielnych urządzeniach — urzą¬
dzeniu sitującym i wałkującym. Urządzenie situ-
jące przedstawia cylindryczny korpus, którego
jedno z den stanowi płyta sitowa dociśnięta do
korpusu pierścieniem kołnierzowym połączonym
z lejem stożkowym zakończonym przewodem ru¬
rowym. Urządzenie wałkujące stanowi mieszadło
ślimakowe, w którym miesza się przesitowaną
masę w celu zmiany jej struktury i formuje się
z niej wąż. Zmiana struktury masy polega na
zmianie usytuowania włókien dwoiny bydlęcej
w przesitowanej masie kolagenowej z równoleg¬
łego na różnokierunkowy w celu zwiększenia wy¬
trzymałości węża na rozciąganie. Wąż uformowa¬
ny z masy kolagenowej musi wykazywać określo¬
ną wytrzymałość niezbędną dla prawidłowego
operowania nim w dalszych etapach procesu pro¬
dukcyjnego.

Jednakże uzyskiwane zwiększenie wytrzymałoś¬
ci węża w wyniku zmiany ukierunkowania włó¬
kien przez mieszanie masy kolagenowej było nie¬
dostateczne i należało zwiększać jego wytrzyma¬
łość przez skręcanie. Okazało się przy tym, że
dla zwiększenia wytrzymałości węża nie jest ko¬
nieczne wymieszanie masy. Zagadnienie zwiększe-
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nia wytrzymałości węża z masy kolagenowej zo¬
stało rozwiązane w wyniku opracowania urządze¬
nia do obróbki masy kolagenowej według wyna¬
lazku, którego istota polega na wyeliminowaniu
z ciągu produkcyjnego urządzenia do wałkowania
masy i na wyposażeniu zespołu siłującego w cy¬
lindryczny wkład skręcający usytuowany i zamo¬
cowany trwale u wylotu leja stożkowego zespołu
sitującego. Wkład skręcający ma postać wielo-
zwojowego ślimaka i służy do skręcania strugi
masy kolagenowej wykorzystując do tego celu
nadmiar ciśnienia istniejący w zespole sitującym.
Elementy śrubowe wkładu skręcającego są wyko¬
nane z cienkościennych płaskowników nawinię¬
tych na cylindryczny rdzeń, przy czym elementy
te na początku i na końcu mają zaostrzone kra¬
wędzie. Wkład skręcający zawiera również pier¬
ścień stożkowy stanowiący element oporowy osa¬
dzony w wylocie leja stożkowego.

Wynalazek jest szczegółowo objaśniony w przy¬
kładzie jego wykonania zilustrowanym na rysun¬
kach, na których fig. 1 przedstawia urządzenie do
obróbki masy kolagenowej w ogólnym widoku
z boku, fig. 2 przedstawia zespół situjący w prze¬
kroju podłużnym i usytuowanie wkładu skręcają¬
cego, fig. 3 — wkład cylindryczny w widoku z bo¬
ku, a fig. 4 — ten sam wkład w widoku od stro¬
ny zespołu sitującego, fig. 5 przedstawia fragment
zakończenia elementu śrubowego w przekroju po
linii A-A z fig. 3.
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Urządzenie do obróbki masy kolagenowej we¬
dług wynalazku zawiera zespół situjący, składają¬
cy się z korpusu 1, w którym osadzona jest ipły-
ta sitowa 2 dociśnięta do korpusu płytą otworową 3
i pierścieniem kołnierzowym 4 połączonym ze
stożkowym lejem, którego wylot 6 połączony jest
z rurowym przewodem 7. Przewód ten jest zaopa¬
trzony w skręcający wkład 8 oparty o ścianki wy¬
lotu 6 za pomocą stożkowego pierścienia 12. Skrę¬
cający wkład 8 tworzą śrubowe elementy 9 wyko¬
nane z cienkościennych płaskowników nawinię¬
tych na cylindryczny rdzeń 10. Elementy śrubowe
z obu stron skręcającego wkładu 8 zakończone są
ostrymi krawędziami 11, a od strony zespołu situ-
jącego krawętizie te."*- obwiedzione są stożkowym
pierścieniem 12 i trwale z nim połączone.

Urzadzjeni£ do obróbki masy kolagenowej we¬
dług wynala^ku^działa następująco: surowiec —
masa koleganowa* tłoczona jest z prasy nie poka¬
zanej na rysunku i przewodem 13 doprowadzana
do korpusu 1 zespołu sitującego. Przez otworki 14
płyty sitowej 2 masa kolagenowa jest filtrowana.
W trakcie filtrowania następuje czyszczenie masy
kolagenowej i równoległe ułożenie włókien dwo-
iny bydlęcej. Zanieczyszczenia są zgarniane z pły¬
ty sitowej 2 przez obrotowy zgarniający nóż 15
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napędzany przez silnik 16. Przez otworową płytę 3
przesitowana masa z równoległym ułożeniem włó¬
kien przechodzi do stożkowego leja 5 i do ruro¬
wego przewodu 7, gdzie przez skręcający wkład 8
włókna masy zostają ukierunkowane w spiralne
strugi na wzór współzwiniętego cięgna linowego.

Zastrzeżenia patentowe

1. Urządzenie do obróbki masy kolagenowej za¬
wierające zespół situjący składający się z korpu¬
su, płyty sitowej, płyty otworowej, pierścienia
kołnierzowego i stożkowego leja zakończonego ru¬

rowym przewodem, znamienne tym, że jest zaopa¬
trzone w skręcający wkład (8) usytuowany w ru¬
rowym przewodzie (7) u wylotu (6) stożkowego
leja (5).

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne
tym, że skręcający wkład (8) stanowią śrubowe
elementy (9) wykonane z cienkościennych płaskow¬
ników nawiniętych na cylindryczny rdzeń (10)
przy czym elementy (9) są zakończone z dwu
stron ostrymi krawędziami (11) obwiedzionymi od
strony zespołu sitującego oporowym stożkowym
pierścieniem (12).

Fig.1
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