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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 1 2 月 2 5 日 ( 2 0 2 3 . 1 2 . 2 5 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 部 分 加 熱 工 程 に お け る 缶 体 の 搬 送 を 部 分 加 熱 工 程 タ ー レ ッ ト に よ り 行 う 請 求 項 １ ０  
記 載 の シ ー ム レ ス 缶 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 部 分 加 熱 工 程 に お け る 缶 体 の 搬 送 が 、 缶 体 を 自 転 さ せ る 自 転 機 構 を 備 え 、 缶 体 を 自  
転 さ せ な が ら 部 分 加 熱 を 行 う 請 求 項 １ ０ 又 は １ １ 記 載 の シ ー ム レ ス 缶 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 上 記 特 許 文 献 に 記 載 さ れ て い る よ う に 、 レ ト ル ト ブ ラ ッ シ ン グ や 白 筋 等 の 外 面 樹 脂 被 覆  
の 白 化 を 防 止 す る た め に は Ｐ Ｂ Ｔ 配 合 量 の 多 い ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 使 用 す る こ と が 好 適 で  
あ る が 、 Ｐ Ｂ Ｔ 配 合 量 の 多 い 樹 脂 被 覆 は 結 晶 性 が 高 い こ と か ら 、 製 缶 工 程 に お け る 樹 脂 被  
覆 金 属 板 の 圧 延 方 向 で あ る 缶 軸 方 向 に 配 向 結 晶 を 生 じ 、 金 属 板 と の 密 着 性 が 低 下 す る 傾 向  
が あ る 。 ま た 、 Ｐ Ｂ Ｔ 配 合 量 が 多 く な る と 、 Ｐ Ｅ Ｔ 樹 脂 配 合 量 が 相 対 的 に 少 な く な り 、 特  
に イ ソ フ タ ル 酸 の 含 有 量 の 多 い Ｐ Ｅ Ｔ 樹 脂 の 配 合 量 が 少 な く な る こ と に よ っ て 、 金 属 板 と  
の 密 着 性 が 低 下 す る 傾 向 が あ る 。 そ の 一 方 、 巻 締 加 工 等 が 施 さ れ る ネ ッ ク 部 に は リ ン ク ル  
イ ン プ レ ッ シ ョ ン （ 巻 締 時 に つ く 疵 ） が 生 じ や す い こ と か ら 、 レ ト ル ト 殺 菌 処 理 等 の 高 温  
高 湿 度 条 件 下 に 曝 さ れ る と 、 こ の リ ン ク ル イ ン プ レ ッ シ ョ ン か ら 水 蒸 気 が 侵 入 し て 、 密 着  
性 に 劣 る 樹 脂 被 覆 の 剥 離 （ 「 ネ ッ ク 部 デ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 」 と い う こ と が あ る ） が 生 じ る と  
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考 え ら れ る 。 ま た 、 シ ー ム レ ス 缶 の 缶 全 体 に お い て 、 ネ ッ ク 部 は 、 製 缶 工 程 中 の 絞 り お よ  
び し ご き 加 工 に よ り 、 缶 円 周 方 向 の 樹 脂 被 覆 の 圧 縮 歪 み が 大 き く な る 領 域 で あ り 、 樹 脂 被  
覆 と 金 属 板 の 間 の 密 着 が 弱 い 傾 向 に あ る と 考 え ら れ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 の シ ー ム レ ス 缶 の 製 造 方 法 に お い て は 、
　 １ ． 前 記 部 分 加 熱 工 程 に お け る 缶 体 の 搬 送 を 部 分 加 熱 工 程 タ ー レ ッ ト に よ り 行 う こ と 、
　 ２ ． 前 記 部 分 加 熱 工 程 に お け る 缶 体 の 搬 送 が 、 部 分 加 熱 中 に 缶 体 を 自 転 さ せ る 自 転 機 構  
を 備 え 、 缶 体 を 自 転 さ せ な が ら 部 分 加 熱 を 行 う こ と 、
　 ３ ． 前 記 部 分 加 熱 工 程 が 、 ネ ッ ク ・ フ ラ ン ジ 加 工 工 程 の 後 で 行 わ れ る こ と 、
　 ４ ． 前 記 樹 脂 被 覆 の 樹 脂 が ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 か ら 成 り 、 前 記 部 分 加 熱 工 程 に お い て 、 シ  
ー ム レ ス 缶 と し た と き に ネ ッ ク 部 と な る 箇 所 を １ ８ ５ ～ ２ ３ ０ ℃ の 温 度 と な る よ う に 加 熱  
を 行 う こ と 、
　 ５ ． 前 記 部 分 加 熱 工 程 に お け る 加 熱 が 、 高 周 波 誘 導 加 熱 で あ る こ と 、
　 ６ ． 前 記 高 周 波 誘 導 加 熱 に よ る 加 熱 時 間 が 、 ２ 秒 未 満 で あ る こ と 、
が 好 適 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
（ シ ー ム レ ス 缶 の 製 造 方 法 ）
　 本 発 明 の シ ー ム レ ス 缶 は 、 内 面 及 び ／ 又 は 外 面 に 樹 脂 被 覆 が 形 成 さ れ た 金 属 板 を 用 い て  
、 絞 り 加 工 に よ り 浅 絞 り 缶 を 成 形 す る 絞 り 成 形 工 程 、 前 記 浅 絞 り 缶 を 再 絞 り し ご き 加 工 に  
よ り 絞 り し ご き 缶 を 成 形 す る 再 絞 り し ご き 成 形 工 程 等 の 従 来 公 知 の 成 形 方 法 で 成 形 し 、 得  
ら れ た 絞 り し ご き 缶 の 全 体 を 加 熱 す る 加 熱 工 程 、 該 加 熱 工 程 を 経 た 絞 り し ご き 缶 の 胴 部 外  
面 に 印 刷 を 施 す 印 刷 工 程 、 前 記 印 刷 缶 の 全 体 を 加 熱 す る 乾 燥 ・ 焼 付 け 工 程 、 及 び 該 乾 燥 ・  
焼 付 け 工 程 を 経 た 絞 り し ご き 缶 に ネ ッ ク 加 工 ・ フ ラ ン ジ 加 工 を 行 う ネ ッ ク ・ フ ラ ン ジ 加 工  
工 程 、 を 経 る こ と に よ り 成 形 さ れ る が 、 前 述 し た 通 り 、 本 発 明 に お い て は 、 シ ー ム レ ス 缶  
と し た と き に ネ ッ ク 部 と な る 箇 所 の 部 分 加 熱 を 、 絞 り 成 形 工 程 と 、 再 絞 り し ご き 成 形 工 程  
の 間 、 加 熱 工 程 と 印 刷 工 程 の 間 、 ネ ッ ク ・ フ ラ ン ジ 加 工 工 程 の 後 、 の 何 れ か の タ イ ミ ン グ  
で 行 う と 共 に 、 部 分 加 熱 工 程 に お い て 、 缶 体 を 搬 送 し な が ら 部 分 加 熱 す る こ と が 重 要 な 特  
徴 で あ る 。
　 こ れ に よ り 、 ネ ッ ク 部 以 外 の 箇 所 の 樹 脂 被 覆 の 配 向 結 晶 を 低 下 さ せ る こ と な く 、 ネ ッ ク  
部 と な る 箇 所 の 樹 脂 被 覆 の 配 向 結 晶 を 低 下 さ せ て 、 樹 脂 被 覆 と 金 属 板 と の 密 着 性 を 向 上 さ  
せ る こ と が で き 、 樹 脂 被 覆 の 剥 離 が 有 効 に 抑 制 さ れ た シ ー ム レ ス 缶 を 製 造 で き る 。
　 ま た 前 述 し た 通 り 、 缶 体 を タ ー レ ッ ト で 搬 送 し な が ら 、 部 分 加 熱 を 行 う こ と に よ り 、 高  
速 で 缶 体 を 搬 送 で き 、 部 分 加 熱 の 処 理 速 度 を 向 上 さ せ る こ と が で き 、 生 産 性 に 優 れ て い る  
。
　 更 に 缶 体 の 自 転 機 構 を 備 え た タ ー レ ッ ト を 用 い る こ と に よ り 、 缶 体 を 自 転 さ せ な が ら 部  
分 加 熱 す る こ と が で き 、 効 率 よ く ネ ッ ク 部 全 周 を 均 一 加 熱 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 被 覆 の 金 属 板 へ の 密 着 性 を 更 に 向 上 す る た め に 、 接 着 プ ラ イ マ ー を 用  
い る こ と も で き る 。
　 密 着 性 と 耐 腐 食 性 と に 優 れ た プ ラ イ マ ー 塗 料 と し て は 、 エ ポ キ シ フ ェ ノ ー ル 系 プ ラ イ マ  
ー 塗 料 、 ポ リ エ ス テ ル フ ェ ノ ー ル 系 プ ラ イ マ ー 塗 料 等 、 従 来 公 知 の プ ラ イ マ ー を 用 い る こ  
と が で き る が 、 衛 生 性 の 点 か ら ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 と 硬 化 剤 と し て ｍ － ク レ ゾ ー ル か ら 誘 導  
さ れ た レ ゾ ー ル 型 フ ェ ノ ー ル 樹 脂 か ら 成 る ポ リ エ ス テ ル フ ェ ノ ー ル 系 プ ラ イ マ ー 塗 料 を 用  
い る こ と が 好 ま し い 。
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