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Vyndlez sa tfka spdsobu viroby tepelne pojenej textilie, s moZ¥nostou modifikdcie
vzhladovej vratvy, elektrostatickfch a poZiarnobezpeZnostnfch parametrov tfm, Ze sa tex-
tilia vytvor{ zo vzhladovej vrstvy, pojivej vnitornej vrstvy & spodnej vldkennej vratvy,
ktord sa spdjajd vpichovanim zo strany vthadovej vrstvy, tepelne sa exponuje pritom roz-
tavend pojivd vrstva za oW¥asndho zviSenia kompaktnosti celého utvaru tlakom a pripadne
priestorového vzorovanis prenikd do vzhladovej vratvy text{lie kde vytvdra efekt natave-
nia jej povrohu.

, Doposial sy zndme rdzne sposoby v¥roby textflif s moZnostou modifikdcie vzhladovej

vrstvy. Jednfm zo zdkladnfeh spdsobov v¥roby predmetnfch text{lif je ich impregnicia syn-
 tetick¥mi Zivicami, ndslednd kondenzdeia pbjacej 2zloZky a pripadne vzorovanie vzhladovej
vratvy tlakom. Dals{ pouZivany spSsob sa viZEinou uskutednuje nanesenfm termoplastického
pré¥ku na textilny substrdt, jeho roztavenim a ndslednfm spracovanfm pomocou tlaku. Tretf
sposob sa prevadza vytvorenim a/alebo povrstvenim termoplastického filmu alebo termoplas-
tickej vldknitej vrstvy na rubovi stranu text{lie a ndslednfm spracovanim tlakom studen’m
tvarovacim strojom.

Pozornost si zaslu%i €S A0 214 516, ktoré popisuje spgsob v¥roby netkanej text{lie s
tvarovou pomiitou, v¥robou vpichovaného preddiela s veldrovitfm licom a termoplastiékou
vldknitou medzivrstvou, ktoré je blaatifikovdnéfteplom na droven bodu topenia termoplas-
tickfch vldkien v medzivratve a vzorované z lfenej veldrovitej strany.

Feévihody sposobu viroby tsxt{lif impregndciou syntetickymi Zivicami, kondenzdciou a
nédslednfm vzorovanim vzhladovej irstvy 8d vo vysokf¥ch energstickfch ndrokoch potrebnych
na uvedeni technologiu vfrdby( PouZitie termoplastov z rubovej strany textilie nedovoluje
modifikovat jej vzhladovd vrstvu. Pojenie textflif pomocou naneseného termoplastického
prédku nard¥a na atrojnotechnpiogickﬁ &. ekononicint nérh&nosf.~Nevfhody,apésobu v¥roby pod-
Ta CS A0 214 516 sy hlavne v spdsobe vytvdrania 1fcnej veldrovite] vrstvy vpichovanfm, kde
sa po plastifikdeii prejavia nehomogenity veliru ako aj termoplastickej vrstvy, %oho nés-
ledkom je znf%enie technologickej bezpe¥nosti v¥roby, nerovnomernost povrchu a kompaktnoest
textilného materidlu; S e B I - ’ )

Uvedené a dal3ie nev¥hody riesSi tento vyndlez, podla ktorého sa tepelne pojend textilis
s mo¥nostou modifikdcie vzhTadovej vratvy, elektrostatickych a poZiarnobezpeEnostnfch Pa-
rametrov, na bdze syntetickfch a/alebo prirodnych, primérnych a/alebo sekunddrnych vldke-
nnfch surovin a s moZnostou vrstvenia s Jednou alebo viacerfmi vlidkennfmi vrstvami vpicho-
vanfm #/alebo kaSirovanim vyréba tak, Ze sa vytvor{ zo vzhIladovej vrstvy, pojivej vmitor-
nej vratvy s teplotou tavenia najmenej o 10 °C niZSou ako ostatné zloZky text{lie a spod-
nej vldkennej vrstvy, ktoré sa spdjajd vpichovanim zo strany vzhIadovej vrstvy, tepelne sa
exponuje .prifom roztavend pojivd vrstva za su¥asného zv¥Senia kompaktnosti celého dtvaru
tlakom prenik4 do vzhladovej vrstvy text{lie kde sa vytvdra efekt natavenia jej povrchu.

Vihodou vyndlezu je zabezpelenie technologickej bezpednosti viroby tepelne pojenej tex-
t{lie uvedenfm postupom, variabilita modifikdcie vzhladovej vrstvy a kompaktnost celého
utvaru., Aplikdciou elektricky vodivfch vldkien do Xtruktiry textflie Je moZné zfskat tex-
tilné tdtvary s hodnotami elektrického odporu od antistatickich a po elektricky vodivé.
Obdobného efektu sa dosiahne pouXit{m vidkien s rstardérom horenia, &im sa zv:%ia poXiasr-
nobezpe¥nostné charakteristiky textilného v¥robku. Dalfou vyhodou je moZnost viroby dtva-
ru s r8znou prloSinou hmotnostou %o zaruduje variabilitu jeho pou¥itia.

Vyndlez je objasneny, no nie 6bmedzenf ndsledujicimi prikladmi prevedenia.

Priklad 1

Priprav{ sa vpichovand netkand text{lia sli¥iaca ako vzhladovd vrstva o plo¥nej hmct-
nosti 150 g.m"2 pozostdvajica zo 100% PoP stri¥e o jemnosti 17 dtex, ktord je ihlovanim
spojend s rinom spod trysky na bdze polyetylénmu o ploXnej hmotnosti 150 g.r:n'2 podtom vpi-
chov 50 vpich.em™ . Takto pripraven titvar sa vpichovanim spdja s netkanou textfliou o
PloXnej hmotnosti 400 g.m’?, pozostévajﬁcej.zo 70% PoP stri¥e o jemnosti 30dtex a 307
polyesterovej trhaviny pripravenej trhanfm polyesterovich odstriZkov, poZtom vpichovy 7C
Vpich.cmfz, prifom vpichovanie sa prevddza zo strany vzhladovej vrstvy a ndsledns sa ce-
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17 dtvar tepelne exponuje pri teplote 140 °c prifom sa pojivd vrstva roztavi a ihned za
hordca sa kalandruje hladkimi valcaml na hribku 5 mm.

Priklad 2

Postup ako v priklade 1, s tym rozdielom, Ze vzhTadovd vratva je vytvorend 70% PoP
strifou o jemnosti 17 dtex a 30% elektricky vodivou PAN stri¥ou o jemnosti €,9 dtex.
Povrchovy a prechodovy odpor textilie je 5.10% ohm.

Keranis elektrického odporu robené podla USN 341 382,

Priklad 3

Postup ako v priklade 1, s t¥m rozdielom, %e namiesto FoP striZe sa pouZije FoP siriZ
s retardérom horenia.

Priklad 4

Pripravi sa vpichovand netkand textilia sli¥imca ako vzhladovd vrastva o plodnej hmot-
nosti 70 é.m‘? pozostdvajica zo 100% PoP striZe o jemnosti 17 dtex, ktord je ihlovanim
spojend s rinom spod trysky na bdze polyetylénu o ploZnej hmotnosti 150 g.m'a, podtom
vpichov 50 v,'x:ci.ch.cm"2 prifom teplota tavenia rina spod trysky je 115 °C. Takto pripraven*®
dtvar sa vpichovanim spdja s netkanou text{liou o ploZnej hmotnosti 70C g.m'z, pozostdva-
juced zo 60% PoP stri¥e o jemnosti 30 dtex a 40% polyesterove] trhamriny pripravenej trha-
nie polyesterovyich odstriZkov, poBtom vpichov &5 vpich.cmfz, prifom vpichovanie sa pre-
védza zo strany vzhladovej vratvy a ndsledne sa celf dtvar vystavi dSinku infraderveného
¥iarenia po dobu 90 sekind, prilom sa poJivd vrstva roztavi a ihned ma horidca sa kaland-
ruje vzorovac{mi chladnfni valcami pri tlaku 40 MPa,

PREDMBT vYQX ALEZU

Sp8sod v,roby tepelne pojenej text{lie, B mo!nostou moditikécie vzhTadovej vrstvy,
élektrostatiockfeh a po!iarnobezpe&ﬁodtﬂ#cﬁ'ihrametrov, “na bdze syntetickinh a/alebd pri-
rodnfeh, primérnych a/alebo sekundéruych vldkennfch surovin a s mo¥nostou vrstvenia s jed-
nou alebo viacer]mi vldkennfmi vrstvami vpichovanim a/alebo kaZfrovanfim, vyznafujici sa
t¥m, %e sa vytvor{ zo vzhladovej vrstvy z vldkenného rina o ploZne] hmotnosti 20 a% 3CC °
g.m~°, napriklad zo striZovy¥ch vldkien, pojivej vmitornej vrstvy s teplotou tavenia naj-
nenej o 10 9C ni%Sou ako ostatné zloZky textilie, o plo¥nej hmotnosti 20 a¥% 1C00 g.m™
a spodnej vldkennej vretvy o plofne] hmotnosti 50 a¥ 2 000 g.m 2, ktoré sa spdjajd vpi-
chovanim zo atrany vzhladovej vrstvy, ndsledne sa tepelne exponuje, prifom roztavend po-
jivéd vrstva za siasného zvisenia kompaktnosti celého itvaru tlakom & pripadne priesto-
rového vzorovania prenikd do vzhladovej vrstvy textilie, kde vytvdra efekt natavenia jej
povrchu.
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