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. Sposéb formowania runa z ciaglych wiékien chemicznych oraz
urzadzenie do formowania runa

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb formowania runa
z ciaglych wi6kien chemicznych oraz urzadzenie do formo-
wania runa.

Znane sposoby formowania runa z ciaglych widkien che-
micznych polegaja na tym, ze wlékna tloczone z dysz
przedzalniczych odbiera si¢ aerodynamicznie za pomocg
aspiratoréw zasilanych spr¢zonym powietrzem i uklada
na przesuwajgcej si¢ tasmie transportera. Aspiratory
rozmieszczone sa w jednym lub w kilku rzedach, poprze-,
cznie w stosunku do ruchu ta$my transportera. Ukladanie
wibkien w rundé odbywa si¢ dzi¢ki wykonywaniu przez
aspiratory odpowiednio zaprogramowanych ruchéw wa-
hadlowych.

W technice stosuje si¢ rowniez ukladanie wi6kien w runo
za' pomoca ruchomych elementéw np. rurek, przy nieru-
chomych aspiratorach. W tym przypadku, ruchome ele-
menty zamocowane s3 W pewnej odlegloéci pod aspirato-
rami tak, 2¢ wychodzaca z aspiratora wiqzka wibkien trafia
w otwér wlotowy ruchomego elementu, ktéry ruchem
wahadlowym prostopadiym lub skofnym w stosunku do

kierunku ruchu transportera, rozkiada witkna na plasz-

czyinie tamy transporrerowe;.

Znany jest réwniez sposéb, gdzie ruchome clementy
wykonujg plaski ruch peprzeczny i nakiadsjgcy si¢ ruch
obrotowy, a wigzki witkien tworzace runc ukladane sq na
mempmm'wfmm,mmnmn-
gzalowaty. Spoebb ten oparty jest réwnied o wiclopunktowe
odbieranie wigzek wi6kien, przy czym aspiratory, usytuo-
‘wane. sqy poprzecznie w stosunku do osi symetrii, runa,
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a powstajace spirale s§ wzgledem siebie w zasadzie zdystan-
sowane.

Runo uformowane opisanymi sposobami posiada nie-
réwnomierna strukture i zrézmicowane wiasciwosci fizyko-
mechaniczne, co wystepuje szczegblnie ostro we wska-
Znikach wytrzymaloéci i wydhuzalnosci runa.

Celem wynalazku bylo znalezienie sposobu formowania
z ciaglych widkien chemicznych runa, o réwnomiernej
strukturze i wyréwnanych wlaéciwosciach fizykomechani-
cznych, szczegélnie o wyréwnanej wydluzalnosci oraz
wytrzymaloS§ci na zerwanie w Kkierunku poprzecznym
i wzdluznym. )

Zostalo to rozwigzane wedlug wynalazku w ten sposéb,
Ze wytlaczane z dysz przedzalniczych wi6kienka odbierane
aerodynamicznie rozklada si¢ na przesuwajacej sie taimie
transportera za pomocg ruchomego elementu przy zasto-
sowaniu ruchu kolowego o zmiennej chwilowej predkosci
obrotowej ruchomego elementu, $ci§le uzaleznionej od
jego usytuowania okreslonego katem utworzonym pomi¢dzy
kierunkiem ruchu transportera a promieniem wodzgecym
punktu rozkladania wi6kna na ta$mie transportera, przy
czym dlugo$é tego promienia stanowi polowe szerokosci
formowanego runa.

Dzigki powigzaniu ruchu obrotowego ruchomego ele-
mentu rozkladajacego wigzke wibkien na calej szerokodci
runa z ruchem posuwistym ta§my transportera, nast¢puje
krzyzowanie si¢ poszczegdlnych elementarnych widkiemek
stykajacych si¢ ze sobg. Powoduje to wytworzenie prze-
strzennej struktury o wyréwnanych wlasciwosciach fizyko-
-mechanicznych a szczegblnic o wyréwnanej wydfuZal-
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noéci oraz wytrzymalo§ci na zerwanie w kierunku poprze-
cznym i wzdluznym. Réznice tych wskaznikéw nie prze-
kraczaja na ogét 10%.

Stosowanie sposobu wedlug wynalazku, umozliwia for-

mowanie runa przy uzyciu jednego ruchomego elementu
podajacego widkno na ta$m¢ transportera, poniewaz roz-
pieto$é kazdego zwoju wiazki lub wiazek $wiezo wyprze-
dzionych wlékien chemicznych wyznacza szeroko$¢ for-
mowanego runa. Tak wiec wszelkie nieréwnomierno$ci
fizyko-chemiczne wiokien s3 rozlozone w runie réwnomier-
nie. Zaleta ta ma jeszcze powazniejsze znaczenie przy sto-
sowaniu wiecej niz jednego ruchomego elementu rozkla-
dajacego wlokno, szczegélnie je§li wiokno to przedzione
jest z kilku stapiaczy. W takim przypadku elementy roz-
tladaiace widkno usytuowane s3 szeregowo wzdiuz osi sy-
metrii taémy transportera a ich chwilowe predkosci obro-
towe sa zsynchronizowane.
' Szczegblnie korzystnym jest fakt, ze przy przemyslo-
Wym wykorzystaniu  sposobu wedlug wynalazku, istnieje
mozliwo$é wylaczania poszczegélnych punktéw prze-
dacych ograniczajac si¢ nawet do pozostawienia jednego —
bez koniecznoéci przerywania procesu formowania runa,
ktorego grubo$é w takich przypadkach reguluje si¢ zmiang
predkoéci ruchu tasmy transportera. Ma to duze znacze-
nie w przypadku np. awarii stapiaczy, koniecznosci czy-
szczenia cze$ci aparatury itp.

Urzadzenie do formowania runa z ciaglych wildkien
chemicznych wedlug wynalazku, sklada si¢ z wirujacej
tarczy wspolpracujacej z rolkg osadzona przesuwnie na
walku napedowym oraz z ukladu sterowania z krzywka,
ktéra wprawia w ruch posuwisto zwrotny rolke, przy czym
uklad sterowania sprze¢zony jest z ruchomym elementem
rozkladajagcym wiékno na ta$mie transporterowej. Krzywka
ukladu sterowania napedzana jest z ruchomego elementu
rozkladajacego wi6kno lub z walka napedowego.

Przyblizanie si¢ rolki do osi wirujacej tarczy powoduje
zmniejszenie si¢ predkoéci obrotowej rolki i tym samym
zmniejszenie si¢ predkosci obrotowej elementu rozklada-
jacego widkno na ta$mie transporterowej, a oddalenie si¢
rolki od osi wirujacej tarczy powoduje zwigkszenie sig
predkoéci obrotowej rolki i zwigkszanie pr¢dkosci obrotowej
elementu rozkladajgcego wi6kno. Zmiany te odbywaja
sie cyklicznie w rytmie obrotéw krzywki i sa zsynchronizo-
wane z aktualnym polozeniem ruchomego elementu roz-
kladajacego widkno.

Odpowiednio dobrany ksztalt zastosowanej krzywki
w ukladzie sterowania, umozliwia programowanie zmiany
predkoéci obrotowej watka napedowego w sposéb ciagly,
a mechanizm cierny w postaci wirujacej tarczy z rolka
pozwala na uzyskanie bezstopniowo zmiennych, zadanych
predkosci obrotowych watka napedowego.

W technice korzystne jest stosowanie urzadzenia zawie-
,“raiacego wiecej niz jeden ruchomy element do rozkladania
wiékien, przy czym elementy te zwigzane s mechanicznie
z watkiem napedowym.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat ideowy
sposobu formowania runa za pomocg urzadzenia wedlug
wynalazku, fig. 2 — schemat kinematyczny urzadzenia
do formowania runa, a fig. 3 fragment mechanizmu steru-
jacego w przekroju wzdluznym na fig. 2.

_ Stopiony polipropylen ‘wytlacza sie¢ w temperatui'ze
205°C przez 70-cio otworowq dysze przedzalnicza o wydaj-
‘nodci 12 kg/h. _—
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Wiazke 1 formowanych widkien odbiera si¢ pneuma-
tycznie przez aspirator 2 z predkoscia strumienia wyno-
szaca okolo 10.000 m/min. i podaje do ruchomego ele-
mentu 3, ktéry rozklada rozciagnigte w aspiratorze 2
wlokna 6 na tasmie transportera 4 pod ktdérg usytuowana
jest ssaca komora 5.

Ruchomy element 3 rozklada widékna 6 na tasmie tran-
sportera 4 ruchem obrotowym po okregu w plaszczyznie
réwnoleglej do tasmy transportera 4. Dlugo$¢ rzutu r ru-
chomego elementu 3 na plaszczyzng¢ transportera 4 stanowi
polowg szerokosci formowanego runa. Kat a utworzony po-
miedzy kierunkiem ruchu transportera 4 a rzutem r wyz-
nacza chwilowe usytuowanie ruchomego elementu 3.

Predko$é obrotowa ruchomego elementu 3 reguluje sie
w zaleznoéci od wielko$ci kata a, w taki sposéb azeby
uzyska¢ zadana grubo$¢ runa. Tak wigc mozna uzyskaé ru-
no o jednakowej grubosci, badz tez o zaprogramowanej,
zréznicowanej grubosci dla osiggnigecia efektéw specjal-
nych.

- Ruchomy element 3 wprawiony jest w ruch obrotowy

za pomocg elektrycznego silnika 7 z osadzong na nim tarcza
8 wspolpracujaca z rolka 9 osadzong przesuwnie na watku
napedowym 10. Rolka 9 wprawiana jest w ruch posuwisto
zwrotny za posrednictwem zebatej przekladni 11 osadzo-
nej na ruchomym elemencie 3 i krzywki 12. Krzywki
12 ma ksztalt umozliwiajagcy uzyskanie cigglej zmienno$ci
ruchu obrotowego, elementu 3 w granicach 20—60 obr/min:
Otrzymuje si¢ runo o gramaturze 300 G/m?, przy czym
po przeiglowaniu wstgpnym stosunek wytrzymalosci runa
na rozrywanie w Kkierunku poprzecznym i wzdluznym
wynosi 0,9—1,0.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb formowania runa z cigglych widkien chemicz-
nych, gdzie wytlaczane z dysz przedzalniczych wildkienka
odbierane aerodynamicznie, uklada si¢ na przesuwajacej
si¢ ta$mie transportera za pomoci ruchomego elementu
wykonujacego ruch obrotowy, znamienny tym, ze widékno
rozklada si¢ na tasmie transportera ruchem kolowym
o zmiennej chwilowej predkosci obrotowej ruchomego
elementu rozkladajacego wldkno $cisle uzaleznionej od jego
usytuowania okre$lonego katem utworzonym pomiedzy
kierunkiem ruchu transportera a promieniem wodzacym
punktu rozkladania widkna na ta$mie transportera, przy
czym dlugo$¢ tego promienia stanowi polowe szerokosci
formowanego runa.

2. Urzadzenie do formowania runa z ciaglych wi6kien che-
micznych, znamienne tym, Ze zawiera wirujgca tarcz¢ (8)
wspolpracujaca z rolka (9) osadzong przesuwnie na nape-
dowym watku (10) i polaczona z ukladem sterowania
z krzywka (12), ktéra wprawia w ruch posuwisto zwrotny
rolke (9), przy czym uklad sterowania sprzezony jest
z ruchomym elementem (3) rozkladajacym wiékno na tasmie
transportera (4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, Ze
krzywka (12) napedzana jest z ruchomego elementu (3)
lub z napgdowego walka (10).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Ze
wyposazone jest w dodatkowe ruchome elementy (3)
rozkladajace widkno zwigzane mechanicznie z napedowym
walkiem (10).
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