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Niniejszy wynalazek dotyczy walow
tnacych tamaczy mechanicznych i tym po-
dobnych maszyn i ma na celu umocowywa-
nie zebéw i narzedzi tnacych na walach,
przyczem niniejszy sposéb umocowywania
umozliwia jednoczeénie uproszczenie fa-
brykacji waléw, wzmocnienie osadzania
zeb6éw i nadanie tym ostatnim ksztaltu
szczegolnie korzystnego pod wzgledem ich
dziatania, wytrzymalosci i trwatosci,

W dotychczasowych tamaczach waly
maja ksztalt trzonéw Srubowych, co ula-
twia usuwaniz materjaléw, za§ zeby po-
siadaja przedluzenia, osadzone promienio-
wo i umocowane zapomoca klinéw w o-
tworach, wykonanych w $§rubowym zwoju
walu. Proponowano réwniez zaopatrywaé
z¢gby w plaska katowa podstawe, wcho-

dzaca w wykroje w ksztalcie jaskétczego
cgona, wyciete w zwoju. W pierwszym wy-
padku miejsce polaczenia miedzy z¢bem a
jego przedtuzeniem jest ostabione i narazo-
ne na zlamanie, Poza tem wyjmowanie ze-
béw celem zamiany ich jest bardzo utrud-
nione. W drugim wypadku wykroje do o-
sadzania zgbéw winny byé uloZone we-
dtug stycznych do walu, aby nie oslabiaé
go, wskutek czego zeby tworza duze wy-
stepy i powoduja w obrabianym materja-
le zbyt szerokie wykroje. Poza tem oby-
dwie te konstrukcje wymagaja bardzo ko-
sztownej obrobki waléw, polegajacej badz
na wierceniu otworéw i wykonywaniu na-
cie¢ do osadzania klinéw zamocowujacych,
badz tez na obrabianiu ptaskich powierzch-
ni wykrojéw.
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Niniejszy wynalazek usuwa powyzsze
"wady, wedlug ktorego zeby sa rowniez osa-
.dzone w majacych ksztalt jaskolczego ogo-
na wykrojach watu, lecz wykroje te posia-
daja powierzchnie krzywe, wykonywanena
tokarni, miedzy ktére osadza si¢ podsta-
wy zebéw, ktérych powierzchnie posiadaja
odpowiednig krzywizne. Wytaczanie bocz-
nych $cian wykrojéow odbywa si¢ w taki
sposéb, ze zwdj Srubowy zostaje wycigty
pod dwoma réznemi katami celem osiagnie-
cia pozadanej zbieznoséci tych powierzch-
ni; zabiegi te zaréwno jak i wytaczanie dna
wykrojéw moga byé wykonywane po wyto-
czeniu $rubowego zwoju walu, przyczem
nie zachodzi potrzeba zmiany poloze-
nia tego ostatniego na tokarni. Zmieniajac
to polozenie w taki sposéb, ze dno wykro-
jow jest nieco mimo$rodowo potozone
wzgledem osi walu, mozna réwniez otrzy-
maé wykroje, ktérych wszystkie trzy po-
wierzchnie sa zbiezne, co jeszcze bardziej
wzmacnia osadzanie zebow.

Opisany sposéb obrébki pozwala na
ctrzymywanie wykrojéw znacznej dlugo-
$ci, dzieki wykonywaniu ich jako Iukéw
kotla, ulozonych skoénie poprzez zwéj. Wy-
kroje moga byé réwniez ulozone bardzo
blisko jeden obok drugiego, np. w odste-
pach, ktérych $rednia szerokos¢ jest rowna
¢redniej szerokosci zgbow, W tym wypad-
ku, stosujgc wrzeciono o podwéjnym zwo-
ju, mozna uktadaé¢ wykroje w taki sposob,
by zgby jednego zwoju byly ulozome na
zmiane z zebami drugiego i obrabialy ma-
terjal wedlug linji do pewnego stopnia cia-
glej, co pozwala na stosowanie walu do
prac na]roznorodme]szych np. do Scina-
nia drzew.

Zeby o powierzchniach krzywych mo-
ga byé z latwoscia wytwarzane przez wy-
ttaczanie na goraco lub droga wytaczania.
Znaczne wymiary ich podstawy, odpowia-
dajace dlugosci wykrojow, zabezpieczaja
trwalosé ich osadzenia. Ich ostrze tnace
znajduje sie u przodu ich podstawy i jest

skierowane stycznie do niej. Dzieki temu
ukladowi moze byé¢ wykonane wielokrotne
cstrzenie, nim zab stanie si¢ niezdatny do
uzytku; z drugiej strony wystep, utworzo-
ny przez zab w kierunku promieniowym,
jest mozliwie’najbardziej zredukowany, co
zmniejsza szeroko$é cigcia i pozwala na

unikniecie wybierania zbyt wielkich ilo-

§ci materjatu.

Sposéb umocowywania w wykrojach o
powierzchniach krzywych jest réwniez ko-
rzystny przy osadzaniu zg¢ba lub narze-
dzia tnacego na swobodnym koricu wrze-

ciona. W tym wypadku dno wykroju jest -

plaskie, a jego powierzchnie boczne tworza
dwa luki, zbiegajace sie w kicrunku od-
wrotnym do kierunku obrotu wrzeciona.
Dzigki temu unika si¢ stosowania zatyczek
i innych czesci ustalajgcych, ktére ostabia-
ja wal, komplikuja jego wykonanie i
zwigkszaja koszt.

Na zalaczonych rysunkach jest sche-
matycznie przedstawiony przyklad wyko-
nania walu tnacego wedlug wynalazku, a
mianowicie fig. 1 przedstawia wal w wi-
doku bocznym, wyjaéniajacym uklad wy-
krojéw w zwoju, fig. 2—przekréj osiowytna-
cego zakoriczenia walu, za$ fig. 3—widok je-
go zprzodu. Na fig. 4, 5 i 6 sa przedstawio-
ne odpowiednio dwa widoki zboku i widok
zgory jednego z z¢boéw, na fig, 7—przekroj
poprzeczny wedtug linji A—B fig. 4, na
fig. 8 i 9—odpowiednio widok zgory i zbo-
ku zeba koricowego, zas fig. 10 przedsta-
wia w zwigkszonej skali rozwinigcie érubo-
wego zwoju walu.

Watl 1 jest zaopatrzony w prawy zwdj
2, w ktérym sa wykonane wykroje 3, two-
rzace osade zgbow 4. Wykroje 3 sa wyko-
nane na tokarni dwoma przejSciami (fig.
10), jedne wedlug skosnych linij a, two-
rzacych powierzchnig 5 wykrojéw, drugie—

-wedtug linij b, normalnych do osi waly, ce-

lem usuwania zacinanych czesci metalu ¢
i tworzenia powierzchni 6. Powierzchnie
5 i 6 sa wytaczane zapomoca, narzedzi, kté-



rych ostrze jest ustawione skosnie, celem
wykonywania naci¢é w ksztalcie jaskélcze-
go ogona, Odleglos¢ d (fig. 10) odpowiada
rozwinigciu polowy obwodu zwoju.

W wykrojach 3 sa osadzone z¢by 4 (fig.
4—17), ktérych podstawa jest utworzona
przez trzy powierzchnie krzywe 7, 8, 9, od-
powiadajace dnu i powierzchniom 5 i 6 wy-
krojéw. Powierzchnia 8 dochodzi az do

wierzcholka zeba, lecz powierzchnia 9 mo--

2e byé z korzyscia przedluzona zapomocy
powierzchni 10, normalnej do osi krzywi-
xny powierzehni krzywych, celem wzmoc-
nienia wierzcholka z¢ba, ograniczonego mi-
mosrodowa powierzchnia grzbietowa 11.
Ostrze 12 jest umieszczone zprzodu pod-
stawy i skierowane réwnolegle do niej.

W kraficowej powierzchni 13 wrzecio-
na jest wykonany krzywy wykréj 14, stu-
zacy do osadzenia kraficowego zgba 15,
ktéry w opisywanym przykladzie wykona-
nia jest zaopatrzony w dwa ostrza 16, 17.
Boczne powierzchnie 18, 19 u podstawy te-
go z¢ba odpowiadaja podcigtym powierzch-
niom 20 wzglednie 271 wykroju 14.

Jak przedstawiono na rysunku, wszyst-
kie krzywe wykroje sa uloZone w taki spo-
s6b, ze ich $ciany sa zbiezne w kierunku od-
wrotnym do kierunku obrotu wrzeciona,
dzieki czemu ze¢by zaciskaja si¢ tem sil-
niej, im wiekszy napotykaja opér przy ob-
racaniu si¢. Mozna réwniez zdaé sobie z
tatwoscia sprawe, ze krzywizna wykrojow
pozwala na nadawanie zebom 4 podstawy
o jak najwickszej dlugosci, a pomimo tego
nie tworza one zbyt wielkich wystepéw w
kierunku promieniowym.

Mozna, oczywiscie, wprowadzié¢ pewne
zmiany do przedstawionej na rysunku kon-
strukcji, nie przekraczajac granic wyna-

lazku,
Zastrzezenia patentowe.

1. Wal tnacy do lamaczy mechanicz-
nych i maszyn podobnych, znamienny tem,
ze zaopatrzony jest w wykroje, ktérych

zbiezne powierzchnie, wycigte skosnie, sa
krzywe i moga by¢ wykonywane na tokar-
ni, przyczem wykroje te stuza do osadzania
zebéw, ktérych podstawy posiadaja po-
wierzchnie o odpowiednich krzywiznach.

2. Watl tnacy wedlug zastrz, 1, zna-
mienny tem, ze dno wykrojéw, wykona-
nych w $rubowym zwoju wrzeciona, jest
réwniez krzywe, przyczem trzy powierzch-
nie wykrojow sa wspoélirodkowe wzgledem
osi walu,

3. Wal tnacy wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze dno wykrojéw jest mimo-
srodowe wzgledem wrzeciona, dzigki cze-
mu trzy powierzchnie wykrojéw sa zbiezne,

4, Wal tnacy wedlug zastrz. 2 lub 3,
znamienny tem, Ze jedna z bocznych po-
wierzchni wykrojéw jest skierowana pro-
stopadle do osi walu.

5. Wal tnacy wedlug zastrz. 2 lub 3,
znamienny tem, ze kolejne zeby sa ulozo-
ne na zmian¢ na dwéch zwojach, przyczem
przylegle wykroje kazdego zwoju sa ulo-
Zone w odstepach, ktérych Srednia szero-
ko$¢ odpowiada $redniej szeroko$ci wykro-
oW, . .

6. Wal tnacy wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kraficowa powierzchnia wrze-
ciona posiada wykréj krzywy, ktérego
boczne powierzchnie sa zbiezne w kierun-
ku odwrotnym do kierunku obrotu walu.

7. Wal tnacy wedlug zastrz. 2 lub 3,
znamienny tem, ze ostrze tnace zg¢ba znaj-
duje si¢ zprzodu podstawy i jest do niej
skierowane stycznie.’

8. Wal wedlug zastrz. 7, znamienny
tem, ze zab jest ograniczony ponad pod-
stawa z jednej strony powierzchnia normal-
na do osi krzywizny jego powierzchni dol-
nej. ‘

9. Wat wedtug zastrz, 6, znamienny
tem, ze boczne powierzchnie z¢ba sa krzywe.

William Christie Black.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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